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FLEW-COAL : § Nom donné, par BUFFON, & un
Charbon de la région de BIRMINGHAM ... -Voir, a
Houilles (Variétés de), la cit. [1635] p.371/72.

FLEXIBILITE DE MARCHE : § Au HF.,
variation de I’ Allure, de la Productivité.

. A propos d’une étude de 1988 sur la durée
de vie des H.Fx, on releve: "Des questions
techniques se posent encore, par ex., la prépa-
ration de la décision d’Arréter le H.F. pour
Réfection et I’influence de ce qu’on appelle la
Flexibilité de la Marche sur la longévité de
I’ Appareil ---.” [2638] p.193.

FLEXIBILITE (du Haut-Fourneau) : § Ca-
pacité d’un H.F. a accepter des régimes de
Marche variables -quelle qu’en soit la cause-
sans modification notable de son économie ...
Tout I’art de I’Ingénieur est de trouver les ré-
glages des parametres disponibles pour -les
contraintes étant prises en cause- leur donner
leur valeur optimale.

-Voir: Flexibilité de Marche.

. “Les H.Fx sont traditionnellement peu flexi-
bles, indique Sophie CIAIRAY, responsable
S.E.D.PRO. (Service d’Etudes Des PROcédés). 11 est
bien slr plus aisé de conduire les installations
avec un point de fonctionnement connu et de
faire peu varier les parametres -Charbon,
Vent, Oxygeéne-. Aujourd'hui, on nous de-
mande pourtant d'étre de plus en plus flexi-
bles et dans des délais de plus en plus courts.
En Lorraine, I'évolution des besoins en Fonte
-baisse de la consommation Fonte du four
électrique de GANDRANGE en 2001, arrét de
la CCl1 (Coulée Continue n°l de I’aciérie de SOL-
LAC) en 2003- et I'augmentation de Charbon -
150 kg/Tf en 2000, 196 kg/Tf en 2006- nous a
contraints a une adaptation permanente’. // La
Flexibilité d'un H.F. a ses limites. La vitesse
du Vent aux Tuyeres, pour un @ Tuyere
donné, détermine les quantités de Vent mini-
males et maximales possibles. Ces: limites
dépendent également du niveau (d’Injection)
de Charbon -limites plus restreintes a fortes
Injections-. Pour répondre aux enjeux, PATU-
RAL a testé, y compris a fortes Injections -
supérieures a 200 kg/Tf- divers points de
fonctionnement. Des Essais ont été réalisés en
faisant varier les paramétres débits Vent et
Oxygene dans des plages plus importantes
que celles exploitées habituellement et préco-
nisées par le GT Agora (?). / ‘En 2005, en
basse conjoncture, nous avons fonctionné
avec des vitesses de Vent tres basses. Inverse-
ment, le P6 a obtenu de trés bons résultats
avec des vitesses de Vent élevées en Fév.
2007 et des Suroxygénations plus importantes
en Juin 2006', ajoute S. C.. Aujourd'hui, pour
une Injection de Charbon de 180 kg/Tf, PATU-
RAL est capable de faire varier sa Production
de 20 % -minimum autour de 6 200 Tf/j pour
les 2 H.Fx cumulés, maximum 7.500 Tf/j-. A
plus de 200 kg/Tf, la Flexibilité est moindre -
environ 15 %- mais les équipes travaillent
d'arrache-pied pour la faire progresser.”
[2692] n°45 -Oct. 2007, p.10.

FLEXIBLE : ¥ Sorte de tuyau trés souple permet-
tant le raccordement entre un point fixe et un autre,
mobile ou non et destiné a laisser passer un fluide (Gaz
naturel, Eau, Fuel, Oxygene, Air comprimé, etc.).

. Ainsi dans les Fourneaux, les Flexibles sont
utilisés, en particulier, avec les Tuyaux a
Oxygene et pour le Refroidissement; dans ce
cas, ils servent a relier une colonne d'arrivée
d'Eau a une Piece réceptrice de I'Eau qui peut
étre une Pelle, une Boite (de Refroidisse-
ment), une Rampe, une Clarinette, etc..

. Relation d'Accident 28 ROMBAS: "Débranche-
ment d'un Flexible d'eau de Tuyeres." [8]
Journée Sécurité Zone Fonte, 30.08.1991: In-
cidents et Accidents en 1990,p.2.

... C'est aussi le roseau bien ... pensant.
FLEXIBLE : Telle est l'échine du flagorneur.
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FLEXIBLE A INCENDIE : 9 Lance a Incendie, vrai-
semblablement; -voir, a Coup de chaud, la cit. [21] du
Jeudi 30 Mais (!) 1991, p.20.

FLEXURE : § Syn.: Plissement.

. La disposition des Gites tient "au role consi-
dérable joué par les Failles et Flexures dans la
répartition des Dépdts." [886 p.176, texte de
J.-W.DEREYMEZ.

FLIN : 9 "n.m. Terme de commerce. Un des noms de
la Marcassite, employée a fourbir les Lames d'Epées."
[3020]

FLINGOT : 9 Fusil a Aiguiser les Couteaux, d'aprés
[5234] p.143.

9 “Le Flingot désigna une Arme a feu dans 1'Argot des
moblots (gardes mobiles), vers 1870.” [5234] p.209.

FLINQUE (Faire) : § En terme minier, c'est
faire pivoter un Front de Taille.

FLINQUER : ¥ Pour le Mineur 'nordiste',
c'est "faire pivoter un Front de Taille en fai-
sant avancer plus vite le Pied que la Téte ou
l'inverse." [235] p.795.

9 A la Mine du Nord, “étre exténué apres un travail ex-
cessif.” [409] du 22.12.1990.

9§ "v.tr. Piquer au Burin la surface a émailler." [3452]
p.388.

FLINT MILL : § Dans les Mines, systeme
d'éclairage ancien qui consistait a produire un
grand nombre d'étincelles en appuyant une
pierre a fusil contre une roue d'Acier en mou-
vement, d'apres [725] p.547.

Syn.: Moulin a silex, Rouet a fusil.

. “Cette machine quoique moins dangereuse
qu’aucune autre invention connue pour don-
ner de la clarté, n’était pourtant pas des plus
stires, puisque les étincelles qu’elle produisait
étaient capables d’allumer le Mauvais air.”
725] p.548.

Etym. ... Exp. ang., moulin a silex.

FLISSA : 9 "nf. Arme de main en usage chez les Ka-
byles et qui est une sorte de Couteau a armer (?) a lame
longue, asymétrique, presque droite, a un tranchant et
terminée par une pointe aigué." [152]

FLISSAH : § Var. orth. de Flissa, d'apres [152].

F.LN. : 9 Sigle du Front de Libération National, qui
ceuvrait en Algérie, en 1954 et 1962, pour que le pays
conquiert son indépendance ... Les travailleurs algé-
riens, en France, participaient, de gré ou de force, au
soutien financier des combattants du djebel ... Des col-
lecteurs de fonds rangonnaient les Ouvriers algériens,
et ‘malheur’ a celui qui ne voulait pas payer I’imp6t ré-
volutionnaire.

. A HOMECOURT, un ancien Chef Fondeur raconte: “Il
y a aussi la période de la Guerre d’Algérie dans le
Pays-Haut. Le F.L.N. ramassait de I’argent parmi les
Algériens. // Un soir un gars dit: ‘Ca pue la charogne,
ici’. // Le Chef Fondeur de ’aprés-midi savait qu’un
gars avait disparu. / On a trouvé le corps du petit
Smain dans la Poche a Fonte, vide en train de refroidir.
Certainement qu’il voulait pas payer. ‘Ils’ 1’ont jeté
dans la Cuve. Son cadavre ne mesurait plus que 50 cm.
Plus d’un Algérien venait a 1’Usine la téte comme un
ballon. II s’était fait tabasser parce qu’il ne voulait pas
adhérer.” [1810] p.24/25.

FLOBIN(s) : § Aux H.Fx de DECAZEVILLE,
orth., a la mode aveyronnaise, du terme an-
glais flow-bin ... Le Flobin sert a approvision-
ner le Minerai de Désiliciation dans 1'opéra-
tion de Prétraitement de la Fonte ... C'est en
fait une sorte de container transportable, coni-
que a la base et muni de quatre pieds d'assise;
il est également équipé a sa partie inférieure
d'une trappe pour l'évacuation du Minerai
contenu a l'intérieur. Pour l'opération, deux
Flobins étaient placés sur le support muni
d'une Bande extractrice qui alimentait la
Bande de distribution du Minerai dans la
Poche a Fonte.

FLOC : § Abréviation de Flocons; ce terme est tradi-

tionnellement usité pour évoquer les Boues qui se dé-
cantent en formant des Flocons, apres adjonction de
produits ad hoc dans le circuit, d’apres [33] p.169.

FLOCAGE : 9§ Production inattendue -et en-
vahissante- de Laine de Laitier lorsque le
H.F. Souffle a la Tuyere a Laitier.

-Voir: Faire de la Laine.

. Ce mot était en usage a SENELLE, en 1985,
au H.F5 en particulier, se souvient G. DALS-
TEIN.

FLOCON : § Groupe peu dense de particules
fines ... Il peut se trouver des Flocons de Gra-
phite dans le Coke.

-Voir, a Chaine sans fin, la cit. [2643].

-Voir, a Inclusion, la cit. [1501] p.10.

. C’était parfois la forme sous laquelle le Fer
était produit dans ’anc. Fourneau du Procédé
direct ... Dans le Fourneau a Tuyere verticale
(-voir cette exp.), ’le produit était un bloc de
Laitier, de Charbon de bois et de Tuyere fon-
due (-voir, a Tuyere (a Vent), la cit. [2407]),
empaqueté avec des Flocons de Fer.” [2407]
p-63, texte de D.KILLIC.

. Dans la Fonte Moulée, "la forme du Graphi-
te, qui peut aller du Flocon a la sphere, joue
un role significatif dans la détermination des
propriétés mécaniques de la Fonte Moulée.
Les Flocons de Graphite se comportent com-
me des Fissures dans la matrice de Fer, alors
que les Sphéroides de Graphites sont des
*arréts de Fissure’, ce qui donne aux différen-
tes Fontes Moulées des propriétés mécani-
ques tres différentes.” [3639]

. On donne parfois ce nom aux particules de
Fer qui apparaissent dans le Four a Puddler
au fur et a mesure de la Décarburation de la
Fonte. /

9 pl. -Voir: Floc et Elimination des Boues.

9§ “Fissure ou crique que ’on observe dans les métaux
Ferreux et qui apparait a la cassure sous forme de pla-
ges brillantes et argentées a grains grossiers. Il serait

da a des tensions résiduelles ou a I’action de 1’Hydro-
gene dissous dans le métal liquide.” [626] p.293/94.

‘FLOCON DE NEIGE’ (Opération) : § Exp. imagée
pour la promotion du Fer-blanc.

. “L’U.S. Steel, par ex., qui a une capacité considérable
de production de Fer-blanc, a lancé son opération ‘Flo-
con de Neige’, campagne de publicité invitant les
maris a faire leur cadeau de Nogl a leur épouse ‘tout en
Fer-blanc.” [46] n°71 - Janv./Fév. 1961, p.19.

FLOCON NATUREL : § Forme naturelle d’un miné-
ral.

. Le TIMREX® (nom commercial d’un Graphite) se
présente en “flocons naturels venant de mere Terre ---.
Avec sa forme particuliere en flocons, le Graphite na-
turel possede des propriétés électriques et de graissage
supérieures.” [2643] site www.ifriction.com.

FLOCULANT : ¥ "Produit (liquide ou en
poudre) utilisé dans un liquide contenant des
particules en suspension pour les agglomé-
rer." [267] p.22 ... -Voir: Floculation.

FLOCULATEUR : § Appareil ou se fait la
Floculation des eaux de Lavage des Poussie-
res de Gaz de H.F..

. "L'apparition de la limite (de I'Injection de
Fuel) se traduit par l'apparition de mousses
noiratres (a cause de la présence de Fuel im-
briilé) sur les Floculateurs." [1731] n°3, p.127.

FLOCULATION : 9 Traitement de I’Eau consis-
tant a agglomérer des particules en suspension dans
I'Eau pour former des Flocs, plus facilement décanta-
bles, grace a I’injection dans I'Eau d'un Floculant natu-
rel ou synthétique ... "Précipitation ou coagulation de
certaines substances colloidales sous forme de Flocons
plus denses qui pourront se déposer dans le fond du ré-
cipient ou du Réservoir ... C'est en fait une technique
permettant de clarifier les Eaux industrielles par l'ajout
d'un Floculant destiné a rassembler les matieres fines
afin d'augmenter leur vitesse de chute dans les Bassins
décanteurs.

¢ ... ala Mine de Charbon ...

Technique permettant de récupérer les



Schlamms ... Elle “consiste a ajouter dans le
liquide a clarifier un coagulant tel que la fé-
cule ou la dextrine ainsi que de la Chaux, car
I’opération ne peut se produire qu’en milieu
basique.” [2793] p.358.

e ... ala Cokerie ... ,

-Voir, (en Cokerie, l'exp.:) Elimination des
Boues d'un circuit." [33] p.193.

. A la Cokerie, étape du traitement biologique
dans le but de précipiter, pour les éliminer, un
certain nombre de constituants des Eaux rési-
duaires.

FLOCULATION-DECANTATION : § Trai-
tement physique de 1’Eau combinant Floculation et
Décantation, -voir ces exp..

. A PATURAL, l’injection d'un Floculant se
fait dans I'Eau de Lavage de Gaz avant son
arrivée dans le Décanteur circulaire DORR.

FL®ESSEL : Y -Voir: Epurateur de FL(ESSEL.

FLOGISTIQUE : § Var. orth. de Phlogistique, -voir
ce mot.

FLORAISON DE FER : § Au Moyen-Age, dans la
Ferronnerie, "le systeme des feuillages va donc s'intro-
duire --- dans la décoration des grilles qui vont devenir
de véritables Floraisons de Fer." [29] 1965-1, p.18.

FLORAISON TORRIDE : § Au H.F., exp.
imagée pour comparer le jaillissement de la
Fonte lors du Débouchage du Trou de Coulée
a la floraison instantanée d’un massif de
fleurs.

-Voir, a Coulée, la cit. [826] p.104 & 109.

FLORANGE (57190) : § Commune de Moselle, sur
la vallée de la Fensch.

-Voir: Dernier H.F. de FLORANGE (Au coeur du).
-Voir, a Vallée de la Fensch, la cit. [4875] p.79.

. Commune miniere de Fer, d’apres liste A.CO.M. -Mai
2014.

. A propos d’une étude sur FLORANGE (Mo-
selle), on releve, sous la plume de P. RAMBI-
CUR & F. VILLALON: "A c6té des ateliers de
potiers existaient des Ateliers métallurgiques.
C’est --- dans le cadre des travaux de Sollac
en 1962 que des Forges avec leurs Scories fu-
rent mises a jour. Les Celtes --- avaient pro-
bablement des Ateliers dans notre région. Le
Minerai de Fer était abondant sur place. Les
Gallo-Romains n’eurent qu’a continuer la tra-
dition, en Exploitant le Minerai de Fer se
trouvant a fleur de terre a FLORANGE. Des
documents montrent que ce Minerai était en-
core Exploit¢ dans ces conditions dans la
forét de I’Etoile jusqu’au milieu du 18eéme s..
Des indices permettent de dire que Fers a
cheval, pinces et clefs ont été fabriqués sur
place. De méme la découverte en 1903 d’une
statue de Gres, représentant le dieu VULCAIN,
confirme [’activit¢ métallurgique de DAS-
PICH. VULCAIN, dieu du Feu et des Forge-
rons, est représenté assis sur un siege élevé,
tenant de la main droite, au bras bien musclé,
un Marteau et de la main gauche, une Tenail-
le; une sorte de gros tablier, qui rappelle celui
des Forgerons, lui va de la poitrine aux pieds
---. (Et un peu plus loin): Les capacités des
Forgerons de la vallée furent rapidement re-
connues. En 1491, la ville de METZ fait appel
au ‘Maistre de Forges H. FEIRON (quel nom
prédestiné !) de FLORHENGES (FLORANGE)
pour créer une Forge a faire le Fer dans 1'lle-
de-Saulcy. En 1568, la Forge de ZUSSINGEN
est ruinée mais la Forge STARCK, la Forge
Klaus SCHMITT et la Forge CONRAD, rappor-
tent chacune 200 florins. Les comptes du do-
maine en 1580 précisent que la Forge de SU-
ZANGE ‘prend sa Myne dans les Montaignes
de FLORHENGES’. En 1766, HAYANGE se
fournit aussi en forét de FLORANGE. Le 25
Oct. cette année A. NICOLAS 17 ans, & E. REI-
SER 18 ans, chargeant de la Mine pour ‘Mon-
sieur DE HAYANGE’, sont écrasées sous un
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Eboulement: les terres sous lesquelles on
avait remué pour y Fouiller et Tirer de la
Mine, s’étaient détachées, le Chariot brisé’."
[1213] p.33 & 48.

. Au 19¢me s., “le Minerai de FLORANGE est
Lavé au Lavoir de Marspich (fbg de HAYAN-
GE 57700) ---. La Terre a Mine Rend & peu
pres 25 % en Minerai Lavé.” [138] s.4. t.XVI -
1849, p.242 ; d'aprés la méme source, le Mi-
nerai Lavé contient 27 % d'Argile et de sable,
12 % d'eau et 61 % de Peroxyde de Fer ... “Le
Minerai de FLORANGE répond précisément au
Blitterlerz (-voir ce mot) des Allemands.”
[138] s.4, t.XVI-1849, p.254.

. FLORANGE a accueilli les Grands Bureaux de SOL-
LAC -au sens originel pur- dés 1964 ... Au fil des lus-
tres, ces locaux emblématiques ont ét€ le siege de la di-
rection de la Branche des Produits Plats d’USINOR-
SACILOR (1987) ... Apres I’absorption de COCKERILL
SAMBRE et d’EKO STAHL, par USINOR, ceux de SOL-
LAC LORRAINE (1999), puis le siege de I’U. O. Centre
d’ARCELOR (2001), pour terminer par étre le siege
d'une Us. d'ARCELOR-MITTAL (2004/5/6 22?) ... Cette
Us. comprend début 2012: une Agglomération de Mi-
nerai, 8 ROMBAS dans la vallée de I'Orne, des H.Fx, a
PATURAL, HAYANGE (57700), une Cokerie, une Us. a
brames -aciérie, four de traitement et coulée continue-,
un train a chaud a bandes, des Us. a froid -Recuits
continus, Etamage, Galvanisation, Electrozingage, Re-
vétement organique, Vernissage, trains a froid, a
EBANGE (57190 FLORANGE) et FLORANGE (57190).

. La presse ne se fait pas tendre pour cette soit-disant
Us. de FLORANGE ... “C'est une ville fantome aux ba-
timents rongés par la Rouille. Dans l'immense Us. de
FLORANGE, d'énormes tuyaux encombrent (!) encore
les 6 H.Fx (l'auteur est mauvais en calcul; il n'y en a
que 3 et encore !), aujourd'hui a 1'Arrét. Le dernier
d'entre eux le P6 a cessé de cracher sa fumée blanche
(toujours le mythe du H.F. qui crache de la fumée ... -
Voir: Fumées des H.Fx), le 4 Oct. dernier.” [1319] du
12.09.2012; lu sur internet été 2012 ... Ce texte du jour-
nal LE PARISIEN est bourré d’inexactitudes; un travail
de ‘courte vue’ qui déforme beaucoup la vérité, d’au-
tant qu’il y a le permanent mélange entre la commune
de FLORANGE, si¢ge de la direction de I’Us. et le site
centenaire de PATURAL, 4 HAYANGE ol se trouvent
les H.Fx ... C’est vrai, I'Us est peu peuplée; seule une
équipe de 5 personnes veille jour et nuit sur les instal-
lations; c’est vrai qu’il y a de la Rouille, mais c’est une
caractéristique courante des Us. de H.Fx issues du
20eme s.; des tuyaux, il y en a beaucoup, mais ils ont
leur utilité ... Des 6 H.Fx d’antan, 3 montrent une réel-
le carcasse sur pied; malheureusement le P4 a été déca-
pité et ne peut plus étre remis en service; le P3 est a
I’arrét de longue date et le P6 depuis quelques mois;
par contre, le chauffage des COWPERS est toujours une
réalité en cette mi-Oct. 2012 ... Néanmoins, il semble
bien que la cause soit entendue, et le verdict d’une
mort définitive est plus que probable, malgré que nom-
breux sont ceux qui auront en vain essayé de sauver le
‘soldat PATURAL’ : la logique économique reste la
plus forte.

FLORE A LA MINE : 9 -Voir: Faune et Flore a la
Mine.

FLORE CARBONIFERE : § Ens. des plantes qui
sont a l'origine de la Houille.
. "La Flore Carbonifere, extraite de son enveloppe, dé-

couvre --- aux regards une nature merveilleuse."
[2096] p.40.

FLORENSKYITE : § Minéral Ferrifere, de formule
”(Fe,Ni).Ti.P. Minéral dédié¢ a Cyrill P. FLORENSKY -
1915/1982-, géochimiste russe, qui est I’'un des fonda-
teurs du Laboratoire de Planétologie Comparée.”
[3738]

FLOS FERRI ou FLOS-FERRI : § Appellation vul-
gaire de la variété de Chaux, nommé habituellement.
Calcaire coralloide ... "Mots latins signifiant fleur de
Fer. Aragonite coralliforme.” [152]

Exp. lat., Fleur de Fer.

. Vers les années 1830, on note: “On a appelé cette va-
riété improprement Flos Ferri, parce qu’on la trouve
communément dans les Filons des Mines de Fer spathi-
que et de Fer hématite, dont elle semble (sic) des efflo-
rescences: sa base est presque toujours imprégnée
d’Oxide de Fer hydraté ---.” [1634] p.275, a ... CHAUX.
. “Le nom de Fleur de Fer lui convient (a la Fleur
d’Hématite) beaucoup mieux qu’a la stalactite calcaire
de Stirie, connue sous le nom impropre de Flos Ferri.”
[4358] p.142 ... “Flos-ferri: lat. flower of iron.” [2643]
<mindat.org> -7,

FLOS FERRI RETICULATUS ET ODONTOIS : §
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Fleur de Fer réticulé et en forme de dent, sorte de Mi-
nerai de Fer, d'apres [4249] a ... EISEN, p.560.

FLOS FERRI STIRIACO : 9 Fleur de Fer de Styrie,
sorte de Minerai de Fer, d'apres [4249] a ... EISEN,
p-560.

FLOS HAEMATIAE : § Exp. lat., Fleur d'Hématite,
d'apres [4358] p.141.

FLOS MARTIS : § Exp. lat. pour ‘Fleur de Fer’.

. "Flos Martis, Flos Ferri, etc., nom que 1'on donne im-
proprement a une espece de stalactite ou de concrétion
pierreuse, spathique ou calcaire, qui est souvent d'un
blanc aussi ébloiiissant que la neige, qui se trouve atta-
chée aux voltes des sofiterreins de quelques Mines ---.
Le nom qu'on leur donne sembleroit indiquer qu'elles
sont martiales ou contiennent du Fer; mais lorsqu'il s'y
trouve une portion de ce Métal, ce n'est qu'accidentel-
lement, et elles ne different en rien des autres stalacti-
tes." [3102] & ... FLEURS DE FER.

FLOSS : J Au 18eme s., “Floss -Gueuse ou
Plaque de Fonte-.” [1444] p.477 ... En Carin-
thie, sorte de Gueuse; ce mot est a rapprocher
du terme allemand Floss = Coulée.

-Voir, a Acier de Fusion, la cit. [66] p.27.

. “Gateau de Fonte assez pure, obtenu par
Coulée directe.” [PLI] -1912, p.397 & [795]
t.1,p.892.

. “Cette Fonte est Coulée en Floss, c'est-a-
dire en Gateaux d'environ 6 pieds de long sur
1 pied de large, et 3 a 4 pouces d'épaisseur.”
[803] p.297.

. Au 18eme s. ce terme désignait parfois un
type de Moulage de Fonte destinée a 1'Affine-
rie ... -Voir, a Planche, la cit. [1780] p.22.

9 Orifice de sortie du Laitier et de la Fonte
dans le Feu de Finerie.

. “Les matieres liquides renfermées dans le
Creuset ne peuvent s’en échapper que par le
Chio ou Floss.” [4468] 2¢me partie, p.64.

Y Orifice de sortie des Scories dans le four a
Puddler et le Four a Réchauffer.

-Voir: Trou de Flor.

. “Au bas de la Cheminée, ou quelquefois
dans une partie méme du Four, on ménage
une ouverture, que 1’on nomme Floss, et qui
est destinée a laisser couler les Scories.”
[4468] 2eme partie, p.67.

9 Trou de Coulée a Laitier dans le Four a Bal-
ler.

. “En général, ces Fours a réverbére ont une
Sole en sable inclinée --- de sorte que le Lai-
tier liquide en tous points de la Sole vers le
Rampant, d’ou il s’échappe par un Floss spé-
cial.” [4210] a ... BALLER (Four a).

O Etym. d’ens. ... L all. fliessen, couler.

FLOSS (m.) ou FLOSSE (f.) : § En Allema-
gne, nom qui était donné a la Fonte blanche;
on en distinguait plusieurs sortes, comme le
note M. BURTEAUX, d’apres [106] p.37 et 52:

- Floss-a-fleur: Fonte de nuance grise-bleutre,
avec une Cassure striée ou esquilleuse et quelques ta-
ches grises®.

- Flosse fleurie: La flosse fleurie est une flosse ten-
dre®.

- Floss-caverneux: Fonte de couleur bleuétre, avec
une Cassure crochue comportant des vides ou des
Soufflures®.

- Floss-d'Acier: Fonte blanche de couleur argentine
avec un fort éclat métallique, elle est destinée a la fa-
brication de 1'Acier, elle garde ce nom quand elle est
blanche-argentine®.

- Floss dur: Floss-d'acier et/ou Floss-lamelleux, in
[107] p.133.

- Floss dure: Sorte de Fonte dure ... -Voir, a Hartz
Floss, la cit. [4426].

- Flosse-dure: Fonte blanche lamelleuse® ... “On
nomme Flosses dures, les Flosses miroitantes, ainsi
que celles qui se rapprochent en partie de la nature de
la Fonte grise blanche, et en partie de celle des Flosses
fleuries.”.

- Flosse fendillée: “La Flosse fendillée occupe tout
a fait le milieu entre les deux précédentes (Flosse mi-
roitante et fleurie).”.

- Floss-lamelleux: syn. de Fonte-d'Acier(®.

- Flosse miroitane: “Les mélanges bien fusibles
produisent la Flosse miroitante.”®.

- Floss-tendre: syn. de Floss-caverneux® ... “Ce
sont ces deux dernieres (Flosse fleurie et la Flosse fen-
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dillée) qu'on nomme principalement Flosses tendres.”
@),

@ .. d’apres [106] p.37 et 52.

@ ... d’apres [5576] t.IL. p.180/81.

FLOSSOFEN : Y Var. orth. de Flussofen.

. Au 18¢me s., dans la traduction de SWEDEN-
BORG par BOUCHU, le texte "devient: 'Des
H.Fx de Carinthie (Autriche), appelés Floss-
ofen'. H.F. est donc associé a Flossofen pour
renvoyer a un Fourneau avec Coulée." [1444]
p.188.

. "S"l est possible, d'aprés JARS, HASSEN-
FRATZ et d'autres, de faire, dans certains
pays, la distinction entre les Fours & Masse,
les Fours de Fusion et les H.Fx du 18eme s., il
est dangereux de vouloir faire cette distinc-
tion pour la fin du Moyen-Age, époque pour
laquelle, elle ne peut étre qu'une vue de I'es-
prit incontrdlable sur les documents d'archi-
ves ou archéologiques francais ou belges. //
D'ailleurs, dans ses Voyages métallurgiques
JARS n'écrit-il pas que les 'Flossofen' de Sty-
rie et de Carinthie du 18&me s. sont 'a peu
pres semblables aux H.Fx' de ces régions ? Si
ces divers Appareils différent si peu au 18eme
s., a fortiori les risques de confusion sont-ils
plus grands encore lorsqu'on parle de ceux de
la fin du Moyen-Age. Dans ces conditions, ne
serait-il pas plus raisonnable d'abandonner la
notion de Four de Fusion -Flossofen- et de
considérer cet Appareil comme étant le H.F.
primitif ?" [29] 2-1960, p.55.

. Au 18eme s., dans le Stiermark, "’les Flosso-
fen sont construits en Briques ordinaires et
fortement tapissés (intérieurement) d'Argile.
Ils sont plus petits, mais plus larges que les
H.Fx, et ont un Creuset plus grand. Ils vont
sans arrét pendant 3 trimestres avant qu'une
réparation soit nécessaire.” [4249] a ... EISEN,
p.604.

9 Le projet de Flossofen moderne concerne
un appareil semblable au H.F., et possédant
des Tuyeres normales et des Tuyeres d'Etala-
ges. Par cet ensemble de Tuyeres, il serait
soufflé a I'Oxygene, avec Injection de Char-
bon pulvérisé et de Gaz de Gueulard (duquel
serait retiré le Gaz carbonique). La Charge au
Gueulard comprendrait du Coke et du Mine-
rai de Fer. Le Flossofen produirait de la Fonte
et du Laitier liquide, d'apres F. FINCK, Session
Poster, Congres Européen du H.F. a AIX-la-
Chapelle -1986, selon note de M. BURTEAUX.

FLOT DE FER : § Exp. imagée pour désigner la mi-
traille du champ de bataille ... -Voir: Marseillaise des
Us. (La) / Refrain.

FLOTMANN
MANN.

Y -Voir: Systéme FLOT-

FLOTTABILITE : § Terme employé de
facon erronée pour désigner, dans le H.F., la
poussée exercée par le Gaz sur les Matieres
de la Charge; cette poussée qui s'exerce vers
le haut freine la Descente de la Charge ... En
cas d'accroissement de la production de Gaz,
"s'il n'y avait pas une amélioration de la per-
méabilité des Matieres ---, il y aurait --- une
plus grande Flottabilité du Gaz dans son as-
cension, au point de rendre difficile, voire im-
possible, la Descente de la Charge." [1648]
n°l1, p.463/64, £°28 (3) ... -Voir: Aérer (S’),
sous la méme réf..
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gé un liquide plus dense ou une suspension de
sable ou autres produits pulvérulents pour ob-
tenir une densité intermédiaire entre celle des
Charbons et celle des Schistes. / Le Poussier,
suivant sa nature, se rassemble dans 1'écume
ou tombe au fond. La solution est récupérée
et, apres réajustement de la Densité, peut res-
servir." [33] p.193.

9 Transport, par voie d’eau, naturel pour le bois ou sur
bateaux pour des produits pondéreux.

-Syn., également: Flottation.

-Voir: Train de bois.

® Bois: “Transport des Bois par les cours d'Eau. Tres
utilisé autrefois en France, le Flottage a complétement
disparu de nos régions ---." [206]

. "L. GUIBERT a montré -in Bin Soc. Arch. Limousin
XXXIV, 273- que le Flottage était en usage dans le Li-
mousin vers 1188." [471] p.338.

. “Pendant plusieurs si¢cles, CLAMECY (58500 - Nig-
vre) sera un centre important de 1'approvisionnement de
PARIS en bois de chauffe. Au début du 19¢me s., pas
moins de 3.500 trains de bois annuels y sont constitués
sur les rives de I'Yonne. Ces radeaux de 75 m de long,
représentant chacun un volume d'environ 200 m3, exi-
geaient une préparation importante qui réclamait une
main-d'oeuvre nombreuse et expérimentée. Le canal du
Nivernais fut alors construit pour favoriser la progres-
sion, souvent périlleuse, de ces trains de bois morvan-
diaux et les acheminer sur la Seine. Achevé en 1843, il
ne verra pas longtemps le passage de ces convois sur
l'eau, le développement de l'utilisation du Charbon,
entre autres, entrainant en 1923 la disparition du flot-
tage.” [300] a ... BRULFER, selon note de Kilien STEN-
GEL, P.R.C.E., Université Frangois RABELAIS de
TOURS -Mai 2011.

. En Russie, "jusque tres récemment (on est vers la fin
du 19¢éme s.) les produits de 1'Oural (en particulier le
Fer) étaient Transportés vers MOSCOU une fois par an,
par les rivieres et l'anc. méthode du Flottage.” [4403]
ch.VIIL.

® Fer: Exp. désignant le Transport du Fer -en tant que
Métal- par voie navigable ... -Voir, a Route du Fer, la
cit. [1118] p.186/88.

. En Russie, "jusque trés récemment (on est vers la fin
du 19¢me s.) les produits de 1'Oural (en particulier le
Fer) étaient Transportés vers MOSCOU une fois par an,
par les rivieres et I'anc. méthode du Flottage.” [4403]
ch.VIIL

REIN : Peut flotter pres des cotes. Michel LACLOS.

FLOTTAISON DE L’HOMME-MORT :
Y Au HF., “L’Homme-mort baigne dans un
Bain de Fonte dont le niveau varie au rythme
des Coulées. Sous l'effet combiné de l'action
mécanique de portance de la Fonte et des Gaz
Soufflés, 'Homme-mort peut se mettre a Flot-
ter dés que le niveau de Fonte ou le débit de
Gaz sont suffisants. C'est un phénomene qui a
été observé sur des maquettes de petite échel-
le, mais aucun moyen de détection a 1'échelle
industrielle ne vient, pour I'heure, conforter
I'hypothése de Flottaison. La Flottaison de
I'Homme-mort, si elle existe réellement, joue
un role dans 'hydrodynamique du Creuset du-
rant son remplissage et sa vidange, et peut
contribuer a 1'usure du Creuset, donc a limiter
la Durée de vie du H.F.. (Dans une recher-
che), on déterminera par des moyens de simu-
lation numérique -éléments finis- les condi-
tions physiques de Flottaison de 1'Homme-
mort. On effectuera une étude paramétrique
sur les parametres clés du probleme, comme
les conditions de Soufflage, le Profil des Pa-
rois du H.F., le niveau de Fonte atteint dans le
Creuset, la nature des Charges ---. On propo-
sera enfin aux Exploitants industriels des
H.Fx des régles de conduite pour la maitrise

de la flottaison de I'Homme-mort.” [2643] -
IRSID.

. En 2002, dans une étude, on évalue les
changements pendant le temps qui s'écoule
entre deux Coulées: "(1ere période): L'Homme-
mort ne flotte pas. Le poids de la Charge est
suffisant pour contre-balancer la poussée
d'ARCHIMEDE. (2eme période): Le bas de
I'Homme-mort se trouve dans la couche de
métal (une petite hauteur est libre de Coke
sous I'Homme-mort). (3¢me période): Apres le
changement des COWPERS (qui correspond a
un Mini-Balancement), le niveau de Laitier
continue de monter, celui de la Fonte baisse
légérement (a cause du réarrangement des
morceaux de Coke dans le Creuset; la hauteur
libre sous I'Homme-mort continue d'augmen-
ter)." [3363] session 1,p.21.

FLOTTANT : 9 A la Préparation mécanique
du Charbon, dans le traitement par Liqueur
dense, morceau qui flotte sur la Liqueur.

-Voir, a Drew-boy, la cit. [1027] n°160, p.48.

FLOTTATION : § Procédé physico-chimi-
que d’Enrichissement et/ou d’Epuration des
matieres minérales.
Syn., parfois: Flottage.
es ... POUR LES MINERAIS ...

* ... Généralités ... "Techniques et procédés
d'Enrichissement du Minerai basés sur le
principe de la différence de tension superfi-
cielle -machinerie, procédés, Réactifs, consi-
dérations théoriques et pratiques sur le phéno-
mene des interfaces-." [449] p.12.
“Procédé d’Enrichissement du Minerai de Fer
par action physico-chimique de bulles d'air
sur une suspension de Minerai brut finement
broyé." [267] p.22.
e ... Techniques ... La séparation proprement
dite par Flottation peut étre ...

- simple, dans des cellules a agitation mé-
canique avec des Réactifs moussants ou enco-
re des Réactifs avec ajouts de bulles d'air (cas

I, T & TII, du tableau -fig.547- de rLoT-
TATION des MINERALIS ...

- ou différentielle, dans le cas de plusieurs
minéraux différents a séparer comme en IV &
V, du tableau de FLOTTATION des MINERAIS.
L'angle de contact caractérise le mouillage.
Si le mouillage est parfait, 'angle de contact
est nul; si l'angle de contact est de 180 de-
grés, le mouillage est nul. Dans la pratique,
l'angle de contact varie de 0 a 140 degrés;
cette valeur correspond a une goutte de mer-
cure placée sur une surface de verre parfaite-
ment propre. ... Note succincte résumée par A.
BOURGASSER, d'apres [221] t.3, chap. 3: Pré-
paration des Charbons et Minerais.
¢ ... Réalisation ... “Dans un bac muni d’un agi-
tateur, on fixe, par I’intermédiaire d’un réac-
tif chimique, de fines bulles d’air sur les par-
ticules riches. Elles flottent et sont recueillies,
les autres coulent et sont éliminées.

Les minerais de zinc, de plomb, de Cuivre ainsi que la
potasse utilisent ce procédé. Il s’applique aux produits
finement broyés entre 0,01 et 0,1 mm.

* ... pour le Minerai lorrain ... C’est I’une des
Meéthodes d’Enrichissement ... Sur ce Mine-
rai, on arrive a faire flotter le Calcaire sous
forme de Calcite et a 1’éliminer. Le reste,
comprenant en particulier le Fer, tombe au
fond et est recueilli. Mais on n’a pas encore
réussi a séparer dans ce mélange, le Fer des
autres composants, notamment la Silice -

FLOTTAGE : § Méthode d’Enri-
chissement et/ou d’Epuration de

FLOTTATION des MINERAIS ... (fig.547)

produits mis en suspension dans un
liquide ... On parle plutot de Flotta-

Réactifs

Fonction

Exemple de réactifs

tion, -voir ce mot.

Syn.: Séparation par Liqueur dense.
* ... Cas du Charbon "Procédé
d'Epuration du Charbon basé sur la
différence de densité des produits a
récupérer. // Le Charbon est mis
dans de I'Eau a laquelle on a mélan-

I - Les moussants
I - Les collecteurs

Il - Les régulateurs

(en cas de nécessité
IV - Les dépresseurs

V - Les activants

créent une écume stable
entourent la pulpe d'une pellicule

aux autres
détruisent l'action des dépresseurs

hydrophobe, augmentant 1'angle de contact
annulent 'effet de certains sels (CINa,

...) qui diminuent I'effet des collecteurs
diminuent provisoirement l'angle de contact
pour permettre de flotter & un corps et non

Extraits de Goudron

Pétrole pour le Charbon

Xanthates pour de nombreux minerais
Ca(OH)2 + NaOH

NaCN3 déprime la Blende et permet ainsi
ala galene de Flotter

CuSO4 réactive la blende
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surtout lorsqu’elle se trouve sous forme de si-
licates-.” [954] n°11, 3éme & 4&éme tr. 1961,
p-18.

¢ ... POUR LE CHARBON ...
. “Procédé d’Epuration du Charbon s’appli-
quant aux Fines particules. // Le Poussier est
mélangé a de 1'Eau contenant un réactif: ma-
gnésite, loess, baryte, Argile colloidale, etc.,
de fagon a obtenir une masse assez compacte
dans laquelle on insuffle de l'air. / Le réactif
qui s'est fixé autour du Charbon le rend non
mouillable, capte les petites bulles d'air et fait
Flotter le Charbon a la surface, alors que la
Gangue et les matieres minérales tombent au
fond. // La mousse de Charbon est recueillie,
séchée et le réactif récupéré au cours du sé-
chage." [33] p.193/94.
-Voir aussi: Séparation (des Charbons) par
Flottation.
. Ce procédé est tres succinctement résumé a
Laverie; il n'existait pas encore a cette épo-
que (1900); ses débuts datent de 1910. Le La-
vage du Minerai se faisait sur des Tables a
secousses ou dans des Bacs a piston ou a li-
queur dense.
. Au Lavoir a Charbon, ce procédé permet la
récupération des Schlamms ... “La Flottation
--- est un traitement du Schlamm lui-méme;
(elle) consiste a ajouter a I’eau schlammeuse
un liquide mouillant dit collecteur --- qui en-
robe préférentiellement les particules de
Charbon d’un mince film, et un liquide mous-
sant qui favorise la formation et la stabilité de
bulles d’air créées par une injection d’air
comprimé. Les particules enrobées de mouil-
lant viennent alors se coller sur les bulles a
paroi de moussant et sont entrainées a la sur-
face ou I’on écréme la mousse. // Les particu-
les non enrobées tombent au fond de la cellu-
le de Flottation et son envoyées dans une
cellule suiv. pour ‘épuisement progressif’.”
[2793] p.358.
9 Syn. de Flottage (-voir ce mot), au sens de

Transport par voie d’eau.
LEVITATION : Une période de flottement.

FLOTTATION (Séparation par) : § -Voir:

Séparation par Flottation.
FLOTTAISON : Ligne maritime. Michel LACLOS.

FLOTTE : § Syn. de: Flottille, -voir ce mot.
¥ “n.f. Mécan. Rondelle de Fer battu qu’on place entre
I’épaulement de 1’Essieu et la roue d’une voiture.”
[763] p.124.

SODA : Flotte commerciale. Michel LACLOS.

FLOTTE : § Charbon Menu qui a été Epuré
par Flottation.

Abrév. pour: Charbon flotté.

."On a pu --- envoyer tout le Flotté (0-1 mm)
dans une tour en remplissage avec du Char-
bon 1-10 (mm) a 7,8 % de Cendres." [2823] -

1927, p2717.
VICE-AMIRAL : Huile dans la flotte, mais pas de premiére
qualité. Michel LACLOS.

FLOTTE (Laitier qui) : § Au H.F., lorsque,
pour une raison quelconque, on n'arrive pas a
évacuer le Laitier sans avoir pu Ralentir le
H.F. suffisamment t6t, a un moment donné, le
niveau des Liquides dans le Creuset est tel
que le Laitier apparait aux Tuyeres ... Il est
alors possible de voir cela par I’(Eilleton ...
La situation est alors grave car, a la moindre
variation du débit de Vent, du Liquide peut
venir se figer sur les parois de la Tuyere ou
du Coude Porte-Vent; on dit d’ailleurs, dans
ce cas, qu’il Refoule ... Il ne faut pas oublier,
en effet, que le Laitier est a une température
de 200 ou 300 °C supérieure a celle du Vent,
donc leur rencontre et leur cohabitation ne
peuvent que refroidir celui-1a ... En outre, com-
me cela est dit par ailleurs, la non Vidange du
Laitier se traduit par un accroissement de la

Perte de charge dans le bas de I'Appareil.
HARENG : Plus d'un quitte la flotte pour devenir gendar-
me.
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IMMERGE : Engagé dans la flotte.

FLOTTE DU FER : ¥ Ensemble de navires qui
Transportaient du Fer.

. "Au 15eme s., c'est une véritable Flotte qui, chaque
année, apporte & BRUGES le Fer de Biscaye ---. Cette
Flotte du Fer, ainsi recue a BRUGES, ne représentait
qu'une partie des bateaux qui s'étaient rendus dans les
ports des Pays-Bas." [29] 4-1960, p.29.

FLOT : Lame bien trempée. Michel LACLOS.

FLOTTER : § Pour des produits en cours
d'Enrichissement, c'est nager a la surface du
bain de Flottation et &tre ainsi plus facilement
séparables du reste ... -Voir: Liqueur et Flot-
tation.

9 Au H.F., étre en suspension au niveau des
Tuyéeres a Vent en parlant du Laitier, ou subir
ce phénomene, en parlant des Tuyeres.

-Voir: (Laitier qui) Flotte ... Mais attention de ne
pas se faire doucher, car ¢a fait trés mal.

-Voir: Forger & (Se) Voiler.

. Quand "les Mati¢res Fondues restent vis-
queuses et ne s'écoulent plus, les Tuyeres ont
un aspect rouge, terne ---. On dit qu'elles Flot-

tent ou qu'elles sont Voilées." [1501] p.139.
HESITER : Flotter avant de plonger. Michel LACLOS.

FLOTTEUR : § Au 19&¢me s., c'est I'un des
éléments de l'installation d'Epuration des eaux
de Lavage du Minerai.

-Voir, a Bassin épurateur, la cit. [1912] tI,
p-197.

. "Le Flotteur, placé au milieu de sa longueur (du Bas-
sin épurateur), est destiné a étendre en tous sens le
cours de I'eau: il est composé de madriers en bois 1é-
gers de 0,5 m de largeur, et doit se mouvoir librement."

[1912] t.I,p.197.
HESITER : Nager en flottant.

FLOTTEUR-FERREUR : § C’est I'un des équipe-
ments du pécheur.

. "Dispersion ce samedi a 1’hdtel Drouot d’une éton-
nante collection halieutique. Au catalogue, des articles
de péche, des plioirs et lignes montées, des Flotteurs-
Ferreurs, des arbaletes, foenes, Gaffes, Grappins et au-
tres objets dont le vocabulaire s’adresse d’abord a des
mordus.” [353], n° du 01;03.2006, p.47.

FLOTTILLE : § Convoi maritime ou fluvial assurant
le fret des pondéreux.

. Dans son livre sur UCKANGE, A. PRINTZ écrit: "Nos
Maitres de Forges avaient bien entendu leur propre
Flot(t)ille, avec trés tot, des remorqueurs a Vapeur
dont le dernier cessa de circuler en 1856. Une fois dé-
chargé -et stocké en partie sur place- le Combustible
était acheminé sur HAYANGE et MOYEUVRE par Cha-
riots. On imagine le spectacle au port, l'effervescence a
chaque arrivée de Train houiller, la cohue des attelages
et des débardeurs, le concert de cris et les tourbillons
de noire poussiere ..." [815] p.112.

FLOTTMANN : 9 Nom d'un constructeur de Mar-
teaux-Perforateurs et de Marteaux-Piqueurs.

FLOTZ : § Dans les anc. Mines, "le terme de
Flotz qui s'applique en principe aux Minérali-
sations stratiformes a été utilisé dans certains
rapports du 16eme s. pour désigner une Len-
tille riche dans un Filon ---." [599] n°4 -1975,

.35.

Etym. ... L’allemand Floz, Veine, Couche, d’aprés
[3241] p.125.

FLOU : ¥ pl. Pour le Mineur du 'Nord', "dé-
chets tres fins de Lavoir utilis€s comme com-
bustible." [235] p.795 ... Ils sont donnés aux
Mineurs, comme avantage en nature, pour
leur chauffage.

-Voir: Schlamm(s).

. Dans les Mines du 'Sud', on parle plutot de
Fines, d'apres [765].

9 En Fonderie, défaut d'une piecce Moulée qui
ressemble a une Soufflure; -voir, a Reprise, la
cit. [12] p.322.

Y Dans le Four a souder, "le Rampant lui-
méme a une forte pente de fagon que les Sco-
ries se rassemblent a sa partie inférieure et
coulent hors du Four, d'une maniére continue,
par un orifice --- qu'on appelle Flou." [182] -
1895,t.2, p.627.
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FLOU DE GINESTE : 9 Minéral Ferrifere ... Au
18&me s., dans les Forges du Comté de FOIX, "Ochre
Martiale; on la rejette comme nuisible a la Fonte." [35]
p.134 ... Cette exp., note M. WIENIN, est la transcrip-
tion phonétique de 1'occitan flor de ginesta = fleur de
genét. Il s'agit donc d'une comparaison de couleur
(jaune vif). II pourrait s'agir de Pyrite mais la synony-
mie avec Ocre martiale indique bien plus probable-
ment 1'Ocre jaune, Minerai argileux inutilisable dans
une Forge a la catalane [Argile + Geethite (FeO-OH) +
Limonite (FeO-OH, nH20)].

. Au Moycn—f\ge, "Flou (ou) flo désigne une substance
rouge," [199] p.33. Par ailleurs a cette époque, on releve le
mot ginestre (et non gineste: "-voir geneste = genét." [199]
p.257 & 278. Ginestre est une var. dialectale connue en
Quercy, Périgord, Bordelais et sans doute ailleurs, puisqu'on
a ginestra en italien.

. Dans la seconde moiti¢ du 18¢me s., Ph. PICOT DE
LA PEIROUSE note: “Fleur de genet. On ne connoit
1’Ochre martiale que sous cette dénomination.” [3405]
p.363.

. A noter que par son caractére envahissant, sa toxicité pour
les bétes et la couleur jaune de ses fleurs (celle des condam-
nés, du Soufre etc.), le genét a une connotation trés négative
dans la tradition culturelle occitane.

FLOUROMETRIE : 9 Indice de finesse d'un maté-
riau moulu, et qui est trés semblable au BLAINE,
d'apres [2886] p.9.

FLOUSSEISEN : § Terme cocasse formé sur le verbe
flouer et I'exp. all. Flusseisen, Fer fondu.

. “La question que nous avons soulevée --- a mis en
émoi notre monde métallurgique. Chacun, en faisant
son examen, s'est apercu qu'il était floué par le Flous-
seisen all..” [5439] du 14.01.1883, p.1 ... Cette cit.,
note M. BURTEAUX, vient au moment ou I'on décou-
vre que les Allemands exportaient en France le métal
BESSEMER sous le nom de Flusseisen et donc comme
du Fer, dont les droits de douane étaient plus faibles
que ceux de l'acier. Les Sidérurgistes frang. considé-
raient eux, que le métal BESSEMER était de l'acier et
donc que les Allemands fraudaient en I'exportant
comme Fer ... La polémique est un ex. des difficultés
qu'il y avait alors a nommer le Fer et l'acier ... -Voir:
Appellations Fer et acier.

FLOW SHEET : § Exp. d’origine ang., littérale-
ment ‘feuille des flux’.

-Voir: Rhéogramme.

. En Belgique, ce mot qui décrit la circulation
des matieres ou des fluides ou des transports,
est systématiquement en usage aux lieu et
place du mot Rhéogramme bien francais,
d’apreés note de P. BRUYERE.

FLOZ : 9 Aux HBL., “terme général pour
désigner la Couche de Charbon.” [1449]
p-311.

Syn.: Veine.

FLUAGE : § "Déformation plastique différée d'un
matériau sous charge." [267] p.22 ... “Résist. des mat.
Déformation retardée d’un corps soumis a une con-
trainte constante, provoquée par la durée de 1’applica-
tion de cette contrainte.” [206] ... “n.m. Métall. Phéno-
mene par lequel les métaux mous soumis dans
certaines conditions a une forte pression s’écoulent
comme le ferait une substance visqueuse.” [763]
p.124.

FLUATE : § Fluorure. Vx." [1521] p.476.
. Au début du 19¢me s., on distingue:

a) Le Fluate d'oxidule de Fer a base de Fer Ferreux
FeO ... "Le Fluate d'oxidule de Fer est insoluble dans
l'eau." [3376] p.113.

b) Le Fluate d'oxide de Fer a base de Fer Ferrique
Fe20s ... "Le Fluate d'oxide de Fer se dissout aisément,
et forme, en séchant, une gelée brune." [3376] p.131.

FLUENT : 9 Gros code de calcul de Mécanique des
fluides pour le calcul des écoulements de Matieres
supposées incompressibles, avec des frontieres délimi-
tées, utilisé pour décrire les écoulements liquides dans
les H.Fx.

FLUER : 9 A la Mine, en parlant des Ter-
rains, syn.: Camper ou Dilater (Se), -voir ces
mot et exp..

FLUGELORT : § Dans les anc. Mines, vos-
giennes, "un Fliigelort est une Galerie sur une
Veine détachée du Filon principal." [599] n°4
-1975, p.33.
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FLUID COKE : 9 A I’ Agglomération, Com-
bustible d’appoint ... Ce produit est issu de la
distillation du Pétrole et les résidus lourds
sont récupérés et mis sous forme de poudre ...
Si ce produit contient peu de M.V. (=2 %), il
est riche en 2 a 3 % de Soufre et a une Granu-
lométrie trés fine, selon note de G. FERRARI.

. A propos du site de FOS, on note: "En (19)97,
la protection de 1’Environnement, déja forte-
ment suivie, est devenue un axe prioritaire.
La suppression du Combustible a haute Te-
neur en Soufre -le Fluid Coke remplacé par
de I’ Anthracite vietnamien- a fait diminuer de
40 % les rejets de 1’ Agglomération en dioxy-
de de Soufre." [246] n°153, Mars 1998, p.12.

FLUIDE : § "Terme de physique. Il se dit, par opposi-

tion a solide, des corps dont les molécules sont si peu

adhérentes entre elles, qu'elles se meuvent facilement

les unes sur les autres, comme 1'eau, le mercure, I'air.

On distingue les fluides en liquides et fluides €lasti-
ues -ce sont les gaz-.” [3020]

8”Etym. ... Lat. fluidus, de fluere, couler.” [3020]

FLUIDE CALOPORTEUR: 9§ -Voir: Caloporteur.

FLUIDE D’UTILITES : 9 Tout liquide ou Gaz fai-
sant partie des Utilités (-voir ce mot).

. Dans le cadre de la reconstruction du H.F.4 de DUN-
KERQUE, on note: “... la distribution en Tour rectangu-
laire de Fluides d’Utilités. CIM (une entreprise) a in-
stallé, a cet effet, prés de 170 postes de distribution
d’air, de Gaz naturel, d’Oxygene et d’eau, y compris
20 t de tuyauteries d’alimentation.” [2577] p.7.

FLUIDE MOTEUR : § Exp. employée par
R. EVRARD pour désigner l'eau dans une ins-
tallation hydraulique.

. "Les Soufflets, les Makas, Martinets et Cy-
lindres (Laminoirs) de ces Usines étaient ac-
tionnés par Roues hydrauliques, situées au
pied d'une Digue, qui formait un Etang régu-
lateur du débit d'eau et accumulateur de Flui-
de moteur en prévision des sécheresses."
[1428] p.16.

FLUIDES (Les) : § Aux H.Fx de LA PROVI-
DENCE-REHON -avant 1978-, nom donné au
Service qui avait en charge les réseaux ... (de
Fluides), les Soufflantes de H.Fx et d’aciérie,
les Surpresseurs, les Chaudieres, selon pro-
pos de G. PONCIN.

Loc. syn.: ‘Service Fluides’.

. Au H.F.7, on releve: "12 Aoit 1961: Arrét a
345 h. CP.(") Arrét général demandé par les
Fluides.” [2714] ... (*) Congés Payés, ici pour la
période d’Arrét annuel.

FLUIDISANT : § A laP.D.C., ce terme a par-
fois été employé a la place de Fondant ... -
Voir: Gres des Vosges.

FLUIDISATION : 9 “Gén. chim. Procédé qui
utilise la mise en suspension dense de particules dans
un courant fluide ascendant pour améliorer la Qualité
des transferts entre fluides et particules, provoqués par
ce type d’écoulement et de dispersion -Réaction en Lit
fluidisé-.” [206]

-Voir, a Balancement systématique, la cit.
[135] p.150/51.

* Fluidisation subie au H.F. ... Si ce terme ne fi-
gurait pas dans le dict. a une certaine époque,
il était cependant bien connu du Haut-Four-
niste a cause des désagréments qu’il lui cau-
sait ... [l désigne la haute voltige des Matieres
dans le Gueulard lors de passages préféren-
tiels de Gaz avec les phénomenes de Chemi-
née ou de Renardage ... Des études menées en
1983, on note que la limite de fonctionne-
ment d'Allure correspond a des vitesses réel-
les des Gaz au Gueulard de 1’ordre de 1,6 m/s
pour une Marche a 900 kg de Laitier/Tf et de
1,7 m/s pour 750 kg de Laitier/Tf.

. "Aggravation du phénomene (de Cheminée,
-voir ce mot) jusqu'a la mise en suspension
des solides dans le courant de Gaz -les Son-
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des peuvent remonter-. (On note la) méme in-
dication que pour la Cheminée (avec en) plus
(du) bruit au Gueulard -dfi aux Solides entrai-
nés par les Gaz-." [723] p.Al6.

. Pour M. BURTEAUX, le terme de Fluidisation
devrait étre réservé a la mise en suspension de
matieres solides dans un courant gazeux. Cela
se produit réellement dans le haut de la Cuve
du H.F., et en particulier quand les Matiéres
de la Charge sont trop fines. Le phénomene
se constate par un enfoncement rapide des
Sondes en l'absence de toute Chute en Mar-
che.

. Parmi les ex., on peut citer: les sables mou-
vants ..., le haut de Cuve du H.F., les Lits flui-
disés des Réacteurs de traitement de produits
fins ou grenus -en particulier pour la Réduc-
tion de Minerais de Fer (procédé FIOR)-,

d’aprés contact avec Y. DE LASSAT DE PRESSIGNY.
. Deux stagiaires de FOURNEAU HAYANGE &
d’ISBERGUES, présents a POMPEY en Avril
1964, écrivent: "Conduite des HFx ... La
Conduite des H.Fx 3 & 4 se fait a partir d’une
Salle de controle et de commande ou sont ins-
tallés différents appareils indicateurs et enre-
gistreurs ---. // Un récepteur(l) reproduisant le
bruit enregistré entre la Charge supérieure et
le Cone de fermeture du Gueulard sont égale-
ment a la disposition des responsables en vue
de déceler les indices de Fluidisation ---. // (...
a savoir), quand on a simultanément: Charge
tres forte, Température Vent chaud faible,
Fonte chaude, pression de Vent chaud élevée,
débit de Vent froid faible ... (Cette simulta-
néité d’indices conduit a une opération de
‘Vidange du H.F.’, -voir cette exp., sous la
méme réf..” [51] n°183, p.21/22 ... () Nulle
part ailleurs un tel appareil n’a été repéré; en
outre, il n’a pas laissé de souvenir particulier
a F. PEPIN & Ch. DUBOIS !

* Remédes immédiats au H.F. ... Ils sont au nom-
bre de 2:

- Remontée des Sondes, pour éviter leur ar-
rachement;

- ralentissement de 1’ Allure du H.F. pour le
Calmer et retrouver une Descente normale;
-Voir: Danse de St-GUY (Faire la/Avoir la).

* Divers emplois de Fluidisation ... Par ailleurs, la
Fluidisation est une technique scientifique uti-
lisée dans plusieurs domaines.

-Voir: Charbon fluidisé, Lit fluidisé circulant,
Semi-Coke ... par Fluidisation.

. A I’Agglo de SUZANGE, vers 1962, Cl.
SCHLOSSER rappelle que la Fluidisation ser-
vait a sécher le Semi-Coke utilisé comme
Combustible.

FLUIDITE : 9 "n. f. Qualité des choses liquides et
fluides, qui leur donne la facilité de se mouvoir.”

3191].
Etym. ... “Fluide.” [3020]
Ant. ... La viscosité est la propriété inverse.

FLUIDITE DU LAITIER : § Au HF., pour
le Fondeur, propriété du Laitier a Couler plus
ou moins facilement hors du H.F. et dans les
Rigoles; cette propriété est influencée par sa
température et son Indice (-voir: Laitier sec),
d’apres note de R. SIEST.

. L’Indice de Basicité, précise M. BURTEAUX,
ne détermine la Fluidité qu’en premieére ap-
proximation; la Teneur en Alumine et en
Oxyde de titane peuvent intervenir de fagcon
importante ... -Voir, a Viscosimetre, la cit.
[3363] p.13, ou ’on indique I’influence de
ces oxydes sur la Viscosité, qui est la proprié-
té inverse de la Fluidité ... -Voir, a Rajeunir,
I’anecdote concernant le H.F. n°2 de SENEL-
LE.

FLUIDOMETRE : § A I'Agglomération de
Minerai de Fer, "le dosage des Fines de retour
peut étre réalisé a partir d'un Fluidometre -
DUNKERQUE (Chaine) III, SOLMER-." [1800]
p-12 ... Ce dispositif est placé sous les Extrac-

teurs; il se compose d'un saut de ski (sorte de
glissiere fortement inclinée) supporté par un
fléau qui agit sur un dynamometre; le dyna-
mometre mesure la force engendrée par le
glissement des Fines sur le saut de ski. On
fait donc une sorte de pesée ‘a la volée’ des
Fines de retour, d'apres [1800] p.54, fig.23.

FLUOBORATE DE FER : ¥ Sel de I’acide fluobori-
que dont I’ion est BF+, d’apres [2643] ... Le Fluobora-
te de Fer Ferrique a donc comme formule Fe.(BF4)3.

FLUOFERRITE : § Combinaison de fluor, de Fer et
d'un métal autre que le Fer.

. "Les Fluoferrites alcalino-terreux MF2.FeF3 -(oi) M
= Ba, Sr, Ca-. Publication de J. RAVEZ, J. VIOLLET, R.
DE PAPE et P. HAGENMULLER." [4213]

FLUOR : § “Corps simple, ler élément de la famille
des halogénes ---. n° atomique:9, masse atomique: 19, den-
sité par rapport a I'air: 1,3 ---.”” [206]
. A T'occasion d'une étude sur les Minerais, on a fait le
bilan Fluor des H.Fx d'HOMECOURT, par Tf.

. Entrée (Minerai Calcaire): 3,3 kg.

. Sorties: Laitier 2 kg; Poussieres de Gaz primaires
0,2 kg; "Poussiéres secondaires 0,13 kg, d'aprés [2051]

32.
5Etym. ... "Lat. fluorem, écoulement, état fluide, de
fluere, couler.” [3020]

FLUORANNITE : § Minéral Ferrifere, de formule
7K. .(Fe2+)3.Al1.Si3.010.F2. Nom donné a une annite riche
en fluor.” [3738]

FLUORESCENCE ‘X’ (Analyse par) : § Méthode
d’analyse non destructive, dans laquelle on envoie sur
I’Echantillon a étudier un intense faisceau de rayons
‘X’ qui excite les éléments de 1’Echantillon et leur fait
émettre des raies spectrales ‘X’ qui leur sont caracté-
ristiques. -La Teneur en chacun des éléments est déter-
minée par lintensité des raies correspondantes-.”
[206]

-Voir: Cartouche S.PEM.IS., Mandoline, Moule mé-
daille, Moules a Echantillon de Fonte (Essai de chro-
nologie d’emploi des différents), Techniques d’analyse
des Echantillons de Fonte.

FLUORINE : § “Syn. de Fluorite.” [206] ... C’était
une Addition fluidifiante pour les Laitiers de H.F..
Loc. syn.: Spath-fluor.

. A propos de la Mine de Fluorine de VALZERGUES
(Aveyron), on releve: “La Fluorine était --- envoyée
dans le Nord, a LYON, ainsi qu’a DECAZEVILLE ... 1a
ou il y avait des H.Fx ---.” [2581] p.115.

* SIF.F. (Le projet) ... Le Fondant utilisé était de la
Fluorine, en provenance de LANGEAC (Hte-Loire);
elle était livrée en sacs de 25 kg, morceaux de 15 a 20
mm @ ... Son analyse ressort d’un Essai de faisabilité,
in ™, -Mars 1983, p.60 ... CaFe: 80%; SiO2: 7 %;
BaSO04: 6 %; S: 0,2 %; CaCOs3: 0.8 %; Fe203 + Al203:
2,5 % ... Ce fondant était utilisé a raison de 200 a 300
kg/Charge, suivant besoins pour une Charge de 5.500
kg de Coke, 36.000 kg Ferraille (en cas de risque de
blocage du Laitier dans le Creuset). Les Fondants habi-
tuels étaient la Dolomie et les Cailloux de Moselle, en
Marche non perturbée, selon note de G.-D. HENGEL,
d’apres MUne nouvelle filiere de production de de
Fonte a la Ferraille: le procédé S.I.F.F. expérimenté a
SACILOR-ROMBAS, par M DIETLIN, M. HELLEISEN, J.
LEIDWANGER, J. VERGNAUX - Doc. Sacilor -Juil.
1983.

O Etym. ... ”La Fluorine tient son nom du latin fluere,
qui signifie ‘couler’ -NAPIONE 1797-. C’est ainsi qu’il
(qu’elle) a été utilisé(e) comme Fondant en Industrie
métallurgique, dans les H.Fx. Le Spath-fluor y était
utilisé afin de diminuer la température du Laitier.”
[2581] p.126.

FLUORITE : § "Minéralog. Fluorure naturel de Cal-
cium, de formule CaFa. -Syn.: Fluorine, Spath fluor-. -
-- La Fluorite sert a faire des vases, des coupes, etc.;
on l'utilise aussi comme Fondant, dans la Métallurgie,
sous le nom de Spath fluor (-voir ce mot)." [206]

Syn.: Fluorine -voir ce mot.

FLUORO-FERROLEAKEITE : § Minéral Ferrife-
re, de formule Na.Nax.[(Fe2+)2.(Fe3+)2.Li].Sis.022.Fa.
Le nom reflete sa composition -Teneur en fluor et Fer-
et la relation avec la leakeite.” [3738]

FLUORO-MAGNESIO-ARFVEDSONITE : § Mi-
néral Ferrifére, de formule Na.Na2.(Mg,Fe2+)4.Fe3+.
[Sis.022].(F,OH)2, d’apres [3738].

FLUOROMAGNESIOHASTINGSITE : § Minéral



Ferrifere, de formule (K,Na).Ca2.(Mg,Fe2+)4.Fe3+.
[Sis.Al2.022].(F,OH)2, d’apres [3738].

FLUORURE : § Sel de I’acide fluorhydrique FH.
-Voir: Composé fluoré du Fer, Fluorure de Fer et Fluo-
ferrite.

. "Cristallisation par voie hydrothermale des Fluorures
FeFs; FeFs H20; FeF3 3H20; NHaFeFs. Publication de
G. FEREY, M. LEBLANC, R. DE PAPE, M. PASSARET
et M.-P. BORTHOREL-RAZAZI." [4213]

FLUORURE DE FER : § Sel de ’acide fluorhydri-
que de formule FH; le Fluorure Ferreux a donc pour
formule FeFz, d’apres [1299] Métalloides, p.133.

FLUORURE DE FER ET DE POTASSIUM : §
”Nouveaux composés fluorés du Fer divalent et du po-
tassium: KoFeFa et KsFexF7. Publication de R. DE
PAPE.” [4213]

FLUSO-FEU : § Avatar de I’exp. all. flusso-
fen ... “C’est un Belge qui inventa le premier
Fourneau a Fer dit Fluso-feu.” [2643] site
UFIIB-FLASH.

FLUSSOFEN : § Clest, littéralement : le
Four a Fondre ou Four a Couler.

Var. orth.: Fluss-Ofen.

-Voir: Flossofen, Fonte de Blettes & Fonte de
Bocard.

-Voir, a Appareils sidérurgiques, les remar-
ques de R. EVRARD concernant une normali-
sation souhaitée des noms, ... qui n'a, semble-
t-il, pas eu beaucoup d'écho, d'apres [29]
1960-2,p.53 a 58.

-Voir, a Carinthie, la cit. [484] 13/87, p.88.
-Voir, a Forge hydraulique, la cit. [4600]
p.96/97.

-Voir, a Fourneau & a Renard, les cit. [107]
p.113 & p.134.

-Voir, a Fourneau a Fonte, la cit. [4792].
-Voir, a Massenhiitte, la cit. [1187] texte
diapo. n°6.

. "C'est en Angleterre que 1'on vit le modeste
Flussofen du continent grandir peu a peu jus-
qu'aux gigantesques proportions du H.F. mo-
derne." [590] p.154.

. "On cite un Fliissofen qui était en fonction-
nement en 1340 2 MARCHe-les-Dames -Belgi-
que-, et des H.Fx existants prés de LIEGE en
1400." [3551]

. A propos d'un bail de Forge de 1391, on rele-
ve: "D'autres (Forges hydrauliques) plus
avancées comprenaient, sans qu'il soit néces-
saire de découvrir le terme de H.F. ou de
maintenir la catégorie ondoyante de Flusso-
fen, un Fourneau produisant de la Fonte, une
Affinerie et un Martinet ---." [139] p.281/82.

. A propos des Fourneaux du 16éme s. entre
autres, J. GARNIER écrit: "Les Fourneaux dans
lesquels s'obtenait alors la Fonte, différaient
peu des Stuckofen qu'AGRICOLA nous a mon-
trés; on pouvait méme se servir du méme Ap-
pareil pour obtenir soit la Masse ou stuck, soit
le Métal liquide; dans ce cas le Fourneau de-
venait le Flussofen ou Four a Fondre. Le
grand point a obtenir dans les Flussofen était
la présence au-dessus du Bain de Fonte d'une
Couche de Laitier protectrice contre l'action
oxydante de l'air." [590] p.92.

. Vers 1830, lors d'une visite en Angleterre,
”nous avons vu un H.F. bati depuis 8 ans. La
hauteur totale est de 45 pieds (13,73 m). Ce
Fourneau a la forme d'un Flussofen; il n'a ni
Ouvrage ni Creuset; il recoit le Vent par une
Tuyere de 4 pouces (11 cm) de @.” [4465]
p.358/59.

9 Vers 1830, exp. syn. de H.F. a Poitrine fer-
mée.

. Au Tyrol, “presque toute la Fonte produite
dans des H.Fx a Poitrine fermée -Flussofen-
est transformée en Fer doux ou en Acier.”
[138] 3eme s., t.V -1834, p.146 ... ”En Styrie
se trouvent 37 H.Fx; 3 seulement travaillent a
Poitrine ouverte (a MARIAZELL); les autres
sont des Flussofen dont la hauteur varie de 6
a12m.” [138] 3eme s.,t.V -1834, p.149.
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FLUSS-OFEN : § Var. orth. de Flussofen.

. “Au 14eme s., en augmentant les dimensions
du Fourneau, et en élevant la chaleur de com-
bustion, il se formait un Alliage de Fer et de
Carbone -4 % de Carbone- plus fusible que le
Fer, et on obtint le Fluss-Ofen, Fourneau qui
produit la Fonte -nom francais de cet Alliage-
D [1771] p.37/38.

FLUTE : § Dans le Feu d'Affinerie de 1830,
"on appelle de cette maniere le Fer presque
Affiné qui s'attache aux Ringards, quand on
Travaille la Loupe." [108] p.113.

Syn.: Flateau.

9 "n.f. Nom d'un Instrument de Bois ou de Fer, creusé
dans sa longueur , et qui servait a sonder les tines de
beurre." [4176] p.610.

ARGOT MILI ...

— “Fliite ... -(Armée de) -Terre-, Canon -19¢me s.-. Le
général CHRISTOPHE écrit: ‘Jusqu’ici, il n’y a qu’eux
qui ont fait allé leur Flites. Les ndtres auront bien leur
mérite’. // orig.: par analogie de forme.” [4277] p.209.

— “Fliite A Bassinet ... -(Armée de) -Terre-, Pistolet.
Argot des grognards. ex.: Le temps de recharger ma
Flite a bassinet et je suis a toi. // orig.: par analogie de
forme entre le canon de 1’arme et I’instrument. Dans
les armes a feu a silex, on plagait I’amorce dans le Bas-
sinet.” [4277] p.209.

CROUTON : Morceau de fliite. Michel LACLOS.

FLUTEAU : 9 “Métall. Petite masse de Fer
qui s’attache au Ringard, quand on Avale la
Loupe.” [152]

On parle également, parfois, de Fliite.

FLUTE DE FER : § Instrument de torture présenté a
La Tour des Supplices de NUREMBERG ... Elle ‘broyait
les doigts des mauvais musiciens et des médisants' ! ...
-Voir: Engins de torture.

9 Instrument de musique en Fer.

. “Trouvailles et cachotteries ... En partenariat avec le
centre social Léo LAGRANGE TOURS-Nord, la Cie Ray-
mond et Merveilles et le conteur Guy PRUNIER. / Mai-
sons miniatures, théieres, bouteilles de parfum, valises
de poupées, cannette de coca, verre a pied, Flite en fer
et pot en terre ... L’adulte distrait n’y verra qu’une ac-
cumulation de choses hétéroclites, assez ordinaires.
Alors que le poete et I’enfant s’amuseront d’une col-
lection d’objets bavards. Il paraissent silencieux pour-
tant ils sont préts a raconter ce que 1’on est, pour peu
qu’on leur donne la parole.” [4118] n°126 -Janv. 2011,
p.35.

FLUX : J Fondant.
. D'aprés LITTRE 1874, syn. de Fondant; -voir,
a ce mot, la cit. [330] p.8 & 9.
-Voir, a Vitrification, les cit. [106] p.318.
. Au 19¢me s., Fondant employé pour 1'essai
d'un minerai par la voie seche. Outre les Flux
blanc et noir (-voir ces exp.), on connaissait
les Flux de SCHLUTER, BORRICHIUS, PELAIS,
CRAMMER, GUYTON de MORVEAU, KIRWAN,
CHAPTAL et SWAB, d'apres [1932] 1ere partie,
p.82 a 84.
Y Dans le H.F., ils correspondent au double
courant en croisement perpétuel: Descente
des Matieres sur la route du soleil (quelle
image!) et montée des Gaz ... Il y a quelque-
fois des télescopages: Accrochages, Croulées,
Cheminées, Renardages, etc, et tout l'art des
BISONS FUTES locaux est de mettre un terme
le plus rapidement possible a ces Incidents
pour rétablir la Circulation dans les deux sens
et la rendre la plus fluide possible !
9 Au Four a Puddler, syn. de Chio.
. Les Scories "tombent dans un espace vide,
muni a sa partie inférieure d'un trou, par le-
quel elles s'échappent a l'extérieur; c'est ce
qu'on appelle le Flux ou Chio." [1912] t.II,
p.S12.
9 Ce vocable recouvre également la circulation des
Matieres dans 1'Usine.

Etym. d’ens. ... "Proveng. Flux; espagn. fluxo; ital.
Sflusso; du lat. fluxus, de fluere, fluer, couler.” [3020]
FLUX : Avec son reflux, il nous fait marée.

FLUX BLANC : 9 Au 19¢me s., fondant employé
pour I'Essai d'un Minerai de Fer par la voie seche.
. "Le Flux blanc est un mélange a parties égales de
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nitre et de tartre blanc." [1932] 1ere partie, p.81.
FLUX : Son travail est de faire continuellement la gréve.

FLUX D’AERAGE : M A la Mine, désigne
la quantité d’air, le débit d’air d’Aérage.

FLUX D'AIR COMPRIME : J Cette exp. a
été employée pour expliquer faussement la
Contrepression dans le Gueulard du H.F..
-Voir, a Soufflage a 1'Oxygeéne pur, la cit.
[4673].

FLUX DE BRULURE : 9 Au HF., niveau
de flux thermique qui entralne la brilure
d'une Tuyere ou de la Paroi de toute autre
Pi¢ce refroidie par circulation d'eau ... Ce
flux varie, comme le note M. BURTEAUX:

- comme la conductibilité¢ thermique du
matériau (d'ou 1'emploi de Cuivre trés pur, et
donc a haute conductibilité, pour la fabrica-
tion des Tuyeres),

- comme la sous-saturation (d'ou 1'intérét
d'alimenter la Tuyere avec une Eau sous une
pression assez forte, par ex. 10 bars),

- comme la vitesse de I'Eau dans la Tuyere
(d'oli une vitesse d'eau de 15 a 16 m/s).

FLUX DE CHALEUR : ¥ Quantité de chaleur
traversant une paroi par unité de temps; le flux de cha-
leur s'exprime en Joule/m2/h ou en W/m2.

Exp. syn.: Flux thermique.

-Voir: Flux thermique.

. "Les H.Fx modernes sont de plus en plus
Exploités a des Allures et niveaux de Pres-
sion tels qu'il est important de maitriser les
Flux de chaleur --- notamment dans les zones
d'Etalages, Ventre, bas de Cuve et mi-Cuve."
[129] n°1/2-1987, p.53.

FLUX DE FONTE : 9§ Ensemble de la Pro-
duction de Fonte, au fil du temps.

On dit aussi: Flux Fonte.

. A COCKERILL/MARCINELLE, a propos de la
Réfection du H.F. 4, en 1994, on note: “La
gestion du Flux de Fonte, et sa prévision,
entre H.F. et aciéries sont assurées par Ordi-
nateur.” [1786] p.19.

FLUX DE GAZ : § Au HF., courant de Gaz.
Exp. syn. de flux gazeux.

-Voir, a Marche a fort pourcentage de Boulet-
tes, la cit. [4435].

-Voir, a Perméabilité, la cit. [2643].

-Voir, a Zone cohésive, les cit. [4435].

FLUX DE METAL LIQUIDE : § Au HE,
courant de Fonte qui circule dans le Creuset,
en particulier pour s’écouler par le Trou de
coulée.
-Voir, a zone cohésive, la deuxiéme cit.
[4435].

FLUX FER/ROUTE : § Ens. de Transports effectués
simultanément par voies Ferrée et routi¢re.

. RELAIS titre: “Laminoirs/TIMMEX ... Passages a ni-
veau, une action inscrite au Challenge Sécurité GESIM
du Flux Fer/route ... Comment a I’intérieur du site (de
FOS), les utilisateurs de la route et du Chemin de Fer,
peuvent-ils se croiser dans les meilleures conditions de
Sécurité ---.” [246] n°198 -Nov./Déc. 2003, p.17.

FLUX FONTE : ¥ Ens. de la Production
d’une Usine a Fonte a transporter vers sa
(ses) destination(s) au fil des Coulées.
On parle aussi de Flux de Fonte.

** SUR LES SITES ...
* A DUNKERQUE ...
. “Automatisation du Flux Fonte ... Les commandes -
des équipements des Voies- se font a partir d’un nou-
veau systéme de supervision, le Dispatching Fonte ---.
// L’automatisation des commandes d’Aiguilles du cir-
cuit Fonte a permis d’améliorer la Sécurité et les
Conditions de travail des Conducteurs de Locotrac-
teurs. Aujourd’hui, le Dispatcher Fonte geére le Flux a
partir du nouveau systeme de contrdle/commande ---. /
/ Nous sommes passés de 38 rotations/jour des Poches
Tonneaux a 42 rotations/j ---. // Grace a leur informati-
que embarquée, les Poches Tonneaux sont devenues
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intelligentes | Elles sont instrumentées, elles
transmettent leur consigne de remplissage di-
rectement aux Planchers de Coulée H.F.. Nous
pouvons les interroger a distance, suivre les
infos en temps réel, recalculer la tare ---. Nous
connaissons parfaitement leur cycle de rotation
-remplissage, déplacement, traitement, vidan-
ge...- et leur réactivité ---. Objectif final: opti-
miser leur remplissage en fonction du nombre
de rotations, image de I'usure du Réfractaire.
Le remplissage peut varier de 400 a 450 Tf. //
Si on gagnait 30 Tf/rotation ce serait un bon ré-
sultat.” [3374] n°15 -Mai 2007, p.21.

* A FOS-s/Mer ...

. Le Flux Fonte: une idée qui va bon train ... A
SOLLAC FOS ---, depuis 2 ans il a été procédé a
I’automatisation du Flux Fonte ---. A I’origine -
--, il s’agissait de Transporter de la Fonte conte-
nue dans des Wagons Poches crépitant et fu-
mant des H.Fx a I’aciérie. Dans un bureau vitré,
un agent appelé Régulateur a poste fixe, rece-
vait, par téléphone, les ordres de 1’un ou I’autre
client et les transmettait au Conducteur de 1’'un

Le Savoir ... FER - 525 - Séme éd.

FLUX THERMIQUE (Principe de calcul)

d'aprés [1313] supp.], p.23.
bloc1 bloc2
TTH T2H T H

‘ calcul flux 1 ‘ calcul flux 2

[ I |

\\ pisé

carbone

fig. 257

Le flux thermique local (flux 1/2) est calculé @ partir de T1 et T2.

13 est recalculée & partir du flux 1 et on compare T3 mesurée/T3 calculée.

Le flux local sert au calcul :
- de I'épaisseur résiduelle de carbone (isotherme 1.150 °C)
- de la position de la brittle layer (isotherme 750 °C)

des deux Locotracteurs en service. Ainsi transi-
taient, avec plus ou moins de réussite et de

- de lo conductibilité équivalente (face froide Carbone Blindage)

l'exprime maintenant en W/m2, avec 1'équivalen-
ce suivante ¢ kcal/m?/h = 1,16 ¢ W/m2. Le flux
thermique est donné par la relation suivante ¢ =
2*(Tc - Tf)/e ou » est la conductivité thermique,
Tc la température de la face chaude, Tf la tempé-
rature de la face froide et e 1'épaisseur en m de la
paroi traversée par le flux. Dans le cas de la figu-
re on a donc: flux 1 = (» du Carbone)*(T2 - T1)/
(distance T2/T1) ... Note de M. BURTEAUX.
-Voir: Flux de chaleur.

-Voir la fig.257 ‘Flux thermique
(Principe de calcul)', puis les textes et fig.
relatifs a: Creuset (Flux thermique au ni-
veau du), Creuset (Isothermes du) & Pa-
rois (Flux thermique des).

FLYING SAUCER : § A la PDC,, in
french: Soucoupe volante ..., exp. tres lo-
calement utilisée.

. Aux H.Fx de MICHEVILLE, vers les an-
nées (19)60, I’Agglomération MAC DO-
WELL dispose de 2 “Flying saucers ---

ponctualité, 350.000 Tf/mois. / Durant plus de

10 ans, il en a été ainsi. Puis le progres est passé par la.
Il y a eu l'introduction de la Radiocommande sur les
Locotracteurs et la motorisation des appareils d’Ai-
guilles. // Mais on n’arréte pas le progrés en marche -
ni les trains d’ailleurs- et c’est ainsi que fin (19)93,
début (19)94, a eu lieu la ‘grande révolution industriel-
le’. Apres plusieurs mois de travail - I’informatique est
embarquée sur les Locotracteurs et permet de commu-
niquer avec les clients et d’établir les itinéraires. / Du
coup, le Régulateur fixe devient embarqué. Il regoit
toutes les informations du client sur son écran d’ordi-
nateur de bord et définit lui-mé&me ses itinéraires. Equi-
pé de pied en cape, ganté et casqué, la Radiocomman-
de autour du cou, il guide du sol le Locotracteur
jusqu’au Wagon Poche qu’il accroche. Puis il embar-
que et suit I'itinéraire tracé sur ’ordinateur. Plus be-
soin non plus de descendre de sa cabine de pilotage
pour actionner les Aiguillages, tout se fait automati-
quement. // Lorsque le Wagon Poche est vide, avant
d’étre ramené pour étre de nouveau rempli, il passe au
Contrdle magon. La il est nettoyé et I’on vérifie 1’état
des Briques a I'intérieur. // Le travail semble facile,
mais il demande surtout de la rigueur au cours de 1’en-
chainement de toutes les phases. Le principe étant de
ne jamais faire attendre le client.” [246] n°125 -Mars
1995, p.10/11 ... Et quelques mois plus tard: “L’ordi-
nateur prend le train ... A l'intérieur de sa machine JR.
(mais ce n’est pas celui de DALLAS !), le conducteur de
la Loco 414, suit en permanence les indications de son
écran de contrdle sans quitter des yeux les Voies de
Chemin de Fer qui défilent devant lui ---. // Le
Convoyage est entierement automatisé. Un seul écran
centralise toutes les opérations. L’Ordinateur propose
au technicien le trajet le plus simple pour faire la na-
vette entre les H.Fx et I’aciérie. J.R. doit valider I’iti-
néraire proposé pour que la Machine lui obéisse. L’Or-
dinateur indique en permanence d’autres parameétres
tout aussi importants: le taux de Remplissage des Po-
ches au niveau des H.Fx, les Voies immobilisées pour
cause de travaux, la présence d’une autre Loco sur le
trajet, la position des aiguillages .../ ‘C’est un progres
immense qui a été fait avec I’automatisation du Flux
Fonte depuis 2,5 an. Précisez bien que ce systeme est
unique en Europe’, souligne (le responsable adjoint de
I’exploitation) avec une fierté non dissimulée.” [246]
n°148 -Sept. 1997, p.18/19.

. “Le Flux Fonte prépare sa modernisation ... Pour ré-
pondre a I’objectif de 5 M t, le Flux Fonte va étre mo-
dernisé dans les prochains mois ... En route vers les 5
Mt produites annuellement, le Flux Fonte doit faire sa
mue pour relever ce défi. Des matériels obsolétes, des
équipements informatiques qui n’ont pas digéré le pas-
sage a I’an 2000 et des pieces de rechange tres diffici-
les a se procurer ---. Pour I’heure les Wagons Trans-
portant 400 Tf -260 Tf pour les 3 ‘petits’ W.P.T. sont
tirés en continu par des Locotracteurs de 80 t entre les
H.Fx et I’aciérie. Les évolutions du carnet de FOS qui
demande de plus en plus d’aciers a faible Teneur en S
vont entrainer la mise en service dans les prochains
mois d’un 2eme Stand de Désulfuration et d’autres
projets qui nécessitent de s’appuyer sur un Flux Fonte
robuste se profilent ---.”” [246] n°200 -Mars/Avr. 2004,
p.15.

-Voir, a Entre le Fer, le Feu et a Fournaise (de Fonte)
et Rail, la cit. [246] n°213 -Oct./Nov./Déc. 2006, p.18,
19 & 26 respectivement.

. “Flux Fonte automatisé, service assuré ! ... Les
Conducteurs de Locotracteurs, qui assurent le Trans-
port de la Fonte entre les H.Fx et I’aciérie, s’appuient
sur un systéme d’aide a la conduite entierement réno-
vé. // Le systeme initial du Flux Fonte avait ét€ mis en
place en 1992. Révolutionnaire a 1’époque, il était de-
venu obsolete ---. // L’interface du Réseau Fonte pro-
pose un itinéraire au Conducteur, apres que celui-ci ait
communiqué sa destination a la Machine. Pendant le
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trajet, les portions de Voies sont bloquées jusqu’a ce
qu’un capteur, situé sur la Voie, indique que le convoi
est passé. De leur écran, les autres Conducteurs peu-
vent ainsi suivre le cheminement de tous les Convois
du Réseau et connaitre les taux de remplissage des Wa-
gons-Poches Tonneaux utilisés ---. // Cet Outil est
beaucoup plus rapide que le précédent: les temps de ré-
ponses ont diminué, les possibilités d’itinéraires sont
30 fois plus nombreuses ---.” [246] n°218 -Fév./Mars/
Avr. 2008, p.7.

FLUX GAZEUX : Y Au HF., Courant de Gaz.
. "Bien que les Hauts-Fournistes disposent de
différentes possibilités de réglage --- permet-
tant de limiter le passage du Flux gazeux le
long des Parois, il reste inévitablement une
certaine quantité de chaleur a évacuer (par la
Paroi du H.F.)." [129] n°1/2-1987 p.53.

. Dans une étude de 1988, on releve: "La ré-
partition du Flux gazeux dans 1’ Appareil, est
naturellement influencée par la Répartition
des Matiéres au Gueulard: variation sur le
rayon des épaisseurs de Couche Mine et Co-
ke, Effet de Chasse de la Couche Coke lors
du Cédage de I’Aggloméré et Ségrégation
granulométrique.” [2638] p.263.

FLUX MATIERES : 9 Dans les années
(19)80, a la P.D.C. de ROMBAS, exp. utilisée
en ‘en-téte’, sur les tableaux comptables pour
désigner les transferts de Matieres premieres

et d’Agglomérés, selon souvenir de G.-D. HEN-
GEL.

FLUXMETRE : § Appareil de mesure du flux thermi-
que traversant ..., par ex., la Paroi du H.F..

FLUX NOIR : § "Combinaison de Carbonate de po-
tasse et de Carbone, obtenue ordinairement en Carbo-
nisant 3 parties de bitartrate de potasse, et 1 partie de
nitre. Si des poids égaux de ces sels sont employés, on
produit le flux noir, trés utile comme agent de réduc-
tion avec les oxydes des métaux." [1883] a flux.

. Au 19¢me s., Fondant employé pour I'Essai d'un Mi-
nerai de Fer par la voie seche ... "Le Flux noir est un
mélange d'une partie de nitre et de deux de tartre."
[1932] 1ére partie, p.81 et 82.

FLUX REDUCTIF : § Au 18¢me s., en par-
ticulier au Fourneau, Fondant ajouté au Mine-
rai pour en faciliter la Réduction.

-Voir, a Pultasé/ée, la cit. [3038] p.635.

FLUX SCORIFIQUE : § Syn. de Fondant.

. Quand on produisait du Fer par la Méthode
directe, "dans certains cas, les analyses des
Scories de Fer ou les découvertes dans les
Fours laissent penser que ¢a et 1a on commen-
cait a utiliser des Flux scorifiques sous forme
de Sable, de lcess (‘Limon fin, sans stratification ni
fossile... C'est en général un limon argilo-sableux’.

[308]) ou de Calcaire." [29] 1962-3, p.187.
FLUX THERMIQUE : 9 Quantité de chaleur

qui se transmet d’un milieu dans un autre, & instant
donné, pour une surface de contact donnée ... . Le Flux
thermique a été longtemps exprimé en kcal/m2/h; on

(qui) assurent le Microbouletage du Mé-
lange.” [51] n°49, p.10.

FLYSEN® : 9 "n.m. Sorte de Schiste® marneux."
[3452] p.389 ... On trouve les var. orth.: Flysen, Flys-
sen, Flysch, Flys® ... @ Ce Schiste peut cotoyer les
Mines de Charbon -flysch houiller du Bassin de CHAR-
LEROI, Belgique) ou les Mines de Fer -flysch des
Mines de Fer du Calvados- ... Dans les Alpes, le flysch
constitue de puissantes assises dans la zone du Brian-
connais ou fut exploité le Charbon du 18¢me s. aux an-
nées 19703 ... @ ... selon [2964] <www .patri-moine-
de-france.org/mots/mots-arcade-40-1968 1 .html>,
<www.membres.lycos.fr/mikeducroz/geolbn.htm>,
<www.decharge34.com/pages/page 1na.html>,

<www .premiumorange.com/renerd/revisions/SVT/
lexGeol.htm> et pour la biblio: [949], p.645 et [151] -
1955, p.750.

F.M.C. : 9 Sigle pour Foyer du Mineur et du Combat-
tant ... “Le FM.C., initialement Foyer de I’Armée et du
Combattant, a été créé en 1929 pour construire et
louer, dans le secteur de la ligne MAGINOT, des loge-
ments réservés aux militaires. La Cie des Mines de St-
AVOLD qui venait d’entreprendre le Fongage du Puits
de FOLSCHVILLER, désirait pouvoir y loger ses futurs
Mineurs. Les 2 St se sont rapprochées, la Cie des
Mines de S-AVOLD est entrée au Conseil d’Adminis-
tration du Foyer de I’Armée et du Combattant dont le
siege social fut transféré 2 METZ. De 1930 a 1936, 256
nouveaux logements furent construits. A la déclaration
de guerre, en Sept. 1939, les militaires abandonnérent
leurs logements dont certains seront endommagés par
la guerre. La paix revenue les besoins des militaires
s’étaient fortement réduits. La vocation de la St fut ré-
orientée au profit des Houilleres et elle devint le Foyer
du Mineur et du Combattant. Les logements vacants
furent progressivement donnés en location aux Houil-
leres. Depuis cette époque, le FM.C. -devenu filiale a
pres de 100 % des HB.L.- a contribué directement a
I’effort de construction de logements pour les Mineurs.
Des 1970, le FM.C. fait une part prépondérante dans
les constructions pour les Mineurs réalisées par les Stés
HLM. et son patrimoine est passé de 600 a plus de
4.930 logements.” [2125] n°165 -Mai/Juin 2003, p.7.

FM.G. : 9 Sigle pour Fortescue Metals Group Ltd,
St anglo-australienne exportatrice de Minerai de Fer.
-Voir, a Prix du Minerai de Fer / « 2009 et ses péripé-
ties ... , la cit. [3539] <chine-informations.com> -17.
08.2009.

FN.AD.V.AM. : § Sigle pour Fédération Nationale
d’Associations de Défense des Victimes d’Affaisse-
ments Miniers.

-Voir: Association de sauvegarde

. “Mines: ‘L’Ennoyage du bassin Nord a commencé’ ...
Une affirmation dont A. C., Pt de la FN.AD.V.AM. -
Fédération Nationale d’Associations de Défense des
Victimes d’Affaissements Miniers- ne démord pas. La
Fédération, qui comporte une vingtaine d’Ass. adhé-
rentes, a mis en place un Comité technique ‘composé
de personnes compétentes et qui connaissent bien les
Exploitations, du Mineur au Chef d’Exploitation’, pré-
cise A. C.---"[21] du Lun. 19.03.2001, p.31.

FN.AD.VDM. : § Sigle pour Fédération Nationale
d’Associations de Défense des Victimes de Dégats Mi-
niers.

-Voir: Association de Sauvegarde (des communes
concernées par les conséquences de la fermeture des
Mines de Fer lorraines).

. Cette Association, précise J.-Cl. BOLUT, a été enregis-
trée au Tribunal de Grande Instance de METZ, en Janv.
2001; elle a pour objet la défense des intéréts collectifs



et individuels des personnes et de leurs ayant-droits,
face aux risques et aux dégats, immobiliers, mobiliers,
moraux et corporels, liés a 1’Exploitation miniére,
quelle qu’elle soit, sur le territoire national.
. Voici la liste des Associations membres du comité,
d’apres [21] du Dim. 14.01.2001, p.15 ... Les sigles
(...) ne figurent pas dans le document de réf..

(A.B.C.EB.N.) Ass. Boulangeoise contre 1’Ennoyage
du Bassin Nord.

ADIC.APL.=(?) commercants et artisans de JEEUF.

(ADM.) Ass. de Défense de MONTOIS.

ADPE. ... PORCELETTE.

ADPE. .. ROSBRUCK.

AD.PEM. .. PORCELETTE.

AD.S.DM. ... COCHEREN.

ADVAM.=(?).

AD.V.DM. .. MOUTIERS.

AD.VEM. ... GUERTING.

(ATB.L. Ass. TRESSA(n)GE, BURE, LUDELANGE.

(C.D.A.) Comité Défense d’ANGEVILLERS.

(C.D.S.) Comite Défense SANVIGNES-les-Mines.

CL.C.V...ROSBRUCK.
. “A MONTOIS-la-Montagne ... Dégats miniers: (la)
naissance d’une Fédération nationale ... (regroupant)
des Associations de Défense des victimes de Dégats
Miniers -F.N.A.D.V.D.M.- est devenue une réalité ---. //
Dans ses statuts la Fédération a pour objet la défense
des intéréts collectifs et individuels des personnes et
leurs ayants-droit, face aux risques et aux dégats im-
mobiliers, mobiliers, moraux et corporels liés a I’'Ex-
ploitation miniere, quelle qu’elle soit sur le territoire
national.” [21] du Dim. 14.01.2001, p.15.
. “Le bons sens des anc. Mineurs ... La FN.A.D.V.D.M.
a édité un fascicule La réalité de I’Apres-Mines qui se
propose de faire le point sur la situation. L’originalité
de la démarche tient au fait que cette synthése est le
fruit du travail d’une commission technique composée
d’anc. Mineurs qui ont exercé des fonctions d’Ingé-
nieurs (= Cadres, en fait), Chef d’Exploitation, expert
du bati, Géometre, etc. qui prend position sur la réalité
du Sous-sol, mais aussi sur celle des drames humains.
L’étude se démarque donc de la voie officielle, sou-
vent fluctuante et dépourvue jusqu’ici d’engagement:
celle des services de I’Etat et des politiques. / La 1ére
partie du document est consacrée a la nécessité de
consolidation des Zones a risques, la poursuite de I'Ex-
haure, le refus de I’Ennoyage du sous-bassin nord. Son
intérét tient aussi a I’examen de situations précises ap-
puyées par des considérations techniques, chiffrées ---.
Le document évoque également ‘les mécanismes de
I’indemnisation des dommages des victimes, com-
plexes, obscurs, inégalitaires et injustes ‘---. // Somme
toute, les anc. Mineurs plaident pour un bon sens qui
tarde a étre mis en ceuvre: la consolidation tant que le
Pompage des Eaux d’Exhaure le permet ---. / Le do-
cument en question est consultable par la population
de toutes les mairies du Bassin Ferrifere” [21] éd. de
HAYANGE, du Lun. 06.10.2003, p.2.
. "Apres-Mines ... L’assemblée générale de la Fédéra-
tion nationale d’Associations de Défense de Victimes
de Dégats Miniers s’est déroulée & MONTOIS(-la-Mon-
tagne) en présence des représentants des associations
de tous les Bassins miniers ---. // Il est rappelé que la
F.N.AD.V.D.M. n’a pas uniquement un coté contesta-
taire , mais également une force de proposition ‘a tra-
vers la vingtaine d’anc. professionnels de la Mine qui
constituent la commission technique’. Grice a cette
mémoire 2 brochures ont été éditées ---.” [21] éd. de
HAYANGE, du Mer. 10.03.2004, p.3.
. “Quel avenir pour la Féd. Natle d’Ass. de Défense
des Victimes de Dégats Miniers -F.N.A.D.V.D.M.- ? Le
président fondateur A. CITTADINI vient d’étre démis-
sionné par ses troupes qui lui reprochent son ‘cavalier
seul’.” [21] du Vend. 04.03.2005, p.19.
. “La Fédération Nationale des Ass. de Défense des
Victimes de Dégats Miniers -FN.AD.V.DM -a tenu
son A.G. hier & MONTOIS-la-M.. Les membres du Co-
mité de gestion ont décidé de liquider cette Fédération
qui n’est plus crédible ... ‘A T'apogée, il y avait 24
Ass., maintenant il n’y en a plus que 6. C’est le mau-
vais fonctionnement de la Fédération qui a entrainé la
fuite des sinistrés’, souligne B. G. ---. Aujourd’hui, les
comptes de la F.N.A.D.V.D.M sont bloqués par la ban-
que, les membres du Comité réclament la restitution de
leur matériel au sicge et veulent étre conseillés par un
avocat pour liquider cette Fédération qui n’est plus
crédible. ‘Le 8 Fév. 2001 -date de la création --- -, plu-
sieurs Ass. des Bassins houiller et Ferrifere ont rejoint
la FN.AD.V.DM.. A I’époque, on ne voyait personne
d’autre qu’Alain CITTADINI®D) a sa présidence car il
était déja auréolé de plusieurs succes a MONTOIS et
AUBOUE, explique G. H. ---, mais nous 1’avons laissé
faire par négligence. Ca a dérapé et nous ne pensions
pas que ¢a prendrait de telles proportions’. // Une er-
reur regrettable pour toutes les Associations qui esti-
ment qu’il y a eu un ‘non respect du fonctionnement
démocratique de I’ Association’. ‘Depuis 2 ou 3 ans, la
Fédération ne fait que régler ce genre de problémes.
Elle ne s’occupe malheureusement plus des sinistrés. 11
ne reste plus que la liquidation’ ---” [21] du Dim.
23.10.2005, p.14 ... ® L’intéressé donne a son tour sa
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version des faits, argumentant sur les principaux repro-
ches qui lui sont fait, et signalant qu’il a introduit une
action en justice déposé 3 plaintes a la gendarmerie
contre le Comité de sauvegarde qui 1’a évincé, in [21]
du Dim. 06.11.2005, p.13.

F.0B. : 9 Sigle pour l'exp. anglaise: Free On Board,
qui signifie ‘prix et chargement inclus, frais de trans-
port et d'assurance exclus’.

-Voir: Prix F.O.B..

F.O.B.F. : § Sigle de I’exp. ang. Full Oxygen Blast
Furnace.
-Voir: H.F. entierement a Oxygeéne et Procédé
FOBF.

FOC: ¥ Dans les Forges catalanes pyrénéen-
nes orientales et ariégeoises du 19¢me s., c'est
le Feu.

-Voir, a Piech del Foc, la cit. [1104] p.955.

. Au 14éme s., les "Feux constituent vraisem-
blablement la piece maitresse de la Mouline
comme en témoigne l'analyse des baux
d'Amodiation: si le Marteau est rarement
mentionné, le Foc ou les Focs apparaissent
systématiquement." [2264] p.2.

. ”La Mouline d’ALBIES (09310) est dotée a
I’origine d’un Foc, ignis en latin, vraisembla-
blement un Four de Réduction.” [3822] p.74.

FOCAGIUM : 9§ Dans la Gaule romaine, “le
’Focagium’ était le lieu d’approvisionnement
en bois pour les Forges.” [3821] p.21.

FOCHEU : § Sorte de Houe, d'apres [4176] p.617, &
... FOSSOIR

FOCHO : 9§ Dans la Métallurgie corse, du
16eme au 19¢me s., "Foyer." [651] p.83.

FOCILLE : § Au 18&me s., var. orth. de Faucille.
. On lit dans in inventaire de 1724: ”De la Taillanderie
de toute espece comme Focilles, Cerpes, Couteaux de
rouers, Sizeaux de tondeur de drap.” [3723] p.155.

FOCI (per infocare il filone)(*) : § Dans les
Mines corses de FARINOLE-OLMETA, au
17¢me s., "Feux allumés afin d'altérer la dure-
té du Minerai." [651] p.87.

(*) trad. litt.: ‘Foyer (pour échauffer le filon).', par M.
BURTEAUX.

FOCOS : 9 pl. de Foc (-voir ce mot), qui, comme le
note avec humour J. CANTELAUBE, ‘se trouve dans
des documents en latin de cuisine ou en langue d’oc’.

FOD : 9 En Argonne du Nord, Wallonie et
Picardie, Aire de forét pour la fabrication du
Charbon de Bois, d'apres [561] p.457.

FODIL : 9 “n.m. Sorte de Tariére utilisée par les char-
pentiers. AVIGNON (84000) -1506.” [5287] p.166.

FODINA : 9 En latin, "Mine; Miniére." [889]
... Terme employé pour désigner la Mine au
Moyen-Age, d'apres [260] p.291.

. "Fodina Ferraria; Mine de Fer." [293] p.906.

FODINA FERRI : 9 En latin, Mine de Fer, d'apres
[4249] p.553, 4 ... EISEN.

FODJE : 9§ A la Houillerie liégeoise, "Forge.
'Li fodje as-usteyes (la Forge a Outils)', ate-
lier et Forge établis a la surface, ol se fait la
réparation des Outils." [1750].

-Voir, a Mésse di Fodje, la liste des Ouvriers.
9 A la Houillerie liégeoise, "petite Forge por-
tative, employée a la surface pour faire des ré-
parations a pied-d'oeuvre." [1750]

FODJEU : 9 A 1a Houillerie liégeoise, "For-
geur, Forgeron, Ouvrier de la Forge. 'Li Fod-
jet d'usteyes', le Forgeron préposé a la répara-
tion des Outils." [1750]

FODREU : 9 En wallon, Charbonnier, fabri-
cant de Charbon de Bois, d'aprés note de J.
LECHANTEUR du 08.09.1999.
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FOEC : § Au 16¢me s., Foyer.

Var. orth. de Foc.

. ”La premiere Forge élevée a LOUVIE (Pyré-
nées-Atlantiques) en 1512 est une Ferriere, Fer-
rere ---. Cette Forge est munie d’un Foec et
de Barquis, c’est-a-dire d’un Feu et de Souf-
flets.” [3822] p.317.

FOEL : § Anciennement, Soufflet.
Var. orth.: Fol, Fou, Fous.
. "Li doi Foel a Fevre, 16 deniers." [3019] a ... FOUS.

FOENE : § Var. orth. de Foéne, d'aprés [3452] p.389.
. "nf. Fourche a quatre ou cinq Branches pointues ou
Barbelées qu' on lance a certains gros poissons de mer
qu'on veut attraper. C'est aussi une Fourche, habituel-
lement a trois Dents, emmanchée de Bois, qui sert au
méme usage dans les rivieres. On l'appelle aussi Foua-
ne, Foéne, Fouéne, Fouine. Dans le Doubs, on trouve
Fougne; Faine dans 1'Avesnois; Houchine, Palot-
huche, dans le bassin d ARCACHON ou on l'utilise
pour la péche aux poissons plats; Pigouille, Salé, Sa-
loir, Salo, sur la cote vendéenne. En Saintonge, ou ce
méme nom est en usage, la Fougne est un grand Baton
armé d'une Pointe pour fouiller les rochers afin d'y
prendre les congres." [4176] p.610.

FOENE : § "Sorte de harpon a plusieurs dents paralle-
les, longues et flexibles, avec lequel on prend les an-
guilles dans la vase." [308] ... "Harpon a douille, cons-
titué de trois dents et deux gardes." [1441] p.100 ...
(ou) Fouéne -lat. Furca, Trident- n.f. Gros Harpon
pour le poisson. -Syn. Fouine, Fouanne-." [PLI] -1912,
p.397.

FOENNE : 9 Anc. var. orth. de Foéne.: ”S'il le® voit,
il doit Ferir de sa Foenne, et mettre painne de le®
tuer.” [3019] a ... FOENE ... ® 1l s’agit d’une loutre,
au masc. a I’époque -14eme s.-, selon le Philologue M.
BURTEAUX.

FOEOR : § Au Moyen-Age, "celui qui creu-
se la terre d'ou --- Mineur." [248] -1994, p.270.

FOERDERSTOLLEN : § En Lorraine ger-
manophone, dans certaines Mines de Fer ex-
ploitées a Flanc de coteau, c'était 1'une des
deux Galeries d'acces exclusivement réservée
a 1'Extraction, l'autre étant destinée au Per-
sonnel.
-Voir, a Fahrstollen, la cit. [3698] p.25.

Etym. ... De I’allemand Forder, transport et Stollen,
Galerie.

FOESNE : § Anc. var. orth. de Foine, d’aprés [3191]
a ce mot.

FOGUER : J A 1a Forge catalane, c’est -en
catalan- le Fouguier (-voir ce mot), d’apres
[1248].

Syn. Foyer, au sens d’Ouvrier de la Forge ca-
talane.

-Voir, a Pica-Mena, la cit. [4572].

. Avant la remise en route de la Forge, "le Fo-
guer devait adapter le Bas Fourneau a sa ma-
niere de travailler. Ce travail pouvait aller de
la reconstruction presque compléte, lors de
I’arrivée d’un nouveau Foguer, a une répara-
tion partielle ou un nettoyage complet, lors-
qu’il s’agissait du méme Forgeur que 1’année
précédente ---. Pendant la Campagne de Pro-
duction, la Réfection totale ou partielle
(d’une) partie du Bas Foyer était suivie de di-
verses obligations.” [3690] p.161.

FOI DE FER : ¢ Exp. imagée, utilisée en s/s-titre
d’un § portant sur I’Eglise en Fer® de CRUSNES (M.-
&-M.), relevée, sur site internet relatif a ’acier, selon
[3593] & [3740] site www.cr-lorraine fr/la_lorraine/
guide/pdf/1882 ... -Voir: Eglise (riche)de/en Fer et/
ou Fonte.

FOI DE FER : J Titre d’un art. de Michel GENSON
consacré a I’Eglise en Fer de CRUSNES (54680).

. “Foi de Fer ... L'église St-BARBE de CRUSNES, dont
la construction avait été décidée par la St¢ DE W. et la
premiére pierre posée en avril 1938, occupe une place
singuliere dans le paysage minier lorrain. // Historique-
ment d'abord, elle s'inscrit dans une perspective colo-
niale, puisqu'elle a été imaginée comme un prototype
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d'édifice destiné aux missions africaines. Architectura-
lement. elle propose un batiment de conception parti-
culierement audacieuse, entierement en Métal, qui de-
vait pouvoir étre transporté, monté et assemblé le plus
aisément possible sous des latitudes parfois climati-
quement difficiles. A CRUSNES enfin, au cceur du Bas-
sin du Fer, elle endosse un habit symbolique particulie-
rement fort. La structure des murs entiérement en tole,
le chemin de croix réalisé a partir de Blocs de Minerai
remontés du fond ... Le surnom de ‘Notre-Dame des
Mineurs’ qui lui était accolé n'était pour le coup vrai-
ment pas usurpé. / La guerre et le temps ont ici triste-
ment fait leur ceuvre. Mangée par la Rouille, 1'Eglise
en Fer a vite menacé ruine, prenant 1'eau par toutes ses
fissures, s'enfongant de 72 cm® dans le sol. Les offi-
ces qui y étaient célébrés sont devenus dangereux,
mais l'opiniatreté de ses défenseurs a finalement payé.
Classée M.H. en 1989, I'édifice, unique au moins en
Europe, bénéficie d'une restauration compléte a partir
de 1998. Les panneaux peints par Nicolas UNSTERS-
TELLER seront restaurés les derniers, en 2007. A
CRUSNES, St-BARBE a de nouveau les pieds au sec.”
[21] SEPT HEBDO, du Dim. 27 Nov. 2011, p.9 ... ®
C’est a la suite des Effondrements miniers de Nov.
1977, que cet enfoncement s’est produit ... -Voir, a
Eglise (riche) de/en Fer et/ou en Fonte / EQ{) Eglise
St-BARBE. / Historique / Victime du déclin de la Mi-
nette, la cit. [21] du 21.01.1988.

FOI DE FER (Une) : § Dans une note concernant la
Sidérurgie lorraine, titre d'un chapitre consacré a
I'Eglise St-BARBE de CRUSNES et ou I'on peut lire:
"L'église de CRUSNES, symbolise a elle seule la Lor-
raine du Fer et la Sidérurgie omniprésente." [2643]

FOIE : 9§ "Chimie ancienne. Corps composé, dont la
couleur rappelle celle du foie: foie de soufre -polysul-
fure de potassium-." [308]

. Au 18eme s., a la Forge catalane, lors d'es-
sais avec des Minerais du Berry, DIETRICH
écrit: "Le Laitier plongé dans l'eau froide sen-
toit un peu le Foie de Soufre." [35] p.80.

FOIE DE PYRITE : § “Marcassite en Couches et
dont la surface est en forme de Rognons, trouvée dans
les crevasses de la Houille.” [1627] p.76.

FOIE DE SOUFRE : § Anc. appellation de I’Hydro-
géne sulfuré, d’aprés [152] & ---. HEPATIQUE.

FOIE DE VEAU : § Exp. employée pour dé-
signer un minéral qui est parfois un Minerai
de Fer.

. Dans 1'Hettangien, "le niveau supérieur ---
est représenté par un calcaire jaunatre dit Foie
de veau ---. A BLIGNY-sur-Ouche (Cote-d'Or) ---
c'est le Foie de veau qui est Ferrifere." [2647]
p.89.

FOIE GRAS : § “Charcut. Foie provenant d’oies ou de ca-
nards gavés spécialement ---.”” [206]

. Sous le titre accrocheur: ‘Du Foie gras au pied des Hauts
Fourneaux’, un article du REPUBLICAIN LORRAIN, cite,
dans le cadre de reconversions ou de créations d’emplois, les
essais transformés tant 8 MANOM qu’a RODEMACK, dans
le gavage de canards ‘mulards’ ... ainsi que le projet portant
sur une surface d’une trentaine d’ha --- sur les hauteurs de ...
HAYANGE. De quoi élever, derriére la statue de la Vierge
qui domine la vallée au sommet de la Cote des vignes -un
nom prémonitoire pour une reconversion gastronomique-
quelque 7.000 canards et parvenir dans quelques années a
une production de 20.000 Foies gras dans de nouvelles in-
stallations.” [21] *7 Hebdo’, du 24.01. 1993, p.6.

OIES : Vivraient beaucoup mieux si elles n’avaient pas les
foies. Michel LACLOS.

FOIENNE : J Au début du 19¢me s., en
Gaume (Belgique), Fourche.
-Voir, a Ecoupe, la cit., in [3703] p.168.

FOIER : § Dans I'Art du Chaufournier, “partie du
Four a Chaux ou s’allume le premier Feu.” [1260] p.74.
Var. orth. de Foyer.

FOIN : 9§ "Herbe fauchée et séchée pour la nourri-
ture des animaux domestiques." [308]

. En Fonderie, "on s'en sert dans certains cas pour
les mélanger a la Terre et donner de la porosité (= Per-
méabilité)." [1770] p.65.

ARTICHAUT : Fait du foin, mais a un bon fond. Michel
LACLOS.

FOINE : § "nf. Espece de Trident qui sert a darder
le poisson, et a harponner le marsouin. Quelques-uns
écrivent Foesne, d'autres Fouine.” [3191]

9 ”n.f. Le peuple en Normandie appelle ainsi par déri-
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sion une Epée.” [3191]
9 "n.f. Fourche de Fer 2 trois dents pour transporter le
fumier." [3452] p.390.

Etym. d’ens. ... “Le méme que Fouine.” [3020]

FOINET : 9 "n.m. Au 14&me s., petite Foine, petite
Fourche." [4176] p.610.

FOINETTE : § Au 15éme s., petite Fourche, d'aprés
[260] p.251 ... "n.f. Fourche de Fer a deux dents pour
le foin." [3452] p.390.

FOIRE : § Aux HB.L. en particulier, mot de
colére pour désigner 1’aspect pitoyable d’un
Chantier laissé par le Poste précédent.

-Voir, a Misere, la cit. [2218] p.111/12.

9 "Grand marché public se tenant a des époques fixes
dans un endroit." [308]

-Voir aussi, a Fonte fine, la cit. [29] 2-1962,
p.122.

. "Dans la France de la fin de la Restauration -
--, il semble exister deux types d'organisation
du Marché (du Fer). Le premier, qui tend a
disparaitre --- est représenté par les Foires,
par des marchés locaux ---. Ainsi en était-il
de St-DIZIER ol se vendaient les Fers de
Champagne, ainsi aussi de CHALON-s/Sa6ne oul
arrivaient les Fers de Bourgogne, et peut-étre
de Franche-Comté. Ces Foires semblent avoir
eu encore une certaine influence pour la for-
mation des prix. A ces marchés parait se sub-
stituer de plus en plus le Marchand (de Fer
(s))" [29] 2-1962, p.104.

. On releve la Foire des Maitres de Forges, a
BESANCON, Mai 1858, in [1427] -1858/59,

p.340.
ON.U. : Foire internationale. Michel LACLOS.

FOIRE A LA FERRAILLE : § Marché public ou
sont vendus des objets métalliques -particulierement en
Fer, Fonte ou acier- anciens ou déclassés.

. A propos de la construction d’un tour artisanal, parmi
les conseils pour aider a sa réalisation, on peut noter:
"Avec un peu de patience, quelques achats peu dispen-
cieux (dispendieux !) et les organes d’une vieille bicy-
clette qu’on peut trouver a la Foire a la Ferraille, il est
facile relativement de se construire un tour a bois.”
[2555] p.24.

FOIRE AUX FERRAILLES : § Manifestation de
brocante pour la récupération métallique ... Ce n’est
pas sans rappeler que deux fois I’an, en mars et sep-
tembre, la Foire a la Ferraille et au Jambon dresse ses
baraquements dans 1’ile des Impressionnistes, a 78400
CHATOU, d’apres [4051]
<corboland78 .hautetfort.com/archive/2007/03/13/la-
foire-a-la-ferraille-et-au-jambon.html> -Juin 2013.
. Du couplet n°l de Les Fables de la Fontaine, chan-
son de Raoul PONCHON, in La muse au cabaret, in Bi-
bliotheque-Charpentier, Eugeéne Fasquette éditeur,
Paris -1920, p..216/18 ...

‘Non plus qu’a la Foire aux Ferrailles

On ne fait guere de trouvailles ---'.

FOIS : § Augmentation du volume occupé
par les Roches Abattues par rapport au volu-
me qu'elles occupaient lorsqu'elles étaient en
place.

. Abrév. ou dérivé de foisonnement.

FOISIL : § Syn. de Fraisil, au sens de Pous-
sier de Charbon (de Bois), d'aprés L. BASTARD.
On retrouve ce terme dans la loc.: Les Cousins du Foi-
sil -voir cette exp..

Syn., en Angoumois: Fraisil, Frasil, Frasin; -voir, a ce
mot, in I’Art du Charbonnier, la cit. [1259] t.(a), p.30.
-Voir: Cousin(-)du(-)Foisil.

9 "n.m. Briquet, petit Ustensile d'Acier avec lequel on
bat le Silex pour allumer I'Amadou." [4176] p.610.

9 "Fusil qu'emploient les bouchers pour Aiguiser leurs
Couteaux." [4176] p.610.

9 "En Venddmois, petit Marteau en Fer dont les mois-
sonneurs se servent pour battre leur Faux." [4176]
p.610.

FOISONNEMENT : § "Augmentation appa-
rente de volume d'une Roche au moment de
son Extraction ---." [206] ... "Augmentation
de volume apparent des Roches par suite de
Fracturation." [267] p.22.

* A la Mine ...

. Tout matériau débité augmente de volume;
cet accroissement est appelé Indice de vide.

- Rapport des volumes d'une méme masse
de Minerai avant et apres le Tir, selon [19].

- "Le Charbon abattu foisonne et le volume
abattu est plus grand que le volume en place
d'environ 50 %." [41] 1,1 p.10.

* A la Cokerie ...

(Cette) augmentation du volume occupé (est
encore le fait du) Charbon lors de sa Cuisson
en Coke, d'apres [854] p.12.

* Au Four a Chaux ...

. Dans ’Art du Chaufournier, “c’est le renfle-
ment du volume de la Chaux lorsqu’elle pas-
se de I’état de Chaux vive a celui de Chaux
réduite en pate. La Chaux de LANDRETHUN rend
par ce changement 3 pour 1; celle de TOULON ne rend
que 2,5 pour 1, et Foisonne par conséquent moins que
celle de LANDRETHUN: elle est donc moins économi-
que, parce qu’il en faut plus de celle qui Foisonne
moins, pour faire un morceau d’égale consistance. On
croit donc la meilleure celle qui Foisonne le plus; mais
cette quantité de Chaux n’est relative qu’a I’économie
de la batisse: quant a celle de la solidité des édifices,
on doit remarquer que la Chaux dpre Foisonne moins
que beaucoup d’autres inférieures en Qualité.” [1260]

p.74.
FOISONNER : 9 Pour une masse de matériaux,

c'est étre sujet au Foisonnement.

. A la Mine, lors du Foudroyage, "en s'écrou-
lant, le Rocher 'Foisonne', c'est-a-dire qu'il se
fragmente en autant (un grand nombre) de
blocs qui occupent un volume plus grand que
celui du Banc dont ils proviennent, créant
ainsi un appui provisoire pour ralentir I'Af-
faissement des Terrains supérieurs." [1669]
p.57.

FOISSOU : § Sorte de Houe, d'apres [4176] p.617, &
... FOSSOIR

FOITITE : § Minéral Ferrifere, de formule Na<0.5.
(Fe2+,Al)3.Al6.Si6.018.(BO3)3.(OH)4, d’apres [3738].

FOIX : § En Toulousain, Soc massif en forme de Fle-
che, d'apres [4176] p.1115,a ... REILLE.

FOIZI : § Au 17&me s., probablement Pous-
sier de Charbon de Bois (-voir: Foisil, Frasil).
. "Plus la so-mm-e de trente six livres ---
avancée a MAILLARD, Charbonnier po-u-r
Foizis et Aions." [1448] t.VII, p.129.

FOKE : § En wallon, ce mot qui signifie: phoque, est
en fait une injure, pour désigner un Ouvrier qui tra-
vaille malgré la Greve.

-Voir: Jaune.

. Vers 1900, deux phoques du jardin d'acclimatation
de LIEGE s'évadeérent dans la Meuse. Le dicton «ave
veyou 1'Foke?» (avez-vous vu le phoque?) fit long-
temps concurrence a «ave veyou l'toré?», d’apres
[3496] -Oct. 2003, p.43.

FOL : J “Droit que possédait le propriétaire
d'un terrain ou l'on Extrayait du Minerai."
[1862] p.32.

g “Terrain ou 1'on Extrayait du Minerai. Pour
1 m3 de Minerai utilisable, "droit payé au
Propriétaire du Fol --- 4F." [1862] p.32 ... 1l y
a probablement la, note M. BURTEAUX, une
confusion entre le ‘S’ et le ‘F’: il ne s'agirait
pas du Fol mais du Sol.

Y Au Moyen-Age, "Soufflet -du Forgeron-."
[248] -1994, p.271.

On trouve aussi: Foel, Fon, Fonl, Fou, Foul,
Fous.

FOLAX : 9 A I'Agglomération de Four tour-
nant SMIDTH, -voir: Refroidissoir Folax.

FOLCOUCHE : 9 A la Houillerie liégeoise,
var. orth. de Forcoiche, d'aprés [1750] a ...
FORCOUCHE ... Clest plutdt, note M. BUR-
TEAUX, la forme premiére, a cause de 1’origi-
ne probable: folle Couche.

FOLE : § "n.m. Soufflet, en Basse-Normandie, Vx."



[4176] p.611.

FOLETAGE : § Var. orth. de Folletage, de
I’exp.: Droits de Folletage.

. Pour le Minerai de Fer du Berry, en 1855,
"le prix du Foletage était passé au metre
cube,de 1 a6 fr." [29] 1961/3, p.181.

FOLGERITE : § "Sulfure naturel de Fer et de nic-
kel.” [152] in Supp.

FOLHA FERRI : § “n.m. Moule en Fer pour patisse-
rie. EMBRUN (05200) -1454.” [5287] p.167.

FOLHARET : 9 “n.m. Outil de Menuisier, Rabot a
faire les feuillures. AUBENAS (07200) -15éme s..”
[5287] p.167.

FOLIDOLITE : § "Silicate hydraté naturel de potas-
se, Alumine, Fer et magnésie.” [152] in Supp.

FOLIE (La Petite) : § Aux HFx d’OUGREE-LIEGE,
exp. imagée donnée a une énorme porte d’Usine ser-
vant exclusivement au trafic de Camions destinés aux
H.Fx et aux Fours a Coke ... L'origine de ce nom ? ...
Comme cette porte se situait a I’extrémité de I’Usine,
c’était un endroit quelque peu champétre ... D’aucuns
prétendaient que cet endroit donnait lieu a des escapa-
des amoureuses, c’est-a-dire a de ... petites folies pas-
sagéres ... A présent la Petite Folie n’existe plus, tout
comme les ébats amoureux d’antan (!), d’apres note de
L.. DRIEGHE.

RIRES : Difficiles a réprimer quand ils sont fous. Michel
LACLOS.

FOLLE : § "Rocher qu'on traverse dans une
Mine de Houille.” [152] ... “n.f. Mines. Ro-
cher intercalé dans une Veine de Houille.”

[763] p.125.
DEPENSE
[1536] pIX.

Elle est folle quand elle devient grosse.”

FOLLE FARINE : 9 En terme minier, Pous-
siere impalpable (de 1'ordre du micron a quel-
ques microns) de Charbon qui se produit lors
de DI. (Dégagement Instantané) ou d'un Coup

de Grisou ou d'un Coup de Poussieres.
DEPENSE : Souvent folle pour ceux qui regardent. Tristan

FOLLE FARINE DES FORGES : § Au 18&me s.,
fine poussiére contenant du Fer.

Exp. syn.: Poudre martiale.

. La "Folle farine des Forges, (est) attirable a I'Ai-
mant." [3038] p.626, a ... POUDRE MARTIALE.
BERNARD, in [3498] p.619.

FOLLE MINE : §J Poussieres de Gaz tres
fines.

. Dans les Chambres de Dépot (-voir cette
exp.), "les Folles Mines sont complétement
arrétées, mais non les Oxydes floconneux ni
les Poussiéres impalpables." [180] p.235.
ALIENE : Enfermé sans raison. Michel LACLOS.

AVOINE : Devient folle quand elle est stérile. Michel LA-
CLOS.

FOLLETAGE (Droit de) : § -Voir: Droit de
folletage.
On trouve également I’orth.: ... Foletage.

FOLLIS FEBRILIS : § Exp. lat., a rappro-
cher de fol, Soufflet ... “L'exp. Follis febrilis
désigne l'instrument dont se servent les For-
gerons pour produire le vent qui fait fondre
les métaux.” [5493] p.54. Tiré de [SIBX].

FOI:LONICA : 9 "v. d’Italie, en Toscane ---, en face
de I’lle d’ELBE. 21.000 hab. Station balnéaire. Métal-
lurgie.” [206].

. Le Fourneau d’un volume de 13,56 m3, présente les
dimensions suiv.: Ht = 8,219 m; @v = 2,166 ; Qg =
0,758 m ... La Charge d’un volume de 0,315 m3 com-
prend: Minerai = 120,75 kg; Charbon = 69 kg; Tuf cal-
caire = 6,90 kg, soit au total = 196,65 kg ... Le Four-
neau contient 43,30 Charges, mais a cause de la
réduction qu'elles éprouvent on peut compter environ
1/10 en sus, soit 47,63 Charges ... On passe 200 Char-
ges en 24 h: chaque charge met donc 5.42 h a descen-
dre, et I'espace parcouru par heure est de 143 m ... En
travaillant & 1'Air chaud, le volume de la Charge est de
0,629 m3; le temps de la Descente est de 6.43 h, et la
vitesse de 1,22 m (?) ... Le Minerai rend 55,81 % ... La
consommation de Charbon est de 102 kg pour 100 kg
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de Fonte ... La Production journaliere | avant p;gg";is’uw,im__'gvam puits

est de 13479 kg et le volume d'air |}{’ = - " FONCAGE A NIVEAU
lancé par les Buses et ramené a la = . q A ; 1&tai
température de 0 °C est de 25,00 m3, YIPE . ¥ A la Mine, c'était,
la pression étant de 0,069 m, de mer- a I’origine, la seule facon de

cure ... Les résultats horaires sont

procéder en terrain aquifere.

donc: Fonte = 186,06 kg; Charbon [f.—
brilé = 190,33 kg et Vent soufflé =
668.4 m3, selon notes de R. NICOLLE -
Juin 2011.

. "L'origine méme de FOLLONICA est

liée a 'activité sidérurgique: on trouve
déja témoignage d'une Fonderie au
16eme s. A partir de 1836, FOLLONI-
CA devint la place principale quant au
travail du Fer dans le Grand-duché,
c.-a-d. quand LEOPOLD II confia tou-
tes les installations pour le travail du
Fer de la MAREMMA a 1'Administra-
tion Royale et Impériale des Miniere
del Ferro e des Fonderie del Ferro, la
soit-disant MAGONA (-voir ce mot).
La Fonderia di FOLLONICA, autour
de laquelle se développa le premier
noyau de la ville, se spécialisa dans la
Production d'objets pour l'ameuble-

|T errainf
nu

Elle était limitée par la capa-
cité d’Exhaure des Maneges
a chevaux, des Chapelets hy-
drauliques et autres Wasser-
kunst, -voir ces exp. ... D’au-
tres techniques interviennent
plus tard: Foncage a niveau
plein, Foncage par Congéla-
—| | tion, Foncage par Cimenta-
= tion, etc..

: . "Tous ces Fongages avaient
été faits par le procédé dit ‘a
niveau vide’, c'est-a-dire en
Epuisant les Venues d'eau au
fur et a mesure avec des
Pompes." [131] p41.

. “Cette méthode dite a ni-

ment, décoratifs et éléments architec- = fig 092 E veau vide, est longtemps em-
toniques en Fonte: parmi les ex. plus - = = < ’ . P

notoires on peut citer la Grille monu- - - — — — ployée et perfectlonnqe. V?rs
mentale de I'établissement méme et Foncage de Puits 1780, les Pompes, actionnées
I'église de San Leopoldo 3 FOLLONI- daprés [2020] s.p. par des Machines a Vapeur,

CA, la balustrade pour Santa Maria

refoulent de plus en plus

del Fiore et la cloture du Piazzale Mi-

chelangelo a FLORENCE, ainsi que le petit temple néo-
gothique -1833- destiné a couvrir I'acces a la grande ci-
terne de piazza Dante a GROSSETO, et qui se trouve
aujourd'hui a ARCIDOSSO.” [2643]
<comune.follonica.gr.it/museo>.

. “A FOLLONICA ---. I'église de San Leopoldo, néo-
classique, dessinée par les architectes A. MANETTI et
C. REISHAMMER et réalisée entre 1836 et 1838 ---
était la premiere église italienne a comporter de nom-
breux €léments en Fer de Fonte -le pronaos, la rosace,
'abside-; en Fer de Fonte il y a également (une partie
du) clocher et un certain ameublement, le tout produit
dans le REGIE FONDERIE FOLLONICHESL.” [2643]
<tuscanytravels.info>.

FOLME : § "nf. La Fourche du pécheur de thon, a
MARSEILLE." [4176] p.611.

FOLTAGE : § Au 19¢me s., var. orth. de Fo-
letage, in [1448] t.IV, p.100.

FON : 9 Dans la région de MOYEUVRE au
14&me s., syn. de Soufflet; -voir, a ce mot, la
cit. [412] p.92.

FONCAGE : J -Voir: Foncage de Puits.

FONCAGE A NIVEAU PLEIN : § A la
Mine, "le systtme relativement ancien de
Foncage a niveau plein, a la Trousse coupante
KIND-CHAUDRON, utile dans les terrains
consistants, consiste a percer le Puits d'en
haut comme un Sondage et a y descendre pro-
gressivement un Cuvelage métallique que 'on
fait flotter.” [951] p.181.

-Voir: Procédé KIND-CHAUDRON & Systeme
KIND.

. “En 1844, M. COMBES imagine de Creuser
les Puits a niveau plein, c’est-a-dire sans
épuiser les eaux. // Ce procédé plus économi-
que, évite aux hommes le travail dans 1’eau et
le danger d’étre noyé si la Pompe s’arréte. Il
est appliqué en 1849 par un Ingénieur alle-
mand nommé Carl Gotthelf KIND. Un autre In-
génieur, M. CHAUDRON, perfectionne le syste-
me par la descente du Cuvelage. // Un vaste
trou de Sonde est réalisé au moyen d’un Tré-
pan. Les Parois éboulées sont tubées sans
qu’il soit nécessaire d’évacuer 1'eau. Quand le
Terrain solide et imperméable est atteint, le
Cuvelage est descendu dans le Puits. Un faux
fond lui permet de flotter et sa descente est ré-
glée au moyen de tiges de retenue et en le les-
tant d’eau. Lorsqu’il repose sur le fond, le
poids de I’ensemble repousse la mousse
contre le Terrain assurant I’étanchéité. Du
béton est alors coulé entre le Cuvelage et les

Parois du Puits.” [2020]
CALLIGRAPHE : Il n’oublie jamais de faire le plein ! Guy
BROUTY.

haut, mais la quantité d’eau
est parfois si considérable que 1’on asseche
du méme coup les Puits des villages alen-
tour.” [2020]

FONCAGE DE PUITS : § En terme minier,
ce mot recouvre les travaux de "Creusement
d'un Puits (-voir ces deux mots), d'une Che-
minée, d'un Bure en descendant." [267] p.22

...-Voir la ﬁg.092

¢ GENERALITES ...
-Voir, a Redevance tréfonciere, la cit. [2201]
p-41, relative a une particularité relevée dans
la région stéphanoise.
. Dans le Bassin des Cévennes, syn.: Avalai-
son, d'apres [854] p.12.
. "L'opération de Fongage est simple lorsque
les Terrains ne sont ni Ebouleux, ni trop aqui-
feres ---. Les Puits sont, le plus souvent, ver-
ticaux et circulaires ---: le cercle résiste en
effet mieux a la Pression, et convient mieux
aux grands diametres maconnés." [221] t.1,
p.670 a 680
. "La profondeur du Puits n'augmente pas
sensiblement les difficultés de Fongage qui
dépendent de la nature des Morts-Terrains
surplombant le Gite, des Venues d'Eau, de la
Puissance des terrains aquiferes." [41] 1,2
p-14.

** CREUSEMENT ...
. Pour le Fongage, “les Trous de Mine sont
faits au Marteau(-Perforateur) lourd. On Tire,
en principe, avec des Explosifs brisants -
Dynamites- et Amorces a Retard ---. // L'éva-
cuation (des Déblais) se fait par des Cuffats -
Bennes suspendues au Cable d'extraction- ---.
La tendance est aujourd'hui a des Cuffats tres
grands, jusqu'a 3.000 1 ---. Le guidage de cha-
que Cuffat est assuré par deux Cables, dérou-
1és depuis le Jour grace a un Treuil et accro-
chés, au Fond, au Plancher mobile de ma-
nceuvre des magons qui sert ainsi de Plancher
de tension ---, percé d'un orifice laissant pas-
ser le Cuffat ---. Dans beaucoup de Puits, le
Chargement se fait encore a la Pelle ---. Les
(Puits) 18, 18 bis et 19 de LENS ont été ---
chargés mécaniquement par Pelle EIMCO 21
descendue au Fond ---. (Ailleurs, le charge-
ment se fait par Benne preneuse, commandée
du Plancher des magons, ou encore par Grap-
pin mural dont le chassis est suspendu au
Guidage du Puits)." [221] t.1, p.670 a 680

** HABILLAGE ...
-Voir aussi: Puits.
. Le “Souténement provisoire --- est générale-
ment formé de Cadres métalliques en profilés
'U', appelés Croisures ---. Chaque Croisure
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est d'autre part suspendue a la précédente par
des crochets métalliques. Derriere elles, (les
Vides sont garnis) pour assurer un excellent
Serrage ---. En général, les Puits dont l'utili-
sation est prévue pour de nombreuses années,
sont revétus de Maconnerie. Celle-ci est nor-
malement faite en montant, par Retraites suc-
cessives, de longueurs de 15 a 50 m ---. (On
utilise) la Brique de premier choix ---, le bé-
ton monolithe ---, le béton armé ---, les Vous-
soirs (préfabriqués) ---. (Pour exécuter) la Ma-
gonnerie ---, on procede, a la base du Creuse-
ment, a la confection d'une Roulisse en béton
---. On emploie un plancher de manceuvre sur
lequel se tiennent les magons ---, quelquefois
--- des Planchers multiples ---. Avec des
Planchers bien raccordés a la magonnerie, il
est possible de faire le Foncage et le Mu-
raillement simultanément ---, la difficulté
étant que la magonnerie monte pendant que le
Creusement descend ---." [221] t.1, p.670 a
680 ... par A. BOURGASSER.

*e VISION DE ZOLA ...
. En terrain aquifere, ”le Foncage des Puits de
Mine rencontrait des difficultés inouies pour
traverser les masses d’eau séjournant sous
terre, en nappes immenses ---. Seule la cons-
truction des Cuvelages, de ces piéces de char-
pente jointes entre elles comme les douves
d’un tonneau parvenait a contenir les sources
affluentes, a isoler les Puits au milieu des lacs
dont les vagues profondes et obscures bat-
taient les parois. Il avait fallu, en Fongant le
Voreux, établir deux Cuvelages: celui du ni-
veau supérieur, dans les sables ébouleux et
les Argiles blanches ---, fissurés de toutes
parts, gonflés d’eau comme une éponge; puis
celui du niveau inférieur, directement au-
dessus du terrain houiller, dans un sable jaune
d’une finesse de farine, coulant avec une flui-
dité liquide; et c’était 1a que ce trouvait le
Torrent, cette mer souterraine, la terreur des
Houilleres du Nord, une mer avec ses tempé-
tes et ses naufrages, une mer ignorée, inson-
dable, roulant ses flots noirs a plus de 300 m
du soleil ---.” [985] p.434/35.

ee PROCEDES DE FONCAGE ...
Les méthodes de Foncage sont fonction de la
nature du sol:
* En terrain solide non aquifére, il n'y a que
peu de difficultés; (le Fongage est dit: ordi-
naire).
* En terrain inconsistant, par Souténement et
surtout par Cuvelage; d'apres [242] p.3. et
[41]112 p.18 et suiv..
* En terrains aquiféres, on utilise diverses mé-
thodes:

- on épuise I'Eau par des Pompes au fur et 2 mesure
de sa venue; c'est le Fongage ordinaire avec épuise-
ment pour venues modérées;

- on empéche 1'Eau de pénétrer dans le Fongage en
congelant les terrains; c'est le Fongage par Congéla-
tion;

- on obstrue les cassures aquiféres par des injections
de ciment; c'est le Fongage par Cimentation;

- on équilibre la pression de 1'Eau par celle
de 1'Air comprimé dans le Puits; c'est le Foncage a
I'Air comprimé;

- on laisse 1'Eau envahir le Puits, et le Fongage s'ef-

fectue en restant a la surface comme pour un Sondage;
c'est le Fongage a Niveau plein.
. ”’Le Fongage des Puits a la Poudre ne donna
par jour qu'un avancement de 8 cm; il fut de
30 cm au contraire avec la Dynamite, H. DE
PARVILLE, Journ. offic. 06.11.1871.” [3020]

FONCAGE PAR CIMENTATION : § “Pro-
cédé de Fongage employé pour boucher les
fissures d’une roche en elle-méme imperméa-
ble ---. Un avant-trou est foré sur 1 m --- et
on y scelle un tube de cimentation ---. On
rince le trou de sonde, puis on injecte du ci-
ment a prise lente --- sous pression --- jusqu’a
50 ou 100 kg. // 11 faut éviter les entrées d’air
et généralement attendre 4 a 5 j pour la prise
(du ciment) avant de reprendre le processus --
-.// Cette méthode a I’inconvénient de sa dis-
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continuité ---; on n’arrive pas (pendant le
Foncage) a arréter ’eau aussi nettement que
dans la congélation --- et les Puits sont sales
et --- les conditions (de travail) désagréables.”
[221] t.1, p.695/96.

. “S’inspirant de cette idée (la Congélation),
M. PORTIER, Ingénieur a la Cie des Mines de
BETHUNE, fait breveter une méthode de Fon-
cage par Cimentation. Dans I’'un ou I’au-tre
de ces Procédés, le Cuvelage est réalisé avant
le Fongage du Puits. Dans le cas de la Cimen-
tation, expérimentée au 11 de BETHUNE en
1904, on réalise une série de Sondages autour
du Puits a Creuser dans lesquels on injecte du
béton.” [2020]

. Concernant la discontinuité de cette métho-
de, “on a appris --- -(au) Congrés minier de
PRAGUE, 1961- que les Chinois avaient Foncé
des Puits dont 1’étanchement avait été assuré
par des Injections de ciment liquide faites a
partir du Jour dans des Sondages verticaux
disposés autour du futur Puits comme dans la
technique de Congélation.” [1733] t.1, p.234.

FONCAGE PAR CONGELATION : § Tech-
nique de Foncage de Puits en Terrain aquifere
dans laquelle les venues d'Eau sont neutrali-
sées par congélation lors du Creusement du
Puits.

Loc. syn.: Procédé par Congélation, -voir
cette exp..

¢ Technique ...

. "Sur une circonférence concentrique au futur
Puits, on Creuse jusqu'a une Couche imper-
méable, située au-dessous de la nappe d'Eau,
une série de Sondages. On fait ensuite circu-
ler dans ceux-ci un liquide froid, jusqu'a con-
gélation complete des Terrains aquiferes. On
Fonce alors le Puits a 'abri d'un manchon de
Terrains gelés. Quand la zone aquifere est tra-
versée, on pose un Cuvelage étanche et on ar-
réte la congélation. Il est essentiel que les
Sondages ne traversent pas la couche imper-
méable de base. // Si la zone a congeler ne se
termine pas par une assise imperméable, mais
se poursuit par des Terrains peu aquiféres,
qu'on traversera par des procédés ordinaires
par Epuisement, on doit former (fermer ?) le
manchon de glace a la base. Il suffit de com-
pléter la Couronne de Sondages par un trou
Foré dans 1'axe du Puits." [242] 11, 3, p.30.

. "Le Cuvelage peut se poser en montant ou
en descendant. Cette derniere méthode a
l'avantage d'étre plus stire, dans le cas ou 1'on
n'est pas certain de la bonne marche de la
congélation. En outre, il est bon de soutenir
au plus tot les Terrains congelés, qui ont une
certaine plasticité et peuvent se déformer. Il
est nécessaire de rendre incongelable le béton
bourré derriere le Cuvelage, en ajoutant a
I'Eau 10 % de sel marin ou de chlorure de cal-
cium ---. Le Cuvelage posé, on retire les tubes
apres les avoir réchauffés par un courant de
Vapeur ou d'Eau chaude. On bouche ensuite
les Sondages en coulant du ciment ---. // Le
Fongage par congélation convient a peu pres
a tous les Terrains aquiferes, en particulier
aux Sables boulants ou la cimentation est in-
applicable." [242] II, 3, p.33.

¢ Historique ...

. “En 1883, un allemand nommé POETSCH a
I’idée de Congeler les Terrains aquiferes pen-
dant la durée du Fongage. Ce procédé est ap-
pliqué pour la lere fois (en France) au 10 de
LENS en 1894.” [2020] ... “... Il fut inventé
par I’autrichien™) POETSCH en 1890. En Lor-
raine, la Mine du PARADIS & AUBOUE fut la
premiere en 1899 a utiliser ce procédé grice a
Camille CAVALLIER de PONT-A-Mousson ---.”
[1753] p.79 ... ™) ... inexact, car POETSCH (-
voir ce mot) était allemand.

FONCAGE SOUS STOT : § En terme mi-
nier, approfondissement d'un Puits (en Ex-
ploitation) sous la protection d'un Stot et sans

interruption de 1'Extraction.

. "Le Fongage est fait Sous-Stot, c'est-a-dire
en laissant momentanément sous le fond du
Puits un Massif de protection suffisant pour
résister aux chutes possibles des Bennes et
des Cages et pour empécher toute infiltration
des Eaux du Puisard. Ce Massif qui a ordinai-
rement 9 a 15 m d'épaisseur, n'est Abattu que
quand le Fongage est terminé ---; le temps
d'arrét de 1'Exploitation se trouve ainsi réduit
au minimum ---. L'enlévement du Stot se fait
--- de bas en haut." [205] p.234/35.

FONCEAU : 9 "Terme de manege. Petite Platine
Etampée en portion circulaire armée de quatre queues
d'aronde --- pour étre Rivée aux extrémités du Canon
du mors." [3102]

FONCEE : Y Dans les anc. Mines, Puits de
faible profondeur ... -Voir, a Abteufen, dans
ce sens, la cit. [599] n°4 -1975, p.34.

¥ Au 18eme s., c'était sans doute une Galerie
de Mine, un Puits de Mine, ou encore une Re-
connaissance de petite taille, destinée a la re-
cherche, a l'exploration.

Dans 1'Encyclopédie, "se dit dans les Mines
de I'Etage qu'on a Creusé." [330] p.19.

-Voir: Minier, a propos de la Mine de DURST-
THAL.

. Noté par DE DIETRICH, a propos des Mines
de GIROMAGNY: "M. BROELMANN fit pour-
suivre --- et Creuser une Foncée de 10 toi-
ses." [65] p.81/82.

. Du méme auteur, a propos de la Mine de
Cuivre de Ste-BARBE: "A 4 toises de la téte de
cet ouvrage, on a fait une Foncée, dont la pro-
fondeur égale la longueur de la Galerie." [65]
p-109.

. Un peu plus loin, a propos de la Mine de
Cuivre de St-JOSEPH: "... le Filon s'étoit, dit-
on, appauvri, et les recherches qu'on avoit fai-
tes par une Foncée a plus de 15 toises au-
dessous du sol ---." [65] p.111.

. A propos de la Mine de BAECKERKOPF, DE
DIETRICH écrit: "Le premier (travail) consiste
en une Galerie, dans le sol de laquelle on a
creusé une Foncée d'ou partent trois exten-
sions inférieures les unes des autres. Il y a
jusqu'a trois pieds de minerai dans la Fon-
cée." [65] p.123/24.

. De la Mine de Fer de la MINGUETTE, DE
DIETRICH retient: "On en a Tiré un Minerai
de Fer caverneux, brun et noir. Une Foncée
d'une toise et demie de profondeur a été creu-
sée sur cette Mine; on en a Arraché beaucoup
de Minerai." [65] p.220.

9 En Anjou entre autres, "approfondissement
d'un Puits de Mine, d'une carriere." [598]

9 En terme minier, désigne un Défongage, un
Rabasnage

. A propos d'une recherche sur le Territoire
de BELFORT, dans le cadre d'une étude sur la
Franche-Comté, on peut noter: "Sa longueur
(de la Galerie) peut étre estimée a une ving-
taine de métres et son sol, inférieur de 3,4 m
par rapport a celui du Travers-Banc corres-
pond au deuxieme Niveau d'une Foncée qui
la précéde." [892] p.268.

¥ A la Mine, Chantier mené en Aval Penda-
ge: Descenderie, Fendue, Raval, etc., d’apres
[1038] p.273.

FONCEMENT : j]A la Mine, "action de
Foncer.” [152]
Syn.: Fongage qui est plus courant.

FONCER : 9 A la Mine, Creuser, effectuer
des Travaux d’Avancement dans des Chan-
tiers souterrains, Au Fond, en Galeries, Puits,
Tragages, Reconnaissances.
. On dit couramment qu’on Fonce un Mon-
tage qui est une Galerie montante.
. Les Frangais et les Anglais viennent de Fon-
cer le Tunnel sous la Manche.

. Chez les Mineurs du Borinage belge, c'est



"Creuser." [511] p.274.

. Autrefois, "Mines. Creuser verticalement:
Foncer un Puits.” [152]

9 Avoir un fond.

. Au 19¢me s. aux Forges du St-MAURICE
(Québec), "sur toute la longueur, comme au-
jourd'hui, y (les Lavoirs) étaient Foncés avec
une bonne Grille en Fonte. Dessous, y avaient
deux rigoles qui m'naient l'eau et les Crasses
dans I'Bié." [91] p.173.

HALER : Foncer mais pas dans le brouillard. Michel LA-
CLOS.

FONCER DE FER : § Au 18&me s., c'était
recouvrir de Fer le fond d'un appareil.

. Au sujet des Mines (Minerais) en Grain,
BUFFON écrit: "Les sables qu'elles contien-
nent doivent étre Lavés dans des Lavoirs
Foncés de Fer et percés de petits trous com-
me ceux qu'a proposé M. ROBERT, et qui sont
trés-bien imaginés; car ils servent en méme
temps de Lavoirs et de Cribles." [2269] t.I,
p.680.

FONCET : 9 “Serrur. Platine métallique de forme
quelconque, couvrant le mécanisme de la Serrure et,
éventuellement, supportant le Canon. -Le Foncet porte
I’entrée de la Clef-. Syn.: Couverture.” [206]

FONCEUR : 9 Aux Mines de BLANZY, c'est
le Marteau-Perforateur.

"Le Fonceur -Marteau-Perforateur a Air
comprimé- remplit les mémes fonctions que
la Barre a Mine grice a son floret -Fleuret-."
[447] chap.IV, p.10.

FONCEUR DE BURE : § Syn.: Fonceur (de
Puits) -voir cette exp..

. "Arrivent alors les Boiseurs, les Poseurs de
Voies, les Fonceurs de Bure, les Mineurs et
les jeunes Pousseurs de Berlines." [1222]
p-113.

FONCEUR (de Puits) : § En terme minier,
syn. d'Avaleur (de Puits), selon [50] p.15.

FONCHIERE : 9 Au 16eéme s., de fons, an-
cienne forme de fonds ("Le sol d'une terre, d'un
champ, considéré comme un moyen de production"
[308]), syn. de Carriere.

. "Un Maitre de Forges anonyme de VAUX-en-
Oxois (Meuse) paie 8 livres -8 francs- chaque
année 'pour Myne qu'il a prinse en la Fon-
chiere'." [1801] p.415.

FONCOIR : § "Marteau de Forge, a Panne tranchan-
te, surtout employé pour la fabrication des Ancres de
Marine." [795] tI p.897.

FONCTION DE PORTE-VOIX : § A la
Mine montcellienne, dans un Puits, dans un
Bure, le Receveur préposé a I'Encagement et
au Décagement des Berlines reste en liaison
acoustique avec le Machiniste d'Extraction.
-Voir: Homme de Bassin.

. Jocelyne BRUNIAUX note: "... il exerce égale-
ment la Fonction de porte-voix, c'est-a-dire
qu'il crie au Machiniste, préposé a la ma-
nceuvre des cages, ses ordres ---." [447]
chap.Il, p.6.

FONCTION DE GIBBS : § Loc. syn.:
libre, d’apres [206].

Enthalpie

FONCTIONNEL : 9§ Dans les Mines et usines, ainsi
était désigné le Personnel des cols blancs qui n’était
pas directement impliqué a la Production ou a 1’Entre-
tien; on y retrouvait les agents du Département métal-
lurgique, ou des services tels que ceux de la Communi-
cation, des Ressources humaines ou de la comptabilité.
-Voir: U.S.

FONCTIONNEMENT A GUEULARD
FERME : 9§ Fonctionnement d’un H.F. équi-
pé d’un Gueulard fermé.

. ”Comment J. ROZET parvient-il a réaliser ces
économies de Combustible ? Cela s’explique
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par Iinstallation d’un systeme de Fonctionne-
ment & Gueulard fermé, procédé permettant
de Récupérer la chaleur du H.F. et des Feux
d’ Affinerie ---, attesté en 1835.” [3792] p.66
... Strictement parlant, fait judicieusement re-
marquer M. BURTEAUX, cette exp. ne s’appli-
que pas au Foyer d’Affinerie, qui ne compor-
te pas de Gueulard; toutefois, vers 1840, on a
commencé a couvrir des Foyers d’ Affinerie; -
voir: Feu couvert et Feu voiité.

FONCTIONNEMENT DU HAUT-
FOURNEAU : § Interprétation des principes
de Marche du H.F., selon les époques.

¢ Une opinion du début du 19¢mes. ...

. “L'oxide de Carbone est préparé par la réac-
tion de l'air atmosphérique sur le Charbon. Il
est facile de comprendre apres cela pourquoi
un H.F. a Fer ne peut fonctionner si l'on mé-
lange Minerai et Combustible et pourquoi, au
contraire ces deux substances doivent étre
chargées par Couches horizontales épaisses et
distinctes; c'est que vu la direction verticale
du mouvement de chaque molécule gazeuse,
celle-ci peut a chaque instant produire un
maximum d'effet utile, ce qui consiste pour
elle a réagir sur le Minerai quand elle est a
1'état d'oxide de Carbone, et sur le Charbon
quand elle est a 1'état d'acide carbonique.”
[5457] .22 -1836, p.159.

¢ Une opinion de la seconde partie du 19¢mes. ...
Vers 1861, JULLIEN explique ainsi le Fonc-
tionnement du H.F.: "Le travail du HF. se
compose de trois périodes; (trois) conver-
sions: du Minerai en Acier spongieux ---, de
I'Acier spongieux en Acier Fondu ---, de
I'Acier Fondu en Fonte liquide. La premiére
de ces opérations s'effectue dans la Cuve, la
seconde dans les Etalages et la troisieme dans
I'Ouvrage." [555] p.145 ... On a quand méme fait
des progres dans l'explication de ces phénoménes !

FONCTIONNEMENT PAR GRAVITE : §
A propos des Mines de Fer pyrénéennes, D.
BEL note: “Cela signifie tout simplement que
du fait de son propre poids, le Wagonnet
(chargé de Minerai) descend le Plan incliné
ou accroché au Céble du Transporteur aérien.
Toutefois, restera a assurer le freinage par un
systéme de Treuil, de Frein a tambour -Bobi-
ne de SAHORRE- ou de Contre-poids -Wagon-
net citerne a NYER ou container aux MENE-
ROTS-. Sur une Voie de Roulage, le retour des
Wagonnets vides s’effectue grace a la Mule
que I’on a pris soin de descendre dans un des
Wagonnets.” [3806] p.43,a ... GRAVITE.

FONCTIONNER A GUEULARD FERME
: 9 Au 19¢me s., au H.F., c'est avoir une in-
stallation permettant de fermer le Gueulard
entre les Charges.

. Dans l'arrét du 10.05.1848 concernant 1'Us.
du POUZIN (07250), on lit: “Art.3. Les Permis-
sionnaires sont tenus de ne faire fonctionner
leurs H.Fx qu'a Gueulards fermés.” [138] s.4,
t.XII1 -1848, p.771.

FONCTIONNER A RIGOLE PLEINE : §
Aux H.Fx de ROMBAS (57120), dans les années
1980/85, c’était Exploiter la Halle de Coulée
avec Siphon et Rigole principale pleins de
Fonte, du Siphon jusqu’a la Rigole du ler
Fondeur, entre les Coulées; la situation: ‘Siphon
+ Rigole vides’ était alors I’exception. Cette techni-
que comportant des risques, I’ens. Siphon +
Rigole principale était protégé par une cou-
verture amovible en plusieurs éléments (Cais-
sons et Volte garnis de béton réfractaire) ...
Avec cette pratique, le H.F. étant thermique-
ment bien réglé, il n’était plus nécessaire de
Décrasser la Rigole principale car le principe
du ‘four auto-nettoyant’ était appliqué. Il fal-
lait toutefois vérifier le dégagement du Trou
de Coulée pour I’acces de la Boucheuse et
nettoyer ou rétablir le Seuil a Laitier. Avec la
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mise en place des Rigoles amovibles, le mé-
tier de Fondeur a bien changé et I'on s’est
orienté vers le métier de ‘Couleur de Fonte’,
selon note de CI. SCHLOSSER -Avr. 2013.

FONCTIONNER EN FERRAILLE : § Dans un
four, c’est utiliser la Ferraille comme Matiére premiére
principale.

. Concernant 1'Us. de POMPEY, L. GEINDRE écrit: "L’in-
suffisance du poste de transformation limite la capacité des
fours électriques Fonctionnant en Ferraille ---.” [3958] p.144.

FONCTIONNER EN MARCHANDISE : §
En parlant d’un H.F., ¢’était produire exclusi-
vement de la Fonte de Moulage, de la Fonte
non dénaturée en Fer par I’ Affinage.

Loc. syn.: Travailler en Marchandise.

. “Au 18&me s., le HF. de CHATILLON (a
DOMMARTIN-le-Franc 52110) Fonctionne uni-
quement ‘en Marchandise’. Cela veut dire
qu'il ne s'occupe pas de transformer la Fonte
en Fer. Il n'est donc pas accompagné de Feux
d'Affinerie dans lesquels la Fonte est Décar-
burée pour donner des Fers marchands ---. //
Ainsi, a 1'époque qui nous intéresse, la Fonte
produite au Fourneau de CHATILLON est con-
sacrée exclusivement a l'activité de Fonderie,
c'est-a-dire a la fabrication de Fontes Mou-
Iées. C'est d'ailleurs la raison pour laquelle

le courrier regu par le Directeur de cette Us.
porte non pas la mention ‘Maitre de Forges’,
mais ‘Maitre du Fourneau’. / Le H.F. de
CHATILLON n'est pas le seul de la région a
Travailler en Marchandise. Plusieurs autres
Etablissements de Hte-Marne et de la Meuse
fonctionnent de la méme facon. Chacun a
plus ou moins sa spécialité, comme la fabri-
cation de Cylindres de Fenderie -BROUSSE-
VAL-. de Poteries -COUSANCES-, de Tuyaux
et de Marteaux de Forges -CHATILLON-. //
Les Productions les plus courantes du Four-
neau de CHATILLON sont les Plaques de che-
minée -qu'on appelle également Foyers ou
Contre-feux- ---.” [1178] n°45 -Mai 2002,
p4.

FONCURE : § Terme relevé sur le topo-gui-
de des Forges de BUFFON (Cote-d'Or): "Paroi
latérale de la Huche du Patouillet." [211]

FOND: * AlaMine ...

9 A la Mine, "terme général pour indiquer
tout ce qui a trait a I'Exploitation souterraine:
I'Ingénieur du Fond, le Porion est au Fond,
etc.." [19]

L'exp. du (de) Fond est souvent utilisée:

- les Ouvriers du Fond, les Mineurs de
Fond, etc.;

- les Travaux du Fond: Abatage, Souténe-
ment, Transports, etc.;

_ - les services généraux du Fond: Aérage,
Eclairage, Exhaure, etc..

. "Un dédale de Galeries dans un monde de
ténebres: voila I"impression que peut avoir le
visiteur qui descend dans la Mine la premiere
fois. // En réalité, c'est le lieu de travail de
trois Mineurs sur quatre. La majeure partie
des --- Mineurs travaille, en effet, au Fond,
selon l'exp. consacrée." [209] n°2 - Mars
1975, p.1.

* Anecdote ...

— L’INFLUENCE DU FOND SUR LA POUSSE DU SYSTEME PI-
LEUX FACIAL ... Ce n’est sans doute pas un sujet de
thése, mais une un allusion y est faite, in le t.III de
L’Homme du Fer, ou on releve: “Tous les Mineurs
vous diront qu’au Fond la barbe pousse tres lentement.
Tel qui, en période normale se rasait quotidiennement,
peut rester trois a quatre jours sans le faire !” [2050]

p.113 ... Ouf! j’ai eu peur! mais Sainte Barbe n’y est pour
rien, ajoute en plaisantant B. BATTISTELLA.

. * Dans un Soufflet ...
9 A la méme époque, dans le Soufflet, "le
nom se rapporte a la Table de bois de 15 piés
de longueur jusqu'a la Téte, sur 5 piés de lar-
geur dans le dessus, finissant a 18 pouces
vers la téte. Le Fond est garni de Rebords ou
sont placés les Ressorts qui retiennent les Li-
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teaux. Comme cette partie du Soufflet doit
rester immobile, elle est clouée sur des Che-
valets ---. Fond désigne particulierement la
table du Soufflet qui supporte le Volant grace
a la Cheville ouvriere." [24] p.135.
*AuH/F. ...

Y Au HF, par extension, syn. inhabituel de
vraisemblable de Creuset.
-Voir, a Font, la cit. [SO87].
. ”De l'air préalablement chauffé est injecté
dans le Fond du H.F..” [4572] p.22.
9 Au 18eme s., dans le Fourneau: "désigne la
premiére pierre qui se pose bien de niveau et
capable seule de remplir 1'étendue de 1'Ouvra-
ge et du Devant. Le Fond est & un pié¢ au-des-
sus de la Voiite de la Croisée; le Fond doit
étre posé a 13 pouces sous la véritable posi-
tion de la T(h)uyere." [24] p.64.
. Concernant le Creuset du Four ou du Feu de
Forge des 18eme et 19¢me s., ce mot est équi-
valent a Plaque de Fonte ou Taque, d'aprés
[86] t.I,p.241.
9 Au Gueulard du H.F., Niveau supérieur des
Charges.
¥ Au HF., volume de vide laissé, au Gueu-
lard, par les Matieres descendues par rapport
au Niveau repere, Niveau zéro ...Tomber Sans
Fond, signifie: étre a bout des Sondes; il en
est de méme si on perd le Fond ...Ce n'est ja-
mais bon d'étre sans fond(s) !
Y A ROMBAS, sur la Tuyere a Vent, syn. de
Culasse -en Acier, dans les années (19)50-,
d’apres [1381] p.1 ... Lors d’un Refoulement
de Laitier dans les Tuyéres, événement mal-
heureusement trop fréquent a 1’époque de la
Marche des Fourneaux a 100 % de Minerai
lorrain cru !-, on entendait dire: ‘Les Tuyeres
sont pleines de Crasse jusqu’au Fond’,
d’apres souvenir de G.-D. HENGEL.
Y AuH.F., syn.: Sole du Creuset.
. "La Sole du Creuset -ou le Fond- est consti-
tuée de Blocs de Carbone Graphite de 2 2 3 m
d’épaisseur ---.” [2410] p.24.

* A L'Affinerie ...
9 L’une des Plaques du Creuset ... -Voir, a
Fournaise, la cit. [238] p.94.
9 Dans la Méthode Bergamasque, syn. de
Sole du Creuset; -voir, a Arrosage du Fond, la
cit. [17] p.157, note 3.

* A la Chaufferie ...

9 Au 18eme s., encore, dans la Chaufferie, ce
mot "se rapporte a la Plaque de Fonte qui gar-
nit le plancher du Foyer formé par les Plaques
latérales. C'est sur le Fond que se fait le tra-
vail de la Fonte ---. L'opération chimique se
fait dans les Chaufferies sur le Fond et dans
les Affineries sur la Sorne." [24] p.171.
-Voir, a Forge rivoise, la cit. [17] p.93.
. "La Chaufferie est construite comme 1'Affi-
nerie, si ce n'est qu'au lieu de I'Arc, qui n'y est
pas utile, on met une piece appelée Fond."
[238] p.95.

* En Fonderie ...
9 En Fonderie, surface sur laquelle on prépare
le Sable.
"Les Sables destinés au Moulage sont habi-
tuellement séchés, broyés, passés au tamis,
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FONDAGE : § Au HF,, transformation des
Matieres premieres en Fonte.

Syn.: Fondée, avec méme sens.

-Voir: Appréter (la Mine), concernant la Forge de
CARROUGES, Conduite du Fondage, Empiri-
que, a propos de la Généralité de BORDEAUX,
-Voir, a Pierre de brasier, la cit. [552].

. Sur le topo-guide des Forges de BUFFON
(Céte-d'Or): "Opération de transformation du
Minerai de Fer et du Charbon de Bois en
Fonte demandant une grande attention de la
part du Maitre-Fondeur." [211] 3

. "Au mois de Fév. 1762, feu Mr. I'Evéque de
BALE qui ne trouvait plus en Suisse ni en Al-
lemagne des Ouvriers capables de Fondre les
riches Mines de Fer, s'adresse au Sieur DE
GUIGNEBOURG qui se rendit dans les Forges
ou il fit monter un Fourneau dont les riches
Fondages ont, depuis cette époque, constam-
ment soutenu et augmenté le revenu des Ma-
nufactures de ce Prince." [83] p.10/11.

. Dans 1"Enquéte de 1772, 2 ANTOIGNE, Sub-
délégation du MANS - Généralité de TOURS:
"Les Mines sont d'un médiocre Fondage."[60]
p.169.

. Dans ses notes, P. LEON évoque la mauvaise
conduite du Fondage en Dauphiné, compte
tenu de la médiocre Economie des H.Fx lo-
caux; son développement laisse a penser qu'il
s'agit des problémes li€és au Chargement et a
la Coulée d'une manicre générale: "Les Char-
ges se font trop fortes en Charbon (de Bois);
il faudrait mettre un tiers en moins a chaque
fois ---, faire un plus grand nombre de Char-
ges dans un temps donné." [17] p.60. Dans ce
cas, il cite une Charge comprenant 38 Pieds
cubes de Charbon (1,29 m3), recevant 4 Pieds
cubes (0,136 m3) de Minerai; cette "masse
aussi énorme --- de Charbon ---se consomme
en partie avant que le Minerai ne soit mélé
pour le vivifier et le Fondre: d'ailleurs, il se
fait une trés grande dissipation de chaleur,
pendant que le Fourneau baisse de 5 pieds,
pour pouvoir contenir la totalité de la Char-
ge." [17] p.60.

. En Périgord, "... les Secrets de Fondage et
d'Affinage détenus par des familles de Fon-
deurs et de Forgerons font de cette industrie
un empirisme qualifié et une tradition proche
de l'alchimie," [47] p.12.

9 Au HF., Campagne de Production de Fonte
dont la durée pouvait étre I’ Année des Forges
(-voir cette exp.) ou ... une période quelcon-
que.

-Voir, a Banne, la cit. relative a la Forge de
SAVIGNAC (Dordogne).

-Voir, a Fondeur, la cit. 11] p.478.

-Voir, & Fondeur en chef, la cit. [238] p.241/
42.

-Voir, a Fonte -au sens du Canada frangais du
18&me s.-, la cit. [31] p.43.

-Voir, a H.Fx jumelés, la cit. [236] p.251.
-Voir, a Train, la cit. [12] p.108.

-Voir, a Voiture, la cit. [552].

. “Un Fondage, une Campagne durait entre 3
et 6 mois, avec des Arréts prolongés entre
Campagnes: pour les 35 Fourneaux de Bourgo-

puis mouillés et frottés au Rouleau sur une
surface plane qu'on appelle Fond ou Frottoir.”
12] p.244.

Etym. d’ens. ... “Proveng. fons; espagn. fondo, fundo;
ital. fondo; du lat. fundus, qui signifie a la fois fond et
fonds. Anc. haut all. bodam; anc. scandin. botn.”
[3020]

RUMSTECK : Fond de culotte.
SAUMON : Bailleur de fonds.

FOND (Faux) : § -Voir: Faux Fond.

ETAMEUR : Travaille plus quand les fonds s’amenuisent.
Michel LACLOS.

IMPRECISION : Vague de fond. Michel LACLOS.

FONDA : § Fonte de H.F. en languedocien.

. "Albert dans son dict. des parlers languedo-
ciens traduit Fonda par Fer de Fonte." [1609]
p-118.
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gne étudiés par M. DE GRIGNON, on trouve des
Campagnes annuelles variant de 3 & 8 mois --
-, mais il est probable que les périodes de 8
mois de Marche représentent deux demi-
Campagnes de 4 mois. On trouve méme dans
certains cas des Campagnes beaucoup plus
courtes, surtout aux époques les plus ancien-
nes: 2 AVAUGOUR, il est fait mention pour
I’année 1580 de Campagnes de 17 jours avec
des inter-Campagnes ou I’on travaillait uni-
quement a la Forge .” [1171] p.51.

. Vers les années 1830, on releve: “Pendant
tout le temps que dure ce travail, le Maitre
Fondeur reste presque toujours derriére son
Fourneau, suivant avec soin, en regardant par
I’orifice des Tuyeres, 1’état et la Marche de la
Fonte (= la fusion). On continue ainsi a Fon-
dre pendant plusieurs mois dans les mémes

Fourneaux, et c’est cette durée qu’on nomme
Fondage. On fait ordinairement 2 a 3 Coulées
par 24 heures.” [1634] p.425, a ... FER.

En Dauphiné, "en général, il se faisait tous les
deux ans. Pendant la lére année, on consti-
tuait les stocks de Matiéres premieres, on ré-
parait la Cheminée intérieure du Fourneau;
pendant la seconde, on Coulait sans arrét.
Mais ce rythme n'était pas absolument régu-
lier, car la question des capitaux se posait
avec acuité --- de sorte que, dans certaines
Usines, le Fourneau ne Roulait qu'un an sur
2, 3,4 ou méme 5." [17] p.118, note 7 ...
Suite a Fourneau a la bergamasque, sous la
méme ref.

. A propos de la Forge de CORBANCON, on
note: "Le Fourneau pouvait Aller 8 mois de
I'année; mais il n'était en activité que 5 a 6
mois, et encore en deux Fondages," [115]
p-125; ... sans doute parce qu'il fallait refaire
'Ouvrage; dans ce cas un Fondage correspon-
drait au temps ol tenait I'Ouvrage.

. A propos d’une étude relative a la Forge
d’HERSERANGE, on releve: “Le H.F. recevait
28 Charges par 24 h. Chaque Charge compor-
tait 126 kg de Charbon, 240 kg de Minerai et
30 kg de Castine -Chaux-. Au bout de 3 mois
de Fondage, on parvenait a obtenir 4 Coulées
de 980 kg chacune par 48 h. La Production --
- par 24 h s’élevait a 2 Tf. La durée ordinaire
du Fondage était de 15 mois. En I’an IX,
I’Usine avait produit 500 Tf en Gueuse. Le
prix de revient était de 10 fr a la T(f).” [967]
n°1-1980,p.51.

. A propos de la Forge de LHOMMAIZE (Vien-
ne), sous la plume du Général DE NANTEUIL:
"On appelle Fondage, le temps que durent ces
Etalages et au cours duquel on travaille sans
autre interruption que les Dimanches, les
fétes ou le Manque d'Eau." [68] p.541.

. Dans sa description des Vieilles Forges de
LONGWY, GUYOT parle des "chemises des
Fourneaux qui résistent au Feu violent de 20
Fondages avant qu'il faille les renouveler."
[9] p.34/35.

. Dans l'ouvrage des Fréres BOURGIN, a pro-
pos du H.F. de Ste-CROIX-de-Mareuil (Dordo-
gne), on releve: "Deux H.Fx, mais un seul a
travaillé depuis 1765. En ne faisant méme
qu'un Fondage tous les cinq ans, il absorbe-
rait les Bois du voisinage." [11] p.117.

. Au sens de Campagne de fonctionnement,
on releve dans I'Enquéte de 1772 a St-GEOR-
GES-de-MONTCLAR, dans la Généralité de
BORDEAUX: "Observation: la Forge de
MONTCLAR consomme dans deux Fondages
tous les Bois de son voisinage a une lieue a la
ronde; il faut qu'elle attende ensuite au moins
dix ans sans rien faire, afin de laisser revenir
les Bois. Si elle ne manquait pas de Bois, on
pourrait y faire un Fondage par an qui produi-
rait 500.000 livres de Fonte en chaudieres,
Canons et pots et 30.000 livres de Fer Battu."
[60] p.63.

- En Périgord, ce mot retrouve les deux
accep. (-voir aussi: Campagne) ... Nous no-
tons dans le document relatif a la Forge de
SAVIGNAC-LEDRIER: "1930: Dernier Fonda-
ge," [47] p.5; c'est donc la derniére Coulée.

9 Méthode de Coulée du Four métallurgique.
On distinguait, comme le note M. BURTEAUX,
d’apres [106] p.7:

- le Fondage a Poitrine ouverte, ‘quand une
partie du Creuset est au-dessous de la Cuve et
'autre au-dessous de la Poitrine’;

- le Fondage par I'(Eil, ‘si la Sole est au-
dessous de la Cuve et si la Masse liquide qui
s'y rassemble peut s'écouler par une ouver-
ture’;

- le Fondage sur le Creuset, syn. de Fonda-
ge a Poitrine ouverte.

9 Opération de fusion et de Moulage.

. Emile MARTIN “a mis en usage un nouveau
Procédé de Fondage de Canons en Fer.”
[4364]



9 Dans une Fonderie de Canons, opération du
Four a réverbere ... -Voir, a Journal de Fonda-
e, la cit. [3760].
S Etym. d’ens. ... “Fondre.” [3020]
FONDAGE A DEUX : § Exp. employée
pour désigner l'association de deux Maitres
de Forges pour la Fonte de Canons.
. "C'est pour le compte de M. DE RUFFRAY
que BLANCHARD s'engage a fabriquer a la
Forge de La Motte 152 Pieces de Canon du
calibre 8 (masse du Boulet, environ 4 kg) ---. M.
DE RUFFRAY a passé un marché avec MARITZ
(Inspecteur des Fontes et Forges d'Artillerie du royau-
me, vers 1760); mais a lui seul, il est incapable
de l'exécuter, il s'adresse a DEREIX, puis a
BLANCHARD, pour leur emprunter leur Forge.
En revanche, c'est RUFFRAY qui fournit le
Charbon de Bois nécessaire, et qui avance
aussi une partie de 1'argent qu'il a regu comme
acompte." [382] p.45/46.

FONDAGE D'ARTILLERIE : § Moulage
de Pieces d'Artillerie.

. “Les Mines du Périgord, sont peut-étre les
plus douces qu'il y ait au monde. Elles font
d'excellents Fondages d'Artillerie, et on ne
s'en sert point d'autres a la Forge de RANCO-
GNE (16110), qui n'en est qu'a deux lieues de
distance.” [4758] -B.

FONDAGE DE MORTIER : § En Suede,
”dans les anciens tems on donnait le nom de
Fondage de mortier au premier Fondage que
I'on faisait dans un Fourneau dont les parois
étaient nouvellement construites: les premiers
jours qu'un pareil Fourneau était en feu, il se
fondait une grande quantité de mortier (de
liaison entre les briques).” [4556] vol.l17,
n°101 -Pluvidse an 13 (Janv. 1805), p.252.

FONDAGE SANS NOYAU : § Exp. em-
ployée pour indiquer que les Canons en Fonte
étaient Coulés pleins, puis ensuite Forés.

. La Forge d'ANS (Dordogne) "fut choisie, en
1751, pour les premiers essais du Fondage
sans noyau préconisé par MARITZ, et en 1753,
il fut décidé d'installer a ANS une des Machi-
nes a Forer horizontales de 1'invention de MA-
RITZ, ce qui fut réalisé l'année suivante."
[261] p.245.

FONDAISON : § Au 15¢me s., syn. de Fon-
dage.

. On lit dans un contrat daté du 05.03.1454:
"Lequel BROUART --- doit et a promis estre
au-dit lieu de BRUCIEU et de COSNE de retour
dedens le vinstieme jour d'avril prochain ve-
nant, pour lors besongner (travailler) en toute
diligence ¢s Fondaisons et Affinaisons." [604]
p-313.

FONDAN : 9 Au 18&me s., var. orth. de Fon-
dant.

. "Les Fondans n'ont produit aucune améliora-
tion; la Chaux a rendu le Fer pailleux." [35]
p-100.

FONDANS : 9 A une certaine époque, forme plu-
rielle de Fondant (-voir ce mot), au sens de ‘fondre’.

. "Les Fondans n'ont produit aucune améliora-
tion; la Chaux a rendu le Fer pailleux." [35]
p-100.

FONDANT : § Au 18¢me s., "c'est la partie
d'un Fourneau a manche ou le feu est le plus
violent. On congoit que ce doit étre celle ou le
Vent des Soufflets agit avec le plus d'impé-
tuosité; mais elle ne se trouve pas immédiate-
ment dans 1'endroit du Fourneau le plus voisin
de la Tuyere. Ce n'est qu'un peu plus avant et
dans une certaine étendue de la masse du
Charbon et de la Mine: car le Souffle refroidit
la matiére qu'il frappe la premiere; ce qui
oblige de Faire le Nez." [3102] VIL.71b.
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9 Dans l'opération de Réduction du Minerai
de Fer, et dans la fusion au Cubilot, matiére
ajoutée dans le Fourneau a la Charge Ferrife-
re pour faciliter la fusion des matiéres non ré-
duites et éventuellement donner une Qualité
particuliere au Laitier qui résulte de cette fu-
sion ... pl. “Fondant, n.m. Quand ce mot est substan-
tif, il se prend activement, et signifie la méme chose
que dissolvant. En ce sens, un Fondant est une chose
qui fond, qui dissout, comme les eaux fortes. Il y a des
Mines ol on se sert de feu et de Fondans pour séparer
le Métal de la pierre qui le renferme.” [3191] ... Au
H.F., Addition servant a faciliter la Fusion
des Matieres, par formation d'eutectique (=
mélange de corps qui fond & une température fixe et in-
férieure a la température de fusion de chaque consti-
tuant) éventuellement
-Voir, a Vitrification, les cit. [106] p.318.

¢ COMMENTAIRES ...
. C’est ”le savant POTT qui, d’aprés ses expériences
sur la propriété qu’ont certaines Terres de servir de
Fondant a d’autres a réglé la quantité de Terre calcaire
qu’il fallait ajouter a la Terre argileuse pour produire la
fusion la plus compleéte: soit 1 partie de Terre calcaire
sur 3 d’Argile; soit 3 parties de Terre calcaire sur 5
d’Argile.” [4393] p.28.
. Le r6le du "Fondant’, rappelle M. BURTEAUX,
peut étre protéiforme; ainsi I’ajout de Calcaire
a un Minerai trés siliceux tend a augmenter la
température de fusion de la Scorie, mais il
rend celle-ci plus fluide (moins visqueuse)
quand elle est fondue; simultanément, d’une
part, il tend, par la formation de silicates de
calcium, a éviter la formation de silicate de
Fer (Fayalite) -et donc augmente le Rende-
ment en Fer de 1’opération-, et, d’autre part, il
favorise 1’élimination du Soufre dans la Sco-
rie.
. “Le FEW atteste en nouveau francais Fon-
dant 'substance qui facilite la Fusion de cer-
tains corps infusibles par eux-mémes, Matiére
qu'on ajoute au Lit de Fusion et qui amene
une séparation prompte de la Gangue du Mi-
nerai' depuis TREVOUX 1732. TREVOUX 1740
nous révele que Fondant 'signifie la méme
chose que dissolvant'. LITTRE 1874 connait le
terme de chimie: 'Fondant ou Flux, substance
qui, Fondant facilement, facilite la Fusion de
certains corps infusibles par eux-mémes'. LA-
ROUSSE 19eme atteste Fondant comme terme
de chimie et de Métallurgie. 'Substance qui
facilite la Fusion'." [330] p.9.
. Vers les années 1810, “quand les minerais
métalliques sont convenablement préparés, la
Fusion est le moyen le plus généralement em-
ployé pour en retirer les métaux ---. Pour par-
venir a ce résultat, on mélange souvent aux
minerais préparés des substances destinées,
soit a augmenter leur fusibilité, soit a s’unir,
dans la Fusion, avec quelques-uns des princi-
pes qu’on veut séparer des métaux utiles.
Ainsi dans le Fondage des Minerais de Fer,
on ajoute au Minerai de la Pierre calcaire, dite
Castine, quand le Minerai est argileux ou sili-
ceux, et de I’Argile, dite Arbue, quand le Mi-
nerai est calcaire parce que le mélange de ces
différentes terres , dans une proportion conve-
nable se fond facilement en un verre qui se
sépare alors de la substance métallique. Ainsi
dans le Fondage des Minerais de plomb sulfu-
ré, on ajoute, au Hartz (sic), de la Fonte de Fer
en grenaille ---.” [1637] p.88/89 a ... MINERAIS.

ee¢ BAS-FOURNEAU ...
. Au Bas-Fourneau, ”d’autres matériaux (que
le Minerai de Fer) peuvent étre ajoutés a la
Charge. On leur a souvent attribué abusive-
ment un role de "Fondant’ ---. Cet ajout peut
certes amener la composition de la Charge
dans un domaine de plus basses températures
ou la fusion sera plus aisée. Mais il peut aussi
améliorer la fluidité des Scories -sans pour
autant abaisser leur point de fusion- et ainsi
favoriser la séparation du Métal. L’ajout peut
aussi améliorer le taux de libération du Fer,
en prenant sa place dans les Scories.” [3766]

p.51.
ee* HFx ...
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¢ Granulométrie des Fondants ...
. “Les Fondants sont chargés avec une grande
diversité de taille. Dans quelques Fourneaux,
le Fondant est chargé tel qu'il sort du Concas-
seur. Habituellement, on enleve (par Cribla-
ge) les Fines en-dessous de 12,7 mm, en par-
tie parce qu'elles tendent a freiner le passage
du Gaz, et en partie parce qu'elle contiennent
généralement plus d'Impuretés que les mor-
ceaux.” [5266] -Aoit 1927, p.384.

** FONDANTS MAJEURS ...
® Généralités ...
. Dans I'Encyclopédie, "désigne 1'Arbue et la
Castine qui sont deux substances qu'on em-
ploie spécialement a la Fusion des Mines.
L'Arbue est de 1'Argile et la Castine est une
pierre riche en Chaux. 'L'Arbue se connoit a
la vitrescibilité; la Castine, a sa nature calcai-
re'." [330] p.8 & 9.
. En 1'An II, MONGE écrit: “Les substances ter-
reuses avec lesquelles 1'0Oxide de Fer est le
plus souvent mélé dans le Minerai sont 1'Argi-
le, le sable fin et la Terre calcaire ou Pierre de
Chaux. Chacune de ces trois substances, prise
séparément, est infusible ---, mais lorsqu'elles
sont mélées toutes les trois ensemble, elles
entrent facilement en Fusion ---. Lorsque dans
le Minerai, I'Oxide est mélé avec de I'Argile et
du sable, il faut ajouter une dose convenable
de Pierre a Chaux Concassée a laquelle on
donne dans les Forges, le nom de Castine, de
deux mots allemands calk stein qui signifient
Pierre a Chaux ---. Au contraire lorsque c'est
avec la Pierre a Chaux que I'Oxide est mélé
dans le Minerai, il faut ajouter a la Charge, de
I'Argile commune, qui est ordinairement com-
posée d'Argile proprement dite et de sable;
cette espece de Fondant s'appelle alors Arbue.”
[711] p.13/14.
. En 1912, “on appelle Fondant des matieres
stériles qu'on ajoute au Minerai pour éviter la
formation des Scories qui entralneraient une
Perte de Fer. La Gangue et le Fondant, en se
combinant, forment un composé appelé Lai-
tier. La nature du Fondant varie avec celle du
Minerai ---; on distingue deux especes de
Fondants: la Castine et I'Herbue.” [149] p.82.
* Arbue ou Herbue (-voir ces mots) ... Fondant
argileux a caractere plutdt acide.
¢ Fondant calcaire ...
-Voir, a Coquilles d’huitres, la cit. [1674] p.59.
. Noté sur le topo-guide des Forges de BUF-
FON (Cote-d'Or): "Substance ajoutée au Mi-
nerai de Fer et au Charbon de Bois jetés dans
le H.F. pour faciliter la Combustion et la vitri-
fication des Matieres étrangeres. La principa-
le est la Castine." [211]
. "Par Fondants, on entend (peut-étre en 1924)
des Minerais pauvres en Fer, mais riches en
Chaux, dont I'emploi peut étre rémunérateur
par suite de leur Teneur en Chaux, (telle) la
Craie phosphatée, -voir cette exp.) ---." [482]
p484.
. A propos d’une étude de la Gascogne, on re-
leve: “Au-dessous des sables quaternaires,
seulement exploitables a Ciel ouvert sur le
versant des vallons -2 ABESSE par ex.- git une
Pierre de Mine correspondant géologique-
ment aux sables fauves de 1’Helvétien, et lar-
dée de coquilles fossiles -un Fondant natu-
rel.” [1842] p.182.
. A ALLEVARD (Savoie), "les carriéres de

pierres Calcaires et gypseuses --- sont em-
ployées comme Castine ou Fondant ---." [11]
p-170.

. A 1'Usine a Fer de BANCA (Pyrénées- Atlan-
tiques), vers 1830, "le Fondant qu'on mélange
avec ces Minerais est du Calcaire de transi-
tion un peu quartzeux, qu'on Tire des envi-
rons de 1'Usine." [79] p.90.
** FONDANTS MINEURS ...

-Voir: Hamecelach, Litharge, Spath fluor.

* Au sujet de I'établissement d'un H.F. au
Charbon de bois dans le Pembrokeshire (Gde-
Bretagne) au 17¢me s., il est dit qu'on utilisait
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"du Minerai de Fer et du Fondant -a I'origine
du Laitier de Four du Procédé direct-." [2643],
selon trad. de M. BURTEAUX.
* Tuf ... Fondant calcaire.
. "Le H.F. de RIOUPEROUX (dans I'Oisans),
construit vers 1824 ---, consomma longtemps,
comme Fondants, des Tufs de Manganese hy-
draté provenant des montagnes de VAULNA-
VEYS et de la Grave." [52] p41.
* Dolomie ... Fondant calcaire.
-Voir: Carbonate de magnésium.
* Marbre ... Fondant calcaire.
. “Il semble que le marbre d’une carriére pro-
che de CORNEILLA (P.-0O.) était aussi utilisé
comme Fondant. Curieuse destinée pour du
marbre blanc.” [3806] p.37.
* Minerai oolithique ...
. A propos de I'Exploitation de la Miniere
d'AUMETZ vers 1850, HOTTENGER note: "Ce
n'est pas toutefois que la Fabrication du Fer
fort augmentat avec l'extension prise alors par
l'industrie métallurgique. Seuls les Fourneaux
au Bois continuaient cette fabrication, en y
mélangeant comme Fondant un dixieéme de
Minerai oolithique." [185] p.79.
. A propos d’une étude sur les Forges de BU-
RE & du DORLON (M.-M.), on releve: “Ils
(les membres de la famille TROTYANNE, pro-
priétaires de la Forge de BURE) ne dédai-
gnaient pas totalement le Minerai oolithique
puisque -utilis¢ comme Fondant a la propor-
tion de 1/10éme- celui-ci améliorait la Quali-
té du Fer fort.” [413] n°2 -Juin 1998, p.196.
¢ Sable de Laitier ...
. A FOURNEAU HAYANGE, durant les années
(19)50/60, pour assurer le Déblocage plus ra-
pide du Creuset, il était d’'usage d’Enfourner
au Gueulard quelques Bennes de Sable de
Laitier des que le Fourneau Prenait a nouveau
le Vent ... Le Sable de Laitier percolait au tra-
vers des Charges ... L’effet recherché était de
produire plus rapidement du Laitier liquide,
selon note de Cl. SCHLOSSER.
* Terre argileuse ...
. A propos des Minerais utilisés & BONCOURT
(Meuse), on note, dans 1’ouvrage des Freres
BOURGIN: "Ces Minerais se trouvant dans un
terrain Calcaire, on y ajoute pour Fondant de
la terre argileuse, ce qui est bien vu." [11]
p.262.
eee CUBILOTS ...

. “Des Fondants comme la Chaux, sont intro-
duits dans le Cubilot pour obtenir de bonnes
conditions de formation du Laitier(). On dit
qu'un bon Laitier et sa bonne évacuation sont
le secret d'une opération réussie. Normale-
ment le Fondant correspond a 20 % de la
Charge de Coke.” [5146] p.13 ... ) 11 faut
neutraliser les Cendres du Coke qui sont aci-
des.
Y "Substance non métallique qui favorise la
Fusion du Métal au moment du Soudage."
326] p.12.

Etym. d’ens. ... p.p. substantivé du verbe fondre ...
Jusqu'au 18&me s., le pl. était fondans.
MALCHANCEUSE : Elle prend toujours la pilule.

FONDANT/ANTE : § Adj. Qui fond facilement.

. "Ces deux bases (les Oxydes de Fer et de Mangane-
se) sont Fondantes et augmentent la fluidité des silica-
tes." [901] p.103 ... "La baryte (oxyde de baryum) est
plus Fondante que la Chaux, elle augmentera donc la
fusibilité (du Laitier)." [901] p.104.

FONDANT ACTIF : YAu HF., Fondant
particulicrement efficace.

. Apres une Allure seche, "lorsque le Four-
neau est trop dérangé ---, il faut avoir recours
a l'emploi de Fondans actifs, tels que le Sable
siliceux, les fragmens de Fonte et les Scories
riches provenant soit des Affineries, soit des
Marteaux de Cinglage.” [4468] lere part.,
p-130.

FONDANT CALCO-MAGNESIEN : 9
Roche contenant de la Chaux et de la Magné-
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sie, et employée comme Fondant au H.F..

. En Suisse, prés de FRIBOURG, "les Laitiers
récoltés a Carena TI (site archéologique) sont
issus de la Réduction du Minerai de Fer local
concentré et mélangé a un Fondant calco-
magnésien. Le Charge du H.F. était consti-
tuée de 1 part de Fondant pour 3 ou 4 parts de
Minerai. Le Rendement de 1’opération est
proche de 100 % puisque les Laitiers ne con-
tiennent pratiquement pas de Fer. La Produc-
tion de Fer peut étre estimée entre 250 et 500
kg de Fer/t de Minerai traité." [2643] Site ...
MINERIA HELVETICA, texte de Vincent SERNEELS.

FONDANT FERRUGINEUX : § Exp. em-
ployée par P.-L. PELET pour désigner le Fon-
dant employé au 18¢me s. au H.F. de NOIR-
VAUX -Pays de Vaud- ... "Le Minerai Lavé
Rend 22,5 a 23 %. Cette Mine est ‘tres froide
en son naturel', c'est-a-dire difficilement fusi-
ble. On y ajoute, dans la proportion d'un hui-
tiéme, un Fondant Ferrugineux (16 a 17 % de
Fer), Extrait en Galeries de 6 a 7 pieds de pro-
fondeur. Cet adjuvant acide et plus phospho-
reux facilite la Fusion." [603] p.118.

FONDANT MORT : § Au H.F., Fondant qui
n'apporte rien au Métal.

. “Etant donnée la constitution habituelle des
Minerais américains, pour obtenir un Laitier
adéquat, chaque % de Gangue demande plus
de Fondant mort -c.-a-d. de Fondant ne conte-
nant pas de Fer-; et chaque augmentation de
Matieres (Enfournées), autres que le Fer, de-
mande plus de chaleur, plus de Charbon, plus
de temps.” [5164] p.477.

FONDANT SABLEUX : § En Sidérurgie,
sable employé comme Fondant.

. "Des éléments comme le Titane, le Zirconium et
I’Hafnium, représentatifs des minéraux rutile et zircon
qui sont concentrés dans les sédiments sableux, peu-
vent servir a déterminer si un Fondant sableux a été, ou
non, employé. Un fort enrichissement en ces éléments
indique clairement I’emploi de Fondant sableux, soit
pendant I’opération du Procédé direct, soit pendant le
Forgeage -lors du Soudage-.” [4117] p.7.

FONDANT TERREUX : 9§ La Castine ou
I'Erbue, d'apres [5563] p.37.

FONDARY : § "Adaptation du méridionnal
fondaria, Fonderie." [3352]

FONDATEUR D’UN FOURNEAU : § Per-
sonne ayant pris l’initiative et assumant la
Construction d’un (Haut-)Fourneau.

. “D’aprés M. BOURGUIGNON, Gérard POTIER
est aussi le Fondateur d’un Fourneau sur la
Rulles a HABAY, au début du 17¢me s..”
[4600] p.132.

FONDATION : § Disposition constructive
qui reporte sur le sol le poids d'un édifice.

. "Le poids considérable du H.F. nécessite
une forte assise. Dans sa traduction de SWE-
DENBORG, BOUCHU parle des Fondements du
Fourneau, et dans I'Encyclopédie, d'une Fon-
dation de magonnerie." [1444] p.193.

¢ Un ex. de H.F.du 18¢mes. ...

. ”Le HF. de BARUTH (Saxe), comme nul
autre, est établi sur un terrain marécageux.
Pour pallier ce défaut, on a dii damer des
pieux dans le sol, et mettre en place au-dessus
une Grille en bois; le H.F. est bati sur cette
Grille. Sous le Fourneau quatre canaux empé-
chent I'humidité du sol d'entrer directement
dans le Fourneau.” [4249] p.591/92, a
EISEN.

* Pour des H.Fx du 19¢mes. ...

. On écrit, vers 1830: “La Charge qu'elle (la
Fondation) doit porter est considérable; on ne
I'évalue a pas moins de 2 millions de livres
(environ 490 t) pour les Fourneaux de 24
pieds (7,8 m) de haut et a 8 ou 9 millions de
livres (environ 3.900 a 4.400 t) pour les Four-

neaux de 60 pieds (19,5 m).” [1932] t.1,
2¢&me partie, p.82.
. Au 19¢me s., en Indiana, a la Western Iron
Co., ”’le Minerai de Fer venait du Missouri et
du Lac Supérieur, et le Combustible était
fourni par le Puits de I’Otter Creek Coal Co.,
situé a seulement quelques verges (1 verge =
5,29 m); de fait, ’Excavation qui avait été
creusée pour la Fondation du Fourneau avait
traversé la Couche de Charbon.” [3605] p.78.
.En 1867, 2 LAKE OSWEGO (Oregon, US.A.), le
H.F. en Magonnerie, ’s’appuie sur quatre Pi-
liers votés qui s’enfoncent jusqu’a la roche,
12 a 16 pieds (3,7 a 4,9 m) en-dessous du ni-
veau du sol.” LLC site Lake Oswego 2002/
2003.
¢ Pour des H.Fx du 20¢mes. ...
. A DUQUESNE, Pennsylvanie, "le site des deux
premiers H.Fx était un sol bas, marécageux --
-. Pour les Fourneaux et les Appareils a Vent
chaud, des piliers furent foncés jusqu'au roc,
a 10,7 m en-dessous du fond de la riviere (la
Monongahela). Les sommets de ces piliers
furent recépés en-dessous du niveau des bas-
ses eaux pour éviter leur détérioration, et une
Grille de Rails y fut installée, a partir de la-
quelle on construisit une solide Fondation en
béton, jusqu'au niveau du Creuset des H.Fx.
Les Fondations de ces deux H.Fx et de leur 8
Appareils a Vent chaud forment un bloc soli-
de dont le poids est estimé a 45.000 t (métri-
ques).” [4448]
. En 1927, au HF., "la Fondation supporte,
par l'intermédiaire d'un Massif de Magonne-
rie, la Sole, le Creuset, les Etalages; en outre,
sur un ou plusieurs systemes métalliques, il y
a la Cuve, la Plateforme des Appareils de
Chargement; parfois le Blindage des Etala-
ges, les canalisations d'eau et de Vent ---. Un
H.F. de 250 t par 24 h de Fonte THOMAS
contient environ 950 t de Matieres; il pése
7.500 t réparties sur 350 a 400 m2 de Fonda-
tion." [2740] p.71.
¢ Pour un Marteau-Pilon ...
. Concernant le Marteau-Pilon qu’elle doit supporter,
elle tient compte naturellement de la puissance de
I’Outil industriel, selon [3295] p.101 ... Des informa-
tions détaillées sur la Fondation sont apportées, sous la
méme réf., p.101/02 et fig.136/37.

Etym. ... “Proveng. fundacio, fondation; espagn.

Sfundaction; ital. fondazione; du lat. fundationem, de
fundare.” [3020]

FONDATION DES USINES LORRAINES
: § Date a laquelle I’Usine est née ... On peut
se reporter avec profit a Premier H.F. (Année

du) & ala Saga des H.Fx de Lorraine.
CREDO : Articles de fond. Michel LACLOS.

FONDATION DE WENDEL : § Organisme privé
créé et soutenu par les institutions prosperes, dignes
héritieres de la Maison DE W..

. “La Fondation DE W. recueillera des archives, un pa-
trimoine de la Maison DE W., qui remonte au 18¢me
(s.). ‘Nous avons des actes des origines, de 1704, des
ouvrages, des documents ---. Le fonds appartient au-
jourd'hui a la Fondation qui joindra ses archives a cel-
les d'USINOR conservées a2 SEREMANGE ainsi qu'a
celles d'entreprises ou de particuliers de notre région.
Ainsi ARCELOR est-il intéressé a regrouper ses archi-
ves avec les notres’. // Des historiens du passé --- ont
travaillé sérieusement sur ce fonds DE W. ---. Maurice
DE W. lui méme --- écrivit beaucoup dans les années
30 sur la Maison DE W.. Beaucoup d'étudiants et de
doctorants eurent acceés aux archives DE W.. De vérita-
bles histoires d'historiens: ‘L'un des trésors les plus
précieux de ces archives est le journal de Fsois II DE W.
-1874-1949- mon grand pere ---. Nous souhaitons
qu'autour un maximum d'autres archives du méme
type se regroupent, pour donner un véritable attrait a
ce travail de mémoire sur la vie économique de la Lor-
raine’. // Il y aura la possibilité de mettre en dépdt des
archives individuelles, familiales, sans en perdre la
propriété ---. Ca devrait étre en place pour la fin 2007.
Il'y aura une cellule permanente, des conservateurs et
a partir de 1a se posera la question de 1'animation per-
manente --- .” [21] Supp. du Mar. 03.05.2005, p.2.

. “L’idée est d’installer ce centre d’archives dans les
anc. Grands Bureaux -18/19¢mes s.- de HAYANGE, in-
scrits a 1'Inventaire supplémentaire des M. H.s, pour
lesquels la Communauté d'agglomérations du Val de
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Fensch a un projet de restaura-
tion. Dans la meilleure hypothe-
se, ce Centre d'archives serait ou-
vert en 2008-2009. ‘Nous ne
participerons pas a la restauration

immobiliére, mais la Fondation Division PATURAL

assurera la gestion et l'animation

du Centre d'archives. Elle déga- | H.F. DMF Plan(2) Paraphe Observations

B oy Pour ce kel | P 1955(Fév)  PB746  DAO08.1954  EB.sur Supp. Fixes

riodiques devraient porter sa do- P2 1961 (Fév.) PB 1208 DCA 11.1958 F.B. sur Supp. Res.

tation totale a 5.070.000 € en P3 1954 (Mars) PB 623 C06.1952 F.B.(1) sur Béton de fond.
2013' . // Les archives indus- 1963 (Avr) PB 1517 DCA07.1962 F.B.() sur Supp. Res

trielles, qui devraient étre rassem- L . g pp- .

blées 2 HAYANGE proviendront P4 1960 (Mai)  PB 902 A 08.1955 F.B. sur Supp. Res.

di lang’l’:"XléfI}i{e '}“g”n;‘llllf dde P5 1974 (Avr.) PB 1960 A01.1974 F.P. Ref. Air pulsé

e A RoUBA e | P6 1956 (Nov) PB902  D08.1955  F.B.sur Supp.Res.

fonds WENDEL abrité dans un svich

ancien magasin de THIONVILLE, }]I);:’ISIOD Fl;?‘JI}T?RNEAI;)l P " 0b

des sieges du Groupe a Paris, des F. an(2) araphe servations

e oy bt e oy, | F1 1969 (Janv) @) @ F.B. sur Supp. (a Res. 2)@4)

vés en local, départemental et ré- F2 1957 (Nov.) HB 826 A 06.1955 F.B. sur Supp. Fixes

gional, de fonds privés. ‘Ce 1967 (Janv.) HB 1092 A 11.1965 F.B. sur Supp. Res. HB 979
Centre de la mémoire du travail, | p3 1964 (Ocr)  HB 885 A09.1963  F.P.(tole ép. 25 mm) sur fond
de l'industrialisation, du dévelop- ’ : t D- :
pement économique et social en F4 1958 (Nov.) [©)] [©)] F.B. sur Supp. Res.(6)

Lorraine, est un vrai projet de ré-
gion, qui devrait intéresser un
maximum de collectivités ---
[21] Supp. du Mar. 03.05.2005,
p.7.

FONDATION LENBUR® : §
Institution du Pays basque espa-
gnol, dont le but est la valorisa-
tion du Patrimoine -entre autres
du Patrimoine industriel- de la
contrée de I'Urola-Garaia (région
du Pays Basque espagnol), autour

Fonds bombés

Historique de leur mise en place sur les H.Fx des deux Divisions
de Hauts-Fourneaux de 57000 HAYANGE, d’aprés [4839]

fig.588
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une  pression  notable.
Quand cet élément bombé
se trouve en partie haute
d’un appareil, on parle de
coupole ou de dome.

® Aux COWPERS et sur le Cir-
cuit Vent ...

. Un Fond bombé de forme
hémisphérique constitue la
fermeture inférieure et su-
périeure de certains Appa-
reils construits dans les an-
nées 1960, tels les
COWPERS des H.Fx1 et 2
de DUNKERQUE (-voir:
[821] M 1822, p.2).

. Un Fond bombé en forme
de calotte sphérique cons-
titue aussi la fermeture in-
férieure du Puits de com-

DMEF = Date de Mise a Feu // Paraphe, concernant le dessin, avec D = Dessiné, C =
1 |Contrdlé, A := Approuvé // F.B. = Fond bombé // F.P. = Font Plat / Supp. Res. = Sup-
5. |ports a Ressorts // fond. = fondation // Réf. = Refroidissement )
(1) PB 635 ... 2 Plan = désigne le Plan de référence du Bureau d’Etudes de la Val-
lée de la Fensch, qui a été exploité, a partir de sa microfiche, permettant le renseigne-
ment du tableau ... 3 Ni Plans, ni microfiches disponibles - Utilisation d’un croquis
A4 -extrait n°7 du plan HB 450-A du 22.02.1968, et des Plans HB 1143 et 1161 ... 4
‘A la Mise a feu du F1, ce H.F. est équipé, comme les F2, P3, P4 et P6 d’un creuset
suspendu et monté sur Béquilles’ ... (5) Ni plans, ni microfiches disponibles - Utilisa-
tion d’un croquis A4 - extrait n°10 du plan HB 450-A du 20.11.1957 ... (6) selon Rap-
port d’Exploitation des H.Fx de 1966, Saga (13).

bustion de certains
COWPERS a Puits séparés,
tels les COWPERS DIDIER
installés au H.F.4 de DUN-
KERQUE (-voir:  [2540]
p46).

. Un Fond bombé consti-
tue la fermeture inférieure
de la Bouteille de mélange
du HF.4 de DUNKERQUE
(-voir: [2540] p.52).

. Sur la Conduite de Vent
chaud des H.Fx de
HAYANGE, c’est un élé-
ment en acier, garni de

de LEGAZPI, et en particulier,
celui des Forges.

. A travers les siecles, 1'élevage, 1'agriculture et la
garde des troupeaux ont constitué les principales activi-
tés de la contrée de 1'Urola-Garaia. Néanmoins, en pa-
rallele et de fagon exceptionnelle, LEGAZPI, un des
villages de la la contrée, a abrité une autre activité éco-
nomique de grande importance: la Proto-industrie du
Fer. Les nombreux restes de Forges a Vent et a eau en
sont la preuve ---. / Tout au long de la seconde moitié
du (19¢me) siecle, le secteur industriel se consolida
jusqu’a ce qu’au début du 20eme s., la contrée se retro-
uva completement sous la domination de 1’Industrie du
Fer. La crise des décennies 1970 et 1980 affecta grave-
ment la zone ---. // Aprés la crise ---, on commenga a
travailler, a partir de 1994, sur 1’idée de créer un
Musée thématique du Fer, qui expliquerait le dévelop-
pement de la préindustrialisation du Fer ---. // C’est
dans ce cadre que prend forme le projet ‘LEGAZPI, Na-
ture et Artisanat du Fer’, présenté au Gouvernement
Basque, au Conseil Régional de Guipizcoa, a I'INEM
(ANPE espagnole) et a 1’Union Européenne -dans le
cadre du programme Resider II- ---. // En 1997 ---, on
décide de créer une fondation qui permette la conjonc-
tion de Iinitiative privée et de I'initiative publique ---
(sous) le nom de ‘LENBUR’ -LEGAZPI, Natura eta
BURdina-. // La Fondation LENBUR --- établit son
siege au Palais de Bikufla & LEGAZPI. // Au cours des
derniéres années, la Fondation LENBUR s’est consa-
crée a la recherche, a la récupération, a la recréation et
a la diffusion du Patrimoine naturel, industriel et cultu-
rel de la Contrée de 1’Urola-Garaia, en donnant forme
au projet de MuséeTerritoire LENBUR (Musée de la
Vallée du Fer), ... d’aprés [3539] <lenbur.com> -
01.07.2012.

® Musée du Fer basque ... L’apogée ou ‘age d’or’ de
I’Industrie du Fer -dans la contrée d’Urola-Garaia- dé-
bute avec la révolution industrielle (19¢me s.) et la
simplification de la production que procure cette pério-
de, la zone devenant méme une référence européenne.
11 aura fallu attendre la découverte de nouvelles techni-
ques comme la Roue hydraulique® pour que ce fagon-
nage s’implante sur les rives du fleuve Urola (‘eau de
Forge’, en basque), au plus proche de la population, et
que celle-ci augmente considérablement ... Cette vallée
est d’ailleurs appelée ‘la Vallée du Fer’. Sur cette zone,
grice a l’initiative de LENBUR, on trouve la Forge de
MIRANDAOLA qui est une reconstitution d’une Forge
du 16eme s. avec démonstration en costume d’époque:
une longue robe blanche et un chapeau pour se proté-
ger des Etincelles et de la chaleur ... Dans une vraie
Fonderie cette fois-ci, le Musée du Fer basque de LE-
GAZPI expose de facon innovante le Fer sous ses di-
vers angles, d’hier et d’aujourd’hui, et met en relation
I’étre humain et le travail de ce matériau. Ce Musée est
le point de départ d’une visite guidée: ‘Un jour dans
les années 1950, la route ouvriere’, qui retrace en 15
sites des lieux de la vie quotidienne des Ouvriers et de
leur famille de cette décennie. Du logement typique a
la salle de classe, le visiteur est plongé dans I’ambian-

ce de la grande époque de I’'Industrie du Fer®.

(1) La Fondation LENBUR est ‘consacrée a la recherche,
a la récupération, a la recréation et a la diffusion du Pa-
trimoine naturel, industriel et culturel de la contrée de
I’Urola Garaia’, comme 1’explique son site Internet
(www lenbur.com)®.

@ ... d’apres [3539] <lejpb.com>-20.07.2013.

@ Cette réflexion parait curieuse du fait du rapproche-
ment de la découverte de cette technique et le 19¢me
s.; en fait, la 1ére Forge mentionnée dans cette région
remonte a 1335 ... -Voir: Vallée du Fer / « Espagne
(prov. de Guipuzcoa) - VALLEE DE LEGAZPI.

FONDAY : § Anciennement, en Angleterre,
Fondage.

. “Chaque période de 6 jours est appelée un/
une ‘Fonday’ et pendant cette période il (le
H.F)) fait 8,13 Tf (métriques).” [4853] p.45.

FOND BOMBEMB) : § Elément de construction,
ou de fermeture, qui comporte au moins une calotte
sphérique dont la fleche ’f” est variable selon les appli-
cations; cette fleche est, au maximum, égale au rayon
‘R’ du cercle, la calotte est alors un hémisphere.

* Différents types ...

. Les Fonds bombés normalisés peuvent étre constitués
soit,

1) de deux éléments sphériques: une calotte de grand
rayon pour une grande part du Fond bombé, sur laquel-
le se raccorde tangentiellement un secteur de sphere de
rayon beaucoup plus court. Cette technique de cons-
truction normalisée a été développée par la firme
ARBEL, en particulier; elle est d’usage courant en
chaudronnerie et en wagonnerie pour les Fonds de wa-
gons-citernes, camions-citernes et autres réservoirs
sous pression ou non(MS);

2) d’une calotte sphérique, avec un bord cylindrique;

3) d’une calotte sphérique, d’un élément torique (la
carre) et d’un bord cylindrique (fond dit torisphérique);

4) d’une seule calotte sphérique (disque bombé).

Le Fond bombé résiste mieux a la pression que le Fond
plat.
Lorsqu’il est en acier, le Fond bombé est embouti ou
Forgé. Les grandes structures sont faites d’un assem-
blage de toles cintrées puis soudées.

s ALAMINE ...
-Voir: Calotte sphérique, et a contrario Serre-
ment droit.
-Voir, a Serrement les matériaux qui peuvent
le constituer.

*¢ EN SIDERURGIE ...
. Le Fond bombé, est souvent employé pour
fermer les enveloppes (méme de grandes di-
mensions) ou les tuyaux, qui contiennent un
fluide (Gaz, Vapeur d'eau, voire Eau) sous

Magconnerie réfractaire mis
en place sur un orifice de Conduite qu’il fal-
lait isoler.
¢ Dans le réseau de Gaz ...

. Avant la réfection du H.F.3 de DUNKERQUE
en 1983, la Descente de Gaz était fermée en
partie haute par un Fond bombé, d’apres
[4866] p.7.

¢ Comme tole de Fond du HF. ...

-Voir: Sous-Creuset a I’air libre.

-Voir, a Plan Fonte / Division PATURAL a
HAYANGE / L’épopée 1950 - Plan MOINET, la
fig.378.

. L’idée générale était de résoudre le proble-
me de la résistance d’un appareil sous pres-
sion a fond plat. Le Fond bombé -rayon = 10
m, épaisseur 40 mm- dont la forme était idéa-
le, mais ne permettait pas la construction de
gros H.FxMS),

. Sur les H.Fx F1 & F2 de FOURNEAU, P3, P4
& P6 de PATURAL, 2 HAYANGE, note R. SIEST,
jusque dans les années (19)70, Tole de Fond
du Sous-Creuset qui était totalement dégagée;
elle était soudée au Blindage latéral du Sous-
Creuset(2) ... Ce Fond bombé reposait sur de
petites colonnes soudées a celui-ci, leur extré-
mité inféreure s’appuyant sur un empilage de
Rondelles BELLEVILLE, superposées et oppo-
sées deux par deux(). La colonne elle-méme
était constituée par un profilé laminé double
Té (ce n'était pas un simple Té)(MS), encore appelé
‘IPN’... -Voir, a H.F. Semi-Autoportant, ce
qui est noté concernant les 3 HFx de PATU-
RAL ... Ce type de Fond Bombé est illustré

par la ﬁg.513 (-voir page suiv.) ... () Ce
dispositif est dénommé Support a ressorts; -
voir, a cette exp., sa description et sa présen-
tation (fig.514) ... @ Une étude de Mai 2011,

réalisée par R. BIER —ﬁg.588—, présente la
situation exhaustive des Fonds bombés équi-
pant les H.Fx des deux divisions de la Vallée
de la Fensch.

. Au début de la mise en service de H.Fx a
Fond bombé refroidis par air et construits en
acier non calmé, il était courant que ces
Fonds se faiencent sous l’action des chocs
thermiques et de trouver au sol du Plomb et
du Zinc échappés des fissures. Le Refroidis-
sement par rampes d’eau a permis de pallier
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cet inconvénient et d’accomplir de nom-
breuses Campagnes ... Cette technique n’a
pas fait école et la génération des H.Fx du
Plan Fonte de 1975 a été construite avec
un Fond plat et boulon d’ancrage dans les
FondationsMS).

(MB) La réorganisation de cette entrée est
de M. BURTEAUX. /| (MS) selon note de M.

SCHMAL.
SCAPHANDRIER
CLOS.

Collecteur de fond. Michel LA-

FOND D'AFFINERIE : § "Grosse Plaque
de Fonte de Fer qui forme le Fond du
Creuset des Affineries." [3038] p.593.

R BIER, 11.07.2011

Blindage du Fond du Creuset (plan MOINET -1950)
Fond bombé du H.F.Pé de Patural & Hayange - 1956

. i
7 |
| gextérieur| 9650

#7000 (tox700)

d'épaisseur en moyenne. Une section a mis
en évidence de nombreuses gouttelettes de
Fer disséminées dans sa partie inférieure."
[886] p.94, texte de C. DUBOIS & J.-E. GUIL-

BAUT.
ENCHERES : Courses de fonds. Michel LACLOS.

FOND DE FOURNEAU : 9 Pour l'ancien
Four ou I'on produisait du Fer par le Procé-
dé direct, exp. syn. de Fond de Four,
d'apres [1186] p.35.

9 Au 17&me s., exp. syn. de Cul de Four-

neau; -voir, a cette exp., la cit. [369] p.120.
CAISSIERS : Veillent sur les fonds de tiroir. Michel LA-
CLOS.

. Cette Piece moulée apparait dans les Pro-
ductions de 1I’Us. de FOURNEAU, a HAYANGE,
pour la journée du 29 Nov. 1817 -2 Pieces
pour 916 kg-, d’aprés [EN] * Les Archives
DE W. nationales, in 189AQ33, photo 9342.

ABIME : A des fonds difficiles a toucher. Michel LACLOS.

FOND D'BATCH : § Fond de bassin.
. A la Houillerie liégeoise, syn. de Synclinal
...-Voir, a Crochon, la cit. [1750].

FOND DE BASSIN : 9 A la Houillerie lié-
geoise, syn. de Synclinal ... -Voir, a Crochon,
la cit. [1750].

FOND DE BATEAU : § En terme minier,
syn. de Synclinal ... Dans le cas d’Anticlinal,
on parle de Fond de bateau renversé.

. ”On a remarqué que le plus souvent, sur les
lisieres du Bassin, les Pendages étaient en
sens opposés et 1’on a constaté qu’il y avait
quelquefois réunion de ces deux Pendages au
milieu du Bassin, par une partie pleine ou
courbe qu'on a appelée Fond de bateau.”

[4210] p-319, a ... HOUILLE.
MALADE : Sujet qui doit étre traité a fond.
METRO : Ligne de fond.

FOND DE BOCARD : § Sans doute, s’agit-
il d’une sorte de Taque en Fer Battu, destinée
a étre posée sur le fond du Bocard.

. En 1856/58, la Forge de PIERRARD Forgeait

de telles Pieces, d’apres [3600] p.60.
SCAPHANDRIER : Collecteur de Fond. Michel LACLOS.

FOND DE CHAUDRON : 9 Dans une Mine
de Charbon, terrain schisteux stratifié et mal
aggloméré, constituant un péril d’effondre-
ment pour le Mineur, selon note de J. NICOLI-
NO, d’apres [2096] -1887, p.95.

Loc. syn.: Cul-de-chaudron, d’aprés [2794]
p.66 & 69.

. "Des Fonds de chaudron, sortes de feuillets
schisteux mal Agglomérés, surplombent sa

téte (du Mineur)." [2096] p.94.
LARCIN : Emprunt a fonds.

FOND DE CREUSET : § Dans le Four gal-
lo-romain, cette exp. désignait les produits
qui se rassemblaient dans le ... fond du Creu-
set; voir, a ce sujet: Fourneau rudimentaire, in
[870] p.57.

On trouve aussi: Fond de Four et Fond du
Foyer.

-Voir, a Loupe, la cit. [1808] p.82

TAPEUR : Coureur de fonds. Michel LACLOS.

FOND DE CUVE : 9 Partie inférieure du
Bas-Fourneau ou 1'on produisait du Fer par le
Procédé direct, d'apres [307] n°330, p.49, 1ég.
de la fig.

-Voir, a Fourneau a Cuve partiellement enter-
rée, la cit. [307] n°330, p.49 et 50.

FOND DE FER : § Un surnom.

. “En 1818, Samuel ROGERS s'imagina employer, dans
les Fours a Puddler, des Soles de Fonte au lieu des
Soles de Sable ---. Il fut accueilli par une incrédulité
générale ---. Les sots le surnommerent M. Iron Bottum
ou M. Fond de Fer; mais I'illustre Métallurgiste n'en
poursuivit pas moins sa voie.” [5421] p.49.

9 Fond de la mer, 1a ol beaucoup de navires ont été
coulés.
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. “Les croiseurs et les destroyers japonais qui navi-
guaient dans le détroit de Sevo (dans les iles Salomon),
surnommé le ‘détroit au Fond de Fer' a cause des nom-
breuses épaves qui s'y trouvaient, bombarderent le ter-
rain.” [5143] p.422.

FOND DE FERRAILLE : § Nom imagé donné 2 une
fosse de I’océan Pacifique ol de nombreux navires fu-
rent coulés au cours de la Seconde guerre mondiale.

. Les Alliés et les Japonais se livrent une lutte sans
merci ...“... Sur mer et dans les airs, le bilan est plus
équilibré (que sur terre): 600 avions et 24 navires dans
chaque camp -devenues un véritable cimetiére a ba-
teaux, les eaux environnantes ont été surnommées le
‘Fond de Ferraille’.” [2759] n°60, Sept. 2005, p.81/82.

FOND DE FEU : § Taque formant le fond
du Feu d'Affinerie comtois.

. "Le Fond de Feu est plus étroit que la partie
vide laissée par la juxtaposition des Platines;
ce qui manque est remplacé par une Barre de
Fer appelée Couteau, que 1'on enleve la pre-
miere quand on veut changer le fond. Sous
celui-ci coule constamment de l'eau froide,
afin de le rafraichir et d'empécher le Fer de
s'y coller." [492] p.107.

FOND DE FORGE : § En 1820, Pi¢ce en
Fonte fabriquée au H.F. de PONTARLIER,
c'était probablement une Plaque de Fonte des-
tinée a faire le fond d'un Foyer de Forge. Elle
pesait de 200 a 260 kg, d'apres [30] 1-1971,

p-85.
ETIAGE : Laisse appardaitre des fonds jusque-la secrets.
Guy BROUTY.

FOND DE FOUR : § “Partie inférieure du
Creuset formée de blocs scoriacés comportant
souvent de la Matiere premiere brute -Minerai
de Fer, Charbon de Bois- et des fragments de
Structures.” [1808] p.162.

Syn. : Culot de Four.

On trouve aussi: Fond de Creuset et Fond du
Foyer.

-Voir, a Bas-Fourneau, Crassiers (Exploita-
tion des), Loupe, les cit. [1808] p.74 a 77,
p-86 & p.82 respectivement.

. Les Fonds de Four, de la région de MOYEU-
VRE “présente(nt) certaines caractéristiques
communes: --- forme circulaire ---. En coupe,
ils offrent le profil d’un croissant de lune,
d’une lentille, convexe vers la partie extérieu-
re, concave ou plane vers la partie intérieure;
La mesure des diamétres est comprise entre
0,10 et 0,25 m, pour une épaisseur qui fluctue
de 0,04 2 0,09 m ---. / La masse peut varier
du simple au quadruple ---. / La consistance
écumeuse, voire spongieuse de certains lots,
contraste avec 1’uniformité et la compacité
d’autres lots ---. / Les Fonds de Four qui ré-
sultent d’un travail de Post-Réduction ont un
facies particulier --- qui permet d’établir une
typologie de Four de Forgeage: coupe de cu-
lot de forme plano-convexe ---, diametre plus
petit --- 0,15 m; forme générale circulaire ou
ovalaire ---, présence d’inclusions de Fer-
Métal réagissant a I’ Aimant ---.” [1808] p.94.
. A propos de la Mine de Fer de RIVERENERT
(Ariege), on peut noter: "... il faut ajouter la
découverte d'un Fond de Four d'une vingtaine
de cm de long pour 16 cm de large et 6 cm

FOND DE FOUR PLANO-CONVEXE : § Type

de Fond de Four gallo-romain utilisant le Procédé de
Réduction directe.
. A propos de la Forge antique d’URVILLE, a 57530
COURCELLES-CHAUSSY, on reléve: "Des pierres
d’appareil, pierres de calcaire, des tegule et imbrices
fragmentés jonchent le sol. Du matériel métallurgique
est concentré sur un secteur couvrant moins de 60 m
sur 60. Il comprend de nombreuses Scories -des Cu-
lots, des Fonds de Four plano-convexe- quelques rares
morceaux de Fer fortement Rouillés -2 petites Plaques
de Fer oxydé ont été collectées sur le site- ---.” [4242]
n°47 -Juin 2007, p.34.

FOND DE FOYER : § Syn. d'Atre, -voir ce
mot, d'apres [152].

9 Pour le Cubilot, fond du Creuset.

. ”Un cycle d'opération typique pour une
Coupole (un Cubilot) se composerait de fer-
mer et étayer les portes articulées inférieures
et préparer un Fond de foyer. Le Fond est ha-
bituellement fait a partir de Sable et est en
pente vers le Trou de Coulée.” [2643] Atlas
Foundry Company, Inc. 2001/2004, selon

trad. d’un texte anglais par GOOGLE.
TRESOR PUBLIC : Coureur de fonds. Michel LACLOS.

FOND DE GRAS ou FOND-DE-GRAS : § Au
Grand-Duché de Luxembourg, aujourd’hui, site touris-
tique ou est présenté un siecle d’histoire industrielle ...
“Le Fond-de-Gras, site minier classé Monument histo-
rique (a été) réalisé sous I’égide du Service des Sites et
Monuments Nationaux, Ministére des Affaires Cultu-
relles, avec la collaboration des Associations AMTF &
Miniersbunn. // A la fin du 19¢me s., la vallée de la
Chiers fut un des hauts lieux de I’industrialisation de la
région frontaliere Luxembourg-Belgique-France. Au
cours des 19¢éme & 20eme s., grice a I’implantation
massive des St sidérurgiques et minieres favorisant
I’urbanisation et la création d’emplois et de richesses,
cette région fut un des principaux poles de développe-
ment industriel et économique du pays. /A découvrir:

- La ligne du Train 1900 reliait la gare de PETAN-
GE et le Fond-de Gras en cotoyant les collines de LA-
MADELAINE et de RODANGE, ceci pour expédier
dans toutes les directions le Minerai de Fer Exploité.
Aujourd’hui train touristique; -long. totale 8 km-.

- Le train de la Miniersbunn, Chemin de Fer a voie
étroite, reliant le Fond-de-Gras et le village de LASAU-
VAGE par une ancienne Galerie miniere; -long. totale
4 km-.

- Les anciennes habitations ouvrieéres --- et une Ex-
position sur les conditions de vie des Miniers a 1’aube
du 19¢me s.

- Le café ‘Bei der Giedel’, le bistro des Mineurs
construit en 1881 ---.

- L’ancienne centrale électrique Paul WURTH ---.

- La remise ferroviaire, reconstruite ---.

- La salle des compresseurs et de haute tension, le
vestiaire des Mineurs ---.

- La cité ouvriére de LASAUVAGE.

- Le site archéologique du Titelberg.

- Le sentier géologique du Giele Botter.” [300]

. “Luxembourg: le Far West des Chercheurs de Fer ...
L'endroit porte un nom de potée d'hiver: Fond de Gras.
Pourtant, au 19¢me s., on n'y mangeait pas toujours a
sa faim. Ici s'entassaient les Mineurs du Fer ... La vie
était rude pour les Mineurs. Aujourd'hui,---, cette val-
lée luxembourgeoise est devenue touristique. Le vert a
gagné sur le Fer et le paysage porte encore la mémoire
des Hommes ---. // ‘La Mine de Fer a été¢ Exploitée de
1875 a 1960, explique un responsable touristique. Le
Minerai alimentait les H.Fx luxembourgeois, belges et
all.’ ---. // (Au) Fond de Gras la mine était placée sur
les Réserves (du Bassin minier) les moins inclinées du
plateau. Donc, pas besoin de Creuser des Puits! II suf-
fisait de forer le flanc de la vallée en longueur pour
trouver le Métal (en fait le Minerai de Fer). / A Fond
de Gras, les installations n'ont pas bougé. Le Train de
la Mine a été reconstitué dans les années (19)90. La



Galerie meéne jusqu'a LA SAUVAGE, puis jusqu'a
SAULNES, en France. Le visiteur peut embarquer dans
des Wagonnets pour revivre les sensations des Mi-
neurs ---. // Le Train a vapeur --- se situe plus bas. Lo-
gique, car il prenait le relais du Train de la Mine. Les
Wagonnets de Minerai arrivaient en haut d'un mur. Par
un systtme de bascule, le petit Train déversait son
contenu directement dans le ‘grand’” Train. L'Engin a
Vapeur démarrait alors vers la gare de PETANGE. Le
Minerai pouvait gagner I'Europe. // Aujourd'hui, ce qui
est surtout impressionnant, c'est I'ardeur que met I'Ass.
du Train 1 900 a briquer ses vieilles locos ---, ‘une di-
zaine ---'. ‘Les plus vieilles datent de la fin du 19¢me
s.”. // Dans le garage d'entretien, on peut admirer une
Prussienne rutilante de 1903 ---. // Une autre loco a
une histoire intéressante: la ‘Belge’ de la S¢ Energie
MARCINELLE ---. // Le trajet vers Pétange dure une 1
h 30, aller-retour ---. Environ 12 000 voyageurs em-
barquent chaque année. // Le café ‘Bei der Giedel” (est
une autre attraction du lieu) ---.” [21] du Dim. 11 Aofit
2013, p.20.

. Sous le titre Le monde des Mineurs au Fond de Gras,
Le périodique du Fond BELVAL consacre un art. a ce
monde de la Mine luxembourgeoise, in [4896] n°1/
2016, p.32 ap.40.

FOND DE LA CUVE : § Au HF., curieuse
exp. pour désigner le Creuset.

-Voir, a Equivalent Carbone et a Pousser
I’Allure (du H.F.), la cit. [46] n°147 -Avr.
1974, p43.

FOND DE LA MINETTE : § A la Mine de
Fer de Lorraine, désigne la partie basse de la
Couche inférieure de la Minette, au-dessous
de laquelle il n’y a plus que des Stériles.

. A propos de la recherche de Minerai dans la
région de Pulventeux, a2 REHON, on reléve:
“Quelques précisions rassurantes sont expé-
diées le 25 Juin (1865): ‘Nous avons trouvé
au Puits, le Fond de la Minette. C’est un sable
vert tres dur. Un Forage de 2 m a été prati-
qué pour nous assurer qu’il n’y avait plus de
Minette en dessous.” [3261] n°1 -Mai 2002,
p8.

FOND DE L’OUVRAGE : § Au Fourneau,
nom donné a la Pierre qui est placée au fond
du Creuset ou de 1’Ouvrage ... -Voir, a Pierre
de taille, la cit. [238] p.104.

FOND DE POCHE : § Au HF., Culot de
matiere -souvent riche en Fonte- qui se fige
dans le ‘fond’ d’une Cuve a Laitier.

Exp. syn.: Cul de Fond de Poche ou Cul de
Poche.

. Dans L'ETINCELLE, on reléve, concernant
I’Us. de THIONVILLE: "Le Crassier est certai-
nement un des coins de I’Us. les moins con-
nus ---; il fait penser a (des) paysages lunaires
---. Une des curiosités de ce secteur est son
aspect changeant: 1a ou hier, il y avait une
montagne de Fonds de Poches, aujourd’hui
serpente une Voie Ferrée sur laquelle circule
une Loco électrique ---.” [2159] -Fév. 1959,
n°145,p.11.

FOND DE POCHE LINGOTEE : § En
Fonderie, reliquat restant dans le fond de la
Poche apres Coulée en Moules ... Il est versé
soit dans un trou creusé dans le Sable, soit

dans de petites Lingotieres, selon propos de
P.PORCHERON.

FOND DE POT : 9 A 1a Mine de Charbon,
loc. syn. de Fond de chaudron et de Cul de-
lampe; -voir, a cette derniere exp., la cit.
[4465] p.22/23.

FOND DE ROUE : 9§ Sur une Roue a Au-
gets, élément circulaire constituant le Fond
des Augets a Pales.

FOND DE TROU : 9 A la Mine, “ce qui res-
te de I’extrémité arricre d’un Trou de Mine
apres la Mise a feu.” [2197] t.1, p.345.

FOND DU BOUCHAGE : § Aux HFx de
LA PROVIDENCE-REHON, exp. elliptique pour
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désigner le fond de la Rigole proche du Trou
de Coulée.

. Au HF5, on reléve: "13 & 14 Sept. 1966:
Refait le Fond du Bouchage.” [2714]

. AuH.F.6, on releve: "30 Aoiit 1967: Bouché
sur le Fond du Bouchage.” [2714]

FOND DU CREUSET : § Au HF., exp. syn.
de Sole, d'apres [2102] p.38/39.

FOND DU FEU : § Exp. donnée par JORDAN
pour désigner la Cave de la Forge a la catala-
ne ... -Voir, a Feu catalan, la cit. [492] p.103/04.
9 "Le Forgeron construit son feu en formant au-dessus
du Foyer une sorte de voiite avec du Combustible pul-
vérisé et 1égerement humecté; avant d’y mettre le Fer,
il détache de la voiite les parties les plus calcinées pour
former le Fond du feu sur lequel il place la Piece, de
maniére qu’elle soit un peu au-dessus de la Tuyere."
[2630] p.31.

FOND DU FOYER : ¥ Dans le Bas-Four-
neau, exp. syn. de Fond de Four ou Fond de
Creuset.

-Voir, a Bas-Fourneau et a Loupe, les cit.
[1808] p.74 a 77 & p.82, respectivement.

FONDE : J Dans le Cher, Outil de Mineur ...
Avatar probable de sonde par confusion du s
et du f, suggere M. BURTEAUX.

. ”Barre a Mine vrillée.” [3929] texte de Pa-
trick LEON, p.185, note 11

9 Au 18eme s. en particulier, le fait de Fondre
la Mine pour fabriquer de la Fonte.

-Voir, a Lorraine: MOUTERHOUSE, la cit.
[1450] p.84.

. “Au 16eéme, on trouve la mention de ’Fonde’
de Fer, a ARBAS (31160), dans la chatellenie
d’ASPECT (31160).” [3822] p.59, note 82. ...
S’agit-il, se demande M. BURTEAUX, d’une vé-
ritable fusion, ou bien d’une opération Direc-
te de Réduction sans véritable fusion ?

. Terme parfois utilisé au Canada francais au
18eme s., aux lieu et place de Fonte dans son
sens de Fusion; c'est le fait de Fondre.

9 Au 16eéme s., var. orth. de Fondée.

Var. orth.: Fondee; -voir, a ce mot, la cit.
[1528] p.107.

Y Au 16eme s., Atelier de Production du Fer,
qu’on appelle aussi Fonde et Molline.

-Voir, a Fornel a la genevoyse, la cit. [3822].
9 Sans doute, propose G. MUSSELECK, Fonte qui dési-
gnerait le Boulet de Fer ... Fondu.

. Dans La Chronique de Ph. DE VIGNEULLES, on rele-
ve: “Le peuple de METS en armes -Sept. 1515 ... Par
quoy la cité estoit déterminés de leur aller au devant a
mains forte. Aussy furent avec eulx les soldoieur de la
ville bien en point et armés avec aulcuns verlet d’hos-
tel, accompaigniez de environ sept ou VIIIC jantil com-
paignons de piedz bien armés. Et avec eulx fut menés
pains et vin et hairans, avec sept ou huit Piesse de bon-
ne Artillerie voulant (= volante, Artillerie 1égére), bien
forniez de canoniers, de Fonde et de pouldre ---. Et, en
bon ordre sont sortis de la cité.” [2492] t.4, p.205.

FONDEDJE 09 A la Fonderie wallonne,
syn. de Fusion, d'apres [1770] p.65.
. Ce terme correspond au frang.: Fondage.

FONDee : § Au 16&me s., var. orth. de Fon-
dée.

Var. orth.: Fonde.

-Voir, a Mine terreuse, la cit. [1457] p.180.

. "Et se leur fault encoures tenir ung aultre
Laveur pour laivee lad(icte) Mynne quil gai-
gne vingt solz p(ar) Fondee ---. Au lieu que
les M(aist)res souloient (souloir = "Vieux mot qui
signifiait ‘avoir coutume’."[308]) trouver Charre-
tiers pour Charrier la Fonde pour sept frans
maintenant leur en vient bailler vingt frans."
[1528] p.107.

FONDEE : § Au HUF., transformation des
Matieres premiéres en Fonte.

Syn.: Fondage, avec le méme sens?

-Var. orth.: Fonde, Fondee; -voir, a ce mot, la
cit. [1528] p.107.

. Voici ce que rapporte le Général DE NAN-

Association Le Savoir

e

Fer

7, rue du Parc, 57290 SEREMANGE

tél.: 03 8258 03 71

courriel: ass.lesavoir fer @free.fr

site: http://savoir fer free.fr/

TEUIL, & propos du Fourneau de la Forge de
LHOMMAIZE (Vienne), fin 18&éme-début
19¢me s.: "Clest dans ce Fourneau qui offre un volu-
me de 6 a 7 m3 que l'on va effectuer la Fondée du Mi-
nerai, c'est-a-dire sa Fusion. Pour cela on superpose
des Couches successives, au nombre de 6, qu'on appel-
le des Charges et qui contiennent chacune:

- huit Rasses de Charbon de Bois, pesant chacune
64 livres, ce qui, vu la densité du Charbon, fait a peu
pres 1 m3;

- trois Baches (Seaux) de Minerai. Ces Baches en
taule (Tole) de Suede contiennent chacune 50 livres de
Minerai. Au total cela fait environ 75 kg pour un volu-
me de 0,025 m3, ce qui représente une Couche assez
mince par rapport au Charbon;

- une Bache de Castine, soit a peu pres 25 kg et
0,010 m3.

Une fois ce premier Chargement réalisé, le Feu est mis
au bas du Fourneau, puis on bouche les orifices autour
de la Tuyere et du Trou a Laitier avec la terre spéciale.
// Dés lors le Chargeur doit constamment vérifier le
Niveau du Sommet de la Charge avec sa Sonde, par le
trou du Gueulard. Lorsqu'il est descendu d'environ un
metre, ce qui arrive toutes les deux a quatre heures, il
remet une autre Charge, mais au fur et 2 mesure que le
Fourneau s'échauffe, la proportion de Minerai augmen-
te jusqu'a 16 ou 17 Baches au lieu de 3. // Pendant ce
temps, en bas, le Garde, plongeant un Ringard dans le
Trou a Laitier, Ecume les Scories qui se forment a la
surface du Liquide, et doit surtout éviter qu'il se forme
des Bouchons pres des Tuyeres et du Trou a Laitier. //
Mais pratiquement ce sont les Chargeurs qui ont la
partie la plus délicate a jouer. / D'abord au moment du
Chargement, il faut éviter de mettre du Minerai froid,
c'est-a-dire riche en Fer, car il faudrait beaucoup plus
de chaleur pour le faire Fondre. Au contraire lorsque le
Fourneau est trés Chaud ou Poreux, il faut augmenter
la contenance du Minerai dans chaque Charge (tou-
jours pour 1 m3 de Charbon). Il faut également veiller
a ne mettre que de la Castine trés séche car cela pour-
rait Débaucher, c'est-a-dire arréter la Fonte. Les expli-
cations chimiques données, pour ce probleme, parais-
sent cependant nettement dépassées. En effet, d'apres
un chimiste, cela est dii a ce que I'Eau refroidit le nitre
de 11/47 (?) ce qui ne parait pas trés clair. Cependant
I'important est que 'on a constaté la nocivité de la Cas-
tine humide; lorsque ce malheur arrive, il y en a pour
deux jours (?) de travail a remettre le Fourneau en
Marche. / Une fois de plus dans cet ensemble, le
Commis aux Forges a un role important & jouer. Il doit
notamment venir souvent la nuit veiller a ce que les
Chargeurs ne dorment pas, car ils auraient tendance a
laisser le Niveau tomber trop bas et a réparer cette er-
reur par une plus grave encore en chargeant inconsidé-
rément le Fourneau pour rattraper le temps perdu. Et
bien entendu, a longueur de journée, ils doivent veiller
a ce que les Ouvriers ne mettent pas d'un seul coup sur
2 ou 3 Charges de Charbon, le Minerai et la Castine
qui ne conviennent qu'a une. Cette Fausse Charge en-
crasse les Tuyeres ---. // Pour ce qui est du Laitier, il
est d'une couleur trés foncée, d'un noir de jais, et d'une
masse trés compacte. Depuis 200 ans, il sert dans les
environs a charger les routes, et un chemin ouvert en
1830 aux environs, ayant été fait en partie avec du Lai-
tier, a re¢u le nom de Chemin noir. Quand le Fourneau
marche bon train, le Laitier est trés fluide, mais lors-
qu'il va mal, le Laitier ne Coule pas et le peu qu'on en
Tire a une couleur verte. Parfois quand il y a Débauche
a cause de la Castine mouillée, on en voit qui devient
blanc et poreux comme une éponge. On ne cherche pas
a le réutiliser pour en Tirer de la Grenaille au moyen
d'un Brocard -sorte d'appareil a Broyer les Minerais-."
[68] p.545/46.

. "... le Fourneau MARCHANT ne consomme
que 33 Charrées de Minette d'HALANZY
pour sa fondée de 1809-1810 ---." [3707]
p.87 ... () Bien qu’il ait fonctionné normale-
ment, le faible chiffre tient au fait que le H.F.
a peu consommé de minette, car il y avait une
crise du Fer tendre sur le marché, complete J.-
Cl. DELHEZ.

9 Au H.F., Production de Fonte pendant une
courte période, de I’ordre de la sem..

-Voir, a Rente, la cit. [1448] t.VI, p.76.

. "Durée de six jours de fonctionnement d'un
Fourneau, incluant éventuellement un diman-
che." [544] p.256.

. Au 16eéme s., en Lorraine, les Fourneaux
“employerent, pour faire une Fondée, un dé-
lai de 5 jours et 5 nuits. Une telle Fondée for-
mait 1'unité de compte pour le travail du Per-
sonnel occupé a l'entretien du Fourneau et
pour les travaux d'Extraction du Minerai exé-
cutés par les Mineurs." [1457] p.80.

. En 1772, dans la Généralité d'ALENCON, la
Fondée "est le travail de six jours de 24 heu-
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res. Chaque Fondée rend environ 16 Milliers
de Fonte --- (et) consomme entre 400 et 450
Sacs de Charbon, 50 a 55 Pipes de Mine et
environ 10 Milliers de Castine ou Castille."
[60] p.32.

. C'était aussi, dans les Forges de la région de
CHATEAUBRIANT, une mini-Campagne de
Production de Fonte.

. "A la fin du 16&me s., les baux de HALOU-
ZE limitaient I'exploitation de la forét au be-
soin de seulement 22 ou 23 Fondées, c'est-a-
dire I'équivalent de 132 a 138 jours de travail
par an.” [1094] p.92. Et un peu plus loin: "P.
Grendier --- promit de Charrier des Charbons
autant qu'il en faudra pour une Fondée qui
durera six jours et six nuits.” [1094] p.213 ...
M. BURTEAUX se pose la question: ‘pourquoi 6
fois 24 heures ? ... Sans doute au départ s'
agissait-il du travail d'une semaine, dimanche
exclu a cause du repos dominical’ ... ce qui
est corroboré par ce texte latin "per singulos
sex dies operabiles quibus Fabri fabricabunt,"
[902] p.171.

. En Normandie, méme au 18&me s., dans la
région de LA FERRIERE-aux-Etangs , ol 'on
releve dans une brochure du Syndicat d'Initia-
tive de cette ville que les Fourneaux exi-
geaient, a cette époque, des quantités impor-
tantes de Charbon de Bois: 450 Sacs de Char-
bon pour une Fondée de 7 tonnes du Four-
neau de VARENNES.

. A propos d’une étude sur la Forge de La
MEILLERAYE (Deux-Sévres), concernant la
Production et la consommation des Ateliers
en 1687, on releve: “Le H.F. a fonctionné du
14 Janv. au 3 Mai, soit 108 jours, représen-
tant 18 Fondées ou périodes de 6 jours. Il y a
été produit 195 Gueuses pesant chacune entre
1.200 et 1.600 livres poids. Parmi elles, 149
ont été converties en Fer a la Forge d’Affine-
rie, plus 17 provenant de la Fonte des années
précédentes. Ces 166 Gueuses représentaient
un poids total d’environ 232.000 livres.” [639]
p.36.

. A propos d’une étude sur la Forge de VA-
RENNE, 2 CHAMPSECRET (Orne), on reléve:
“Le Minerai de Fer provenait des Minicres de
LA FERRIERE, le Charbon de Bois des Ate-
liers de la Forét d’Andaine et de la Forét de
HALOUZE, la Castine venait d’ECOUCHE. La
Fondée durait 6 jours et 6 nuits. Elle exigeait
50 Pipes de Minerai -1 Pipe = 300 litres-, 450
Sacs de Charbon de Bois -1Sac = 50 kg-- et
10 Milliers de Castine -1 Millier = 1.000 li-
vres-. La combustion était activée par des
Soufflets mus par une dérivation d’eau ---. //
On procédait a 2 Coulées par jour --- en
Gueuses de 3 m de long pesant 750 kg ---. //
La Campagne sidérurgique durait 8 mois -
Oct. a Avr.- ---. // Une trentaine de Fondées
par an produisait environ 210 Tf.” [3163] p.9.
. “En venant 2 BAR-le-Duc le 20 Janv. (1565), G. RE-
GNIER répondit qu’il pourrait produire huit cent
Milliers de Fer par an au prix de 30 francs le Millier, a
condition d’étre garanti en ce qui concerne le salaire
des Ouvriers, de pouvoir faire paturer ses beeufs de
Charroi dans la forét de BRIEY et de ne pas étre limité
dans son approvisionnement en bois de la forét ducale.
11 présenta aussi un mémoire sur la quantité de Fer que
pouvait fournir une Fondée() et une estimation dé-
taillée des frais relatifs a la production du Fer. Le
contenu du mémoire est le suivant:

(1) une Fondée( donne de 10 a 12 Gueuses dont
chacune pése 800 livres environ, 6.500 livres de Fer
Forgé,

(2) pour les Fonderie, Affinerie et Martelage de ces
6.500 livres, il faut 250 Cordes de bois au total, et
I’abattage coite 41 francs 8 gros,

(3) ces 250 Cordes de bois apportent 45 Bannes de
Charbon, et le Charbonnage colte 45 francs, le Char-
roi du Charbon 45 francs,

(4) le salaire de Manceuvres du Minerai -Mineur,
Charroyeur, Laveur-, 10 francs 6 gros,

(5) le salaire de Manceuvres de la Forge -Chargeur,
Fondeur, Forgeron-, 42 francs 6 gros,

(6) le salaire d’autres Manceuvres -Soufflerie, ‘Boc-
queur’, charpentier, etc.- et les frais diverses (sic) -
réparation des Soufflets...-, 7 francs 10 gros,

(7) le Salaire du Gouverneur de la Forge, 1 franc,
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(8) le Salaire du Maitre de Forge, 1 franc,

(9) le Salaire du Contrdleur, 6 gros,
au total, 195 francs, soit 30 francs pour 1.000 livres de
Fer Forgé.” [4600] p.219/20 ... () La Fondée produit
11 (entre 10 et 12) Gueuses de 800 livres soit 8.800 li-
vres Fonte ou 4,4 Tf qui donneront les 6.500 livres de
Fer Forgé; puisque le Maitre de Forges s’engage sur
une production de 800.000 livres de Fer Forgé, c’est
qu’il envisage d’avoir 123 Fondées (800.000 : 6.500) par
an ... Compte tenu des périodes de Chdmage pour man-
que d’eau ou de Personnel et d’Incidents, on peut pen-
ser qu’il réalise une Fondée tous les 2 jours, selon J.
CORBION.

9 Autre nom de la Coulée du 14éme au ...
16eme s., ... tout au moins en Lorraine.
. Dans 1'Historique de VILLERUPT, on releve:
"Le H.F. ancien n'eut d'ailleurs jamais qu'une
faible production et son fonctionnement ne se
régularisa, semble-t-il, que bien lentement et
apres de longs tatonnements ---. Au début,
soit par mauvaise installation du Creuset, soit
par défectuosité de la Soufflerie et insuffisan-
ce du volume d'air introduit, la Coulée ou
Fondée ne se faisait que tous les 4 ou 5 jours.
A la fin du 17&me s., ont était arrivé a obtenir
par 24 heures, 3 ou 4 Coulées de quelques
centaines de kilos 1'une, sous forme d'un seul
Lingot allongé appelé la Gueuse." [356] p.9.
. Au DORLON, une Coulée est finie; la Dame
vient d’étre rebouchée, et le cycle recommen-
cer ... “... Dans quelques minutes, une chaine
de flammeches bleues entamera a nouveau sa
danse rituelle sur la Barre de la Tympe. Une
nouvelle ‘Fondée’ se prépare pour livrer, dans
six heures, le précieux fleuve de feu(l) qui en-
richit la contrée.” [4944] p.15 ... (D Image de
la Fonte qui Coule dans les Rigoles apres le
Débouchage.
9 Anciennement, en Angleterre, Fondage,
d'apres [4853] p.46 ... Ce terme, comme fon-
day, founder est la confirmation que le H.F. a
été introduit en Angleterre par du personnel
frang., explique M. BURTEAUX.

Etym. d’ens. ... Fondre.

FONDEIS : § Au Moyen-Age, "de Métal
Fondu, de Fonte." [248] -1994, p.272.
Syn.: Fontis.

FONDEMENT : § Pour le H.F., syn. de fondations.

. "L'inventaire de 1666 nous décrit pour le Fourneau de
CHAGEY, 'un Fondement de pieux de verne (= aulne),
de la grosseur d'un essieu de chariot, enfoncés 'un re-
joignant l'autre, a grande force avec Masse de Fer, de 4
pieds (environ 1,16 m) de fond." [1408] p.73.

FESSU : Qui n’est pas dénué de fondement. Guy BROUTY.

FONDEOR : 9 "(S'écrivait aussi) fondeeur, fondiour,
fun.: Creuset destiné a la Fonte: entre déchié du marc
et despens, et Cherbon, et Fundeeur, et crusous. Ph. LE
HARDL." [199] p.57.

FONDER : § Au 18¢me s., syn. de Fondre.

. "Edme ROCHET s'engage a livrer aux BOU-
CHET 'tous les Fers en Fonte provenant du
Fourneau de BEIGNE dont ils auront besoin
pour les salines de SALINS, MONTMOROT et
autres' ---. Les BOUCHET commandent 'pour
les salines de MONTMOROT 50 tables ---. et
que ces Barres soient bien Fondées ce plustot
plus épaisses que plus minces'." [504] p.114.

FONDERE : § Au 13&me s., var. orth. de Fondeur.

. "Quiconque veut estre Fonderes et Moleres a PARIS,
c'est a savoir de Boucles, et de Mordans (Ferrets), de
Fremaus (Fermoirs) estre le puet franchement, Liv. des
mét.” [3020] @ ... MOULEUR.

FONDERESSCE : J Au 15éme s., var. orth.
de Fonderesse ... -Voir, a ce mot, la cit. [1801]
p-489.

FONDERESSE : § Au 15¢me s., syn. de
(Haut-)Fourneau.

-Voir, a Haut Fournel a Fondre Fer, la cit.
[2229].

. Apres avoir discuté de 1'emploi des termes
Fournel et Fourneau au 15¢me s., K. HORI-
KOSHI ajoute: "D'autre part, il existe un autre

mot qui désigne, semble-t-il, le méme appa-
reil: la Fonderesse. Son utilisation était ce-
pendant trés limitée: une Fonderessce a MOR-
LEY en 1458-1459 une Fonderesse a
SAUDRUPT en 1474 et une Fonderesse a
MOYEUVRE-Conroy en 1498." [1801] p.489.

9 Qualifie une rue ou il y a des Fondeurs, d'apres [702]
... Cette interprétation parait erronée; -voir, en effet:
Rue Fonderesse.

FONDEREYE : Y En wallon, syn. de Fonderie,
d'apres [1770] p.70.

FONDERIE : § En terme minier, dans le
Bassin du Nord/Pas-de-Calais, "Eboulement
d'une certaine importance." [235] p.795.

¥ Dans une étude sur le Canavais, ce mot dé-
signe une Forge catalane ... -Voir, a Procédé
a la Brossasca, la cit. [761] p.48/49.

Y Nom donné a 1'Atelier africain ou I'on pro-
duit du Fer par le Procédé direct.

¢ Au Burundi ...

-Voir, a Houe, la cit. [2643].

. "Principe de fonctionnement d'une Fonderie
burundaise. La Réduction du Minerai de Fer
dans une Fonderie traditionnelle comprend 3
étapes principales:

- le rassemblement du matériel nécessaire:
le Minerai de Fer -Extrait d'un site connu du
Fondeur-, du Charbon de bois, des Soufflets
et des Tuyeres. A ce matériel de base s'ajou-
tent, selon les cas, diverses amulettes, de
'Outillage, de 1'Argile, du bois sec, des her-
bes séches, des blocs de pierre, etc.;

- la Réduction proprement dite, a savoir
préparer le Bas-Fourneau -la Fonderie-, par-
fois Griller le Minerai sur un feu de bois ou
d'herbes seches, disposer le Minerai de Fer, le
Charbon de bois, les Tuyeres et les Soufflets
et finalement Allumer le Bas-Fourneau. Ce-
lui-ci est alors activé pendant 6 a 10 heures,
du Charbon de bois étant régulierement ajou-
té;

- la récolte du produit de la Réduction dans
le Fond du Bas-Fourneau -la Loupe- et sa pu-
rification dans une Forge ordinaire." [2643]
site ... LA METALLURGIE TRADITIONNELLE
HUTU DU BURUNDI.
¢ En République Centrafricaine ...

Site ou se trouve une construction légere,
structure de protection, (paillote par ex.) pro-
tégeant un ou plusieurs Bas Fourneaux et,
parfois, le Charbon et le Minerai nécessaires
a la Réduction.

. "La Fonderie --- abritait 2, 3 ou 4 Fours,
dont la forme des Gueulards déterminait deux
types: en losange pour le mdle, en ovale pour
la femelle." [1361] p.291.

Y Au H.F., terme abusif pour parler de I’ Ate-
lier de 1a Machine a Couler.

-Voir, a CM. de Bricole, la cit. [51] n°170,
p.31/32.

g "Tech.: art de Fondre et de purifier les Mé-
taux." [455]

-Voir: Fonte en coquille, au sens de Coulée
dans un Moule métallique.

. “Celui que I’'on a I’habitude d’appeler le
deuxieme plus vieux Métier du monde( fait
appel a des technologies éprouvées® ---.”
[496] n°535 -Oct.2003, p.7 ... M la prostitu-
tion est, dit-on le plus vieux métier du
monde, la Fonderie arrivant juste apres ! ... (2)
tels que: Vent chaud, Mécanisation du Char-
gement, Bilans et Mode¢les traités par l'infor-
matique, etc., précise M. BURTEAUX.

. Au sens de Fonte, Fusion du verbe Fondre-
se disait autrefois "fontoire, (var.) fontouere
(ou) fonture." [199] p.61.

. “Fonderie, signifie encore, l'art de Fondre,
les secrets de Fondre les métaux. Ars fuso-
ria.” [3191]

. “”L’industrie de la Fonderie juxtapose deux
techniques distinctes ayant respectivement
pour but : 1° la préparation d’un Moule dans
lequel est versé le Métal liquide pour donner
apres solidification et refroidissement des



Pieces de forme et de dimensions désirées; 2°
I’élaboration d’un Métal ou Alliage (I’'un ou
I’autre d’abord a I’état liquide) devant satis-
faire les conditions d’emploi.” [626] 1962
p-300.

9§ "Us. pyrométallurgique ou on réduit le
concentré pour en extraire le métal ou les mé-
taux qu'il contient." [3286]

¥ Au 18eme s., dans les débuts du Fer au Ca-
nada (-voir ce terme francais), ce mot a le
méme sens que Forge en France, dans son ac-
cept. la plus large, en tant qu'Etablissement
ou l'on prépare et travaille le Fer.

. "Les Ministres chargeant I'Intendant RAU-
DOT d'examiner la question d'une Fonderie a
TROIS-RIVIERES (au bord du St-Laurent)."
[31] p.S1.

. "Si les choses allaient bien, il (FRANCHEVIL-
LE) établirait au bout de ce délai (2 ans), une
Fonderie pareille a celles de France, beau-
coup plus colteuses." [31] p.59.

. "La Mine est d'Exploitation facile; elle est
aux portes de la Fonderie, et le Fer qu'on en
Tire est des plus fusibles." [31] p.121.

. Au 18eme s., la méme accept. est parfois
employée en Europe. Un moine en visite a
ORVAL écrit: "Les principales richesses de
cette Abbaye consistent dans les Terres miné-
rales a Fer (-voir cette exp.) qu'elle possede et
dans la Fonderie qui est la plus commode que
l'industrie humaine puisse faire ---. D'une
bonne lieue (environ 4 km) de loin, on entend
le Gros Marteau qui Va." [3270] p.72.

9 ”Atelier ou on effectue la fusion et la Cou-
lée des Métaux et Alliages. Dans un sens plus
étendu, toute entreprise dont la principale ac-
tivité est la Fonderie (au sens d’art de Fon-
dre).” [626] -1962, p.300.

Syn. de Moulerie, au 18¢me s. et au début du
19¢me s..

-Voir: Moulage en Sable et Moulage en terre.
-Voir au pl., a Affinerie du Marteau, la cit.
[3305]

-Voir, a Applatisserie, la cit. [427] p.56/57.
-Voir, a Sabot, la cit. [1134] p.24/25.

-Voir, a Usine en Fer, la cit. [107] p.400.

* Autres déf. ...

“Installation métallurgique dans laquelle on
Fond les Métaux ou Alliages et ol on les
Coule dans des Lingotiéres pour en faire des
Lingots ou dans des Moules pour leur donner
la forme d'emploi." [455]

. "Atelier ot on Coule la Fonte." [455]

. "Fabrique d'objet en Métal Fondu: Fonderie
de Canons ---." [455]

. Dans 1'Encyclopédie, "désigne 1'Atelier dans
lequel on Coule des objets, ou la Gueuse qui
sera ensuite Affinée. Le FEW atteste en
moyen et nouveau frangais Fonderie 'Usine
ou I'on Fond les métaux' depuis le 16eme s. et
'Fabrique d'objets en Métal Fondu' depuis
I'Académie 1835. Cette date doit étre reculée.
Selon FURETIERE 1690, Fonderie est un 'lieu
ou l'on Fond les métaux. Il se dit particuliére-
ment des Forges, des endroits ol on Fond le
Fer de la Mine, et ou 1'on fait la Gueuse ..., et
c'est le lieu ou sont les Fourneaux a Fondre
les Matieres'. Fonderie signifie encore -dans
ce dictionnaire-'l'art de Fondre, les Secrets de
Fondre les métaux ---. L'Encyclopédie 1757
atteste I'emploi en Métallurgie et Minéralo-
gie. Ainsi, 'on nomme Fonderie dans les tra-
vaux des Mines, le batiment dans lequel se
font toutes les opérations pour Fondre, puri-
fier, et raffiner les métaux. La Fonderie est
ordinairement un grand Hangard ou batiment
de bois ou de maconnerie, couvert de tuile,
sous lequel sont placés les différens Four-
neaux, et les autres choses nécessaires pour
I'Exploitation des Mines." [330] p.54.

. A propos d’une étude sur le Luxembourg bel-
ge, on releéve: “Fonderie, c¢’est-a-dire fabrica-
tion de la Poterie de Fer Moulé (Fonte): Ta-
ques de foyer, poéles, ustensiles de ménage,
pots, casseroles, etc..” [1385] p.207.
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** DE CHOSES ET D’AUTRES ...

® Les Métiers de la Fonderie ...
-Voir a Sabot / Chaussure, la cit. [1134] qui
présente une description intéressante du tra-
vail de la Fonderie.
. "A la Fonderie, les principales tiches sont
celles du Casseur de Fonte, du Modeleur, du
Mouleur -le plus important-, et de I'Ebar-
beur." [327] p.62.
. Dans un ouvrage consacré aux Fondeurs du
Pays Dolois, on releve: "Dans ce monde de
Fondeurs couramment appelés ‘Gueules noi-
res’ comme leurs colleégues des Mines de
Charbon, les spécialités sont nombreuses et
chacun, en fonction de la place qu'il occupe
doit acquérir un savoir-faire. A chaque fonc-
tion correspond un Métier différent, mais cha-
cun d'eux s'apprend avant de devenir titulaire
d'un poste. Souvent, le pére éduque son pro-
pre fils. Ces Métiers de Fonderie sont particu-
liers et souvent pénibles. S'ils sont tous spéci-
fiques, ils sont cependant liés entre eux et
c'est ainsi que Modeleurs, Mouleurs, Noyau-
teurs, Cubilotiers et Ebarbeurs sont tous aussi
indispensables les uns que les autres. / Le
Modeleur ---. / Le Mouleur ---. // Le Noyau-
teur ---. // Le Cubilotier ---. Plusieurs autres
opérations sont nécessaires apres le Coulage
de la Piece. D'abord le refroidissement ---. Ce
n'est que le lendemain matin --- (libération
des) piéces en détruisant le Moule. Un Dé-
masselotage est effectué ---. Ensuite, un Gre-
naillage permet d'éliminer la totalité du sable
et les plus grosses bavures, travail que termi-
ne 1'Ebarbeur charge de donner a la plece son
plus bel aspect grice a une finition soignée ---

. // Le Métier d'Emailleur n'est pas plus facile
---.” [4105] p.66 a 68.
. La technique d’un autre monde ...
. “La Fonderie est une technique ancestrale mais qui,
aux yeux des profanes, a toujours requis une certaine
maitrise technique obscure. Jusqu’au 19¢me s., les
Fondeurs sont en effet considérés, au méme titre que
les Mineurs, comme des demi-sorciers se situant quel-
que part entre l’alchimiste et le diable. Les gerbes
d’étincelles et les fumées €paisses et nauséabondes qui
accompagnent cette activité prouvent d’ailleurs large-
ment son appartenance au surnaturel. Il est probable
qu’en ces temps reculés, les Fondeurs ne font rien pour
dissuader le bas peuple et leurs clients de cette parenté
étrange ... Plus tard, ils seront renommés Ingénieurs,
mais leur savoir restera tout aussi mystérieux.” [3646]
n°149 -Mai 2005, p.66.
* Evolution technique, fin 19¢éme/début 20émess. ...
. “Cette Industrie (a la fin du 19¢me s.) a en
effet une vingtaine d’années de retard dans le
recours a la machinerie par rapport a la Sidé-
rurgie au sens strict. Jusqu’a la fin du siecle,
cette activité dépend étroitement du savoir-
faire Ouvrier. Le Comité des Forges se la-
mente: ‘I’Ingénieur était le plus souvent
considéré comme inutile, sinon nuisible.
L’empirisme et le traditionalisme régnaient
en maitres’. La préparation des Sables, la
confection des Moules, I’Ebarbage sont enco-
re effectués manuellement et les spécialistes
de I’époque considerent méme comme rele-
vant de I’impossible la mécanisation d’une
tdiche comme le Serrage du Sable dans le
Moule. Pourtant, a partir de 1900, les machi-
nes entrent en force dans cette Industrie aussi.
Les machines en bois effectuent le Modelage;
mélangeurs, tamis rotatifs ou a secousses as-
surent la préparation du Sable; machines a
Serrer, a Mouler, a Noyauter -pour les
tuyaux- se substituent au travail artisanal;
I’Ebarbage se fait au Marteau pneumatique, a
la scie a métaux, etc.. Dans les années (19)20,
I’évolution de [I’Industrie de la Fonderie
connait une nouvelle étape. La plupart des ac-
tivités manuelles décrites plus haut, mécani-
sées au début du 20éme s. sont supprimées
avec la mise au point des machines a Centri-
fuger mises en service dans les grandes Fon-
deries de PONT-a-Mousson et AUBRIVES-VIL-
LERUPT au début des années (19)30, provo-
quant une véritable révolution dans la fabrica-
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tion des tuyaux debout.” [75] n°17 -Fév./Mai
1984, p.44.

¢ Chine, au début du 20émes. ...

. A propos de la fabrication de Marmites en Fonte, au
début du 20eme s., dans les régions montagneuses chi-
noises du Kientchang et de la Lolotie, on reléve: “Re-
passant la riviere dans la matinée, j'allai en aval du
pont visiter une fabrique de Marmites en plein vent.
C'était d'autant plus intéressant qu'on Fondait et Mou-
lait a la fois sur le méme petit espace. Je verrais, en cet
endroit, la plus importante Us. chinoise pour Marmites
qui existat dans toute la région. C'était surtout curieux
et je n'imaginais rien de pareil, surtout d'aussi primitif.
Je parlerai d'abord de la Fonderie. / Figurez-vous un
Creuset, tronc conique renversé, haut d'un metre, dont
le @ de grande base ne dépassait point 60 cm. Il était
fagonné en Argile rougedtre que renforcait une série de
Cercles en Fer verticaux et horizontaux. A mi-hauteur,
sur un cOté, il était relié par un Tuyautage a un Souf-
flet, le Soufflet chinois connu, de conception et de
forme invariable, a Caisse entierement cylindrique
aplatie ou parallélépipédique. Le piston se mouvait a
l'aide d'une bielle reliée a une Roue hydraulique. A un
point diamétralement opposé au Tuyautage, mais beau-
coup plus bas, naturellement, se trouvait le ‘Trou’ de
vidange, non le ‘robinet’, cette commodité étant igno-
rée du Chinois. // Le Minerai est jeté dans le Creuset
mélangé avec des morceaux de Charbon et de Coke.
On ouvre la Vanne et la Roue hydraulique se met en
mouvement; la bielle en bois ainsi que tous les seg-
ments de transmission geignent, craquent au niveau
des articulations, jouent dans toutes sortes de plans.
Qu'importe ! la Soufflerie commence 2 fonctionner et,
en moins de dix minutes, une nappe de Fonte bien
fluente rougeoie dans le Creuset. On débouche alors le
Trou de vidange, fermé par un simple morceau de
Coke; et la Coulée recue dans une grande Cuillere en
Fer est immédiatement utilisée, sans purification d'au-
cune sorte. / Nous arrivons a la deuxieéme grande opé-
ration, celle du Moulage, de la fabrication proprement
dite de la Marmite. Le Moule, de la méme Argile que
le Creuset, a la forme d'une cloche ou plutdt d'une ca-
lotte 9pher1que a double paroi. Un vide tres irrégulier
de 2 a 3 mm sépare les deux calottes. L'externe est per-
cée de trous disséminés sur toute la surface pour acti-
ver le refroidissement de la masse en fusion. Un trou
plus large se trouve au pole méme. II est destiné a ad-
mettre le flot de Fonte. Sitot la masse figée, on dégage
la calotte externe, puis la Marmite elle-méme, des
qu'on la juge suffisamment refroidie. Et c'est fini: il n'y
a pas d'autre opération. / On devine ce que vaut le pro-
duit de pareilles méthodes industrielles. Un tiers au
moins des Marmites doit étre rebuté et pourtant ! Dieu
sait qu'on n'est point difficile en Chine. Mais elles sont
a parois si irréguliéres, si minces par endroits, les fis-
sures et éclatements sont si nombreux que I'Artisan,
tout de méme, est obligé de les jeter de coté, d'en en-
voyer les morceaux rejoindre le Minerai dans le Creu-
set. // Toutes les Marmites ont un aspect luisant,
brillant par places comme un émail: c'est dii, sans
doute, au Laitier, 2 un dépot de matieres vitrifiées,
puisque aucune épuration n'est faite, ainsi qu'on 1'a vu.
// ' Une curiosité du matériel de Fonderie était le tuyau
d'admission de l'air dans le Creuset. On efit dit de la
pierre, mais je ne voulais pas l'admettre. Heureuse-
ment, dans un coin, j'en apercus un vieux, brisé et
abandonné. Quelle ne fut pas ma stupéfaction en re-
connaissant, sur les sections des extrémités et sur les
cassures, que j'avais bien affaire a de la pierre, a un
Granit qu'on choisissait un peu altéré pour pouvoir le
modeler en forme de Tuyau et surtout le forer sans
trop de peine. Les Chaudronniers se sont refusé a me
dire comment ils le foraient, mais je suis convaincu
que c'est par un moyen brut, un travail de patience
avec un poingon ou un petit ciseau a froid. La forme
générale est assez régulierement cylindrique. Tuyau de
pierre et bonde de Coke, c'est tout a fait chinois ! De-
puis combien de siecles s'en sert-il et combien de
temps encore les conservera-t-il ? C'est difficile a dire,
mais soyez certain qu'il ne réve point de perfectionne-
ments, ni au Kientchang, ni dans le reste de 'Empire, a
I'exception toutefois des ports ouverts, ou le fils de
Han a subi plutét que recherché les inventions de
I'homme de I'Océan. J'ai pu le constater bien souvent et
ici une fois de plus, lorsque je voulus étudier en détail
la Fonderie et I'Atelier de Chaudronnerie en plein air,
si primitifs, reconnaitre la nature et la valeur des ma-
tieres premieres du produit fabriqué. Je fus tout de
suite regardé de travers, surtout a la derniére visite que
je jugeai utile d'y faire; on ne répondit plus a une seule
de mes questions et comme j'affectais de ne pas com-
prendre, de tout examiner quand méme, le Chaudron-
nier chef donna l'ordre d'interrompre les opérations.
Pourquoi ? Il craignait simplement que je n'en surpren-
ne le secret. Et le fils de Han est aussi pointilleux a ce
sujet, devant un étranger, qu'il l'est devant un concur-
rent local. D'un autre c6té, son orgueil 1'incite il suppo-
ser que le barbare européen cherche a accaparer des
prgcédés supérieurs aux siens.” [4135] p.188 a 190.

* A propos des techniques modernes ...

. "A I’époque e I"Encyclopédie ---, les Noyaux étaient
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réalisés en Sable naturel mélangé avec du Crottin de
cheval pour lui donner plus de cohésion ---. On utilisa
ensuite des sables agglomérés par des produm amyla-
cés, dextrine ou amidon, et passés a I’Etuve pour obte-
nir la résistance nécessaire. // Les bureaux d’études
créant de Pieces de plus en plus complexes --- avec de
nombreux Noyaux qu’il fallait réaliser trés rapidement
et économiquement, les industries de la chimie ont
alors inventé de nombreuses méthodes de fabrication
par gazage ou par polymérisation. Ces procédés silica-
te, Co2, croning, boite chaude, ashland ont I’avantage
de permettre le durcissement du Noyau dans I’outilla-
ge.” [4173] p.78.

. "Commencé(e) au milieu du siecle (le 20¢me) la mé-
canisation de la Fonderie entraine une spécialisation
des différentes étapes de la fabrication. Le Moulage, la
pose des Noyaux, le Remmoulage, le Clavetage, le
chargement des Moules, le traitement des Sables, tou-
tes ces taches sont confiées a des Ouvriers spécialisés,
certaines sont réalisées par des machines ---.” [4173]
p.82.

*¢ PRODUCTION ...

* Pour la France, quelques chiffres pour 1864 &
1912, d’apres [2835] p.284 & 286/7, respectivement ...

Région ... 1864 1912
1, g % 1, g %
... du Nord 41.754 13 236.003 248
... des Ardennes 20.160 6 93930 99
...de I’Est 31.627 10 264431 279
... Ht-Marnaise 33.780 11 78250 83
... Lyonnaise 26.548 9 44720 48
... du Sud-Est 23231 8 19.884 20
... du Sud-Ouest 11.148 4 64.639 69
... du Centre 50.238 17 51790 55
... de I’Ouest 47.391 15 80.960 8.5
... de Paris 21721 7 _13.500 14
total 307.598 100 948.107 100,0

. **SUR LES SITES .

* A propos de celle du CREUSOT vers 1834,
on releve: “Il n’est peut-etre point d’Etablis-
sement en France ou on Coule mieux les
grandes pieces; on y est arrivé a une telle sii-
reté du procédé, que presque tout ce qui sort
de la Fonderie est assez parfait pour étre livré
au commerce. C’est la qu’ont été Coulés les
plus grands Cylindres de Fonte qui existent
au monde, et parmi lesquels on peut citer le
régulateur de la Soufflerie du CREUSOT; c’est
1a qu'a été exécutée la Coupole de la Halle-
au-Blé de PARIS, entierement en Fonte et en
Fer. Toutes les pieces de la Machine a Va-
peur établie 2 MARLY, pour remplacer I"an-
cienne Machine hydrauhque ont été aussi fa-
briquées et ajustées au CREUSOT. On peut
encore citer les vasques et les lions en Fonte
du Chateau d’eau du Boulevard Bondy et du
Palais de I’Institut: ce sont les premiéres figu-
res en ronde-bosse qui aient ét€ Coulées en
France. La Fonderie du CREUSOT, dans son
état actuel, peut facilement fabriquer
1.200.000 kg par an en objets de Mouleries.”
[1256] -1834, p.229.

® Voici, un extrait du catalogue des Fonderies de
HAYANGE, vers 1850, d’apres [3785] réf.190.AQ45 (=
Arch. WENDEL) ...

— Différents types de Fourneaux: circulaire, & baril,
a tourtiere, rond de comté, ovale, Comté a 2 Marmites,
DROUIN, SAARLOUIS a tiroir, & bonnets -qui marche a
la Houille-, a globe, a shakos, a vase -forme de vase-, a
colonne -forme de colonne-.

— Différents types de pots: a boéte, de Comté,
d’Allemagne, de juifs, Coquelles.

— Divers: Braisiére ovale, Tourtiére, Chaudron,
Chenets, Réchauds, Réchaud de repasseuse, tuyaux,
cuvette -pour récupérer I’eau de descente-, Vases de
jardin.

. Voici, un extrait du catalogue des Fonderies de
HAYANGE -dont le Propriétaire est M. le Fils de F. DE
WENDEL & Cie-, au 01.01.1870, d’apres [3584] ... Une
note manuscrite d’A. BOSMENT indique que le maga-
sin pour les art. de Fonderie a été détruit vers 1875 lors
de I’arrét de cette fabrication ... J.-M. MOINE qui a fait
le relevé ci-apres ajoute: ‘La gamme de produits est
plus diversifiée que celle de 1825 proposée ci-dessus’ ...

— Cheminées ... a statues, Moyen-Age, a la prus-
sienne.

— Fourneaux pour buanderie ... a tourtiére, a vase, a
globe, a piédestal, SARRELOUIS, a bavette, de Comté;
Fourneaux de cuisine -cuisiniéres- ... Nord, d’Alsace,
REMLINGER; a cannelures -forme de colonne-, circu-
laires, MAYENCE: a boules ou a galeries, caloriferes
carrés ou ronds, gothiques, de tailleurs, de repasseuses,
parisiens.

— On trouve aussi des Chenets garde-feu, Grils a
palmettes, Taques a dessin, Fers a gaufrer, Coquelles,
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Faitouts, Tourtiéres, Marmites, Daubiéres, Braisiéres
ovales, Pots, Chaudrons, Porte-pincettes, Porte-para-
pluie, Porte-manteaux, Porte-chapeaux, Chaufferettes,
bat-habit ployant, Gratte-pieds, Croix funéraires,
Serre-papiers, assortiments pour jardins, grilles et ram-
pes descalier, Tuyeres pour Maréchal, Poids d’horlo-
ge, objets pour écuries, etc..

» "Réalisé en 1820, (l'inventaire de la Forge
de MONDON (Hte-Vienne) montre qu'elle
comprend --- la Fonderie pourvue de son
Four, sa Table, montants, Roues, Rouets et
Lanternes montés ---." [3305]

* A MONTLUCON, cet Atelier était désigné
par les exp.: Cachot de I’inquisition ou Re-
coin de I’enfer -voir cette exp..

* St ‘Les Fonderies de St-DIZIER’ ... Une étude
de Ph. DELORME est présentée, in Fontes,
n°57 (-Avr. 2005) et n°60 -Déc. 2005, p4 a
13..” [1178] n°60 -Déc. 2005, p.4 a 13.

® 57200 SARREGUEMINES ... Le courrier des lecteurs
permet de retrouver une “Fonderie disparue ... Un de
nos correspondants possede un gaufrier présentant des
alvéoles en forme de cceur et portant 1'inscription sui-
vante: ‘Eisen Giesserei Saargemiind’ ---. // M. LEH-
MANN de SARREGUEMINES situe cette anc. Fonderie a
l'extrémité du paté de maisons constitué par la rue Alexandre
de Geiger, la rue de I'Ecole et la rue Jacques ROTH, a I'em-
placement exact de l'actuelle CPAM ---. Cette Us. de Fonte
grise était également connue sous le nom de ‘EliMA’,
abrév. probablement issue d'une raison sociale anté-
rieure. // A la veille de la Seconde Guerre mondiale, sa
raison sociale était Fonderie et constructions mécani-
ques de SARREGUEMINES, 21 et 23 rue Geiger. Fin
1940, l'entreprise redémarra sous l'appellation ‘Eisen-
giesserei Saargemiind’, pour interrompre sa Production
fin 1944, a l'approche des Alliés. Le gaufrier cité dans
la demande a probablement été fabriqué durant cette
période. // Apres la guerre, I’entreprise devint la Fon-
derie de SARREGUEMINES qui ferma définitivement
ses portes en 1981. Il ne subsiste aujourd'’hui aucune
trace matérielle de cette Us..” [21 Moselle actualités -
Sam. 17.01.2009, p.19.

¢ Chine ... “Au cours du 2eme s. av. J.-C., de
nombreuses Fonderies privées, produisant des
Outils agricoles en Fonte, s’étaient établies a
travers la Chine. A partir du lers. av.J.-C., le
gouvernement impérial établit d’importantes
Fonderies dans la plupart des provinces. Le
Fer est ainsi devenu d’usage courant, ainsi
qu'en témoignent les marmites en Fer utili-
sées par le bas peuple. Les Charrues de Fer
n’étaient donc pas rares et elles n’étaient donc
pas réservées aux paysans riches, comme ce
sera initialement le cas des premiers Semoirs
européens. // A cette époque, 4 modeles de
Versoirs étaient disponibles pour le labour.”

[1867] p.19.
*¢ DIVERS ...
* Proverbe ... "Un vieux proverbe dit 'c'est une

pietre Fonderie que celle qui ne peut se débar-
rasser elle-méme de ses Bocages' (ses Rebuts)."
[1674] p.15.
9 Terme spécifique réservé a 1’Us. fabriquant
-par Moulage- des Canons, a une époque ot
les grandes branches de 1’activité industrielle
se paraient du titre de Manufactures.
. "Les Manufactures appartenant au Roi ou a des mem-
bres de sa famille évoquent davantage une centralisa-
tion de la production en un méme lieu ---. / La fabrica-
tion des armes fut aussi regroupée. Lorsqu'il s'agissait
de Canons on parlait de Fonderie, comme celle de
RUELLE, 1750. Mais lorsqu'il s'agissait d'armes de
poing le gouvernement créa des Manufactures en di-
verses villes. Les exemples les plus caractéristiques
sont ceux (celles ?) de CHATELLERAULT, consacré a
l'origine aux Ames blanches, et de St-ETIENNE pour
les armes a feu ---.”” [1672] n°128 -At/Sept. 1983, p.8.
¢ Chanson ...
. Du couplet n°8 de Et j’ai couché dans mon char -
chanson canadienne de Richard DESJTARDINS-, on peut
retenir, selon recherche de J.-M. MOINE ...
8 - ‘J’entends la Fonderie qui rush®
Pour ceux qui ne savent pas
On y briile la roche
Et des tonnes de bons gars ---'.
M Exp. qui évoque le bruit de 1’Us..
Y Avec une extension de sens inhabituelle,
nom donné aux Us. sidérurgiques lorraines
par I’auteur du Prix GONCOURT 1994 ...
-Voir, a Lorraine / 20éme s., la cit. [1652]
p-192/93.
. Ainsi, a propos de I’Usine des H.Fx d’UC-

KANGE -fabriquant de la Fonte de Moulage-,
on releve: “Il (I’'un des héros) m’a expliqué --
- qu’il était né a UCKANGE en Lorraine, a coté
de la Fonderie. Son pere et son frére étaient
Fondeurs (Hauts-Fournistes).” [1652] p.91 ...
“La Fonderie fermait, la meilleure région si-
dérurgique de France allait devenir un parc de
Schtroumpfs.” [1652] p.92.

9 Ce terme a parfois été employé a
de Fenderie.

-Voir: a Fer de Fonderie et Taille de Fonderie.
-Voir, a Tenaille a découvrir le Fer, la cit.
[600] p.321.

Parlant d'une description de 1'Usine de
MOYEUVRE en 1765, A. WEYHMANN écrit: "Il
est évident que sous 1'exp. Fonderie employée
ici, il y a lieu d'entendre une Fenderie; nous
en possédons la preuve dans le proces-verbal
du 28 mai 1771." [1457] p.160.

9 "n.f. Nom donné par les ciriers 2 la grande Cuve ol
I'on fait Fondre la cire." [4176] p.612.

9 Sédiment qui se dépose au fond d’un vase contenant
du liquide; on dit aussi fondrille, d’aprés [1189].

En langues diverses ... All. Giesserei, Schmel-
zerei; Ang. foundry; Ital. fonderia; Espagn.
fondicion; Portug. fundicao; Russe (phonéti-

ue) lityeinyi.

Etym. d’ens. ... "Fondre.” [3020]

LIE : Fond sans valeur.

a la place

FONDERIE (La) : § Cette a.s.b.l. (Association sans
But Lucratif), sise Rue Ransfort 27 - 1080 BRUXELLES),
est un ‘Centre d’histoire et d’actualités économiques et
sociales de la Région bruxelloise’ qui propose un cer-
tain nombre de circuits (2 pied, en bateau, en car -y
compris un parcours ‘biere’-, pour la découverte du
monde industriel actuel ou passé de la capitale belge,
in [300] @ ... FONDERIE (La).
. Elle a édité en outre des fascicules décrivant diffé-
rents themes industriels, artisanaux et variés, in [300]
a ... FONDERIE (La) ...
... Ainsi, parmi les camErs de la Fonderie, on peut citer:
n°3 -Nov. 1987: Petit commerce et grands magasins;
n°4 -Juin 1988: Les écoles primaires;

n°7 -Nov. 1989: Le travail des femmes et des enfants;

n°9 -Déc. 1990: L’art du Métal;

n°10 -Avr. 1991: Machines et Mécaniciens;

n°12 -Juin. 1992: Les autres .

n°13 -Déc. 1992: Du carrosse prmuer ala voiture populaire;

n°15 -sd: Tailleurs et couturicres;

n° hors série -Sept. 1993: Décider son logement - L’habi-
tait coopératif a BRUXELLES ...
... Elle a produit des possiers dont 1’un est intitulé ‘BRUXEL-
LES, une ville industrielle méconnue’.
9 Nom d’un des batiments de I’anc. Us. de Locomoti-
ves de la S.A.C.M. (Sté Alsacienne de Constructions Méca-
niques), 8 MULHOUSE, reconvertis en faculté, en 2007.
. Dans I’art. de Grégoire ALIX; MULHOUSE veut recon-
quérir ses Friches industrielles, J.-M. MOINE a relevé:
“Dans le ventre de La Fonderie, 8 MULHOUSE, des
centaines d’étudiants ont remplacé les Ouvriers depuis
la rentrée universitaire ---. La vaste travée centrale de
La Fonderie a été conservée dans tout son volume, for-
mant une rue de 120 m de long et 14 m sous plafond,
qui dessert le batiment.” [162] des 18/19.11.2007,
p21.
9§ Caisse patronale d’assurance contre les Gréves, fon-
dée avant 1914, qui regroupait des Fonderies ... Elle
était fédérée au niveau de la Caisse centrale métallur-
gique (-voir cette exp.), selon note de J.-M. MOINE,
d’apres [4731] sp.
9 Nom d’un studio d’enregistrement a 92240 Mala-
koff, indiqué sur un C.D., et relevé par J.-M. MOINE -
Sept. 2011.

FONDERIE A CUBILOTS : § Au 19¢me
s., Fonderie de Fonte de Deuxiéme fusion.

. A BOLOGNE (Luxembourg belge), "la prin-
cipale transformation des Ateliers fut intro-
duite en 1859 avec l'installation d'une Fonde-
rie a Cubilots pour la refonte du Fer cru au
Coke." [577] tLVII p.155.

FONDERIE A CYLINDRE : § Au 19¢me
s., Laminoir, ou avatar de Fenderie.

. "Il peut rétablir sur I'ancienne Fonderie de
BAIGORRY 1 Forge catalane, mais aussi 1
H.F., 3 Feux d'Affinerie, 1 Martinet et 1 Fon-
derie a Cylindre." [30] 1/2-1972, p.92.

FONDERIE A DOUBLE ROUAGE : § Exp.
employée a la place de Fenderie a double
Rouage, c'est-a-dire Fenderie a Double Har-



nais.

. En 1811, la Forge de RAUSCHENDWASSER
(Bas-Rhin) comprenait "une Fonderie 2 dou-
ble Rouage située sur la Digue d'un Etang."
[2178] -Déc. 1991, p.33.

(") La fig., in [2178] -Déc. 1991, p.35, confir-
me qu'il s'agit bien d'une telle Fenderie.

FONDERIE A FONDRE FER : § Forge
équipée d’un H.F..
-Voir, a Maréchal Cloustier, la cit. [1385]

p-176, note 2.
FONDERIE : A des spécialités a base de moules. Michel
LACLOS.

FONDERIE A HAUTS-FOURNEAUX :
9 Dans 1'ordonnance royale du 26 novembre
1786 au sujet des Canons de Fer, Fonderie ou
la Fonte pour Couler les Canons provenait de
H.Fx; c'était probablement une Fonderie de
Premiere Fusion.

-Voir, a Officier, la cit. [261] p.176.

FONDERIE A L’ANGLAISE : § “Fonderie
ou le Charbon de terre, transformé en Coke,
remplacait le Bois.” [737] n°2.243, du 08.01
1994, p.11.

FONDERIE A PLAT : § A PONT-A-Mousson, "la
Fonderie a plat est le domaine des accessoires du
Tuyau. Elle fabrique les raccords et la robinetterie en
petites et moyennes séries." [1565] p.231.

FONDERIE A REVERBERE(s) : § Dans
I'ordonnance royale du 26 novembre 1786 au
sujet des Canons de Fer, Fonderie ou la Fu-
sion de la Fonte pour Couler les Canons se
faisait dans des Fours a réverbere(s); c'était
donc une Fonderie de Deuxiéme fusion.

-Voir, a Officier, la cit. [261] p.176.

FONDERIE ARTISANALE : § Atelier de
Fonderie de faible importance qui a disparu a
la fin du 19¢me s., devant la concurrence des
grandes Stés nationales.

. M. HEIB écrit: "Au milieu de 19¢me s. quand 1'Us. de
FUMEL voit le jour, les Fonderies artisanales de la val-
lée de la Lémance n’ont plus qu’une vingtaine d’an-
nées a vivre, elles produisent encore des Chaudieres et
du petit matériel ménager et agricole, FUMEL ayant
d’emblée une vocation industrielle ne sera pas un
concurrent pour ces Fonderies artisanales.” [3310]
<val-lemance.fr/index.php?Ink=detail&id=68> -Sept.
2010.

FONDERIE ARTISTIQUE : § Fonderie de
Fonte d’art.

. ”La Fonderie n°2 comprenait plusieurs in-
stallations, dont la premiere construite fut le
(Haut) Fourneau St-LEOPOLD -1835-, qui était
actionné par 1’eau des Gores. La Fonderie ar-
tistique a ét¢ complétée en 1837. Le (haut)
Fourneau ANTONIA MARIA, qui est partielle-
ment conservé, a été mis en route en 1841.”
[2643] site de FOLLONICA; its monuments.
Former Comprensorio Ilva.

FONDERIE AU COKE : § Au 18¢me s.,
Atelier de Fusion (H.F. ou Four de Deuxi¢me
Fusion) ou le Combustible était du Coke.
-Voir: Fondre au Coke.

-Voir, a Four a coupole, la cit. [1303] p.14.

FONDERIE AU CREUSET : § Atelier ou
Usine de production d'Acier Fondu.

. "A partir de 1815, la création des Fonderies
au Creuset, celle des Forges anglaises a la
Houille, enfin l'installation de H.Fx font pres-
que immédiatement de la Loire un Centre
métallurgique important." [402] p.360.

FONDERIE AU REVERBERE : § Au
19¢me s., Fonderie de Deuxiéme fusion ou la
Fonte est Fondue dans un Four a réverbere.
-Voir: Fonderie a réverbere.

. A RESCHITZA (Hongrie) "en 1852, on érigea
une belle Fonderie au réverbere spécialement
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destinée a la fabrication des Canons." [2472]
p435.

FONDERIE CONTINUE : 9 Fonderie en-
tierement mécanisée.

. "La CRANE C° réalise dans sa Fonderie de
CHICAGO la fabrication continue de Pieces en
Fonte malléable ---. Les Matieres premieres
occupent I'étage inférieur; le Moulage et la
Coulée se font au Seme étage, I'Ebarbage et le
Recuit au 4¢me, le Noyautage au 3¢me et la
machinerie (les machines-Outils) occupe le
second." [15] -1911, p.634.

FONDERIE D'ARTILLERIE : ¥ Exp. rele-
vée dans un ouvrage consacré au Moulage du Bronze,
qui s'applique au Moulage de Fonte ... Loc. syn. de
Fonderie de Canons.

. Dans un chap. intitulé La diffusion des connaissances
et les pratiques sous I'Ancien Régime, de ’ouvrage Le
Fondeur et le Sculpteur d’Elisabeth LEBON, on reléve:
“Consacrant ses premieres monographies aux techni-
ques de l'industrie du Fer, REAUMUR y note une ré-
flexion qui peut sans doute étre généralisée a toutes les
activités métallurgiques ---. Les Fonderies d'Artillerie,
les plus susceptibles de s'intéresser a l'innovation, s'en
privent: ‘Cette organisation -des Fonderies de Canons-
fonctionnait, mais de fagon routiniére, personne ne pre-
nant l'initiative de perfectionner la fabrication des
Armes, chacun se contentant de perpétuer le matériel
existant. Les Fondeurs, souvent suspectés par les Com-
missaires d'Artillerie d'étre des charlatans, hésitaient a
se lancer dans de colteuses recherches ---.” [4707]
n°45 -Déc. 2012 & [3310] <inha.revues.org/3524>, p.1
-Déc. 2012.

FONDERIE DEBOUT : § A PONT-a-Mous-
son, avant la mise en route de la Centrifuga-
tion, c'était probablement l'endroit ou Il'on
Coulait les Tuyaux debout ... "X. ROGE com-
mence par faire passer le jeune ingénieur (C.
CAVALLIER) par tous les services: Fonderie a
plat, Fonderie debout, bureau d'études ---."
[479] p.56.

FONDERIE DE CAMPAGNE : § Au début
du 20eme s., Fonderie de Fonte de petite ca-
pacité et installée sommairement.

. "Sauf pour les bijoux de Fonte, la Fusion au Creuset
peut étre considérée comme une Fonderie de campa-
gne: on met dans un Creuset en Argile Réfractaire, de

20 a 25 kg de Fonte cassée en petits morceaux et 1'on
chauffe dans un Four & Vent." [2179] p.51.

FONDERIE DE CANONS : § Fonderie spé-
cialisée dans la fabrication des Canons par
Moulage.

. "Tech.: Pratiquée de toute Antiquité ---,
(elle) n'est devenue une grande industrie que
depuis le développement du machinisme et de
la grande construction mécanique. L'idée de
Couler les Métaux liquides dans une
Empreinte pour obtenir des objets de forme
variée, est aussi vieille que la découverte de
l'airain, mais longtemps ce mode de fabrica-
tion fut réservé a l'obtention des armes, sta-

tues, cloches, vases ---. L'Artillerie, en exi-
geant des Canons, puis la grande industrie en
demandant des batis lourds --- firent faire

d'immenses progres a la Fonderie ---. Les pre-
mieres Fonderies industrielles qu'ait eues la
France furent les Fonderies militaires (fin du
17¢me s.) qui --- fabriquaient les Canons pour

I'Artillerie de terre ---. // Une Fonderie mo-
derne comporte une série d'Ateliers ---: mode-
lage ---, Moulage ---, Fusion ---, Coulée ---,

Ebarbage ---." [455]

. "Les nombreuses Fonderies travaillant pour
la Marine étaient, au 17&me s., celles d'An-
goumois et du Périgord, ainsi que celles de St-
GERVAIS, en Dauphiné. Les Produits étaient
de Qualité tres inégale; 1'une des plus régulie-
res était la Forge d'ANS. // La pénurie de Ca-
nons a incité le Marquis DE MONTALEMBERT
a acheter en 1750 un moulin a papier situé sur
la Touvre, a RUELLE, et a le transformer en
Fonderie. Apres des débuts difficiles, cet Eta-
blissement deviendra un des principaux four-
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nisseurs de la Marine. // Il en sera de méme
pour INDRET, créé en 1777 a linitiative du
Ministre de la Marine SARTINE. La réunion
d'importants capitaux de plusieurs groupes fi-
nanciers, sont a l'origine du CREUSOT dont
les H.Fx furent Mis a Feu en 1785." [737]
n°2.067 du 10.02.1990, p.13.
. Dans son ouvrage Les Canons, R. MARSAT
note: "Ce grand Ministre (RICHELIEU) qui
était tout, excepté un Cardinal, fit établir,
pour armer les vaisseaux, des Fonderies de
Canons ---. Le poete MAINARD composa, a ce
sujet, I'épigramme suivant:

Quand sera-ce, grand Cardinal,

Que la paix fera des marmites,

De tout le Fer de l'arsenal ?

L'exp. du poete n'était pas tout a fait juste: il
ne s'agissait pas de Fer dans les Fonderies
créées par RICHELIEU; il n'y entrait et il n'en
sortait que du Bronze. La Marine a longtemps
employé du Bronze pour son Artillerie ---. Le
perfectionnement des Fontes ne date que du
18¢me s.; a cette époque 1'Académie des
Sciences proposa un prix dans l'intérét des
Fonderies frangaises." [397] p.42 a 44.

. Dans un article consacré au Fer dans la Ma-
rine en bois au 18&me s., J. GAY écrit: "On
utilise au 17éme s. des Canons en bronze,
mais leur prix est trés élevé. En 1680, I'Ar-
tillerie enticrement de bronze d'un vaisseau
de 100 Canons cotite 44 % du prix du vais-
seau, et représente seulement 6 % de son dé-
placement. // C'est pourquoi on a cherché a
les remplacer par des pieces en Fonte. Mais la
capacité des H.Fx ne permettait pas de Couler
les calibres supérieurs au 12. On a progressé
en juxtaposant plusieurs H.Fx, ce qui a per-
mis de résoudre le probleme de la piece de 36
en 1682. Mais ce n'est qu'en 1777 qu'une so-
lution vraiment satisfaisante a été trouvée,
avec la mise en service des Fours a réverbere.
Plusieurs Gueuses pouvaient étre Refondues
simultanément dans ce Four; on disposait
ainsi de la quantité de Métal nécessaire a la
Coulée de pieces de gros calibre. Un Canon
de 36 pesant 3.600 kg était obtenu a partir de
4.500 kg de Fonte -y compris la Masselotte-.
// Un mélange de Terre, de paille et de crottin
de cheval servait a faire un Modele du Canon,
a partir duquel on construisait un Moule en
Terre, armé de Fer. Modele et Moule ne ser-
vaient qu'une fois." [737] n°2.067 du 10.02.
1990, p.12 & 13, ... suite @ FORAGE.

FONDERIE DE CANONS DE FER : § Au
18&me s., exp. qui désigne précisément une
Fonderie de Canons en Fonte de H.F., pour la
distinguer d'une Fonderie de Canons en bron-
ze.

. "ALLEVARD (Isere) --- parait réunir tous les
avantages qu'on peut désirer pour 1'établisse-
ment d'une Fonderie de Canons de Fer." [30]
n°2-1971, p.267.

FONDERIE DE DEUXIEME FUSION :
g Partie de 1'usine ou se trouvent les Cubilots.

FONDERIE DE DEUXIEME FUSION (a
Vapeur) : § Exp. relevée, in [481] p.120 ...
Fonderie ou le Soufflage du Cubilot est assu-
ré par un Ventilateur ou un Soufflet mi par la
Vapeur, propose M. BURTEAUX.

. En Dordogne, on constate que le nombre de
ces Fonderies de Deuxieme Fusion a la Va-
peur, entre 1864 et 1902, est progressivement
passé de 6 a 8, d’apres [87] t.I, tableau p .155.

FONDERIE DE FER : § Bien que, a propre-
ment parler, le Métal n'y soit pas en fusion,
exp. désignant un Atelier ou I'on fabrique du
Fer par le Procédé direct.

. "Une Fonderie de Fer fonctionne --- dans
l'antiquité & BERNADES -Soueix-Rogalle (Arié-
ge)- ou deux Crassiers ont été retrouvés."
[2643] -site du Haut-Couserans.

©_LE SAVOIR ,,, PER Glossalre du H.F, seme iditlon - 4, C,



Association Le Savoir ... Fer
7, rue du Parc, 57290 SEREMANGE

tél.: 03 8258 03 71

courriel: assle.savoir.fer @free.fr

site: http://savoir fer free.fr/

9 Exp. syn. de Fonderie de Fonte, in [12] p.1.
-Voir, 8 REAUMUR, la cit. [1781] p.119 a 121.
. “Cette Forge -Forges d¢ CREUTZWALDT-la-
Houve, canton de BOUZONVILLE- comprend 1
Fonderie de Fer composée de 2 H.Fx; le Fer
est trés-nerveux. A 1’exposition des Produits
de I’Industrie en 1819, cette Forge a été jugée
digne, par le juri, d’'une médaille de bronze
pour des fourneaux, des braisieres et d’autres
objets en Fonte de Fer, Moulés avec beaucoup
de netteté et d’une bonne forme. Les épais-
seurs ont été réglées a la Fonte de maniere a
étre réduites a ce qui est nécessaire pour la
solidité¢.” [2163] -1821, p.326 & -1822,
p.304.

. A propos d’une étude sur la Sté GOUVY & C°
-Us. de DIEULOUARD-, on releéve: “Pour 1’en-
tretien de 1’Outillage et des machines, il y a:
1° Une Fonderie de Fer avec 2 Cubilots, pou-
vant produire, 'un 3.000, et I’autre 1.000 kg
de Fonte a I'heure. 2° ---.” [2814] p.28.

. A propos des Forges du DORLON, commune
de LONGUYON, on releve: “Elles ont 1 Fonde-
rie de Fer et 1 H.F. Ce H.F. s’alimente avec
la Mine de St-PANCRE.” [2163] -1845/6,
p.358.

FONDERIE DE FER COULE : § Exp. dé-
signant, en Agenais, au début du 19¢me s.,
une Forge ... avec Moulage, peut-étre (7).

. A propos de la Forge de COURRANCE en
Agenais, on note qu'il existait, "en 1811, 'une
Fonderie de Fer Coulé appartenant a J.-B. F.',
n'ayant effectué qu'un Fondage depuis la Ré-
volution ---. En 1827, ils (les Sous-Préfets)
notent plus laconiquement: 'un H.F. dans le
plus complet délabrement, abandonné depuis

longtemps'." [551] p.157.
OUBLIETTES : Fonds secrets.

FONDERIE DE FERREUX : § Type de
Fonderie réalisant des Pieces en Fonte ou en
acier.

. “En matiére de Fonderie, deux segments se
dégagent en France. Celui de la Fonderie dite
de Ferreux -Fonte et acier- et celui de la Fon-
derie de non Ferreux -aluminium, Cuivre ... -.
Le premier représente 40 % des entreprises et 55 %
des emplois contre, respectivement, 60 % des entrepri-
ses et 45% des emplois pour le second. La produc-
tion est encore trés orientée vers les Métaux
Ferreux. Elle représente 85 % des volumes.
Quant a la Fonderie de non Ferreux, elle n'as-
sure que 15 % des tonnages mais représente
presque 50 % du chiffre d'affaires du sec-
teur.” [496] n°546 -Aoit 2006, p.5.

FONDERIE DE FONTE : § En 1965, 1'un
des types d'Us. lorraines.

. "Les Fonderies de Fonte sont du méme type
que (les Usines a Fonte pure), a cette diffé-
rence pres qu'elles sont intégrées sur place,
leurs Halls de Fonderie de Premiére Fusion
fabriquant des Produits finis de Fonte." [1903]
p.116 ... Les auteurs citent comme usines de
ce type: SAULNES, AUBRIVES-VILLERUPT &
PONT-a-Mousson.

9 Au 17eéme s., Atelier de Fusion de la Fonte.
. "L'état des Manufactures de France dressé
pour COLBERT en 1669 --- retient --- 'Fonde-
ries de Fonte établies 2 LYON, TOULON et RO-
CHEFORT'." [1444] p.326.

FONDERIE DE FONTE (de Fer) : § Aux
17¢me, 18¢me, voire début du 19eme s., Eta-
blissement disposant d’un Atelier de Produc-
tion de Fonte avec un ou plusieurs H.F(x), et
d’un Atelier de Moulage -distinct ou non de
la Halle de Coulée du/des Fourneau(x)-.

FONDERIE DE NON FERREUX : § Type de Fon-
derie réalisant des Piéces en d’autres Métaux que
Fonte et acier, en particulier, en Aluminium ou en Cui-
vre.

-Voir, & Fonderie de Ferreux, la cit. [496] n°546 -Aoft
2006, p.5.
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FONDERIE DE PREMIERE FUSION :
9 "Partie de l'usine ou se trouvent les H.Fx.”
[856] p.101.

. "En 1852, J.-B. BRADFER --- installe a I’em-
placement de I’actuel parc BRADFER (2 BAR-
le-Duc) --- une Fonderie de lére Fusion avec
un H.F..” [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.29.

FONDERIE D’EQUIPEMENT : 9§ Atelier
de Moulage, intégrant la fabrication des Mou-
les, la Coulée et la finition, dans lequel on
produit des Picces pour I’Industrie et I’armée.
. “Les Fonderies -et tous les ateliers de luxe et
semi-luxe- d’ornement étaient plutot parisien-
nes -on parle d’articles de PARIS- et

les Fonderies d’équipement -Canons, Ancres-
plutét en province.” [1178] n°63 -Déc. 2011,
p-27.

FONDERIE DE ROUES : ¥ Vers la fin du
19¢me s., Fonderie de Fonte spécialisée dans
la fabrication des roues de Wagon.

-Voir: Cubilot a roues.

. "Les Forges (de RADNOR, Québec) ven-
daient leur Production de Fonte en Gueuses a
la Fonderie de roues de Wagon de Trois-Ri-
vieres." [1922] p.129.

FONDERIE D’ORNEMENT : § Atelier de
Moulage, intégrant la fabrication des Moules,
la Coulée et la finition, dans lequel on pro-
duit des Fontes d’Ornement, -voir cette ex-
pression.

. “Il faudra attendre les années 1720 pour
qu’a COSNE-s/Loire (58200), une compagnie
créée par REAUMUR et des associés se mette a
tenter de produire de la Fonderie d’Orne-
ment.” [1178] n°63 -Déc. 2011, p.26/27.

FONDERIE DU FER ITINERANTE : J Loc.
syn.: Forge ambulante.

. A propos d’une étude sur le Sud-Ardenne et
la Gaume, on peut noter: “Jusqu’alors (11éme
/12&éme s.) ---, la Fonderie du Fer était itiné-
rante, le Féron cumulait les fonctions de Géo-
logue, Mineur, Charbonnier et Fondeur.
N’étaient utilisés que les Minerais les plus
purs -Hématites-, 1a ol la forét fournissait le
Combustible, quand 1’Energie motrice était
essentiellement humaine ou animale.” [1821]

pS.

FONDERIE EN FONTE : § Au 18¢me s.,
loc. syn. de Fonderie de Fonte au sens d’Ate-
lier de fusion de la Fonte.

. Dans une étude sur MONGE, on reléve:
L’effort d'armement de la France avait €té im-
pressionnant durant 1'année 1793 et 1794 ---.
Les Fonderies en Fonte de Fer furent portées
de quatre a trente et la Production de Canons
de marine de neuf cents a treize mille ---.”
[3922] p.144.

"

FONDERIE FORESTIERE : § Four primi-
tif de Réduction du Minerai de Fer installé en
foreét.

Syn., semble-t-il, de Forge forestiere -voir
cette exp..

. "Les archéologues ont trouvé sur les Car-
reaux d'Exploitation (des Mines de Fer) les
traces de petites Fonderies forestieres au voi-
sinage de Crassiers antérieurs a l'arrivée des
Chartreux." [18] p.40.

FONDERIE INTEGREE : § Fonderie inclu-
se dans une Usine de mécanique.

. "Les Tournures provenant de I'Atelier d'usi-
nage d'une Fonderie intégrée ont des compo-
sitions chimiques généralement connues qui
peuvent servir de base a leur classement."
[3313]-10.1954, p.4.187.

. "Le briquetage des Tournures se fait généra-
lement dans des Fonderies intégrées, atta-
chées a des Us. qui produisent une grande

quantité de Tournures." [3314] p.101, selon
trad. de M. BURTEAUX.

FONDERIE JUSTE AUX COTES : § Pro-
cédé de Fonderie qui permet d’employer la
Piece telle qu’elle a été Moulée, et donc
d’éviter tout usinage, d’apres [2643] texte de
J.-P. BIRAT.

FONDERIE-POELERIE : § Atelier de Moulage ou
I’on fabrique des poéles pour le chauffage domestique,
d’aprés note de R. SIEST, lors de sa visite au Fourneau
St-MICHEL a St-HUBERT (Belgique), le Dim. 08.04.
2001.

FONDERIE PRIMITIVE : § Nom donné
au Foyer primitif ol I’on produisait du Fer
par le Procédé direct.

. "Les Fonderies primitives étaient installées
a proximité des Minieres au milieu des foréts
assez vastes pour fournir I’énorme quantité
de bois qui était le seul Combustible employé
dans les Fourneaux. Ceux-ci étaient consti-
tués d’une facon tout a fait rudimentaire: le
Fondeur établissait un lit de Fascines autour
duquel se dressaient en forme de cone des ba-
liveaux ébranchés; des Blocs de Minerai
Concassé, appuyés sur ces perches, étaient re-
couverts, d’une nouvelle couche d’arbris-
seaux. Le tout était solidement entrelacé de
maniére a former une masse compacte. Un
conduit au canal souterrain, servant a allumer
le feu au fond du Fourneau et a fournir I’air
nécessaire a la combustion, était ménagé a la
base de cette sorte de Creuset primitif ouvert
du co6té des vents dominants. On plagait le feu
a la partie inférieure de ce biicher qui se con-
sumait lentement pendant que la masse de Fer
Fondait insensiblement, mais imparfaitement.
Dans beaucoup d’endroits de nos bois, les tra-
vaux de défrichement découvrent encore de
ces tumuli coniques, formés de Scories, de
débris végétaux et de terre calcinée." [2643]
site de SART lez Spa.

FONDERIE ROYALE : 9 Sous 1'Ancien
Régime, "les Forges et les Fonderies de Ca-
nons ont été des Manufactures privées liées a
la couronne par un privilege exclusif pour les
fournitures de la Marine et de l'armée ---.
Leur statut a été transformé sous le régne de
LOUIS XV ou de son successeur, les Manufac-
tures étant rachetées par la couronne et pre-
nant & ce moment le titre de Fonderie royale
si celui-ci ne leur avait pas encore été attribué
---. Les plus anciennes sont celles de St-GER-
VAIS-s/Is¢re et de ROCHEFORT, puis viennent
les Forges de LA CHAUSSADE a GUERIGNY
dans la Niévre et celle de RUELLE dans 1'An-
goumois." [422] p.122.

-Voir, a Isere, la cit. [3527] p.150.

. ”En 1779, le roi LOUIS XVI décréta que sa
Fonderie Royale pour la production de Ca-
nons serait construite au CREUSOT ---. (Elle)
serait construite pour 'Fondre le Minerai du
Fer avec du Coke, selon la Méthode anglaise
mise en pratique par Monsieur William WILKIN-
SON'.” [571] n® d’Oct. 2007, p.54.

FONDERIE SUR SABLE : § Type de Fon-
derie d’origine tres ancienne ... L’auteur
questionné, n’ayant pu répondre technique-
ment, cette exp. ... locale, peut-étre, est inter-
prétée ainsi par E. ROBERT-DEHAULT: ‘Je
pense qu'il s'agit de Moulage au Sable, tech-
nique plus complexe que la Terre car elle de-
mande un mélange dosé de Sables de diffé-
rentes teneurs, notamment en Argile, d'eau et
de matieres organiques pour donner du liant.
Le terme ‘sur’ tendrait a évoquer la Coulée, a
découvert, d'objets plats comme des Plaques
de cheminée avec une Poche dont la Fonte
aurait été puisée dans la Poitrine ouverte du
H.F.. Sinon, on peut penser a une Fosse de
Coulée comme il y en a une 8 DOMMARTIN.



La Fonte descendait du Trou de Coulée par
gravité pour alimenter les Moules en Sable
disposés dans la Fosse', selon courriel du
19.10.2011.

. Dans un ouvrage consacré aux Fondeurs du
Pays Dolois, on reléve: “La Fonderie sur
Sable est utilisée depuis le Moyen-Age pour
Mouler la Fonte directement en sortie des
Fourneaux. Les Piéces a Mouler sont enfer-
mées dans un cadre double rempli de Sable
de Fonderie, puis séparées du Moule. Les
parties creuses sont remplies de Fonte en fu-
sion.” [4105] p.51.

FONDERIE WILKINSON : § Fonderie qui
était équipée de Four a la WILKINSON.

. A LAIGLE, "Fonderie établie par Alexandre
LANDOU en 1854 --- Fonderie WILKINSON."
[1726] n°3.

FONDEU : § A la Fonderie wallonne, syn. de Fon-
deur, d'aprés [1770] p.65.

FONDEUR * Soldat du feu ...
9 Terme employé pour désigner un Forgeron
de 1'Antiquité.
-Voir, a Paquetage, la cit. [326] p.92.
9 Dans un sens tres large, Propriétaire ou res-
ponsable d’Usine, ou se pratique la Fusion du
Minerai de Fer.
. A propos d’une Exposition -au Musée dauphinois de
GRENOBLE- sur les Maitres de I'Acier des Alpes, on
releve: “Barons, Moines, chevaliers mais tous Fon-
deurs ... Changement de décor avec I’introduction au
17&me s. de nouvelles technologies. Le H.F. bergamas-
que puis la Trompe dauphinoise font leur apparition.
Les échanges avec I'Italie du nord se multiplient et les
Maitres de Forges s’imposent. A travers une amusante
galerie de portraits, I’Exposition évoque leur diversité:
religieux comme les Chartreux ou les Moines de I’Ab-
baye de TAMIE, aristocrates ou capitaines d’industrie
comme les DE BARRAL ou DE MARCIEU, membres de
grandes familles comme les TEILLARD ou les MAR-
CHAND; Meétallurgistes comme le Chevalier GRI-
GNON.” [2276] n°42 -Nov.-Déc. 1996, p.76.

* Avec le Procédé direct ...
g Cette accept. est en particulier générale-
ment employée pour traduire le terme anglais
smelter.
* A la Forge catalane ...
Ici, il s'appelle Escola (-voir ce mot), ou en-
core: Foyé ou Foyer; -voir, a Brigade, la cit.
[2233] p.88.
. Au 18eme s. en particulier, ce terme est em-
ployé pour désigner I'Ouvrier de la Forge ca-
talane, bien que, strictement parlant, il n'y ait
pas eu de Production de Métal liquide a la
Forge catalane ... On y employait d'ailleurs
les termes: Fondre, in [35] p.74, Fonte in
[1890] p.271 et Fusion in [35] p.64, rappelle
M. BURTEAUX.
® Sur les sites -Forge catalane- ...
. Décrivant la Fabrication du Fer par le Procé-
dé direct en Inde, J. PERCY écrit :"Les Fon-
deurs attachent une grande importance a ce
mode d'Allumage (a partir du haut du Four-
neau) --- car le feu descend lentement et une
petite portion de Charbon se conserve sans
briler au fond du Foyer, presque jusqu'a la
fin de l'opération." [2224] t.2 p.401.

*AuH/F. ...

Y Du 17éme au 19¢me s., c’est le construc-
teur du Creuset du Fourneau.
-Voir, a Exemption, les cit [11] p479 &
[3458] p.38.
-Voir, a Potier, la cit. [998] p.35.
. Dans un ouvrage publié en 1742, on écrit:
"C'est de I'habileté du Fondeur que dépend la
réussite car comme 1' Ouvrage doit étre fait
par mesure ainsi que les Parois et les Souf-
flets placés de méme, il est requis dans un
bon Fondeur une connaissance parfaite des
Mines qu'il a & Fondre, si elles sont chaudes
ou froides, ou si elles sont entremélées de
douces et d'aigres il doit savoir faire ses Ou-
vrages suivant leurs Qualités et les savoir
méler a propos pour les faire rendre leur
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Fonte en entier et afin que les Guises qui en
proviennent soient faciles a travailler." [1408]
p.136/37 ... Dans un rapport établi en 1670,
on lit :"Quand on ne sait pas les mesures des
Ouvrages et des Parois, il faut bien se réfier
(sic) au Fondeur en quoy on s'est souvent
trompé." [1408] p.137.

. Dans l'ouvrage des Fréres BOURGIN, nous
notons, a la veille de la Révolution frangaise:
"Le Fondeur, dans un Fourneau, est un Ou-
vrier qui a le talent de construire un Creuset
dans les proportions nécessaires pour y Fon-
dre la Mine. Il ne sert qu'a faire ce qu'on ap-
pelle I'Ouvrage. 1l emploie 5 a 6 jours, plus
ou moins, a cette opération qui lui est bien
payée, et il ne parait, dans tout le cours du
Fondage, que lorsqu'il est appelé pour remé-
dier a quelque Embarras. Il a toujours plu-
sieurs Fourneaux a inspecter et a suivre. Cet
Ouvrier est nécessaire et doit étre exempt de
milice." [11] p478.

. Au Fourneau de la Forge de LHOMMAIZE
(Vienne), "le Fondeur fait 1'Ouvrage." [68]
p.544.

9 Parfois, syn. de responsable de H.F..

. "Jusqu'en 1928, les Fondeurs américains
considéraient qu'il n'était pas économique de
purifier le Gaz de chauffage (du COWPER) au-
dela de 2 g/m3." [213] p.18.

Y Du 17&éme au 19¢me s., c’est le conducteur
du H.F., le responsable de sa Marche.

-Voir, a Docteur, la cit. [1256] -1848, p.350.
-Voir, a Métiers / Métiers d’autrefois, la cit.
[453] n°521 -Sept. 1987, p.12.

-Voir, a Ouvrier aux Forges, la cit.[413] n°2 -
Juin 1992, p.149.

-Voir, a Personnel, le tableau concernant les
Forges de PAIMPONT, d’apres [2302] p.19/20.
. "Ouvrier qui conduit la Fonte (la Fusion) de
la Mine au Fourneau." [11] p.484.

. Noté dans le topo-guide des Forges de BUF-
FON (Cbte-d'Or): "Ouvrier qui travaille dans
le HF.. C'est'un des quelques spécialistes in-
tervenant dans la grande Forge. A BUFFON, le
Maitre-Fondeur partageait un logement spé-
cial avec le Maitre-Forgeron." [211]

* Evolution du réle du Fondeur.

- “A HAYANGE, en 1874, L. REYBAUD obser-
ve les Fondeurs: ‘La Main-d’ceuvre est donc
ici I’objet dominant; suivant 1’honnéteté et
I’habileté de 1’homme, elle donne un bon ou
un mauvais Fer, épargne ou dissipe les élé-
ments dont on charge le Four(neau) ...". Plus
loin, il précise: ‘C’est sur le terrain qu’on
peut voir comment les roles se partagent et
combien la besogne est prise au sérieux. Avec
quel soin, dés qu’un Four(neau) est allumé, le
Maitre suit les divers phénomenes du travail.
Comme il surveille son Appareil pour lui por-
ter secours au moindre dérangement, comme
il s’assure que la Soufflerie porte en plein ol
elle doit porter, que la Scorie (le Laitier) qui
se dégage est bien ce qu’elle doit étre’.

- 30 ans plus tard (vers 1905), la responsabi-
lit¢ des Fondeurs n’est déja plus la méme;
mais une étude du Comité des Forges souli-
gne encore leur role: ‘Par un travail quotidien
et une observation intelligente, ils se rendent
compte, ils devinent I’état du Creuset, les
points faibles a surveiller pour éviter les Per-
cées; ils savent quelle quantité de Fonte ils
peuvent conserver sans danger ou, au contrai-
re, le moment ou il est nécessaire de Couler;
ils savent si la Sole du H.F. est défoncée,
comment il faut réparer le Trou de Coulée; ils
connaissent la position des Tuyeres qu’ils ont
remplacées eux-mémes, ils savent celles qui
avancent, celles qui plongent; I’habitude leur
indique quand une Tuyere perd’.

- Un Quart de siecle plus tard (vers 1930), le
ton a changé comme le prouve cette réflexion
d’un Ingénieur: ‘Nous n’en sommes plus a
I’époque ol I’on appréciait la température du
Vent chaud a la couleur des Buses du Porte-
Vent, en organisant une expédition nocturne
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dans ce but -...-. On ne se fiera pas davantage
a l’aspect d’un brilleur pour mesurer la plus
ou moins grande perfection de combustion.
Ce sont la des procédés qui pour des hommes
avertis donnent des indications certes pré-
cieuses, dont on devait bien d’ailleurs se
contenter a I’époque héroique que tout ancien
Conducteur de Fourneau n’oubliera jamais,
mais qui ne sont plus de mise a une époque
aussi scientifique que celle que nous vivons
présentement. / On le voit, en un demi siecle
a peine, le Fondeur a perdu la responsabilité
essentielle qu’il avait dans I’interprétation des
données Empiriques; il exerce désormais une
surveillance au 2¢me degré, 1’essentiel des
contrdles relevant, comme nous 1’avons vu,
des Appareils.” [75] n°17 -Fév./Mai 1984,
p47.
. En 1930/31, fonction mentionnée aux H.Fx
de JEUF™, d’apres [2783] 1930/31 ... () Ef-
fectif, en 1930 -48- pour 8 H.Fx et en 1931 -42- pour 7
H.Fx en Fonte THOMAS.
9 Le Fondeur est devenu, peu a peu, un ex-
tracteur de Fonte du H.F., acteur d’un Métier
a risque, pénible, demandant force et courage
... “Celui qui, dans les H.Fx, donne issue a la
Fonte ([372]) parvenue au degré convenable
de Fusion ---."[330] p.179 ... "... a la Fonte
en Fusion pour la Couler en Gueuses ou en
Saumons." [455]
Syn. de Garde, au sens H.F..
Loc. syn.: G.ARRIA, in Lorraine de Feu, réf. biblio
[5198], a sous-titré certaines des ses photos, en donnant
au Fondeur des appellations imagées, telles que:
Dompteur de Fonte, (Eil du pere, Laboureurt de Lave.
-Voir: Geste a la St GEORGES.
-Voir: Homme de Feu, ...
«pete le Feu» ?
-Voir, a Bouchage a (la) main & Pelle la cit.
[834].
-Voir, a Soufflet (2 Vent) / a Roue hydrauli-
que, la cit. [590] p.89.
¢ La hiérarchie ... Il y eut jusqu'a quatre gra-
des; aujourd'hui, ... il n'en reste pratiquement
plus que deux, tant les fonctions ont ét€ mé-
canisées et réduites, comme il vient d'étre dit.
¢ L’hommage appuyé de Louis DRIEGHE -et d’au-
tres- au Fondeur pour ce dur mais beau métier ...
-Voir, a Gueuse, la cit. [1815] p.16/17.
. A OUGREE, on disait "Li fondeil.
Le Feu était son royaume

Alors qu'il ne représentait qu'un atome (!).
De tout temps, le Fondeur affrontait le Feu
avec audace et ténacité; c'était sinon par plai-
sir, en tout cas par défi qu'il se lancait a I'as-
saut des brasiers les plus impressionnants. Il
faut croire que cette hardiesse était innée, fau-
te de quoi, le Fondeur n'aurait jamais pu pro-
duire de tels efforts en continu." [834] p.29.
L. DRIEGHE évoque son travail lors des Per-
cées: "Mais comme dans les groupes de tra-
vail précédents, la rage du conquérant faisait
surface, la fureur ancestrale grimpait comme
la séve au printemps. Quelque part, dans un
coin oublié de leur corps se cachaient encore
quelques atomes de volonté et de courage
qu'ils rassemblaient pour sortir victorieuse-
ment du combat engagé." [834] p.23 ... Clest
Louis DRIEGHE qui note encore, a propos du
Chapeau légendaire du Fondeur d'OUGREE:
"Avec l'allure de mousquetaire que lui don-
nait ce Chapeau, il avait l'air d'un conquérant
qui s'était évadé tout droit d'un roman. En réa-
lité ---, il n'y a rien d'exagéré dans cette exp.
quelque peu fantaisiste. Cet homme généreux
et épatant a déja recu tant de noms prestigieux,
mais jamais, on n'aura suffisamment d'élo-
quence pour définir ce personnage mythique.
A des moments bien précis de déception ex-
tréme, il se recueille a 1'écart du monde qui
I'entoure, il a besoin d'un moment d'isolement
dans un coin, la, il interroge son ame et se
confie a son ombre. Ensuite il redeviendra le
Fondeur audacieux celui qui ne connait pas la
crainte ni le trac, devant cette machine infer-
nale a produire le Fer. Ce Géant,imbibé de

mais peut-on dire qu'il
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cruauté, qui ne ménage pas les hommes, ni
I'Outillage ---." [834] p.37 ... Un peu plus
loin, notre auteur ajoute: "Pourtant, ce travail
ingrat, et a leurs yeux trés noble, n'était vécu
que par un groupe restreint d'hommes, alors
que les échos ne dépassaient que trés rare-
ment les limites du Service; ce qui se passait
sous ces toits noirdtres et transpercés par les
Fumées, c'était quasi un secret, car les fa-
milles mémes des intéressés n'avaient aucune
idée soupconneuse sur la maniere, ni sur les
moyens qui amenaient quotidiennement le
pain sur la table." [834] p.40.

. Louis DRIEGHE exalte trés souvent et avec un
orgueil non dissimulé la valeur et la noblesse
du Fondeur; -voir, in [834] entre autres: Cou-
lée sauvage, Pate a Boucher, Réfection (des
Rigoles).

- "... courage -le symbole du Fondeur- ---."
[834] p.54 ... Un peu plus loin, l'auteur fait
part du chemin qui reste encore a parcourir
sur le plan de I'Outillage: "Le Fondeur ---
n'était point au bout de ses peines et de ses
tourments. Son Outillage, quoique trés amé-
lioré (M.A B. et Réseau de distribution d'Oxy-
geéne principalement, a ce moment 1a), n'avait
encore rien de sophistiqué. L'homme qu'il
était ne se présentait pas encore comme le
conquérant d'aujourd'hui, mais bien souvent
comme le perdant, comme le naufragé, non
pas entouré et submergé par des eaux mena-
cantes, mais environné par la fureur des af-
flux de Fonte et de Laitier en Fusion, incapa-
ble de les endiguer, méme avec la plus
brillante volonté du monde. Mais c'était son
Métier, il l'avait choisi de son propre gré, et
surtout, c'était son gagne-pain, n'était-ce pas
1a le facteur essentiel ?.

Il ne vivait que d'un espoir fragile
C'était trés mince dans son Métier difficile."

[834] p.64.

. A propos des Rigoles, ces Routes de Coulée
si difficiles a entretenir a I'époque des revéte-
ments de durée éphémere, L. DRIEGHE ajoute:
"... nous nous situons bel et bien (a 1'époque)
des ornieres et des rigoles. Cette situation,
nous ne pouvions pas nous l'imaginer d'une
autre fagon, car jamais le Fondeur n'avait fait
connaissance avec d'autres Conditions de tra-
vail; il pouvait dire, avec certitude et fierté,
qu'il était 'embléme de 1'acceptation aveugle,
de la persévérance, qui faisait de lui I'Ouvrier
type, unique en son genre. C'est toujours ainsi,
sans jamais se dérober qu'il était a l'ceuvre
dans ses Routes de Coulée; les réparations
s'exécutaient avec une adoration (!) qui n'était
pas tres éloignée de la vénération. Le Fon-
deur était continuellement en conflit avec sa
propre personne. A chaque occasion, il vou-
lait se surpasser, effacer ce qu'il avait réalisé
a la Coulée précédente ---. Cela reflete bien
ce qu'on appellerait aujourd'hui la conscience
professionnelle. Mais ce n'était pas du tout
cela: c'était tout simplement un automatisme

spontané sans le moindre laxisme.

De cette situation féodale,

Il s'évadera comme du dédale." [834] p.65/66.
. ...ou encore, in [834] p.72.:
"Il allait trés souvent,
Vaillamment et consciemment,
Au-dela de ses possibilités,
Plein d'ardeur, sans pitié.
Quand il avait les jambes en coton,
Le Dragon, ne voulant entendre raison,
11 fallait pourtant qu'il y reste,
Muni de son Outillage si modeste."

... L. DRIEGHE -par ce brin de fantaisie alphabétique-
montre notre Fondeur, la, Mage ... eur: Le Fondeur
excelle en Ardeur vis-a-vis de son métier ardu, dans
lequel il reste un fameux Bateleur. Il Demeure sans
Erreur un Gagneur, tout en gardant en sa Faveur la
bonne Humeur, d’oll un brin Joueur. Sans aucun
doute Imprécateur envers la Macrale durant son Mé-
tier de Valeur. Quand abonde la Sueur, provoquée par
la Chaleur ou incommodé par I’Odeur, en ces mo-
ments quelque peu Raleur. Mais il se montrera tou-
jours sans Peur devant la Terreur, ou il ne ménage
guere ses Watt-heures en vue de jours Ultérieurs. De
cette maniere, il restera perpétuellement Zélateur et le
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Nettoyeur par excellence. En revanche, Il ne figurera
jamais ni comme Qualificateur ou Xylograveur, ni en
qualité de serrurier a YZEURE. Enfin, pour appuyer
toute sa Lueur, on ne le prendra point en flagrant délit
tel un Kidnappeur ou Cambrioleur jusqu’a ce qu’il ne
Meure.
. A REHON, “I’Ingénieur passe pour faire sa
Tournée, le Chef de Service aussi. Tous dis-
ent bonjour a Joseph qui est heureux qu’on ne
le prenne pas pour rien. D’ailleurs le Grand
(le Chef de Service ?) lui a dit qu’il avait le plus
beau Métier du monde, puisqu’il transformait
les cailloux en Métal et que, seul, le Fondeur
de Fourneau était capable de faire cela com-
me Dieu le Pére.” [794] p.296.
. C'est encore (1985) un métier tres dur, méme
si sa pénibilité a été considérablement amoin-
drie par la Mécanisation des Planchers de
Coulée au cours des années (19)70/80 ... En
effet, le port des Vétements de Sécurité par
temps chaud, le cotoiement quotidien de la
Fonte et du Laitier, avec les risques inhérents
aux Matieres en Fusion, la remise en état des
Rigoles, principalement lors des coups durs,
en font I'un des derniers travaux manuels les
plus pénibles qui soient.
* En langues diverses ... gazon en espagnol; kee-
per ou worker in the cast house, in english !
® Avec humour ... Ici, dans l'Est, il s'occupe de la ‘fondue
lorraine' avec son 'barbecue' géant.
* Poeme ...
. CouLEE, in [3383] p.P2 ...

Dédale de tuyaux, d’escaliers, de poutrelles,

Faisceaux de Rails graisseux, gueules de souterrains,

Pénombre et contre-jours, fouillis de Passerelles,

L’Usine en marche bat d’un coeur cyclopéen ...

... Flanqués de peaux d’argent et de lourdes semelles,

Scaphandriers du feu, voici les vésuviens,

Sous les ponts rougeoyants avec Ringard et Pelle,

Qui , du Métal fusant, travaillent les chemins.

Ecoute mon fils, la Lorraine
Est inquiete pour demain.
* A la Fonderie ...

Y Un Homme de la Fonderie -qui donne une
forme a la Fonte a I’aide de Moule(s)- ... Cet-
te appellation s’applique aussi bien au Direc-
teur qu’a I’Ouvrier ... C'est ainsi qu'on dési-
gne le Directeur ainsi que les Ouvriers qui
surveillent les opérations de Fusion et de
Coulée.
-Voir, a Alliage, la cit. [531] p.21.
-Voir, a Artiste, la cit. [2308] p.5.
-Voir: Compagnonnages (des Métiers du Fer
et des métaux).
-Voir, a Ferronnier/iere / HISSETTE, la cit.
[846] p.155.
-Voir, a Fonte de Fer, la cit. [453] n°550 -
Avril 1990, p.8.
-Voir, a Religion, la cit. [196] p.1.101.
* Autres déf. ...
® ... DUDIRECTER ...
. "Celui qui dirige une Fonderie." [455] ... "...
une fabrique d'objets en Métal Fondu ---."
[455]
¢ ... DEL’OUVRIER ...
. Vers 1710, "Ouvrier qui Fond le Métal pour
faire des canons ou des cloches de toutes ma-
nieres." [197] p.486.
. Dans I'Encyclopédie, "désigne 1'Ouvrier qui
brasse la Fonte jusqu'a ce qu'elle soit préte a
Couler dans le Moule. Le FEW atteste Fon-
deur 'celui qui dirige une Fonderie' depuis
1307 et en nouveau frangais 'Ouvrier en Fon-
derie' depuis 1'Académie 1694. Selon FURE-
TIERE 1690, Fondeur signifie 'Artisan qui sgait
l'art de Fondre les métaux' --voir aussi TRE-
VOUX 1740-. LITTRE 1874 cite --- celui qui fait

tiers. Les gros ouvrages, comme statues, chapiteaux,
tabernacles, ne rentraient pas dans la compétence des
Fondeurs proprement dits et étaient exécutés le plus
souvent par les imagiers ou statuaires & qui ce privile-
ge fut conservé jusqu'a la fin de l'ancien régime ---.
Les statuts de la communauté furent révisés au 16¢me
s. et modifiés de nouveau en 1691. // Les Fondeurs,
Mouleurs en Terre et en Sable eurent le privilege de
Fondre, commercer, parachever et réparer les croix
garnies de leur crucifix, encensoirs, chandeliers, ouvra-
ges de Cuivre ou de laiton ---, les mortiers, les cloches,
etc.. HENRI I fut le premier Roi qui établit, pour les
besoins de 1'Artillerie et la Fonte des statues, un Ate-
lier de Fonderie a I'Arsenal, en 1549. LOUIS XIV in-
stalla des Fonderies de Canons sur les frontieres du
royaume: a DOUAI, PIGNEROL, BESANCON, BREST
et TOULON, ainsi qu'a LYON; I'Arsenal fut alors trans-
formé par LOUVOIS en Fonderie royale des statues et
autres ouvrages pour les batiments du roi; le célebre
Balthazar KELLER --- dirigea cette Fonderie, avec le
titre de Commissaire Général des Fontes de Fer. Outre
KELLER, il y eut en France un certain nombre de Fon-
deurs éminents, notamment les Sculpteurs: H. LE
SUEUR, Cl. BUTAVAND, M. CHAUMONT, SAUTERAY
et VANIER qui fondirent les colonnes du Val-de-
Grice, D. CUCCI, les Fondeurs des Gobelins, etc.. Aux
17¢me et 18¢me s., appartiennent P. LE CLERC,
VASSE qui travailla a la Chapelle de VERSAILLES,
LARCHE, GALLIEN, LUCAS et MARTIN employés par
le Roi & FONTAINEBLEAU, Philippe CAFFIERI, DU-
PLESSIS, POISSON pere et fils célebres dans toute la
Normandie, FORESTIER collaborateur d'ABEN et de
RIESENER, GOR qui Fondit la statue de LOUIS XV par
BOUCHARDON, etc.. L'art du Fondeur subit, durant
toute la premiére moitié du 19¢me s., une redoutable
crise. Les efforts des BARBEDIENNE, des PAILLART,
des THIEBAULT ont cependant réussit, depuis, a déter-
miner une véritable renaissance, et nos Fondeurs-
éditeurs d'aujourd'hui, tels qu'HEBRARD, ROUARD,
LEBLANC-BARBEDIENNE, SUSSE, GOLDSCHNEI-
DER, sont les dignes collaborateurs des Sculpteurs
dont ils éditent les ceuvres." [455]

. “... Les Fondeurs: Les statuts de cette Corporation
antérieurs a St LOUIS, furent publiés pour la premiere
fois en 1281. Cette communauté était régie par quatre
jurés qui marquaient les ouvrages avec leur Poingon --
-. // Les Fondeurs fabricants d'instruments de mathé-
matiques® avaient les mémes statuts, mais il y avait
une différence dans le prix du brevet et de la Maitrise.
Pour les premiers, le brevet cofitait trente livres et la
Maitrise douze cents; pour les seconds, vingt-sept li-
vres et cinq cent onze livres. Ils avaient pour patrons
communs St HUBERT et St ELOI ---.” [4086] p.129 ...
(W 11 faut entendre par la, précise M. MALEVIALLE, tout in-
strument pour lequel les mathématiques interviennent forte-
ment dans la conception ou un instrument a usage mathéma-
tique: il peut s’agir d'instruments d’astronomie, de navigation,
de topographie, de calcul, de dessin, etc..

¢ Le dernier Fondeur de Fonte d’Europe ? ...

. L'appellation est trompeuse; il faut comprendre der-
nier Artisan (la Fonderie miniature) a Fondre de la
Fonte avec son tout petit Cubilot en Vendée ... Il s’agit
d’Alain ADIN, Maitre d'art ... Cet Artisan d'art est in-
stallé & VOUILLE-les-Marais en Vendée (85450) ... Il est
inscrit a I’inventaire des métiers d’art et reconnu par
I’UNESCO, d’apres [4707] n°38bis -Sept./Oct. 2011,
texte recueilli par R. SIEST -Déc. 2011.

® Humour ... -Voir la ﬁg .043

¢ Logo ou publicité ...
. Les Sts sidérurgiques ont fait appel a de trés nom-
breux autocaristes pour assurer le ramassage des Ou-
vriers et Employés de ses Mines et Us. ... Ce sont sans
doute dans le Bassin Fer Lorrain, a I’époque glorieuse
(années 1950/60), plusieurs centaines de cars qui
sillonnaient chaque jour la contrée avec les 3 Postes et
le service des Employés ... Une St de transport a eu
I’idée d’utiliser -en guise de Logo ou de ’pub’-, en
amont de son nom qui commence par ‘De’, de peindre
un Ouvrier avec son Equipement de Sécurité ... Le per-
sonnage est vraisemblablement un Fondeur de H.F. en
train de remplir un Moule a Echantillon, mais on ne
peut exclure le Fondeur de Fonderie de Fonte ou
d’acier remplissant le Moule d’une Piéce ... De quelle
Sté de transport s’agit-il ? .. In [21] du Sam.
15.12.2007, p.19, pour la question et du Mar.
19.02.2008, p.14 pour les réponses, ce sujet a ét€ abor-
dé ... En fait, nous ne retiendrons que la note que nous
adressée G.-D. HENGEL -reprise par [21]- qui semble
la plus proche de la réalité: ‘Apreés un contact avec un
ami,anc. autocariste, celui-ci

profession de Fondre les métaux ---."[330]
p-179.
. "Ouvrier qui surveille ou {

effectue les opérations de | fig.043

Fusion et de Coulée dans
une Fonderie." [455]

¢ ... un peu d’Histoire ...

. "Au 13eme s., les Fondeurs for-
maient déja une nombreuse com-

pense avoir reconnu un car du
n transporteur luxembourgeois
DEMY CARS -créée en 1949-, ac-
tuellement St DEMY SCHANDE-
LER; s’il ne se rappelle pas du
logo ‘Fondeur’, il a retenu les deux
premieres lettres de la raison socia-
le qu'on voit sur I'image’ ... -Voir

munauté qu'Etienne  BOILEAU

(Fonoena_en tRaun. de couler)

la ﬁg 418 (page suiv.).

mentionne dans son Livre des Mé-

in [1178], n°6 - Mai 1992, p. 24
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¢ Chanson ...
. Du couplet n°1 de Joli Fondeur -
paru, in [B] p.282/83-, on peut re-
tenir® ...
1 - “Un jour de mai, ¢ca y prend
une envie
D’planter un mai a la porte
de ma mie
Fondeur dormez-vous
Joli Fondeur, réveillez-vous’.
[B] Chants et chansons populai-
res des provinces de I’Ouest, de
Jérome BUGEAUD, éd. Laffitte
Reprints, MARSEILLE -1980.
* Divers ...

1982 « 107-VR-DOC-LogoStéCars.coll )

quait. Les Allemands fai-
saient travailler des Prison-
niers de guerre russes et
des Femmes déportées
d’Ukraine.” [1810] p.182
... En fait, se souviennent R.
BORO & F.TYRAS, en 1942/
45, des Femmes tra-
vaillaient effectivement
aux H.Fx de la SM K., mais
au Déchargement a la
Fourche des Wagons de
Coke et au Chargement

9 Terme générique pour dé-
signer de facon trés générale tout Ouvrier
d’une Forge.
-Voir, a Houe, la cit. [2643].
-Voir, a Molleur, la cit. [1657] p.171.
. Au Katanga, pour la production indigéne du Cuivre,
"le métier de Fondeur était un métier sacré empreint
d'une mystérieuse grandeur. La profession était une
'bwanga', une secte, ce qui suppose une admission et
une initiation. On retrouve ici la loi de la division du
travail et l'organisation spontanée en corporations de
métiers semblables a celle du Moyen-Age européen,
comprenant Maitres, Compagnons et Apprentis et pos-
sédant code, statuts, privileges et devoirs. La Corpora-
tion avait, ses secrets professionnels, ses traditions, ses
rites superstitieux qui se mélaient étroitement a la tech-
nique du travail." [2643] site ... LUBUMBASHI.
§ "Marchand de Fontes". [455] ou “... de
Fonte."[330] p.179.
9 Au 18&me s., de méme que le terme Fonde-
rie est parfois employé a la place de Fenderie,
Fondeur est parfois employé a la place de
Fendeur.
-Voir: Fondeur de gros Fer.
.En 1722, a la Forge de DANVOU (Calvados)
apres avoir estimé ce qui est de toute éviden-
ce une Fenderie (d'ailleurs appelée Fondrie),
on dcrit: "Apreés ce fait, nous nous sommes
transportés a la maison qu'occupe le Fon-
deur." [173] p.179.
9 Nom qui était donné a un Ouvrier employé 2 la fa-
brication d'Armes blanches.
. "Le Fondeur ou Corroyeur unissait le Fer avec I'Acier
-I'ame d'une Epée était en effet en Fer doux, recouverte
d'une sorte de cornet d'Acier-." [18] p.229.
9 En Chine, au 19¢me s., dans les rues, réparateur
d'objets minces en Fonte; -voir, a Chine, la cit. [375]
p-318.
9 Skieur de Fond, d'apres [355].
9 "Typographie. Créateur et fabricant de caracteres."
[712]
9 Diapason d'un Fondeur de cloche, d'apres [355].
9 Syn. de créateur, auteur, ici dans le domaine de 1’abstrait.
¢ Chanson ...
. Du couplet n°1 de Thuriféraires -parus, in [A] p.13-, on
peut retenir® ...

1 - “Eh la-bas ! les Limeurs de rimes

Les travailleurs des arts, les fous
Les Fondeurs de pensées sublimes
Qui étes-vous ?°.

[A] Chansons chimériques, de Xavier PRIVAS, éd. Ollen-
dorf, PARIS -1897.
® Proverbe ...
. ”’On dit proverbialement, qu'un homme est étonné,
qu'il est penaud comme un Fondeur de cloches, pour
dire, qu'il est fort surpris de voir manquer une chose
qu'il croyoit infaillible.” [3017]
M selon recherche de J.-M. MOINE ...
LIE : Fond et bas-fonds.
TAPEUR : Coureur de fonds.

FONDEUR (Femme) : § Femme ayant tenu
le role de Fondeur, sur le Plancher de Coulée
des H.Fx. ... Cette situation s’est rencontrée
pendant la Seconde Guerre mondiale, en Lor-
raine, sous la ‘botte allemande’ ...

. ‘Horreur avec les jeunes femmes russes -
blanches d’Ukraine- qui travaillaient comme
Fondeurs aux H.Fx, et (qui) sont presque tou-
tes mortes d’épuisement !’, note J. POINSOT
dans un courrier du 9 Déc. 1995, d’apres
souvenirs des Anciens.

. A propos de la SMK., un ancien aciériste ra-
conte: “Quand la guerre éclate, la Moselle de-
vient allemande. ‘On travaillait jusqu’a 12
heures d’affilée. On faisait de ’acier a grena-
des pour la Wehrmacht, jusqu’a 2.700 t/j. On
n’avait pas le choix. La main-d’ceuvre man-

(Monte-Charge); lorsque le
H.F. était malade -et particulicrement en pé-
riode de Blocage-, I’ensemble du Personnel
du Chargement/Déchargement montait a la
Plate-forme pour venir préter main forte a
I’équipe des Fondeurs.

® En 2001, texte d'une publicité: "Homme au Foyer,
femme au H.F., petit comique ou triste sire, qui que
vous soyez: avec les cartes électroniques CASTERMAN

communiquer, c'est comme vous voulez." [2643] site
CASTERMANN.

FONDEUR (Maitre) : § -Voir: Maitre-Fon-
deur.

FONDEUR (Valet de) : § -Voir: Valet de
Fondeur.

FONDEUR ACCOMPLI : § Homme de I’art du H.F.
-Chef Fondeur et sa hiérarchie de terrain-, principale-
ment a I’époque ol le savoir-faire avait une importance
majeure, alors que n’étaient pas encore entrés en lice
les moyens de contrdle et de conduite modernes, tels
que: automates programmables, Calculateurs, Ordina-
teurs ou Intelligence artificielle.

-Voir, a Forgeron accompli, la cit. [4148] p.216, dans
laquelle le mot ‘Fondeur’ est substitué au mot ‘Forge-
ron’.

FONDEUR AIDE MAJOR : § Au 18¢me s.,
exp. syn. de Petit Fondeur.

. "GRIGNON (parle) du 'Garde nommé com-
munément Petit Fondeur, ce qui revient a
Fondeur aide major'." [1444] p.360 ... C'était
peut-étre le premier Aide Fondeur, celui qui

était le plus apte a aider le Fondeur, suggere
M. BURTEAUX.

FONDEUR A LA POCHE : § Au 182me s.,
"Ouvrier qui va d'un lieu a un autre Refondre
les vieilles Fontes, ayant sa boutique sur un
cheval." [3038] p.593.

FONDEUR AMBULANT : 9 Ouvrier des-
servant une Forge, type forestiére ou miniére.
. “La Métallurgie balbutiante nous montre les
premiers Artisans du Fer comme des Fon-
deurs ambulants, Transportant avec eux leurs
Outils et construisant sur place les Appareils
de fusion.” [4895] p.13/14.

FONDEUR AU CREUSET : ¥ Vers 1955,
en Fonderie de Deuxiéme Fusion, "-voir:
Fondeur au Cubilot Deuxiéme Fusion. La Fu-
sion s'effectue au Creuset sur tous les mé-
taux." [434] p.125.

FONDEUR AU CUBILOT : J Vers 1955,
en Deuxieme Fusion, "Ouvrier qui surveille et
dirige la Fusion du Métal ou de I'Alliage et sa
Coulée dans les Poches de Coulée et les Mou-
les de Fonderie. La Fusion s'effectue dans des
Cubilots pour la Fonte." [434] p.125.

. Cet emploi existait a GIVORS, dans la
deuxieme moitié du 19¢me s., d'apres [1852]
p.149.

. A la fin du 19¢me s., pour le Cubilot on
écrit: "Le travail est conduit par un Fondeur
qui s'occupe surtout de la Coulée, surveille la
température aux Tuyeres, régle la Soufflerie,
etc. Il peut avoir deux ou trois Aides." [901]
p-192.

FONDEUR AU HAUT-FOURNEAU : § Au
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Canada, exp. syn. de Fondeur de HF. ... Cet
emploi masc. cité dans la Classification des
professions CNP-S 2001, d’apres [2643].

FONDEUR BOULETEUR : § En 1975, aux
H.Fx de FOS, Fondeur chargé de la surveil-
lance du Bouletage du Laitier, d'apres [1156]
p.97.

FONDEUR-CISELEUR : 9§ Exp. relevée dans
un ouvrage consacré au Moulage du Bronze, qui s'ap-
plique au Moulage de Fonte ... Métier de Mouleur
en Fonte, un Fondeur de I’ Ancien régime.

. Dans un chap. intitulé La diffusion des connaissances
et les pratiques sous l'Ancien Régime, de I’ouvrage Le
Fondeur et le Sculpteur d’Elisabeth LEBON,, on reléve:
“Les Fondeurs les plus réputés d'Ancien Régime se
disent couramment ‘Fondeurs-ciseleurs’, la seconde
spécialité primant le plus souvent sur la premiére car,
comme nous l'exposons un peu plus loin ici, les Cise-
leurs occupent une position qui parait socialement su-
périeure. Les opérations de Fonte proprement dites
sont souvent sous-traitées par ces Maitres ---.” [4707]
n°45 -Déc. 2012 & [3310] <inha.revues.org/3524>,
p.7 -Déc. 2012.

FONDEUR D'ANCIEN REGIME : ¥ Exp.
relevée dans un ouvrage consacré au Moulage du
Bronze, qui s'applique au Moulage de Fonte ... Ou-
vrier Fondeur ayant pratiqué avant la Révolu-
tion frang..

. Dans un chap. intitulé La diffusion des connaissances
et les pratiques sous l'Ancien Régime, de I’ouvrage Le
Fondeur et le Sculpteur d’Elisabeth LEBON, on reléve:
“Les Fondeurs d'Ancien Régime semblent avoir cou-
ramment maitrisé la pratique de deux, voire plus rare-
ment des trois Procédés (Sable, Terre, Cire perdue),
appliqués variablement selon les capacités de I'Atelier,
la forme et la destination des objets. Il faut aussi envi-
sager l'utilisation chez un méme Fondeur de procédés
hybrides, adaptés a chaque situation ---. Une majeure
partie des Fondeurs d'Ancien Régime se définit sous la
loc. ‘Fondeur en terre et en sable’ ---. Une critique re-
vient souvent au début du 19¢me s. a propos des Fon-
deurs formés sous I'Ancien Régime: on souligne leur
esprit ‘routinier’ qui les enferme dans des procédés im-
muablement transmis de génération en génération.”
[4707] n°45 -Déc. 2012 & [3310] <inha.revues.org/
3524>, p.6 -Déc. 2012.

FONDEUR D'ART : § Patron d'une Fonde-
rie ou l'on produit des ornements en Fonte
Moulée, d'apres [1770] p.34.

-Voir: DUCEL.

-Voir, a Catalogue, la cit. [1178] n°89 -Juin 2013,
p-12.

LA propos des lampadaires de I’éclairage public, on
releve: "En 1889, on montrait surtout les fiits; en 1930,
on détaille les globes, lanternes ... tandis que les tor-
cheres, un mustM des Fondeurs d’art du siecle précé-
dent ont disparu.” [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.54 ...
M "Ce qu'il faut absolument faire ou avoir fait pour étre a la
mode." [PLI]-1999.

. Dans un art. intitulé Les éditeurs, stratéges prudents,
on releve: “Les Fondeurs d'art sont des éditeurs qui
cherchent a plaire a la clientele ---. / Pour enrichir les
catalogues, les éditeurs travaillent avec leurs collabora-
teurs -'menuisiers modeleurs mécaniciens’ selon la dé-
nomination du 19¢me s. relevée par E. GUETTIER, Mo-
deleurs et Sculpteurs maison-, passent des commandes
a des Sculpteurs -souvent des jeunes peu connus donc
moins chers- ou investissent dans des ceuvres majeu-
res, primées aux Salons, qui sont des tétes d'affiche .../
/ Les rapports entre artistes et éditeurs seront com-
plexes. Le contrat d'édition permettra de clarifier les
droits et devoirs de chacun ---. Les collaborateurs se-
ront reconnus et récompensés lors des expositions uni-
verselles -classe 94-, mais 1'éditeur entend protéger
‘sa’ marque; on achéte a BARBEDIENNE, un VAL
D'OSNE, un DURENNE ...” [1178] n°89 -Juin 2013,
p.6.

Y A la Fonderie, Ouvrier travaillant sur les
Pieces Moulées de la Fonte d’art.

FONDEUR D’ARTILLERIE : § A la Fon-
derie, Ouvrier spécialiste du Moulage de Pi¢-
ces d’Artillerie.

Syn.: Bombardier.

-Voir: Fondeur et Bombardier.

-Voir, a Maitre de Forges, la cit. [814] p.43/44.
. "La Rhénanie ou la Wallonie sont présentées comme
des foyers de naissance probables (du Procédé indi-
rect), l'expansion ultérieure a travers I'Europe étant,
semble-t-il, liée & des migrations d'Ouvriers liégeois
ou allemands, peut-étre méme lorrains: les fameux
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Fondeurs d'Artillerie." [2378] p.145.

FONDEUR DE BOMBARDES : § Anciennement,
exp. qui désignait vraisemblablement le Fondeur de
Canons en Fonte.

. "Les mentions de Fondeurs de Bombardes ou de Fon-
deurs d'Artillerie attachés aux arsenaux du duc de Lor-
raine se multiplient dans le dernier quart du 15¢me s."
[2378] p.149.

FONDEUR DE CANONS : J Fondeur de Fonderie
dont la spécialité est le Moulage des Canons.
On I’a appelé également: Canonnier, -voir ce mot.
. "Sous le nom d'Artilliers, les Fondeurs de Canons,
artillores dit DUCANGE, figurent dans 1'ordonnance
des Bannieres (1467) ---. Les Fondeurs de Canon
avaient pour Patronne Ste BARBE." [680] p.333.
® Chanson ...
. Du refrain de Le Fondeur de canons -paru, in [A]
p.37/38-, on peut retenir, selon recherche de J.-M.
MOINE ...
ref. - ‘Pour gagner son pain
11 Fond des Canons qui tueront demain
Si la guerre arrive
Que voulez-vous, faut bien qu’on vive !”.
[A] La chanson d’un gas qu’a mal tourné: (Euvres
complétes, de Gaston COUTE, vol.2, éd. Le Vent du
Ch’min, REZE -1976.

FONDEUR DE CHIENS & DE CHATS : § Cet individu
“passe sa journée a plat ventre sur les bords du fleuve, guet-
tant les chiens et les chats noyés que le courant entraine. Des
qu’il en apercoit un, il saute dans un mauvais bachot et va
chercher sa proie. Le soir, en rentrant au logis, il cuit les ani-
maux qu’il a recueillis; la cuisson terminée, il trie les os, la
graisse, etc.. Un gros chien lui rapporte 3 frs, les autres bétes
de 1,50 fr a 2 frs.” [3087] p.66, curiosité recueillie par M.
MALEVIALLE.

FONDEUR DECRASSEUR : § Au HF,,
exp. syn. de Décrasseur.

. “Fondeur Décrasseur aux H.Fx de POM-
PEY -Sept. 1983. Des. a la pl. d’apres nature.”
[4944] p.45,1ég. du dessin.

FONDEUR DE FER : § Fabricant de Fer ou
de Fonte.

Syn.: Maitre du Fourneau.

. A propos d'une étude sur FORGES-les-Eaux,
on peut noter: "Un acte du 4 Nov. 1493 men-
tionne un riche Fondeur de Fer, nommé Jean
HIESSE ---. C'est lui qui, vers 1501, transfere
définitivement Fournaises et Forges & BEAUS-
SAULT." [317] p.22.

. En pays de VAUD, au 18&me s., on note: "La
requéte du ‘Fondeur de Fer JAQUET de VAL-
LORBE a la frontiere de Bourgogne' fait res-
sortir que le receveur des Fermes de JOUGNE
innove en prétendant lever sur le Fer Fondu a
la JOUGNENA (canton de Berne) et conduit a
VALLORBE, la taxe exigée du Fer exporté de
France." [603] p.98.

. A propos d’une étude sur DURENNE, on rele-
ve: "Le puissant courant d’édification morale
offre aux Fondeurs de Fer un marché qui fa-
vorisera une partie de leur réussite. On voit
donc a LONDRES: calvaires, madones, béni-
tiers, croix tumulaires. Le mouvement est
aussi vivace du coté catholique que républi-
cain.” [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.5.

. A LUXEMBOURG, on rapporte en 1930, "un
mot des vieux Fondeurs de Fer: 'Si nous
avons de l'eau, nous buvons du vin; si nous
n'avons pas d'eau, nous buvons de l'eau'."
[2171] p.107.

. "Le Foyer --- était en feu pendant notre vi-
site au village de KUNKERAI habité exclusive-
ment, comme tous les villages de cette partie
du Bengale, par des Fondeurs de Fer." [2224]
t.2, p.406.

FONDEUR DE FER DE LA FRONTIERE
: 9 Partie du titre d’un article de W. T. BLOCK consa-
cré a Thomas Deye OWINGS, Frontier Iron-smelterer
and Military Heroe.

. "COCKEYSVILLE (Maryland) était entouré de
Gisements de Minerai de Fer, probablement
de ’Hématite. La, vers 1774 le Fourneau de
NORTH HAMPTON, produisait de la Fonte,
destinée, plus tard a fournir des Boulets et de
la Mitraille employés par la Continental

© LE SAVOIR ... FER Glossdtrs du H.F. sems édition - J. C.

Le Savoir ... FER - 545 - Séme éd.

Army (armée commandée par George WASH-
INGTON). C’est probablement la réussite de ce
Fourneau qui poussa J. C. OWINGS a s’intéres-
ser a la fusion du Fer dans le Kentucky ---. En
1795, il envoya son fils de 19 ans, Thomas
Deye OWINGS au Kentucky pour diriger le
Fourneau a Fonte BOURBON. On commenga par
y fabriquer des Chaudrons de 37,85 1 pour I’évapora-
tion de I’eau salée venant de Salt Lick Springs, mais
les besoins des pionniers conduisirent a y fabriquer des
Clous, des Ustensiles de cuisine, des Fers de cheval,
des Fers de Hache, des Houes, des Poéles, des Socs de
Charrue, et des Barres de Fer. La Soufflerie était
mue par une Roue hydraulique installée sur la
Slate Creek. Le Minerai de Fer était de I’'Hé-
matite ou de la Magnétite tenant environ 50
% , dont le Gisement était a environ 3,2 km du
Fourneau. En 1798 la Forge de SLATE fut
construite sur la Slate Creek, a environ 4,8
km du Fourneau. Les ruines du Fourneau
BOURBON sont inscrites sur le National Reg-
ister of Historical Places ---. Le colonel T. D.
OWINGS a été un héros américain et un pion-
nier pour l’industrialisation du Kentucky,

ayant dirigé le premier Fourneau a Fonte a
I’ouest des Monts Alleghany (d’ou le titre de
lart.).” [2643] <wtblock/wtblockjr> -Juil.
2008.

FONDEUR (de Fonderie) : § Fondeur ... *

... ala Fonderie ...

FONDEUR DE FONTE : 9 Industriel ex-
ploitant une Fonderie de Fonte.

. “Le 19¢me s. a été le théatre de 2 trajectoires: la 1ére
a consisté a améliorer la Fonte jusqu’au moment ol
elle pouvait prétendre faire la méme chose que le bron-
ze ---. // La seconde a poussé tous les Fondeurs de
Fonte a entrer dans le cercle prestigieux de la Fonte de
Bronze parce que cela restait -et reste- le métal noble,
parce qu’il y avait des marchés a prendre, dans la com-
mande publique de cette grande période, le 19¢me s.,
ol I’on statufie a tout va.” [1178] n°69/70 -Juil. 2008,
p.50.

FONDEUR DE GROS FER : J Il faut sans
doute lire, comme le pensent M. BURTEAUX &
R. ELUERD, Fendeur de gros Fer.

. "Cl. LE MOYNE -Maitre de Forges & ORQUE-
VAUX & MIDREVAUX- loue 2 M. FEVRE (quel
nom prédestiné€), Fondeur de gros Fer, domi-
cilié a LIFFOL-le-Gd -23.11.1691- tout ce qui
lui appartient ---. D’autre part Cl. VOUIL-
LAUME, Fondeur de gros Fer a DAINVILLE est
qualifié de sieur en 1708." [1217] note 26,

p.7.

FONDEUR DE HAUTE FORGE : J Peut-
étre (?), s’agit-il d’'un Fondeur de Grosse For-
ge ? ou bien d’un Fondeur trés qualifié ? ...
Cette exp. est citée a l'occasion d'un contrat
ou I’Ouvrier en question s'engage ‘a ensei-
gner le Métier de Fondeur au mieux qu' il
pourra’, in [1094] p.249.

FONDEUR DE HAUT-FOURNEAU
9 La description du Poste concerne plutdt un
Contremaitre chef de poste..

“Fondeur de H.F. -Affinage de Minerais (-
voir cette exp.)- ... Controle le fonctionne-
ment d'un H.F. servant a Fondre des Minerais
pour la Production de Métaux Ferreux; fait
Charger le H.F. avec des Mati¢res premieres
telles que Coke, Fondants et Minerais, placés
en Couches alternées; Conduit une Batterie de
Fours servant a fournir 1'Air soufflé chaud
pour le H.F.; observe la Couleur du Métal
fondu et lit le Pyromeétre pour déterminer la
température et ajuste les commandes pour ré-
gler la température ou la pression; détermine
le moment ou la fusion est terminée; dirige la
mise en place des Poches et Perce le Four en
brisant le Tampon d'Argile qui obture le Trou
de Coulée; ouvre les Portes et les Ecluses (-
voir a ce mot l'accept. [152]) pour diriger le
Flux de Métal fondu ou de Laitier le long des
Chenaux de Coulée qui le conduisent dans la

Poche; place un nouveau Tampon sur le Trou
de Coulée lorsque les Poches sont pleines
(plutdt lorsque le Creuset est vide) en utili-
sant un Pistolet a Argile (-voir cette exp.) et
recouvre les Chenaux de Coulée de matires
Réfractaires; préleve des Echantillons de
Meétal fondu a des fins d'analyse de laboratoi-
re ou évalue et enregistre la proportion de
Soufre et de Silicium contenue dans le Fer
(plutot la Fonte), en observant un Echantillon
de Fer pendant qu'il refroidit et en suivant la
formation du Laitier; surveille les aides qui
accomplissent des travaux courants se rappor-
tant a la Conduite d'un H.F.; s'assure et sur-
veille que les travailleurs observent les régles
de Sécurité et de santé.” [2643] Bureau Inter-
national du  Travail, a travers
<laborsta.ilo.org/applv8/data/tolaf.html> -
2010.

9 -Voir: Fondeur (chap. ® Au H.F.).

-Voir: Ceeur y était (Mon).

. Vers 1955, "Ouvrier attaché a la Marche du
H.F.. Il a la responsabilité¢ de 1'ensemble du
travail au Bas du H.F., tenue du Bouchon,
Coulées de Fonte et de Laitier, confection des
Rigoles et Gueusards, surveillance des Eaux
de Refroidissement, contrdle des Tuyeres,
surveillance des pressions et des températures
de Vent et de Gaz. Il doit s'assurer de la Des-
cente correcte des Charges, exécuter tous tra-
vaux nécessités par une Marche anormale
ainsi que les travaux de Changement de
Tuyéres et étre capable d'utiliser le Chalu-
meau a Oxygene et d'exécuter des réparations
aux Magonneries." [434] p.125.

FONDEUR DE METAUX : ¥ Au Québec, exp. gé-
nérique qui englobe le Métier de Mouleur et de Fon-
deur.

. "Les Fondeurs de métaux Moulent un grand nombre
d'objets. Tu aides a fabriquer des Modeles en bois ou
en métal et des objets a Mouler. Tu alimentes le Four
en carburant ---. Tu peux aussi diriger les Fourneaux
pour Fondre le Métal ou Tremper les Moulages afin de
les durcir. Tu finis le Moulage en enlevant le surplus
de Métal." [2643] -site du Conseil Canadien des Car-
rieres.

FONDEUR DE MINES : § Exp. ambigug,
au lu de la cit.: est-ce (?) le Fondeur ... Pro-
priétaire qui a une connaissance des maté-
riaux qu’il Fond, ou est-ce (?) le Fondeur ...
qui ceuvre au pied de son H.F. ... A propos de
I’Us. de MUNO, en Pays gaumais (Belgique),
on releéve: "Ce Jean RENARD est Fondeur de
Mines. Est-ce un Ouvrier de H.F ou un spé-
cialiste de la Qualité des Minerais ?". [3707]
p-131.

FONDEUR II (deux) : § Au H.F., -voir: Fon-
deur I, IT & III.

FONDEUR DEUXIEME FUSION : § Vers
1955, "-voir: Fondeur au Creuset -Deuxie¢me
Fusion- (et) Fondeur de Cubilot -Deuxi¢me
Fusion-." [434] p.126.

FONDEUR D'HONNEUR : § Titre honori-
fique donné, semble-t-il ... mais non confir-
mé, a SOLLAC DUNKERQUE, a des administra-
tifs ou a des Mineurs, selon interview du
Responsable de la Communication, dans le
cadre de Regards d'Acier, in [672].

FONDEURE : § Au Moyen-Age, "action de Fondre,
Fonte." [248] -1994, p.272.

FONDEURE : § ”13¢me/15¢me s., Fonte.” [4165]
Var. orth. de Fondeure.
Etym. ... "Fondre, de fundere.” [4165]

FONDEUR-EDITEUR : 9 Editeur de Fonte de Fer (-
voir cette exp), qui n’étant pas fabricant s’adresse a un
Fondeur pour les réalisations qu’il envisage, selon déf.
de J-M. MOINE ... Cette exp. a été relevée, in [1178]
n°69/70 -Juil. 2008, p.29.



FONDEUR EN CHEF : § Au début du
19¢me s., Maitre fondeur qui gérait le Person-
nel de plusieurs Fourneaux.

. "Il y a, pour toutes les Fonderies dont il a
été parlé (il s'agit des Usines de la Charente,
avec 8 H.F.x au total), un Fondeur en chef
qui ne travaille que quand tous les Gardeurs
qui vont (sic) sous lui sont placés, ou qu'il ne
peut convenablement remplacer celui qui
tombe malade, par d'autre que lui; les Maitres
de Forge lui font savoir le jour qu'ils veulent
Mettre en Feu, lui demandent des Ouvriers, et
il les fait rendre au jour fixé. C'est ce Fondeur
en chef qui se rend ordinairement, en été,
dans toutes les Fonderies qui I'emploient pour
y construire I'Ouvrage des Fourneaux; c'est
lui-méme qui place toutes les Pierres du
Creuset apres qu'il les a fait tailler devant lui.
Le Maitre de Forge le nourrit a sa table pen-
dant qu'il fait 'Ouvrage ou qu'il vient visiter
les Fondeurs, et lui donne une rétribution de
50 centimes par jour de Fondage." [238]
p.241/42.

FONDEUR EN DEUXIEME FUSION :
9 Responsable d'une Fonderie de Deuxieme
fusion.

. Au début du 20&me s., E. TOUSSAINT écrit:
"Les Fondeurs en 2&me fusion ne parlent
guere que de la provenance. On dira la Fonte
de LONGWY, la Fonte de TRIGNAC, la Fonte
de MARNAVAL, etc. mais cela n'est a considé-
rer que si, dans chaque Us. ---, on s'en tient
au méme Lit de fusion, ce qui n'est pas tou-
jours le cas." [3040] p.42.

FONDEUR EN FER : § Fondeur de ... Fon-
derie de Fonte.

. Vers 1850, il y a des Fondeurs en Fer a
PARIS, tel SCHOENBERG, 272 rue du Fbg St-
Martin, d’apres [3792] p. 276.

. A propos de 1'étude relative a I'Eglise de SI-
GNEULX (Belgique) et des HISSETTE, L.F.
HISSETTE écrit: "Henri-Pierre-Charles HISSETTE
(fils de Henri, -voir, a Ferronnier, la cit. [846]
p-155), Fondeur en Fer, Serrurier et Mécani-
cien --- (est chargé) d'étudier les plans, mais
aussi de réaliser et exécuter toutes pieces né-
cessaires a la fabrication des métiers mécani-
ques (destinés au tissage) ---. (On dit en fla-
mand) Ijzergieter -Fondeur en Fer-." [846]
p-166 texte et note 18.

FONDEUR EN FONTE DE FER : J Em-
ployé a la Fonderie.

. "Les Fondeurs en Fonte de Fer sont ceux
qui Refondent la Gueuse des Us. ol on traite
le Minerai, et les débris de divers objets cas-
sés dits de Vieille Fonte.” [1645] t.IX, p.186,
d ... FONDEUR.

FONDEUR EN ORNEMENTS : § Au 19¢me s., en
Belgique, patron d'une Fonderie ou I'on produisait des
ornements en Fonte Moulée, d'apres [1770] p.17.

FONDEUR EN PIERRE : § Fondeur prati-
quant la Coulée dans un Moule taillé dans la
pierre.

-Voir, a Molleur, la cit. [1657] p.171.

FONDEUR EN SABLE : § Fondeur prati-
quant le Moulage en Sable, -voir cette exp..
-Voir, a Molleur, la cit. [1657] p.171.

FONDEUR EN TERRE : § Fondeur prati-
quant le Moulage en Terre, -voir cette exp..
-Voir, a Molleur, la cit. [1657] p.171.

FONDEUR EN TERRE ET EN SABLE : §
Exp. relevé(e) dans un ouvrage consacré au Moulage
du Bronze, qui s'applique au Moulage de Fonte ...
Fondeur d'Ancien régime utilisait principale-
ment les procédés de Moulage en Terre et de
Moulage en Sable.

. Dans un chap. intitulé La diffusion des connaissances
et les pratiques sous I'Ancien Régime, de I’ouvrage Le
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Fondeur et le Sculpteur d’Elisabeth LEBON, on reléve:
“Une majeure partie des Fondeurs d'Ancien Régime se
définit sous la locution ‘Fondeur en Terre et en
Sable’.” [4707] n°45 -Déc. 2012 & [3310]
<inha.revues.org/3524>, p.6 -Déc. 2012.

FONDEUR ET BOMBARDIER : § Au 16¢me s.,
emploi auprés du duc de Bar, dont le titulaire avait des
fonctions de Sidérurgiste et d'artilleur. Parlant de PIER-
RARD, Maitre de Forge a RABAIS (prov. belge du
Luxembourg), K. HORIKOSHI écrit: "Sa nomination au
poste de ‘Fondeur et bombardier’ de 1'Artillerie de
RENE II fut faite par lettre du 6 Juil. 1501." [1801]
p.175.

FONDEUR-FONDATEUR : 9§ Titre que pourrait
porter un chef d’entreprise de Fonderie, faisant preuve
d’innovations techniques et artistiques majeures.

. A propos de la production de DURENNE, en Fonte de
Moulage, qui bien qu’abondante ‘n’excite plus le got
du beau’, on releve: "... Mais pas de quoi batir un
mythe de Fondeur-fondateur d’une technique artistique
1”7 [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.66.

FONDEUR INTERIMAIRE : § Ouvrier du
H.F. venant d’une sociét€ d’intérim.

. A propos de I’ Arrét définitif du H.F. n°7 de
ROMBAS, un journaliste interroge des Fon-
deurs: “... Pour M. ANDREOLI, Fondeur intéri-
maire, 'il s’agit d’'une grande perte pour le
site. Apres le mois de Juil. ce sera fini pour
ROMBAS et je partirai a PATURAL’.” [21] du
Jeu. 26.03.1998, p.18.

FONDEUR ITINERANT : § Servant du
Four primitif se déplacant au gré de 1’épuise-
ment des Matieres premieres (Minerai de Fer
et Charbon de Bois) ou des ‘appels d’offre’.

. “Si la Métallurgie primitive nous est tres peu
connue, c’est que, artisanale et occasionnelle,
elle était de surcroit pratiquée par des Ambu-
lants, Fondeurs itinérants transportant leur ap-
pareil de Fusion (? !), semblables sans doute,
a ces romanichels bricoleurs en Ferblanterie
que 1’on peut encore rencontrer dans les cam-
pagnes.” [2064] p.13.

FONDEUR LAITIER : § Aux H.Fx de DUN-
KERQUE, au D4, Fondeur chargé de la Rigole
a Laitier.

DEMARCHEUR : Coureur de fond.

FONDEUR M.A.C. : J Fonction relevée, au
Service H.Fx de 1’Us. de CHASSE-s/Rhone,
dans un rapport de stagiaire de Janv. 1966 ...
“Sur 4 Postes ---:2 Fondeurs M.A.C..” [51] -
102, p.8bis ... II s'agit des Ouvriers chargés de
la Machine A Couler pour l'obtention de
Gueusets ou Saumons.

FONDEUR MECANICIEN : 9 Pour Y. LECHER-
BONNIER, ce pouvait étre un Fondeur de pieces méca-
niques ou un Fondeur et fabricant de pieces mécani-
ques, selon courrier du 02.03.2000.

. A propos d’une étude sur la Forge d’AUBE (Orne),
on releéve: "Il (C. P.) revendit la Forge --- le 9 Avr.
1802 & Th.-L.-F GOUPIL qui la céda le 7 Oct. suiv. a
Michel BREZIN, Fondeur-Mécanicien demeurant 2
PARIS ---.” [2593] p.8 ... Pour [2670], les premiers
Fondeurs de Fonte de Fer pour usages divers apparais-
sent a Paris vers 1815, et, pour ce qui est des pieces de
machines, guere avant 1820. Il parait donc peu proba-
ble qu'en 1802, BREZIN, cité par [2593] ait été un fon-
deur de Fonte, par contre il a pu étre fondeur de bron-
ze. Quant au terme mécanicien, il a certes pu désigner
a cette époque un fabricant de mécanismes, mais,
d'apres [2670], dans un texte du début du 19¢me s., on
en recense pres de 92.000 a Paris, parce qu'on y inclut
beaucoup de métiers (en particulier 12.000 personnes
ressortissant aux métiers de bouche), en un mot, on y
comprend tous les travailleurs manuels, selon commen-
taires de M. BURTEAUX.

FONDEUR-MOULELUR : § Vers 1955, "-
voir: Mouleur-Noyauteur main." [434] p.126.
. Cet emploi existait a GIVORS, dans la
deuxiéme moiti¢ du 19¢me s..

. "La littérature technique associe, comme
l'usage, des termes (Fondeur et Mouleur) que
le dict. tend a distinguer." [1852] p.193 ...
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"Dans les petites Fonderies, un des Mouleurs
fait souvent l'office du Fondeur." [1852]
p.194.

FONDEUR PARISIEN : Y Exp. relevé(e) dans
un ouvrage consacré au Moulage du Bronze, qui s'ap-
plique au Moulage de Fonte ... Fondeur de Moula-
ge ceuvrant dans la capitale et affilié a une
Corporation.

. Dans un chap. intitulé La diffusion des connaissances
et les pratiques sous ['Ancien Régime, de 1’ouvrage Le
Fondeur et le Sculpteur d’Elisabeth LEBON, on releve:
“Le Fondeur parisien du 14¢me s. dont Nicolas
THOMAS a récemment reconstitué l'activité
employait des Apprentis peu formés pour
fournir une production en série de boucles a
bas coiit par Moulage en terre. Mais dans le
méme Atelier travaillait également au moins
un Ouvrier trés qualifié qui produisait a la
Cire perdue, en petites quantités, ce méme
type d'objets avec une Qualité trés supérieure
pour une clientele plus fortunée. La multiplicité
des pratiques apparait dans 1'intitulé méme de la Cor-
poration des Fondeurs parisiens qui portait au 18¢me s.
le titre de Communauté des ‘Maitres Fondeurs en
Terre et Sable, sonnetiers, bossetiers, sizeleurs et fai-
seurs d'instruments de la Ville et Faubourg de
PARIS’.” [4707] n°45 -Déc. 2012 & [3310]
<inha.revues.org/3524>, p.6 -Déc. 2012.

FONDEUR-POMPIER : § Dans le cadre d’une ges-
tion paternaliste d’une Fonderie, Fondeur qui est aussi
employé comme Pompier pour ’ens. de I’aggloméra-
tion.

. “Pendant cette période (de la Fonderie CHAPPEE),
oeuvres de l'entreprise et actions municipales seront in-
dissociables -St de Secours mutuel, pension de retraite
et épargne, les Stés de Musique et de Gymnastique, les
Fondeurs-Pompiers.” [2643] site ... ASSOCIATION DES
ANCIENS FONDEURS D’ANTOIGNE.

FONDEUR PRINCIPAL : § Chef Fondeur
ou Premier Fondeur.

. En 1856, au H.F. de MENAUCOURT, 55500, il
y a, ”’1 Fondeur principal, 1 Petit Fondeur, 2
Chargeurs, 2 Récupérateurs, 4 Manoeuvres, 1
Décrasseur.” [2643] <Deux beaux restes de
H.Fx anc. dans la Meuse>, par P.-A. NAEGEL,
p.7.

FONDEURS (Ecole des) : 9 -Voir: Ecole
des Fondeurs.

FONDEUR SUPPLEMENTAIRE : § Au
H.F., cet Ouvrier jouait, sans doute, pense R.
SIEST, le role de Fondeur de Réserve, -voir ce
mot.

. Ce Poste figurait sur la liste des emplois des
H.Fx de JEUF(®), en 1930; -voir, a Personnel,
lacit. [2123] p.23.

(*) Effectif, en 1930 -6- pour 8 H.Fx et en 1931 -6-
pour 7 H.Fx, en Fonte THOMAS.

FONDEUR TRIBAL : § Dans I’Inde anc.,
opérateur du Procédé direct..

”Les Fondeurs tribaux --- avaient développé
une grande confiance dans le Processus, pour
obtenir un Alliage Fer-Carbone de composi-
tion et de propriétés désirées, bien que le Pro-
cessus fut caché derriere de nombreux rites
religieux et superstitions. Beaucoup de soins
étaient apportés pour faire fonctionner le
Fourneau sous le strict controle du Maitre ar-
tisan, et chaque échec dans 1’obtention du
Métal de Qualité désiré, était attribué a la
malédiction du dieu ASUR.” [4768] p.357/58.

FONDEUR III (trois) : § Au H.F., -voir: Fon-
deur I, IT & II1.

FONDEUR I, II & III : § A la fin du 192me
s., Premier, Deuxi¢me, Troisieme Fondeur;
emplois aux H.Fx d'AUDUN-le-Tiche, d'apres
[2228] p.106.

FONDEUSE : § Machine a fabriquer des Moules ou &
Couler une matiére fondue (comme les caractéres en
plomb des monotypes) ... "Typographie. Machine per-
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mettant d'obtenir des caractéres en relief a partir de
matrices portant l'empreinte, en creux, des lettres et des
signes." [712]

9 “nf. Tech. Appareil servant a fondre les métaux. -
1907.” [3005] p.515, a ... FONDRE.

9 "n.f. Machine servant a la fabrication des chandelles
et des bougies." [3452] p.391.

9 ... Mais, c'est aussi la skieuse de Fond.
POISSON-EPEE : Lame de fonds.

FONDEUSE AU HAUT FOURNEAU : § Au
Canada, emploi fém., correspondant au Fon-
deur de haut Fourneau, cité dans la Classifica-
tion des professions CNP-S 2001, d’apres
[2643].

FONDEUSE DE METAUX : § Au Québec, exp. gé-
nérique qui englobe le métier féminin de Mouleur et de
Fondeur, d'aprés [2643] -site du Conseil Canadien des
Carriéres.

FOND FILTRANT : 9 Fond de Bassin de
Granulation constitué par des couches de Gra-
viers de diverses granulométries, a travers les-
quelles d'une part, I'Eau de Granulation s'éva-
cue et d'autre part, il est possible de souffler
de bas en haut de 1'Air comprimé (du Réseau
ou des Soufflantes par ex.) pour détasser et
faire remonter le Sable infiltré entre les cail-
loux ... A compter des années (19)70, comme
le fait remarquer R. BIER, furent mis en place
des Paniers métalliques recevant les mémes
couches de graviers, ce qui en facilitait, nor-
malement, le renouvellement.

Syn.: Lit filtrant, -voir cette exp..

. Aux H.Fx de ROMBAS, pour garder la Per-
méabilité des Fonds filtrants des Bassins de
Granulation, on utilise le Vent des Soufflan-
tes; en particulier, sur les H.Fx 5 & 7, cet Air
était pris sur la conduite de Vent froid, rap-

pelle Cl. SCHLOSSER.
FOND : Clest la, la lie.
LANGE : Toile de fond.

FONDIS : § "Géol. Affaissement du sol
causé par un Eboulement souterrain. On dit

aussi: Fontis (-voir ce mot) et Cloche." [372]
EGOUTIER : Fréquente les bas-fonds de la ville. Michel
LACLOS.

FOND1s/issk : § 12/15¢me s., adj., Fondu.” [4165]

FONDITION : § Au 16eme s., en Belgique,
syn. de Fusion.

. "Les matériaux que s'emploieront a la Fondition d'il-
ceulx (des Canons de Fonte) se comporteront, mesle-
ront et accomoderont a I'advenant du poix que chacune
desdites pieces doibt avoir, de sorte que les chambres
(a poudre des Canons) demeurent bien fournies." [595]
p-277.

FOND MOBILE : § Au 19¢me s., dispositif
qui ferme le bas du Four a Coke APPOLT.

. "La Houille qui compose la Charge est sou-
tenue par une Porte battante ou Fond mobile,
formant la base inférieure de la cornue ---. Le
Fond mobile est muni d'un loquet qui, en s'en-
gageant entre deux gaches, maintient la fer-
meture." [492] p.19.

FONDOERE : § Var. orth. de Fondouere, -
voir ce mot.

FONDOERE : § Ancien syn. de (Haut) Four-
neau.

. "On sait peu de choses sur leur consistance
(des Etablissements a deux Foyers), si ce n'est
qu'ils étaient composés de Fondoere -terme
désignant le H.F. et suggérant la production
d'un produit Fondu, en l'occurrence la Fonte-,
de Martinet -assimilable a la Forge d'Affine-
rie et de Gros Martel-." [2082] p.46.

FONDOIR : J En Cokerie, a la sortie de la
Colonne de Distillation, la Naphtaline plus ou
moins pure (50 % de pureté) passait dans une
Essoreuse d'ou elle tombait grace a un cou-
teau racleur dans le Fondoir proprement dit;

celui-ci était une sorte de colonne garnie d'un
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serpentin dans lequel circulait de la Vapeur,
permettant la liquéfaction de la Naphtaline
cristallisée, en vue de son stockage pour étre
ensuite purifiée.

. Cette technique était utilisée 8 HAGONDAN-
GE en 1963, d'apres [51] -10, p.28.

9 ”Creuset.” [4165]

9 Ce peut étre aussi une "Fonderie." [604]
p.684.

On écrit également: fondouer
doire.

9 Anciennement, en Lorraine et en Belgique, terme
qui dérive de fonder, et qui désigne 1'état (le fonds)
d'une construction ou d'une installation.

-Voir: Vilain Fondoir.

. En 1700, aux Forges de GRANDVOIR (Belgi-
que), "les Maitres magons --- nous disent que
tel mur de toises (?) est en mortier d'achaux
(de Chaux), que telle partie est en 'mauvais
Fondoir' ---" [576] p.29.

9 "n.m. Appareil dans lequel est fondu le suif." [4176]
p.612.

... -Voir: Fon-

FONDOIRE ou FONDOYRE : J Ancienne-
ment, Fonderie au sens de H.F..

Var. orth.: Fondouere.

. “Ce dispositif mobile (le Bas-Fourneau)
semble perdurer méme quand les ‘Fondoires',
toutes installées dans les vallées le long d'un
cours d'eau et drainant une bonne partie du
Minerai découvert, apparaissent au début du
16eme s.” [5136] §.26.

. “Fondoire (est) attesté & DILO (ARCES-DILO,
89320) en 1456 -Saut (Chute d'eau) a faire
Fondoire-.” [5134] §.16.

. “La Fondoyre de CRANEY (a VILLEMOIRON-
en-Othe 10160) est mentionnée dans le compte
de gestion du domaine épiscopal d'AIX-en-Othe
(10160) pour l'année 1515-1516.” [5136] lég.
de la fig.9.

g "S'écrivait (aussi) fondoué-re: Fonderie,
Fonte: a esté trouvé en la Fondoire de la dicte
monnoie - juin 1396." [199] p.58.

-Voir, a Ferronnais/aise / Rigny-le-Ferron, la cit.
[4353] p.30.

. On reléve ce terme dans une délibération du Conseil
Municipal de SARRALBE, en 1839, d’aprés [2716]
n°19 -3eme trim. 1988, p.29.

FONDOUERE ou FONDOUERE : § C’est
I’une des premiéres appellations du H.F..

. “Entre la fin du 14¢me et le milieu du
15¢me s. furent donc construits des Four-
neaux -Fondoueres- pour produire des Fontes
destinées soit au Moulage, soit a I’ Affinage.”
[3431] p.582.

9 En 1402, syn. de Fonderie, in [1094] p.38.
Var. orth.: Fondoere.

FONDOYRE : § Var. orth. de Fondoire, -voir
ce mot.

FOND OUVRANT : § Au Cubilot, fond
amovible en Tole, sur lequel on installe la
Sole composée d'une épaisse couche de Sable
siliceux surmontée d'une couche mince de
Sable de Moulage. Pour Défourner le Cubilot
on commande "l'ouverture du Fond ouvrant,
soit en tirant franchement et rapidement sur la
chaine, soit par commande a distance des vé-
rins." [1650] p.18.

FOND PARABOLIQUE : § Au HF., forme
particuliere du fond des Accumulateurs.

. A HAGONDANGE, "les Accumulateurs a Mi-
nerai et a Coke --- sont en tdle, a fond parabo-
lique, avec des cloisons transversales." [2416]
p.316.

FOND PERDU : § Au HF., exp. syn. de
Sonde perdue.

. ”En 1893, une énorme bréche parcourt la
Cuve du Fourneau n°l1, juste en dessous de la
Prise centrale, sous une Prise de Gaz. Le 7
aott on descend les Charges a Fond perdu. La
bréche atteint le Ventre et I’on est forcé de

Mettre Hors feu.” [3622] p.98.

FOND PLANOCONVEXE : § En archéologie, exp.
syn. de Culot planoconvexe; d’apres [3839] n° 18. Le
métal. p.21.

FOND (pour les Ouvrages) : § Ens. de Pla-
ques de Fonte protégeant le Creuset de 1’ Affi-
nerie ou de la Chaufferie.

. A propos d’un projet de construction de
Fourneau sur I’Etang Gabriau (Indre), vers
1710/20, on releve: “... le ler ouvrage d’une
Forge, tant pour avoir des Fontes pour faire
des Boustands, Manteaux de cheminées, Ta-
ques de touttes fagons, et Fonds pour les Ou-
vrages tant de la Chaufferie que de I’ Affine-
rie. Ensuite ---.” [1783] p.2.

FONDRE : § Anciennement, ce terme était
souvent employé pour décrire le traitement du
Minerai de Fer par le Procédé direct, alors
que l'opération ne permettait pas d'obtenir du
Fer liquide.

-Voir: Fondre du Minerai.

. Cette accept. est en particulier généralement
employée pour traduire le verbe anglais fo
smelt ... "Le Minerai est Fondu en Loupes a
surface rugueuse, grosses comme deux
poings." [2224] t.2,p411.

¢ Dans la Forge catalane ...

C'est opérer la Réduction du Minerai de Fer.
-Voir: Fondre a la catalane.

. "Au premier Feu on Fondra de la Mine cuite
dans les mémes proportions de mélange qu'on
les emploie dans les Forges a H.F., et 'Escola
suivra les mémes procédés que pour celles du
pays." [35] p.74.

9 "Rendre liquide -un corps plus ou moins solide- par
I'action de la chaleur." [14]

-Voir: Fonderie et Fondeur / a la Fonderie.

. Dans les exp. du 14éme au 18eme s., telle(s)
que: Fondre ... Fer ..., il s'agissait, non pas de
la liquéfaction du Fer pur, mais de celle du
Minerai ... de Fer, afin d'obtenir un Alliage de
Fer assez riche en Carbone qu'est la ... Fonte.
9 Pour un H.F., c’est aussi Produire.

. Dans le cadre d’une étude sur LA PROVIDEN-
CE-REHON, on releve: "Le (H.F. n°)5 est Allu-
mé le 19 Juin 1930 ---. 1l faut attendre la ré-
fection compléte de 1961 pour le voir Fondre
613 Tf/j ---.” [2086] p.93.

9 Pour le Four le Puddlage, accept. tres parti-
culiére, syn. de transformer.

. ”Apres 15 a 20 minutes de Brassage, la ma-
tiére s’est épaissie et est devenue tellement
visqueuse, qu’on ne peut la diviser qu’avec
beaucoup de peine; les Ouvriers disent alors
qu’elle est Fondue.” [4468] 2eme partie,
p-105.

Y Au 18&me s., syn. de Donner une chaude
fondante.

-Voir, a Potin, la cit. [1448] t.IX, p.140.

9 Syn. inhabituel de ‘consommer’.

.“Un H'F. dans le pays d’ALLEVARD (38680),
qui fabrique 3.500 quintaux métriques de
Fonte par an ---, Fondra 3.966 quintaux mé-
triques de Charbon (de bois).” [5300] p.164.
9 "Fabriquer -quelque chose- a partir d'une
matiere fondue." [2643] site ENCYCLOPEDIE
HACHETTE.

9 "Typographie. Obtenir un caractere en relief par in-
jection de plomb liquide dans une matrice en creux."
[712]

¢ Un proverbe ...

. “On dit en proverbe, qu'il faut Fondre la cloche, pour
dire, qu'il faut terminer, achever une affaire, la faire
juger, la consommer.” [3018]

Onirisme ...

. Réver de Fondre est le présage de “difficultés sur-
montées.” [3813] p.164.

Etym. d’ens. ... “Berry, foindre, s'affaisser, s'ébouler,
diminuer de volume; proveng. Fondre; anc. catal. fon-
dir; catal. mod. fondrer; espagn. et portug. fundir; ital.
fondere; du lat. fundere, proprement répandre. La série
des sens est: répandre, d'olt mettre en fusion, renverser

---[3020]
KHOL : Fond en larmes. Michel LACLOS.



FONDRE A LA CATALANE : § Fabriquer
du Fer selon la Méthode catalane.

. En Ardéche, "on espere dit le citoyen BLA-
VIER, qu’en Fondant a la catalane, on trouve-
ra de I’économie dans I’emploi du Combusti-
ble et plus de facilit¢ a Fondre le Minerai
seul.” [4556], vol.8, n°XLV -Prairial an VI
(Mai 1798), p.659.

FONDRE A LA CUILLIER(e) : § Au
18eme s., exp. de la Fonderie, peut-étre syn.
de Fondre a la poche.

. ”’Il 'y a huit jours jay voulu Fondre a la cuil-
lier, cela n’a pas reussy ---. Nous avons voulu
Fondre a la cuilliere, nous n’avons pu en
venir a bout.” [3723] p.150/51.

FONDRE A LA HOUILLE : § Au HF.,
utiliser la Houille crue comme Combustible.

. Au milieu du 19¢éme s., en Ohio, "les mémes
Minerais (Hématites brunes), mélés de Car-
bonates argileux ordinaires et d'Oxyde ma-
gnétique du lac Supérieur, ont été fondus a la
Houille." [2224] t.3, p.105.

FONDRE A L’ANGLAISE : § Mettre en
ceuvre la Méthode a I’anglaise, c’est-a-dire
employer le Coke aux lieu et place du Char-
bon de bois, depuis la Production de Fonte
jusqu’a I’ Affinage de celle-ci en Fer.

-Voir, a WENDEL (DE) // ®® ... DE LA LIGNEE DI-
RECTE ... // (4¢me) FRANCOIS I, la cit. [3637]
(b), p.3/4.

FONDRE A LA POCHE : § Au 18&me s.,
"c'est Fondre le Fer, exposé au Vent des
Soufflets, dans un Creuset qui est dominé par
une espece de tour en forme de cone tron-
qué." [1897] p.745 ... C'est donc Fondre dans
le Four a manche, sorte de Cubilot, comme le
précise M. BURTEAUX.

FONDRE AU COKE : § Au 18eme s.,
c'était employer le Coke comme Combusti-
ble, soit au H.F., soit pour Fondre de la Fonte
de Deuxieme Fusion.

. William WILKINSON "se déclara persuadé que
la France pouvait Fondre au Coke et proposa
I'établissement d'une Fonderie de Canons
dans 1'1le d'Indret." [109] p.287 ... "DE WEN-
DEL se rendait compte que l'expérience de
WILKINSON lui serait précieuse pour --- l'in-
stallation de H.Fx pour Fondre le Minerai de
Fer au Coke selon la Méthode Anglaise."
[109] p.293.

FONDRE DES PIERRES : § Description vul-
gaire d'une opération métallurgique.
. “ Un passant savait qu'avant l'arrivée des
Blancs les gens Fondaient des pierres pour
obtenir du Fer.” [5614] p.118.

FONDRE DU MINERALI : § Exp. employée
pour désigner une opération du Procédé di-
rect dans laquelle le Minerai de Fer est Ré-
duit, le Métal étant obtenu a I’état pateux, et
la Scorie a I’état liquide.

. Pendant la période révolutionnaire, “les pro-
priétaires des petits Martinets établis autour
de Ferrieres (?, en 64) entreprirent de conver-
tir leurs ateliers en Forges rudimentaires pour
y Fondre du Minerai qu’ils dérobaient a BA-
BURET ---. De plus, de nombreux particuliers
se mirent a Fondre du Minerai dans des lieux
isolés en utilisant des Soufflets portatifs.”
[4769]

FONDRE EN MELANGE (Se) : § En Mé-
tallurgie, pour un corps, c'est étre fondu par
immersion dans un bain.

-Voir, a Filtrage, la cit. [3040] p.42/43.

FONDRE FER : § Exp. d'autrefois (16eme
s.) signifiant: Fondre le Minerai de Fer, et
exigeant I'emploi du H.F.; c'est le procédé in-
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direct.

On trouve aussi: Fondre le Fer.

-Voir, a Fer cru, la cit. [427] p.135.

. A RIEUDOTTE (Namurois), en "1566, le ler
Fév., (a) J. FEUILLEN, octroi de rétablir un
Fourneau a Fondre Fer, abandonné depuis 25
ans. Pour le Coup d'Eau sur I'héritage de O.
BOTTON: 48 patars." [427] p.137.

. A STAVE (Namurois), en "1552, le 22 février,
P. BASSETTE déclare avoir vendu au Seigneur
de STAVE, sa Seigneurie de 'VAULX pres
STAVE ... un vivier sur lequel est fait et situé
un Fourneau a Fondre Fer'." [427] p.165.

FOND REFROIDI : § Au HF., téle de fond
refroidie par une circulation d'eau.

. Pour le Refroidissement, "le circuit principal
comprend 3 circuits fermés --- (dont) le cir-
cuit alimentant les Staves et le fond refroidi."
[8] ATS-CRM des 23 et 24.11.1989, p.20.

FONDRE LE FER : § Loc. syn. de Fondre
Fer, -voir cette exp...

. "Henri de PONT déclara en 1471 qu'il avait ap-
pris 'le mestier de Fondre le Fer au lieu d'AU-
BIGNY-sur-Loire'." [2082] p.46.

9 Exp. métaphorique pour évoquer I’action
du Cubilot qui est de Fondre la ‘Fonte’ -et
non le ‘Fer’- dans le cadre d’une Seconde fu-
sion.

-Voir, a Fils du feu, la cit. [3708] n°80 -Sept.
2004,p 4.

RIMMEL : Fond en larmes. Michel LACLOS.

FONDRE LE MINERAI LA PREMIERE
FOIS : § Exp. de la Sidérurgie a deux temps
qui désigne la premiere opération, c'est-a-dire
la Réduction du Minerai au H.F. qui aboutit &
la Production de Fonte.

. A la Ferriére de St-SULPICE, "le Fournel ser-
vait a Fondre le Minerai 'la premiere foys'."

[1528] p.32.
RIMMEL : Fond en larmes. Michel LACLOS.

FONDRE LES GARNIS : § Au HF., c’est
résorber les Garnis par des actions qui provo-
quent un Dégarnissage volontaire ... On dit
aussi: Bouffer les garnis, d’aprés note de R.
SIEST.

FONDRE : Pratiquer un amalgame. Michel LACLOS.

FONDRE LES MINES DE FER : § Au
18¢me s., c'est traiter du Minerai de Fer au
Fourneau pour en obtenir de la Fonte.

. "Méthode pour Laver et Fondre les Mines de
Fer, relativement a leurs différentes especes."
Livre de Michel ROBERT de GUIGNEBOURG, édité
en 1757, cité in [2401] p.50.

FONDRE PAR L'OEIL : 9 Fondre sans
boucher 1'Oeil du Fourneau, d’apres [152] ...
a... EIL.

PORTO : Peut étre servi au doigt mais pas souvent a I'eil.
Michel LACLOS.

FONDRE PLOUK : 9§ Exp. qui s'est fourvoyée dans
ce document, puisqu'elle signifie: 'Fondre du plomb',
un métal dont il est peu -c'est un euphémisme- fait ré-
férence dans cet ouvrage ! ... Comme le note R. HAL-
LEUX, 'dans la vieille graphie wallonne, plomb se dit
plonk; mais, soit une mauvaise lecture du manuscrit,
soit le fait que les manuscrits du 14éme s. confondent
'u’ et 'n', toujours est-il que plonk est devenu plouk !

. A "MARCHE-les-Dames (en Namurois), 1371 (location
a) 'Léonard LE JEUNE et ses parcensiers pour la maison
qui fut ROBINET le Féron pour faire un Fourneau pour
Fondre plouk'." [427] p.63.

FONDRE POUR LE ROI : § C'était faire de

la Fonte destinée aux Fonderies royales, ou

faire des Moulages en Fonte (Canons, Bou-

lets, etc.) pour l'armée ou la marine, in [481]
1.

EMUE : En train de fondre. Michel LACLOS.

FONDRE SANS SOUFFLET : 9§ Faire mar-
cher un H.F. au Tirage naturel.
. ”Ce résultat (-voir: H.F. sans Soufflet) était

Association Le Savoir

e

Fer

7, rue du Parc, 57290 SEREMANGE

tél.: 03 8258 03 71

courriel: ass.lesavoir fer @free.fr

site: http://savoir fer free.fr/

peu satisfaisant pour la durée de 1’opération
et la quantité de produit, qui, comme le re-
marque BUFFON, elit été¢ de 400 kg -800 li-
vres- de Fer par la méthode ordinaire; mais
c’était un premier Essai, bien encourageant,
de la premiere pensée de Fondre sans Souf-
flet.” [4148] p.52, note de bas de page.

FONDRE SUR ... : § Au H.F., produire une
certaine Qualité de Métal (c.-a-d. en Autriche
du Floss, -voir ce mot-).

. Le Fourneau, arrété pour le week-end est
mis en route le lundi ... “On ne fond commu-
nément sur le tendre (le Floss tendre, qui né-
cessite que le Creuset soit bien chaud) que le
mardi aprés-midi, le mercredi et le jeudi, car
des le vendredi apres-midi, il faut retravailler
sur le dur (le Floss dur), jusqu'au samedi
matin qu'on arréte le Fourneau.” [5396] p.37.

FONDRE UN CANON : § Fabriquer un
Canon avec de la Fonte liquide.

. On reléve 2 BAIGORRY (Généralité de BAYON-
NE), dans 1'Enquéte de 1772: "Il y a un Haut
Fourneau pour y Fondre un Canon et des
Martinets pour le Fer Battu ---. Fonte: on y
faisait autrefois du Canon, mais depuis quatre
ans, on n'en fait plus. Fer: ---." [60] p.37.

. Dans son ouvrage Les Canons, R. MARSAT
note: "Plus tard (aprés le regne de LOUIS
XIV), on comprit la nécessité d'avoir des pic-
ces (Canons) plus 1égeres pour 1'Artillerie de
campagne et 1'on Fondit, comme sous CHAR-
LES IX, des couleuvrines de 16 et des demi-
couleuvrines de 8." [397] p.35 ... Un peu plus
loin, notre auteur rappelle: "Le Canon Fondu
A TOURS, sous LOUIS XI, par Jean MAGNE, de-
vait lancer un Boulet de 500 livres depuis la
Bastille jusqu'a CHARENTON. Cette bombarde
éclata au second coup d'essai; I'explosion tua
I'ingénieur et plus de 20 personnes ---." [397]
p47/48.

FONDRIE : § A la Mine du Nord, “Eboule-
ment.” [1680] p.232.

-Voir: Fonderie, au sens minier.

9 Au 18eéme s., var. orth. de Fonderie.

. "Apres avoir Coulé quelques Gueuses, il
Coule aujourdhuy des Gueusets par (pour) la
Fondrie de Canons établie a LA BONNEVIL-
LE." [29] 4-1968, p.271.

. Au 18eme s., mot parfois employé a la place
de Fend(e)rie ... Dans l'estimation de la Forge
de DANVOU (Calvados) faite le 4 mars 1722,
alors que la description de 1'Outillage [173]
p-178 montre bien qu'il s'agit d'une Fenderie,
on lit: "Ce fait nous nous sommes transportez
a la Fondrie ---. Ensuite ayant examiné le
Four de la dite Fondrie ---. Ensuite de ce, des-
cription a été faite des Ustancilles de la dite
Fondrie." [173] p.177.

FONDRIERE : 9 "n.f. Mine a Ciel ouvert."
[3452] p.391.

. ”"Miniere Exploitée a Ciel ouvert, sans Gale-
ries, par opposition a Mine. Dans le cours de
I'année ont été Extraits (en Suede) 633.983
Tonneaux de Fer de Mine et 15450 Ton-
neaux de Fer de Fondriere, Journal officiel
22.03. 1873.” [3020] supp. ... Le Tonneau de
Minerai, note M. BURTEAUX, est peut-étre (?)
identique au Tonneau cité par LITTRE:
”Tonneau de pierres se dit d'une ... quantité
de pierres de 14 pieds cubes (soit 476 dcm3)
qui pése environ la moitié d'un Tonneau de
navire (*).” [3020] a ... TONNEAU ...*) Le Ton-
neau de navire, d’apres le méme auteur vaut 1.000 li-
vres (soit 485 kg); LITTRE reprend la le texte de Th.
CORNEILLE, d’ot les anc. unités.

9 Syn.: Tourbiere dans certaines régions de France,
selon [3180] p.342.

FOND’RIES D’CARAMEL MOU : § Exp. humoristique
évoquant les grandes valeurs immobiliéres métallurgiques,
relevée par J.-M. MOINE dans la chanson As-tu déclaré tes
revenus ?, interprétée par Georges MILTON -1935 ...
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As-tu déclaré ton salaire ?

As-tu déclaré tes revenus ?

Les coupons de min’s de gruyere

Et les pots de vin que tu as r’¢us;
Tout c’que t’as gagné a la Bourse,
Tout c’que t’as ramassé aux courses,
Ton 5 %, tes caoutchoucs,

Et tes Fond’ries d’caramel mou

Et tes valeurs pétroliferes

Et ta fabriqu’de nouill’s au jus ...

FONDRIEZ : § En 1437, syn. probable de Fonderie,
in [1094] p.38.

FONDRIYE : 9 En wallon occidental, syn. de Fonde-
rie, d'apres [1770] p.70.

FONDS : ¥ “Le sol d’une terre considéré comme
moyen de production ---. le Fonds et le Tréfonds, le sol
et le Sous-sol.” [1] t.5, p.99.

. Au moment de la Révolution, ce terme évo-
quait souvent (-voir: Fouille), une Extraction
de Minerai relativement peu profonde; apres
un dégagement d'une couche assez peu épais-
se, on pouvait accéder a la Terre a Mine.

¥ A la fin du 17eéme s., Sole de Four métallur-
gique, et dans ce cas, syn. de Fond.

-Voir, a Muret et a Taque pour Serrer les Lou-
pes, la cit. [1448] t.1v, p.76.

. Dans la Forge catalane, vers 1861, cette Sole
"se compose d'une pierre Réfractaire compri-
se entre les quatre faces latérales; comme, de
toutes les Parois, c'est celle qui craint le plus
I'humidité, on I'en garantit en 1'établissant au-
dessus de caniveaux souterrains qui ont un
écoulement assuré. // 11 (le Fonds) est presque
carré et généralement concave pour faciliter
la réunion des particules métalliques." [555]
p.191.

. Ce terme était également employé pour dési-

gner la Sole de la Chaufferie et de 1'Affinerie.
OUBLIETTES : Fonds secrets. Michel LACLOS.

FONDS DE GARANTIE DES ASSURANCES
OBLIGATOIRES DE DOMMAGE : § -Voir:
F.GAO..

FONDS D’INDUSTRIALISATION DES BASSINS
MINIERS : § -Voir: F1.BM..
RAPIECEMENT : Remise de fonds. Michel LACLOS.

FONDU/uE :
sion.” [3020]

”p.p. de Fondre. Porté a 1'état de fu-

* Nom masculin ...
9 "n.m. Mesure de convention pour le Mine-
rai, usitée dans le Périgord et ' Angoumois, et
valant environ 6.500 kg." [152]
-Voir: Fondue, ... Unité de mesure.

* Nom féminin ...
Y Terme minier qui ressemble érrangement a
Fendue; est-ce (?) une var. orth. dauphinoise
ou tout simplement une coquille d'imprime-
rie, comme on peut en relever deux ex. a ...
Penos ! ..cea quoi, A. BOURGASSER répond: 'c'est la
Fendue ... savoyarde'!
. "Un Puits est une Excavation verticale, par-
tant bien souvent de la surface du sol, et s'en-
fongant directement a travers les Terrains. Sa
section peut étre carrée, rectangulaire, circu-
laire ou ovale. Il peut s'incliner et se nommer
une Fondue (dans 1'Oisans tout au moins), de
dimensions réduites a celles d'une Galerie."
[568] p.25.
9 Unité de mesure traditionnelle du Minerai de
Fer brut, correspondant, sans doute (?), a la
quantit¢é de Mine nécessaire pour produire
une Fondée (au sens de Production de Fonte sur une
courte période).
-Voir: Fondu au masculin.
-Voir, a Brasse, la cit. relative a I'Enquéte de
1772, dans la Subdélégation de NONTRON.
. “Elle variait d'une région a l'autre, mais dans
le Nord Périgord -2 EXCIDEUIL & HAUTEFORT,
entre autres-, elle valait environ 250 Bacs soit
33 t (de Minerai)." [86] t.I, p.81, note 60, et
en Nontronnais et Charente, pesait 15 t, soit a
peine la moitié, d'apres [86] t.I, p.54.
. A propos des Forges de CHAUFFAILLE, dans
le Limousin, au 18¢me s., on releve: "'C'est
un fait constant sur l'aveii de tous les mes
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(Maitres) de Forge qui achétent des Mines
Creusées a IXIDEUIL et des Ouvriers qui les
Fondent, que la Fondue de cette Mine, malgré
la médiocrité de la mesure Rent de 28 a 30
Milliers de Fonte:

- une Fondue de Mine ne couteroit en la payant
comptant que 360 -liv.- de 20 sous chacune ---;

- pour la faire Voiturer d'IXIDEUIL(") icy -a
CHAUFFAILLE- ---;

- pour Fondre cette Fondue de Mine, il faut 80
Charges de Charbon a 4fr ---;

- il faut 30 Bacs de Castine ---;

- pour partye des frais pour faire I'Ouvrage
ou Echauffer le Fourneau ---. // Cette Fondue de
Mines Creusées rendroit donc 28 Milliers de
Fonte revenant a 38 fr et 10 sols le Millier,
(soit) 1.051 livres. // Une Fondue de Mines
Ramassées Réduite en Fonte codite 1.068 liv.,
car elle n'en Rend que 25 Milliers, revenant a
42 liv. 14 sols le Millier. En effet une Fondue
de Mines Ramassées, portée ici colite ---. //
La Fonte des Mines Ramassées coite 4 liv. 4
sols par Milliers plus que celle faite de Mine
Creusée a IXIDEUIL(); et pour Fondre une
Fondue de Mine Ramassée Rendant 250 Mil-
liers, il faut 100 jours; et avec la Mine d'IXI-
DEUIL®™ 75 jours'." [552] p411/12 ... () Au-
jourd’hui EXCIDEUIL.

. Dans sa these sur la Forge de SAVIGNAC-
LEDRIER, Y. LAMY évoque la commercialisa-
tion des Fers de la Forge de MALHERBEAUX
dont le Maitre de Forges était Jean COMBES-
COT -Curé de campagne et Maitre de Forge (-
voir cette exp.): "... le Maitre de Forges payait
la Fondue de 'Mine de Puits' 640 fr et la Fon-
due de 'Mine Ramassée' 500 fr + 30 fr pour le
Pot de vin." [86] t.I, p.185.

. En Périgord, selon R. PDASSOU, "'Unité de
Mesure courante (du Minerai de Fer) était la
Fondue. Les textes du 18¢me et du 19¢me s.
distinguent deux types de Fondue: (... fondue sa-
voyarde, ... fondue bourguignonne, ... pas du tout, vous faites
erreur!)

- la Fondue de grosse Mine se composait de 32
Tombereaux, chacun contenant 12 boisseaux -la capa-
cité variant de I'un a l'autre- ---,

- la menue ou Terrage devait contenir 49
Tombereaux de 12 boisseaux, le dernier Tombereau
comblé, lit-on parfois. // Nous avons estimé, par réfé-

rence a des données du 19¢me s. --- que le poids
moyen de la Fondue était voisin de 15 tonnes." [236]
p-249, note 7.

. Au 18eme s. Unité de mesure du Minerai,
qui pouvait valoir 5,88 t(1) ... "Le premier do-
cument se rapportant a une vente de Mines est
un marché pour la vente de 60 Fondues de
mines passé le 27 octobre 1754." [382]p.39 ...
"BLANCHARD qui a du Minerai en excédent,
vend a BEYNAUD, le Maitre de Forges
d'ETOUARS, qui dirige la Forge de RUELLE,
les Mines nécessaires a la fabrication de
30.000 quintaux de Canon ---. I aura fourni
au total 574 Fondues de Mine lors de 1'ache-
vement de la livraison." [382] p.54.

(1) A partir de la donnée (574 Fondues de Mines pour
30.000 gx de Canons en Fonte), et avec les hypotheéses
suivantes :

- il s'agit de la masse des Canons bruts de Fonderie
(mais est-ce bien le cas ?),

- un quintal de livre égal 50 kg (approximation suffi-
sante étant données les incertitudes diverses),

- en admettant avec [331] p.26, qu'il faut 4.500 li-
vres de Minerai pour faire 2.000 livres de Fonte (soit
une M. au M. de 2,25 t), il vient 30.000 gx = 1.500 Tf
correspondant & une consommation de 1.500%225 =
3.375 t de Minerai, d'oti la masse d'une Fondue 3.375/
574=5881.

Etant donnée la cit. a Boisseau (32 Tombereaux par
Fondue, 8 boisseaux par Tombereau) il vient pour le
poids du Tombereau: 5,88/32 = 0,184 t et pour celui du
Boisseau 184/8 = 23 kg. Le Boisseau valant 13 1
d'apres [525], la masse spécifique du Minerai ressort a
23/13 = 1,77 kg/l ou t/m3, ce qui parait vraisemblable,
d’apreés note de calcul établie par M. BURTEAUX.

9 "Fonte ... -Voir Fer de Fondue & Fondue de
Fer.

-Voir, a Audier, la cit. [1528] p.116.

¥ Au 15¢me s., quantité de Fonte de H.F. pro-
duite pendant une certaine période.

. "Jacob TABOREL Affina, entre le 20 juillet

1494 et le 15 avril 1495, toute la Fondue
d'Henry COMTE; ce Fer fut Affiné et Forgé par
le Marteleur Henry BUNEREL en 21 milliers de
Fer Forgé et 4,5 milliers de Fer court, soit au
total 25 milliers -12,5 t-; en comptant un dé-
chet a I'Affinage d' environ 1/3 du poids ini-
tial de Fonte, il s'ensuit que la Fondue d'Henry
COMTE était sans doute d'environ 20 tonnes."
[1528] p.33 ... Il est dit par ailleurs, note M.
BURTEAUX, que le H.F. produisait environ 7,5
t/mois: il semble que I'Affinage ne pouvait, et
de loin, suivre la Production de Fonte.
9 En pays de VAUD, au 17¢&me s., syn. de Fon-
dage (au sens de la Campagne de production).
. "Le 27 novembre 1686, Jacques GOY doit li-
vrer a David GOLAY 15 Chars de Charbon
'pour la premieére Fondue qui se fera en 1'Haut
Fourneau au BRASSUS'." [603] p.434.

* Qualificatif ...
9 “Tout composé Ferreux malléable compre-
nant les éléments ordinaires de ce métal, qui
aura été obtenu et coulé a 1'état fondu, mais
qui ne durcit pas sensiblement sous 1'action de
la trempe, sera appelé Fer Fondu; tout compo-
sé pareil qui, pour une cause quelconque, dur-
cit sous l'action de la trempe, sera appelé
Acier fondu. Rapport de la commission inter-
nationale nommée par la St des Ingénieurs
des Mines américaines.” [3020] supp.
* Au Four a Puddler ...
. "Aprés 25 min. de Brassage, une certaine
quantité de Carbone combinée avec le Fer se
trouvant brillée, la matieére devient visqueuse,
plus difficile a diviser; les Ouvriers disent a
ce moment qu'elle est Fondue." [1256] -1850,

p-278.
SERIN : Cave dans les bas-fonds.

FONDU DE LA FONTE : § Titre accrocheur et amu-
sant d’un art. de Dominique GUILLEMOT qui signe,
dans METAL PLUS, un reportage sur LORFONTE
‘jeune’ et qui a ‘déja une franche identité’, LORFONTE
qui regroupe a cette époque ‘tous les moyens de Pro-
duction de la Fonte lorraine®', & savoir la Cokerie de
SEREMANGE, I’ Agglomération de ROMBAS et les Di-
visions de H.Fx de HAYANGE, JEEUF, ROMBAS et UC-
KANGE ... ‘Les Fondus de la Fonte’, sont bien entendu
tous les Sidérurgistes de ces Etablissements qui con-
courrent a la fabrication de la Fonte, in [38] p.15 a 19
... (O Cette exp. n’est pas correcte, car elle fait fi des
H.Fx de PONT-a-Mousson qui sont bien, eux aussi, en
Lorraine, mais qui n’appartiennent pas au méme Grou-
pe.

FONDUE DE FER : § Au 15¢me s., exp.
syn. de: ‘en Fonte’.

-Voir, a Fondue, en tant que ‘Fonte’, la cit.
[199] p.59.

. "La ville de BESANCON passa marché en
avril 1476 avec Pierre LE CANNONIER pour
faire des serpentines, dites précisément 'de
Fondue de Fer'." [1528] p.37.

FONDURE : 9 Anciennement, action de
Fondre, Fondue.

. Au 13eme s., "la formule 'd'une mesme Fon-
dure' --- signifie 'd'une seule Coulée, sans re-
prise', ce qui garantissait 'homogénéité, par-
tant la solidité de la Piece." [1444] p.22.

FONDUS : 9 Au 18&me s., au sud du Péri-
gord, "chacun fait Tirer le sien (son Minerai)
et le vend ou le laisse Tirer a d'autres qui lui
paient 10 livres par Fondée que nous disons
Fondus." [3328] p.627.

FONE : § Fourneau, 2 FRAIZE 88230, d'aprés [5564].

FONE : § A MONTMEDY (Meuse), Fourche, d'aprés
[4176] p.622, 4 ... FOURCHE.

FONL : § Dans la région de MOYEUVRE, au
14eme s., syn. de Soufflet; -voir, a ce mot, la
cit. [412] p.92.

FONS A FEVRE : § Exp. du 13éme s. ...
"L'appellation est Fons a Fevre, c'est-a-dire
'Fonte pour Forgeron en Fer'." [1444] p.21.



FONSEAU : 9 Au 16eme s., syn. de Fosse
(Mine).

. "On en tirait la Mine es Fonseaux qui sont
entre la Correrie et la Nocieve, au dessus du
pré Hanot." [18] p.122.

FONSEL : 9 “n.m. Cerceau auquel on suspendait les
chandelles afin de les transporter. AVIGNON (84000) -
1438.” [5287] p.168.

FONSOIR : 9 Var. orth. de Fongoir, -voir ce mot.

FONSSOYT : § En 1575, Outillage du H'F. et de la
Forge de FRAMONT (Bas-Rhin) et dont la nature est
indéterminée.

. L'inventaire cite "3 Fonssoyt." [3146] p.347 ... I
s’agit peut-étre (?) d’un fongoir, suggére M. BUR-
TEAUX.

FONT : J Au tout début du 19¢me s., au
H.F., var. orth. de Fond, avec le sens de ‘pre-
miére pierre qui se pose...’, et par extension
syn. vraisemblable de Creuset.

-Voir, a Souffle, la cit. [5S087].

. “Il faut savoir si le Font que tu leseras (laisseras) si tu
en laise si les (s’il est) au milleux (milieu) des faux
Parrois.” [5058]

¥ Au 17¢me s., var. orth. de Fonte.

-Voir, a Relavage, la cit. [2229] p.57.

9 "Fer Fondu, non encore Forgé." [199] p.60
... Cette déf., fait remarquer M. BURTEAUX,
est ambigué car s'il s'agit d'une Fonte (Fer
Fondu); elle ne peut donc pas étre Forgée,
mais, par contre, elle peut étre Affinée en Fer.
[248], qui donne la méme déf. que [199] la
date de 1268; or il est peu probable que le
H.F. existait en France a cette époque. Donc,
‘Font’ désigne ou bien un produit non Fer-
reux, ou bien un produit du Procédé direct ...
-Voir, a Fonte ** L'aspect du Procédé direct).

FONTAILLE : § "Fonte, acte de 1227."
[199] p.60 ... Cette déf., souligne M. BUR-
TEAUX, sous entend que la Fonte, et donc le
H.F. existait en France en 1227; c'est trés peu
probable. Il en résulte que ‘Fontaille’ désigne
ou bien un produit non Ferreux, ou bien un
produit du Procédé direct ... -Voir, a Fonte **
L'aspect du Procédé direct.

FONTAINE : § “Nom donné dans les Mines
de FIMS(D) (en Bourbonnais) au principal Pui-
sard appelé Bougnou par les Houilleurs lié-
geois.” [4970] t.XxvII, p.81 ... () Selon les au-
teurs: FIMS ou FINS -orth. géo. actuelle-, fait partie des
40 lieux-dits de la commune de CHATILLON (03210);
c’est un hameau situé a 3,5 km du centre du bourg,
selon note de G.-D. HENGEL -Janv. 2016.
9 Plaque creuse refroidie a 1'Eau, installée
sous le Feu d'Affinerie, d'apres [182] t.2,
p.356.
¥ Lieu ol s’écoule de I’eau, pour I’alimentation ou
pour le spectacle. ... “Edicule de distribution d’eau,
comprenant une bouche d’ou I’eau s’écoule dans une
vasque ou un b)assinf’ [296]

** GENERALITES ...
-Voirill.,in [1348] p.66 a 72.
-Voir aussi ’art. ‘Ouvrages d’art en Fonte (de Moula-
ge)' dans lequel un certain nombre de Fontaines sont
mentionnées.
-Voir: WALLACE (Sir Richard).
. “Les Fontaines en Fonte Moulée sont plus permanen-
tes (que les fontaines naturelles) et peintes en blanc ou
couleur de marbre, ont une apparence presque sembla-
ble aux fontaines en marbre.” [5355] 30/01/1847.
p.152.

*e SUR LES SITES ...
* Fontaine des Halles, a ANGOULEME (16000): signée
Mathurin MOREAU (Sculpteur 1822-1912), appelée
aussi Fontaine de BACCHUS ou Allégorie de I’ Autom-
ne, elle supporte une statue en bronze de S-VERNIER,
patron des vignerons honoré a I’origine en Franche-
Comté. La Fontaine, dont le massif porte des masca-
rons, comporte 4 vasques en Fonte a la base de celui-
ci. Elle a été rénovée début 2012, dans le cadre de la
remise en état des Halles construites en 1888, dans le
style ‘BALTARD’, en Fer et Fonte, d’aprés [4707] n°43
du 27.07.2012 et [2964] <angouleme.fr> -Oct. 2012.
... “LA FONTAINE est un homme affable.” [3388] p.113.
* Fontaine de 4 lions, BOULOGNE-BILLANCOURT

Le Savoir ... FER - 550 - S¢me éd.

(92100) ... Cet ens. congu par Antoine VAUDOYER, a été
réalisé par la Fonderie du CREUSOT, en 1809/10; c’est
I’un des plus anc. Ouvrage de Fonte de Fer de ce type
... I devait étre situé devant le College des 4 nations
qui accueille I'Institut de France; il est auj. relégué
dans une cour d’immeuble de BOULOGNE-BILLAN-
COURT®FM),

¢ Fontaine de LAS FLORES, (région de BUENOS
AIRES (Argentine), Vasque a la jeune fille a la cor-
beille: un chantier exemplaire ... “Aprés deux ans de
travaux, ’équipe de restauration de la municipalité de
LAS FLORES a fini la mise en valeur de la Fontaine ---.
/I (Elle) -(créée par) Mathurin MOREAU- a été fondue
dans les Ateliers du VAL D’OSNE en France. Elle a été
installée dans le lieu le plus important de la ville --- -23
000 hab.- ---. // Avec le temps, ce modele a connu des
vicissitudes. La Fontaine fut 6tée du centre jusqu’en
1925 ---. En 1995, eut lieu sa premiére restauration et
sa mise en place dans le lieu actuel, en face de 1’église
paroissiale Notre-Dame del Carmen ---. // Le travail
(de restauration) fut réalisé non seulement par les éle-
ves de I’Ecole Taller de LAS FLORES, mais aussi par
les différents services de la municipalité.” [1178] n°99
-Déc. 2015, p.32/33.

® Fontaine de LEBU (Chili), 145 km au sud de
CONCEPTION): Fontaine signée Hubert LAVIGNE
(Sculpteur 1818-1882), Coulée en 1872 aux Fonderies
du VAL-d’Osne (OSNE-LE-VAL 52300), et installée de-
puis sur le Place d’Armes de LEBU. Elle représente la
statue d’un enfant soufflant dans une trompe, avec a
ses pieds un poisson et une tortue. La statue est suppor-
tée par une vasque avec hérons, d’aprés [4707] n°43 du
27.07.2012 et [2964] <fontesdart.org> -Oct. 2012.

* Fontaine San BARTOLOME de LIMA (Pérou), Un
Val d’Osne sur le pied de guerre ... “La Fontaine est
installée dans un anc. hopital militaire fondé en 1646
dans un quartier de LIMA ---. // Sergio OROZCO ---
nous a transmis cet art. qui met en paralléle la Fontaine
‘en pied de guerre’ dans I’hdpital San Bartolomé et une
Fontaine frang. telle qu’on peut la voir 2 CASTRES -
Tarn-, modele 545 du catalogue du VAL D’OSNE ---. //
Elle comporte notamment un décor militaire d’ou le
titre de ‘pied de guerre’ qui a un rapport avec des fais-
ceaux, des casques, bref tout un décor martial ---. // La
Fontaine représente plus qu’un simple décor, mais un
lien avec les blessés soignés dans cet hopital au-
jourd’hui fermé ---.” [1178] n°99 -Déc. 2015, p.34/35.

® Fontaine de la Place Pires PARDINHO, a2 PARANA-
GUA (état du Parand, Brésil): Fontaine signée Mathurin
MOREAU (Sculpteur 1822-1912), Coulée aux Fonde-
ries du VAL-d’Osne (OSNE-LE-VAL 52300 et installée a
PARANAGUA en 1914. Elle conserve un bel aspect,
malgré quelques dégradations et vandalisme au cours
du temps. Constituée d’un ens. avec vasques, le tout en
Fonte, elle supporte une statue de femme en bronze,
d’apres  [4707] n°43 du 27.07.2012 et [2964]
<paranagua.com.br > -Oct. 2012.

® Fontaine de la pl. de la Concorde, PARIS ... Congue
par HITTORFF et réalisée par Victor GUETTIER, en
1839, a la Fonderie MUEL de TUSEY a VAUCOU-
LEURS 55140(FM),

¢ Fontaine du sq. Louvois, PARIS ... Située au bas des
Champs-Elysées, elle a été réalisée par le Sculpteur
CALLAFM),

® La Fontaine aux Tritons, a TOME (Chili) ... due au
Sculpteur Hubert LAVIGNE (1818-1882) .., Coulée aux
Fonderies du VAL D’OSNE (OSNE-le-Val 52300) au mi-
lieu du 19¢me s., elle est située sur la Place d’Armes
de TOME (Chili), au bord du Pacifique, a 380 km au sud de
la capitale SANTIAGO DU CHILI. Fortement abimée et
Rouillée au fil des ans et des tremblements de terre, la
Fontaine se retrouva en morceaux lors du séisme de
Fév. 2010. Restaurée et remise en état, elle a été re-
montée a son emplacement d’origine et inaugurée le 10
Sept. 2012. Le coit de la remise en état s’est monté a
20.000.000 de CLP (pesos chiliens), soit 36.000 € en
valeur 2012, d’apres [2964] <fontesdart.org> et [4707]
n°44 -08.10.2012.

® Colonne-Fontaine en Fer, 2 TOURS 37000 ... La ville a
édité un petit dépliant: Laissez-vous conter les petits
Jjardins historiques ... Dans la notice consacrée ‘Parc
Mirabeau’, on releve qu’il a été aménagé en 1891 sur
le site de I’anc. cimetiére de I’Est, fermé en 1889: ‘Une
Colonne-Fontaine en Fer (vraisemblablement de la
Fonte ?), de style corinthien, érigée en 1891 pour I’ou-
verture du parc --- était a 1’origine surmontée d’un
buste de la République qui a disparu en 1984".

O Etym. d’ens. ... “Proveng. fontana, fontayna; espagn.
et ital. fontana; du bas-lat. fontana, du lat. fontanus,
dérivé de fons, fontis, source.” [3020]

®M) selon note de M. MALEVIALLE, d’apres [1684]
n°57 -Déc. 2010.

FONTAINE (Pierre-Lucien) : § 1809-1895
... Mécanicien a CHARTRES, inventeur, en
1840, d'une Turbine hydraulique & vannes
partielles et a niveau supérieur, qui avait un
trés bon rendement, d'apres [4036] p.440 ... 11
prit un brevet pour une Turbine hydraulique

Association Le Savoir

e

Fer

7, rue du Parc, 57290 SEREMANGE

tél.: 03 8258 03 71

courriel: ass.lesavoir fer @free.fr

site: http://savoir fer free.fr/

en 1840, d'apres [716], t.3, p.26/27, selon
notes recueillies par G.-D. HENGEL.

-Voir: Turbine FONTAINE, Turbine du syste-
me FONTAINE.

FONTAINE ARDENTE : 9 En Dauphiné, prés des
Mines de Charbon de LA MURE, nom local indiquant
la présence d’un Gisement houiller en sous-sol qui
brille en chauffant de 1’eau souterraine; -voir égale-
ment Pierre brilante.

. “Ce Charbon de terre attend une utilisation rationnel-
le. Pourtant il a tenté de se faire remarquer: en se con-
sumant sous la montagne, en chauffant I’Eau de plu-
sieurs sources qui sortent brélantes a 1’air libre, et en
faisant jaillir d’une Fontaine naturelle une flamme
mystérieuse appelée la Fontaine ardente. Déja les Ro-
mains remarquaient ces particularités, et soucieux de
leur bien étre, les utilis(ai)ent a des fins thermales. La
Fontaine ardente encore visible de nos jours, n’a pas
usurpé son nom ---. Le Charbon de LA MOTTE
D’AVEILLANS et des environs n’est pas grisouteux.
D’ou provient donc cette flamme qui jaillit du sol de-
puis la ROME antique ---. Enfin I’ Anthracite réussit a
faire parler de lui. Une certitude écrite confirme sa pré-
sence sous St-LOUIS. En 1261 le Dauphin GUIGUES
VII se nomma d’autorité Majeur Seigneur de la Pierre
brilante ---. Les sources d’eau chaude et les petites
tranchées creusées par les paysans qui Exploitent le
Charbon par-ci par la au hasard intriguent ---. Les For-
gerons, bien siir, sont les premiers a s’intéresser a cette
Pierre, cette Roche noire qui brusle bien mieux que le
Charbon de Bois ---.” [766] t.II, p.157.

FONTAINE AU FER : § Nom d’une source d’Eau
Ferrugineuse, sur le ban communal de MARTIGNY-les-
Bains (88230).

. “Le VERSAILLES thermal vosgien - MARTIGNY-les-
Bains (88320) la belle endormie ... Quant a I’histoire de
la station thermale, elle débute au commencement du
19¢me s.. Au centre du village --- existait depuis des
temps immémoriaux la source de la Fontaine au Fer ol
goutteux et rhumatisants des alentours venaient cher-
cher guérison. La municipalité la capta ---. En 1849,
une analyse officielle révéla les mémes éléments chi-
miques que ceux contenus dans les sources de
CONTREXEVILLE (88140) et VITTEL (88800); I’exploi-
tation médicale fut autorisée par arrété ministériel du
20 mars 1859. L’exploitation commerciale --- (connut
de nombreux soubresauts, et des propriétaires succes-
sifs). // La S« (apres 1882) exploitait plusieurs sources:
la source Jeanne D’ARC, riche en lithine et silicates, la
source Fontaine au Fer qui posséde les mémes proprié-
tés mais a une action plus douce et convient mieux aux
curistes qui ne peuvent supporter les traitements éner-
giques, la source savonneuse qui est comparable aux
eaux de SHENGENBAD en Allemagne ---." [4779]
n°20 -Juin-Juil. 2013, p.18.

FONTAINE A VAPEUR : J Loc. syn. de
Machine a Feu, -voir cette exp..

FONTAINE D'ACIER : § Exp. qui était employée
pour désigner une Qualité d'Acier.

. "Beaucoup de personnes étrangeres a la Métallurgie
considerent 1'Acier comme un produit supérieur, et le
mot méme est employé dans des loc. étranges et ridi-
cules pour indiquer une Qualité extraordinaire comme
Fontaine d'Acier, Pilules d'acier." [182] -1895,t.1, p.5.

FONTAINE DE FER (La) : § “... BOURGES (Cher)
posséde dans le faubourg S-PRIVE une curiosité quasi
naturelle, la Fontaine de Fer, qui donne non pas de
I’eau Ferrugineuse, mais de 1’eau Ferrée, par son sé-
jour dans un réservoir doublé de Fer. Cette eau minéra-
le produit, parait-il, d’excellents résultats contre la
chlorose. Bien des villes pourraient s’offrir une source
antichlorotique pour le méme prix.” [2268] p.468.

FONTAINE DE FEU : § Exp. littéraire dési-
gnant la Coulée du H.F..

. "Le Minerai qui est entré en Fusion tombe,
en vertu de sa densité, dans la partie inférieu-
re, nommée Ouvrage, puis dans le Creuset,
d'ou il jaillit comme une Fontaine de Feu
quand on ouvre I'Embrasure.” [992] p.531.

FONTAINE DE SECURITE : § -Voir: La-
ve-oeil.

FONTAINE FERRUGINEUSE : § Source d'eau
Ferrugineuse.

. ”A 3 km de S-EVROULT Notre-Dame-du-bois (61550),
Fontaine Ferrugineuse; lieu de pelerinage.” [4210] a ...
S'-EVROULT Notre-Dame-du-bois.
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FONTE : ***  TERMES LIES A LA
FUSION ...

** .. L’aspect Procédé direct ...
g Cette accept. est en particulier générale-
ment employée pour traduire le terme anglais
smelting ... Au sujet du Procédé direct, J. PER-
CY écrit: "Il ne s'ensuit pas que la méthode
suivie par les Romains pour I'Extraction du
Fer, et qu'on désigne quelquefois a tort sous
le nom de Fonte -smelting-, fit moins parfai-
te, comme méthode, que nos procédés moder-
nes pour la transformation de la Fonte en Bar-
res." [2224]t.3,p.5.
Syn., au 18¢me s.: Fusion.
-Voir: Fer a 24 karats, in [358] p.268.

*e SUR LES SITES ...
e Dans les Forges catalanes de 1'Aude (au
moins), désigne l'opération de Réduction du
Minerai.
* Dans la description de la FORGE HAUTE de
St-DENIS, on reléve, en 1820: "... I'Ouvrier
chargé de la Conduite du Feu nétoye (sic !) le
Creuset, le remplit de Charbon et d'une part
du Minerai qui doit étre traité dans le Feu sui-
vant, & peu pres moitié. L'autre moitié étant
réservée et réduite en poudre pour étre jetée
sur le Feu pendant I'opération de la Fonte."
[AD. AUDE, 11, S 752] ... En outre, fait remar-
quer M. WIENIN, plusieurs Toponymes ‘LA
FONDE’, correspondant a la transcription de
l'oc. Fonda, équivalent du frang. ‘Fonte’, cor-
respondent a d'anciennes Forges a la catalane
(LASTOURS, LACOMBE...).
¢ Parlant de 1'Inde, J. PERCY écrit aussi: "Le
docteur HOOKER a publié une courte notice
sur la Fonte du Fer dans la vallée de NON-
KREEM, au milieu des montagnes de Khasia --
-. La Fonte s'opere trés grossierement dans
des Feux de Charbon de bois, alimentés par
d'énormes Soufflets a double jeu." [2224] t.2,
p4ll.
Y De méme que les termes Fondre et Fusion
ont été parfois employés pour décrire 1'opéra-
tion de la Forge catalane, alors que l'on n'y
produisait pas de Métal liquide, de méme le
terme Fonte a été parfois employé, a la place
de Fer, pour désigner le Produit d'un bas
Foyer du méme type que le Foyer catalan.
. Au 18¢me s., aux Forges de St-MAURICE
(Québec), "la Forge était construite a la facon
des Forges de la Nouvelle Angleterre (-voir:
Forge a la facon de celles de la Nouvelle An-
gleterre) et elle produisait environ 300 livres
(150 kg) de Fonte par jour." [94] p.49.

** ... 1’aspect fusion ...
* ... Ancien nom du bronze ...

9 “Fonte est aussi une composition ou meslange de
metail qui est differente selon les ouvrages que l'on
fond: comme pour les Canons de Fonte il faut mettre
sur 100 livres d'Airain, 10 ou 12 livres d'Estaim; pour
les cloches 20 ou 24 a quoy on adjouste 2 livres d'anti-
moine --- pour la Fonte des Ustenciles de cuisine, on
met seulement 3 ou 4 livres d'estaim sur chaque cent --
-. Quand on dit absolument, Canons de Fonte, on en-
tend des Canons de Cuivre (c’est un raccourci puis-
qu’il vient de dire que I’on ajoute de I’Etain au Cui-
vre), tels que sont les Canons ordinaires de 1'armée.”
[3191]
-Voir, & Fonte de Fer, la cit. [236] p.252 texte et note
16.

. “FONTE, est aussi une composition ou meslange de
Metail qui est differente selon les ouvrages que l'on
fond: comme pour les canons de fonte il faut mettre sur
100 livres d'Airain, 10 ou 12 livres d'Estaim; pour les
cloches 20 ou 24 a quoy on adjouste 2 livres d'antimoi-
ne --- pour la fonte des Ustenciles de cuisine, on met
seulement 3 ou 4 livres d'Estaim sur chaque cent ---.
Quand on dit absolument, Canons de Fonte, on entend
des Ccanons de Cuivre (c'est un raccourci puisqu'il
vient de dire que 1'on ajoute de 1'Etain au Cuivre), tels
que sont les Canons ordinaires de l'armée.” [3191] ... -
Voir ci-aprés, dans Résultats de la fusion, la cit. [1218]
n°23-1991, p.302.

. Vers 1710, ce terme "se dit --- d'une certaine compo-
sition de Métal, qui se fait avec du Cuivre et de 1'étain
(c'est-a-dire le Bronze). C'est la matiére dont on fait les
Canons, les cloches ---: Canon de Fonte, Canon de
Fonte verte." [197] p.486.

. "Certain Alliage de métaux dont le Cuivre fait la
base. Canon, mortier de Fonte. Que tous les Canons de
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Fonte soient ensemble bien rangés, les Canons de Fer
de méme - Correspondance de COLBERT 11, 2, p.116."
[350] & [291]
® Anecdote historique ... Il faut savoir que les Canons
de la Marine étaient Coulés en Fonte (de Fer), alors
que ceux de I'Armée de terre étaient en Bronze; ... les
premiers, destinés a étre perdus en mer, ne pouvaient
donc pas étre récupérés, alors qu'on pouvait refondre
les seconds, car récupérables sur les champs de bataille
... Sur les vaisseaux, le bronze avait également un in-
convénient important: dans les Batteries basses, ot les
Canons étaient nombreux, a chaque tir d'une Piece, le
Bronze des Canons, bien que différent de celui des clo-
ches, résonnait et l'ens. faisait un bruit assourdissant(3).

* .. Durée du cycle ...
9 Au début du 19¢me s., c'est une opération
du Foyer catalan.
. "Une Fonte dure ordinairement 4 heures, en
sorte que dans 24 on fait 6, quelque fois 7
Massets." [1890] p.271.
Y Pour le H'F., syn. de Fondage ou Campa-
gne.
. "Le H.F. du BRASSUS a été mis en activité
en 1729. La Fonte a duré environ 12 jours.
Elle n'a pas beaucoup produit; environ 9 Mil-
liers (4,7/4,95 t)." [603] p.61.
. Ainsi dans 1'Enquéte de 1772, dans la Géné-
ralit¢ de BORDEAUX, on note a LA FAURELLE:
"La Fonte ne dure communément que 3 ou 4
mois" et a FORGE-NEUVE: "La durée de la
Fonte est, année commune, 5 ou 6 mois." [60]
p.72.
. Cette accept. est présente dans le Canada (-
voir ce mot), frangais du 18eme s.: "Déja des
Mineurs --- avaient Extrait du Minerai en
quantité suffisante pour donner deux Fontes
de 3 ou 4 mois chacune" [31] p.43.
9 Au 19¢me s., opération unitaire dans une aciérie.
. Vers 1865, dans les Aciéries JACKSON et Cie a Saint-
Seurin, a l'aciérie BESSEMER, "on fait, en se servant
alternativement des deux convertisseurs, quatre Fontes
par jour, c'est-a-dire une moyenne de 5.000 kg." [1051]
p.269.
9 "Dans les verreries, temps nécessaire pour opérer la
fusion d'une quantité quelconque de matieres vitrifia-
bles, & compter du moment ou elle a ét¢ enfournée."
[372]

* .. Fusion ...

Y Syn. de Cuite, dans la Méthode bergamas-
que; -voir a cette exp. la cit. [503] p.288/89.
9 Dans 1'Encyclopédie, "se dit du degré de
chaleur nécessaire dans le Fourneau afin que
la Matiere ne s'attache pas aux Parois et au
Fond." [330] p.70.
9 Exp. déduite d’un passage de I'Encyclopé-
die, d’apres [4368], selon: ‘L'Encyclopédie,
qui date des mé€mes années [1768] I'évoque
comme une Qualité trés aigre du Fer, dure et
cassante, qui se Coule dans des Moules faits
expres et auxquels on donne la forme qu'on
juge a propos’.
9 Au H. F., travail du Fondeur.
. Parlant de la nécessité de la formation des
Fondeurs de H.F., un syndicaliste déclare:
“La Fonte est un métier a part entiére.” [409]
Ed. Internet du 28.07.2015.
9 "Action de Fondre, de liquéfier; transforma-
tion d'un corps qui se liquéfie: la Fonte des
métaux. La Fonte de la glace. Remettre a la
Fonte." [372]
. "Le FEW atteste en moyen et nouveau fran-
cais Fonte: action de -se- Fondre -la neige, les
métaux- depuis 1488."// Selon LITTRE 1874,
Fonte désigne 1'action de Fondre." [330] p.69
... "Action de Fondre ---. Torche de Fonte,
COTGRAVE." [301]
. A propos du H.F. de MARTEAU (SPA-THEUX
- B-), autour des années 1800, on releve: “Les
Fontes durent de 4 a 11 mois, le plus souvent
7-8 mois. La plupart du temps, elles n’ont lieu
que tous les 2 ans, car la Production est suffi-
sante pour donner du travail pendant 2 ans a
I’ Affinerie a 2 Feux. Par 2 fois, en 1807 et
1813, on arréte de Souffler, on Charge au
maximum le Fourneau de Charbon de bois, et
on le Bouche pendant 3-4 mois. Lorsqu’on le
Débouche, le Fourneau Briile toujours, on ne
doit pas le Rallumer. On le remplit de Char-

bons et de Mines, on active a nouveau les
Soufflets et, le lendemain, on Coule déja une
grosse Gueuse.” [5195] p.87.

. ”Ce sont les cloches en acier Fondu qui, les premie-
res, ont fait connaitre et apprécier la Fonte d’acier
Moulée de BOCHUM.” [3790] t.V, classe 40, p.365.

* .. Résultat de la fusion: Fonte, en gal ...
9 "Alliage de Fer et de Carbone, renfermant
plus de 3 % de Carbone." [149] p.17 ... . “Les
Fontes sont des Alliages Fer-Carbone avec un
taux de Carbone élevé -2,5 a 4 %-.” [3310]
<nancy-metz.fr/Pres.. /alliages.htm> -Oct.
2009.
Syn.: Essence de Fer brut (en Chine, pour celle
qui va devenir Acier).
-Voir, a Acier, la cit. [1171] p.47.
-Voir, a Etats du Fer, de 1’ Acier et de la Fonte
... selon REAUMUR, la cit. [1104] p.210/11.
-Voir a Phlogistique, la cit. [1064] p.31.

. "Premier stade de la transformation du Mi-
nerai de Fer depuis le 16émess. ---." [330] p.70.
. La Fonte est un “Fer qui n'a pas été Forgé.
Le caractere distinctif de la Fonte est d'étre
dure et fragile, de n'obéir ni au Marteau ni a
la Filiere ni au Burin et d'avoir une contexture
grenue.” [4887] p.121.

. Avec les connaissances et les idées du début
du 18&me s., REAUMUR écrit : ”"La Fonte ---
est un Fer encore mélé avec quelque matieres
terreuses, car (au Fourneau) la séparation de
toute cette espece de matieres n'a pas pa étre
exactement faite, mais elle est surtout un Fer
tres penetré de Soufres et de sels.” [4815]
Convertir, 9¢me mémoire, p.240.

. "TREVOUX 1740 définit Fonte comme: métail
Fondu; Matiere de 1'Ouvrage qui a été Fondu
et composition ou mélange de Métal Fondu et
Alliages." [330] p.70.

. A propos d’une étude sur REAUMUR, R.
ELUERD note: “L’examen des dict. de la fin du
17¢me s. montre que le statut actuel de la
Fonte n’était pas acquis. Le Richelet ne releve
que le sens actif. Le Furetiére précise: ‘Se dit
aussi de la maticre de 1’Ouvrage qui a été
Fondu, des marmites de Fonte, des Canons de
Fer de Fonte, le Fer de Fonte ne se lime
point’. Puis il ajoute: ‘Quand on dit absolu-
ment Canons de Fonte, on entend des Canons
de Cuivre (sic, de bronze ?), tels que sont les
Canons ordinaires de I’armée’. Fer de Fonte
se retrouve dans de trés nombreux textes. Or
I'usage de REAUMUR est completement diffé-
rent puisqu’il écrit que le Minerai Fondu se
nomme ‘Fonte de Fer ou simplement Fonte’.
En dépit du simplement de la cit., Fonte ne
doit pas étre pris pour un diminutif de Fonte
de Fer. C’est simplement 1’appellation com-
mune des Fondeurs. Une note de REAUMUR le
confirme: nous donnerons a ce Fer le nom de
Fonte avec les Ouvriers ---. Quand on mesure
la fréquence des occurrences de Fonte dans
les mémoires de REAUMUR, on doit conclure
qu’il est le premier parmi ceux qui ont contri-
bué a faire que le terme Ouvrier devienne le
terme technique et commun. // Pour Fonte de
Fer, je pense qu’il s’agit d’une construction
de REAUMUR lui-méme, construction qu’il
préfere a Fer de Fonte sans doute parce que
ce dernier laissait plus entendre que le Fer
avait été Fondu, opération que REAUMUR sa-
vait impossible aux températures atteintes a
son époque. Mais cette connaissance ne 1’em-
péche pas d’employer fréquemment le tres
commun Fer Fondu, en particulier lorsque la
Fonte est Moulée en Ouvrage: Art d’Adoucir
le Fer Fondu, ou de faire des Ouvrages de
Fer Fondu ..” [1218] n°23 -1991, p.302.

. ”La Fonte qui est surchargée de Soufres ---
est en quelque sorte une espece de Pyrite,
mais plus métallique que l'ordinaire.” [4815]
Adoucir. 3¢me mémoire, p.467.

. "LAVOISIER --- avait dit en 1782 que la Fonte
était formée de 7/8 de Fer et de 1/8 d'Ethiops
martial." [2820] p.87.

. Vers la fin du 18éme s., dans 1'Avis aux Ou-



vriers en Fer, on lit: "La Fonte doit étre con-
sidérée comme un Métal dont la Réduction
n'est pas complette, et qui retient par consé-
quent une portion de la base de l'air ou Oxi-
gene™ a laquelle il était uni dans la Mine (le
Minerai), et comme cette Réduction peut &étre
poussée plus ou moins loin, suivant les cir-
constances, cette variation est une premiere
cause des différences que 1'on observe dans
les Fontes obtenues de la méme Mine (Mine-
rai). Ainsi, la Fonte blanche retient une plus
grande quantité d'oxigene(l), et contient peu
de Charbon (Carbone); la Fonte grise, au con-
traire, contient plus de cette derniére substan-
ce, mais elle est beaucoup plus dépouillée
d'Oxigene." [102] p.5 ... M On sait mainte-
nant et depuis KARSTEN, que la Fonte ne
contient pas d'Oxygene; par ailleurs on sait
que la différence d'aspect entre la Fonte blan-
che et la Fonte grise tient plus des Teneurs en
Manganese et en Silicium, que de la Teneur
en Carbone de la Fonte®).
. Vers les années 1810, “la Fonte n’est point du
Fer pur, mais une combinaison de Fer,
d’Oxygene et de Carbone, et sa couleur varie
suivant la proportion de ces Principes: elle est
blanche, grise ou noire. La Fonte blanche est
celle qui est la plus chargée en Oxygene, et la
noire, celle qui contient le plus de Carbone --
-.// Quant a la Fonte grise ---, le Carbone et
I’Oxygene sont dans de justes proportions ---
2 [1637] p.350,a ... FER et [1635] a ... FER.
. Vers 1860, "premier produit de la Fusion des
Minerais de Fer." [154]
. "Métall. Carbure de Fer qui est le produit
immédiat du Traitement des Minerais ou des
Fers par le Charbon: marmite de Fonte. On
Affine la Fonte pour avoir du Fer. La Fonte
n'est pas malléable. La Fonte est liquéfiable a
1.200 °C -CHEVREUL.-." [372]
. "La Fonte est une Combinaison du Fer avec
une proportion de Carbone qui peut varier de
2 --- 2 6 centiemes." [372]
. Au début du 20éme s., ”’1a Fonte est définie par
I’LLA.T.M. (International Association for Testing Ma-
terials) comme du Fer contenant tellement de
Carbone, qu’il n’est pas Malléable a n’impor-
te quelle température.” [4555] p.53.
. “La Fonte est, suivant I’exp. de M. OSMOND,
une dissolution dans le Fer Fondu de corps
solides, liquides ou gazeux -Oxyde de Carbo-
ne et Hydrogene, entre autres- chimiquement
combinés ou dissous.” [995] p.37 ... suite a
LIQUATER.
. "La Fonte est un acier contenant un exces de
Carbone, soit sous forme de Cémentite ou
Carbure de Fer, soit sous forme de Graphite."
[250] X1, p.A 1 ... Sous le charme de cette
déf., notre expert la généralise®) ...

FonTte: Acier contenant un exces de Carbone;

FEr: Acier contenant trop peu de Carbone;

Acier: Fonte contenant trop peu de Carbone;

Fer: Fonte contenant vraiment trop peu de Carbone;

Acier: Fer contenant un exces de Carbone;

Fonte: Fer contenant un grand excés de Carbone.

had CARACTERISTIQUES DIVERSES ...

. La Fonte a une densité voisine de 6,9, ou 7,2
environ, d’apres [4893] p45.
¢ Cristallisation ...
. ’La Fonte, en se refroidissement a partir de
I’état de fusion, cristallise soit en prismes
rhomboidaux, soit en cristaux octaédriques.
Dans la plupart des variétés, I’une ou I’autre
de ces formes prédomine; ainsi la forme prin-
cipales des cristaux de Fonte grise est octaé-
drique.” [4695] p.63.
¢ Effets de ’exposition a I’eau de mer ...
. ”La Fonte est décomposée quand elle est ex-
posée a I’action de 1’eau de mer, et plus rapi-
dement avec ’action conjointe de 1’eau de
mer et de I’atmosphere; de telle sorte que, si
I’exposition est prolongée suffisamment, il ne
reste qu’une masse molle et poreuse qui a la
forme de I’objet originel, et qui, dans certains
cas, apres un bon séchage, est spontanément
inflammable.” [4695] p.68.
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® Les raisons du manque de forgeabilité ...

— LE poinT DE VUE DU 18EME s. ... ”La Fonte
qui sort du H.F. n'est jamais forgeable et est
fragile. La raison en est que sont mélées a la
Fonte beaucoup de parties terreuses, prove-
nant aussi bien du Minerai de Fer que des ad-
ditions, et qui ne sont pas assez métallisées.”
[4249] p. 613/14, a ... EISEN.

— LE POINT DE VUE MODERNE ... "Les lamel-
les de Graphite (présentes dans la Fonte) di-
minuent brusquement la résistance a la cohé-
sion, la charge de rupture et tout
particulierement la plasticit¢ de la Fonte.”
[2251] p.202 ... La cohésion, la résistance a la
rupture et la plasticité sont nécessaires pour le
Forgeage®).
¢ Dilatation et retrait ...

. “La Fonte étant chauffée se dilate ---. Lors-
que la Fonte commence a se refroidir, I’aug-
mentation de volume est plus considérable
dans la Fonte grise que dans la Fonte blanche.
Cette propriété n’exclut cependant pas la sus-
ceptibilité du retrait, car si I’expansion existe
lorsque la Fonte en pleine fusion est versée
dans les Moules, il doit y avoir contraction,
comme pour tous les autres corps, quand le
refroidissement a lieu. // Le retrait de la
Fonte, pour les objets Coulés est ordinaire-
ment de 0,010 a4 0,012 / m sur les 3 dimen-
sions ---.” [372] p.576.

. La Fonte augmente de volume en passant de
I'état liquide a I'état solide, et I'on peut a cet
égard citer 1'expérience d'un Boulet de Fonte
surnageant a la surface d'un lit de fusion,
d’apres [4893] p45.

¢ Consommation ...

. J-M. MOINE écrit: “L’Ingénieur Ch. MAR-
QUET --- remarquait qu'en 1913 la France
consommait 120 kg de Fonte/hab, contre 200
en Gde-Bretagne et 300 en Allemagne ---.”
[814] p.380.

¢ Est-elle une empoisonneuse ? ...

. “‘L’apparition d’une nouvelle épidémie en Savoie’,
(titre) d’un art. de La Gazette de médecine, publié le 10
Oct. 1865 ---. CARRET fait parvenir a 1’Académie des
sciences un mémoire, lu par VELPEAU: selon lui, cette
maladie n’a pris naissance en Savoie qu’avec I'usage
des poéles en Fonte ---. ‘5 ans d’observations constan-
tes me permettent d‘affirmer qu’un bon nombre d’épi-
démies d’hiver que I’on désigne ordinairement sous les
noms de méningite cérébro-spinale, de typhus cérébral
---, sont tout simplement des intoxications par le Gaz
Oxyde de Carbone que dégagent les poéles en Fonte’.
11 faut dire que la Fonte de Fer contient ‘3 a 4 centie-
mes de Carbone’. / A ’appui de ses dires, CARRET
joint une note de son neveu --- qui relate une expérien-
ce --- (réalisée) dans une salle du college de CHAMBE-
RY cubant 264 metres (sic) et fortement chauffée pen-
dant environ 15 heures par un poéle en Fonte, ‘le Gaz
toxique existait bien réellement ---'. // Alors, est-ce la
Fonte qui est responsable de 1’émanation d’Oxyde de
Carbone ? Non, estime REGNAULT, de 1’Académie
des sciences ---: ° --- La cause de I’insalubrité du
chauffage par un pole doit étre recherchée ailleurs;

elle provient toujours I’absence de ventilation’.
[2597] du Jeu. 17.10.2002, in Histoire de la médecine.
. Cl. SCHLOSSER se souvient avoir entendu dire par les
anciens des H.Fx de FOURNEAU, a2 HAYANGE, dans
les années (19)50/60, qu’un poéle en Fonte chauffé au
rouge laissait échapper de 1’Oxyde de Carbone a tra-
vers le Métal rougi.

* ..Fonte et H.F. ...
Y Noté dans le topo-guide des Forges de BUF-
FON (Cbte-d'Or): "Produit dur et cassant obtenu
dans le H.F. a partir du Minerai de Fer et
contenant beaucoup de Carbone -de 1,7 a
6,65 %-. 11 se liquéfie a des températures plus
basses que le Fer -a partir de 1150 °C-." [211]
Syn.: Fer passé au Fourneau, Pain de 1’Indus-
trie (pour les Russes).
Syn. inattendu: Séve ... -Voir, a Marathonien,
la cit. [38] n°31 -Fév./Mars 1989, p.15.
* Eléments dans la Fonte ...
-Voir: Aluminium (dans la Fonte), Arsenic
(dans la Fonte), Azote(dans la Fonte), Chro-
me, Cuivre, Fonte de Fer, Fontes du commer-
ce, Fonte ordinaire, Fonte spéciale. Mangane-
se, Titane, Vanadium, Zinc.
-Voir, a Peinture, la cit. [166] texte p.229 &
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fig. n°28 p.121.
. Dans le Rapport annuel de COCKERILL SAM-
BRE, on releve: “Matériau obtenu au H.F. au
départ de Minerai de Fer et de Coke, dont la
Teneur en Carbone est supérieure a 1,7 %.”
[2188] -1996, sur rabat de couverture.

** SYNONYMES ...
Crl, Fer aigre, Fer cru, Fer gaté, Fer impur,
Fer liquide, Fer régulin.

e PROPRIETES & RATIOS TECHNIQUES ...
* Teneur en Carbone ... La Fonte est définie par
une Teneur en Carbone minima; cette Teneur
en Carbone est différente selon les auteurs et
varie de 1,7 a 3 %; il s'agit donc d'une limite
trés conventionnelle.
. A l'eutectique (point de fusion le plus bas),
la Teneur en Carbone de la Fonte est de 4,3
% et elle Fond alors a 1.148 °C ... -Voir:
Fonte eutectique, Fonte hypereutectique et
Fonte hypoeutectique.
. La Teneur maximum en Carbone de la
Fonte produite par le H.F. dépend de la Te-
neur en autres éléments ... -Voir: Saturation
en Carbone de la Fonte.
. En 1983, on note dans la presse: "La Fonte
sera-t-elle aussi souple que 1'Acier (?)"; des
études sont en cours en collaboration entre
PONT-A-MOUSSON et 1'Institut Polytechnique
de NANCY ... a suivre ! [22] du 28.12. 1983.
. Pour fabriquer 1 Tf, il faut, entre autres: 4
tonnes d'air et environ 40 tonnes d'Eau dont
une large part, heureusement, peut étre réuti-
lisée en Circuit fermé apres refroidissement.
* Aspect de la surface ...
-Voir: Empreinte d'une patte de chat, Peau
(Aspect de la), Peau de crapaud et Surface.

e HISTOIRE ...
-Voir: Fonte (Naissance de la).
-Voir, a Moyen-Age, la cit. [496] n°466/67/
68, de Déc. 1988/Janv. & Fév. 1989, p.30.
® Les premiéres utilisations ...
. Quelles ont été les utilisations pratique de la
Fonte a cette époque -15¢me s.- ... Parmi les
objets les plus usuels, c’est certainement la
Marmite de Fonte fabriquée des le début du
15eme s. qu’il faut citer en ler ---. / On vit
ensuite apparaitre des ouvrages ornementaux,
notamment des vases, des Chenets et de Ta-
ques de cheminée ---. // On a ensuite fabriqué
en série de Fourneaux et des Pieces d’Artille-
rie ---. // Au cours du 17¢me s., les Boulets de
Fonte ont remplacé les projectiles de pierre et
ont vit apparaitre les Bombes explosives ,
pieces creuses en Fonte qu’on remplissait de
poudre. // Une autre utilisation de la Fonte fut
celle des Tuyaux. En 1664, LOUIS X1V faisait
frapper de sa marque les quelque 40 km de
Conduites en Fonte qui devaient alimenter le
réseau des bassins et du jeu d’eau de VER-
SAILLES.” [21] du Mar. 27.05.2003, p.33.

ee DEUX OU TROIS FINALITES ...
* Avant la Révolution et aussi plusieurs décen-
nies apres, la Fonte de H.F. avait deux desti-
nations:

- faire des Gueuses qui devenaient Fer(s)
par la grdce du Feu d'Affinerie ou d'un ou
deux Four(s) équivalent(s),

- aller en Moulerie ou/et en Sablerie pour
Couler et Mouler des objets; parmi ceux-ci
les Canons de la Marine, les Taques de che-
minée, les boulets d'Artillerie, les Plaques, les
tuyaux, les Poteries, etc. ... -Voir: (Usages de
la) Fonte (de Moulage).

. Elle connait alors sous son premier aspect,
et apres transformation en Fer, un grand dé-
veloppement avec la Ferronnerie d'art de la
Renaissance (grilles et rampes ouvragées) ...
Et puis, sous le second, elle est utilisée rapi-
dement dans l'industrie de l'armement de
I'époque; les boulets de pierre sont remplacés
par des Boulets de Fonte que I'on récupere
apres la bataille.

* Vers 1971, trois catégories principales:

- les Fontes d'Affinage qui servent a la fa-
brication de l'Acier: elles sont caractérisées
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par leur Teneur en Manganése -avec Mn: 0,9
a1,7 % Mn, sans Mn =04 20,6 % Mn-;

- les Fontes de Moulage destinées a la Fon-
derie: elles sont vendues d'apreés leur Teneur
en Mangancse;

- les Fontes spéciales -Spiegel et Penos-:
elles sont utilisées pour modifier les Qualités
des Fontes et Aciers. Les Aciers a Rails né-
cessitent du Spiegel.

*e APPELLATIONS DIVERSES ...
e ... selon le Lit de fusion de base ...

- elle est phosphoreuse ou THOMAS, en
Lorraine P=1,8 %,C=4,1 %,Si=0,5 %, S
= 0,030 %) ... Ainsi, le type de Fonte THO-
MAS:C=35%;P=18 %; Si=04 %; Mn
=0,5%; S =0.8 (!, non, je pense plutot 0,08)
%, d’apres [468].

- elle est non phosphoreuse ou Hématite,
dans les Usines cotieres, a partir de Minerais
exotiques;

- elle est spéciale (avec plus ou moins de
Manganese ou autres produits nobles).

« ... selon l'aspect de ’Echantillon (cassure ou as-
pect de surface) ...

. Elle peut étre quant a son aspect: blanche,
chaude, froide, grise, piquée, rayonnée ou
Spiegel, saumonée, truitée.

- elle est chaude ou grise ou piquée ou
grasse lorsque la Teneur en Silicium est ex-
cessive (présence importante, dans ce cas, de
Carbone sous forme graphitique); celle-ci
peut créer des projections dans les cheminées
de l'aciérie;

- elle est froide ou blanche dans le cas con-
traire, ce qui a comme conséquence une mon-
tée brutale et rapide du Soufre trés gé€nant en
aciérie, car il ne s'élimine pas pendant la con-
version; lorsqu'elle est ainsi riche en Soufre,
elle peut méme s'appeler morte, comme a
NEUVES-MAISONS [20], avec Peau de crapaud
et bords en Lame de rasoir;

- elle est saumonée ou truitée lorsqu'elle ré-
pond a la nuance habituellement attendue par
les aciéristes ... lorrains principalement.

. Aux H.Fx des TERRES ROUGES, 2 AUDUN-le-
Tiche, sur le Livre de Roulement, on reléve -
en I’absence d’analyse chimique rapide-, un
certain nombre de précisions quant a l'aspect
de la Fonte, sans doute d’aprés I’aspect de la
Cassure de I’Echantillon, qu’il s’agisse du
H.F. n°l ou n°ll ... Les appréciations sont

proposées par R. HABAY ...

1II - 26.08.1877 - blanche bien chaude ... (= ?).

II - 19.07.1875 - blanche chaude ... (= la plus belle
Fonte).

1I - 27.08.1877 - blanche chaude ... (= ?).

II - 16.08.1877 - blanche ordinaire ... (= avec Si <
2,40 %).

1II - 18.08.1877 - blanche tres chaude ... (= avec Si #
5 %).

1-07.08.1875 - bonne chaude ... (= ‘3 Peau lisse’, -
voir: Peau (Aspects de 1a)).

1T - 30.09.1875 - un peu grasse ... (= Fonte qui Coule
mal, plutét froide physiquement).

*¢ CATEGORIES ...

-Voir: Fontes (Classification des), Fontes
(Numérotage des), Fontes (Trois catégories
de), Fontes (Types de), Fontes (Vieilles).

e LE FUTUR, VERS 2060 ...

. ”’La Fonte restera la principale matiere pre-
miére pour la production d’acier. L’érosion du
H.F. se fera principalement au bénéfice de la
filiere électrique, qui est aussi productrice de
Fonte. De plus certaines des nouvelles tech-
nologies iront jusqu’a la Fonte plutdt que de
s’arréter a la Réduction directe.” [4568]

*¢ LA FONTE DU H.F. EST-ELLE EN DAN-
GER ? ... La Fonte est la finalit¢ méme du
H.F.; c'est cet intermédiaire, entre le Minerai
et 'Acier, que de nombreux chercheurs ont
essayé, avec des fortunes diverses, de rempla-
cer ... L'évolution des cotits de 1'Energie2) lui
garderont-ils indéfiniment sa primauté ? ...
On peut sincérement se poser la question ...
) Le H.F. n’est pas relativement plus sensi-
ble au cotit de I’Energie que les Procédés al-
ternatifs; en effet I’ens. H.F./COWPERS a un
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excellent Rendement énergétique; ce qui n’est
pas le cas de beaucoup de Procédés concur-
rents. Par contre il a un gros handicap pour
I’investissement a cause des installations de
Préparation de la Charge (Cokerie et Agglo-
mération du Minerai de Fer) qui I’accompa-
gnent, et de la nécessité de I’alimenter avec
des Matieres premicres de tres bonne Qualité;
de plus la lutte contre la Pollution de la Coke-
rie et de I’ Agglomération pose des problemes
difficiles®).
¢ VARIETES ...
¢ Ode a la fonte, par L. DRIEGHE:
On m’appelle vulgairement la Fonte,
Mais il faut que je vous raconte:
Enfouie dans ma terre d’origine,
Je n’ai pas vraiment bonne Mine.
Dissimulée dans mon Minerai,
Je ne divulgue que peu d’intérét.
En revanche lorsque 1’on me Charge
A bord de volumineuses Barges,
Déja, ma médiocrité s’amenuise:
La premiere étape, menée a guise.
Ingurgitée par notre Géant,
Je suis dans mon élément.
Durant ma croisiére mouvementée,
C’est la métamorphose convoitée.
Mes Impuretés chassées par le systeme,
Mon identité atteint le supréme.
Bientdt, je ressemble a I’or vénéré,
Moins précieux, mais je le dépasse en quantité.
Voici mon histoire d’antan et du présent,
Le futur me réserve encore un role éminent.
* Anecdote ...

. Emile FERRARI, I’ancien Dr de 1’Usine d’AU-
BOUE, inventeur du Clapet éponyme, avait
coutume de dire: ‘A AUBOUE, on fait un peu
de Fonte et beaucoup de basket’ ! ... A voir la
position de son chapeau le lendemain matin
de match de basket important, on savait si
I’équipe était sortie vainqgueur (chapeau relevé
devant) et le contact était facile, ou ... vaincue
(chapeau enfoncé devant) et ce n’était pas le mo-
ment de venir réclamer (!), d’aprés souvenirs
de Jack KEPPEL.
¢ Humour ...

. Ce produit fabriqué au Groenland, en été, s’appelle naturel-
lement: la Fonte des glaces, avance G.-D. HENGEL !

* ... Fonte et Fonderie ...
9 Clest I'Art, le travail du Fondeur (de Fonde-
rie, in [350] §.5°) et I'art de Mouler certains
objets avec le Métal Fondu, depuis 1551 ---.
LITTRE --- atteste --- Fonte en Coquille; parti-
culierement Fonte: 'action ou l'art de Mouler
certains objets." [330] p.69/70 ... “Fabrication
d'un objet par Fusion et Moulage." [528] t.II,
p-2717.
-Voir: Fonte ouvrée et Ouvrages en Fonte.
. “Métal qui a été Fondu ---: des chandeliers
de Fonte, des Canons de Fer de Fonte, le Fer
de Fonte ne peut se limer." [197] p.486.
9 Produit liquide utilisé pour les Moulages.
La premiere Fonte employée a cet usage pro-
venait directement de la Coulée du H.F;
c’était le Moulage en Premiere fusion. Peu a
peu, on a remplacé ce procédé par le Moulage
en Deuxiéme fusion dans lequel de la Fonte
solide est refondue dans un Four particulier:
Four a réverbére, Cubilot, Four a induction,
etc..
-Voir: Bouche a Feu (au sens Canon).
. "Alliage de Fer et de Carbone. La Fonte est
utilisée deés le 15eme s. pour des pieces fonc-
tionnelles, comme les Contrecceurs de chemi-
nées. Mais sa vogue fut trés grande surtout au
19¢me s, quand on l'utilisa dans les construc-
tions métalliques; les colonnes de Fonte ou
piliers supportent les couvertures en Fer et les
verriéres des serres, des halls de gare, des ate-
liers, des passages couverts, des grandes bi-
bliotheques. Découverts au début du siecle,
ces usages se poursuivent jusqu'au début du
20eme s., avec la construction du Crystal Pa-
lace, a LONDRES, en 1851, comme moment
d'apogée. Le mobilier, les balustrades d'esca-
liers, les grilles de jardin, les supports de
bancs publics ... sont en Fonte jusqu'a 1'Art
nouveau qui en fait grand usage. Cependant
c'est un matériau dur et cassant auquel on a

presque totalement renoncé aujourd'hui dans
la construction -sauf pour la tuyauterie et les
radiateurs-, et dans les arts décoratifs." [532]
p.226.
Y Terme employé comme abrév. de Piece en
Fonte.
-Voir: Fontes (Défauts des).
. Pour les ‘Fontes’ qui se trouvent dans une
Forge en 1826, -voir, a Portempoise, la cit.
[2229].
. Parlant de la construction du pont au-dessus
du Rummel & CONSTANTINE (Algérie), Emile
MARTIN écrit au sujet de son fils: "Georges a
d@ monter et poser lui-méme cet échafaudage,
la pose des Fontes est déja commencée."
[1862] p.164.

** .. L’aspect Alliage ...

¥ Alliage d'un métal et de Carbone, analogue a la
Fonte de Fer ... -Voir: Fonte de Nickel.
. "M. MOISSAN a préparé au Four électrique des Fon-
tes de Nickel et de Cobalt, ainsi que de niobium et de
tantale. La Fonte de Nickel contenait jusqu'a 13,5 % de
Carbone, les Fontes de niobium et de tantale, 3 et 2,5
%." [2820] p.169.

** ... Divers ...

* .. Aspect Mélange ...

9 "Terme de PEINTURE. Passage bien ménagé d'une tein-
te a une autre. Ce tableau est d'une belle Fonte." [350]
§7°.
-Voir: Fonte de bourre.
9 "Nom donné par les hongroyeurs a la réunion de
pEAUX qu'ils alunent et travaillent ensemble: Fonte de 6
peaux, de 12 peaux. Les Fontes ordinaires sont de 9
peaux." [372] et d'apres [355].
¥ "Terme de manufacture. Se dit du mélange des LAI-
Nes de différentes couleurs qui doivent entrer dans les
tissus des draps ou autres étoffes." [350] § 8°, [372] &
d’apres [355].
9 "Action de réduire en PATE le vieux pAPIER ---." [350]
§11°.

* ... Divers ...
9 -Voir: Fonte d'humeur.
9 "n.f. En Maconnais, aux 18&me-19&me s., Chaudiére,
Chaudron en Fonte ---." [4176] p.613.
9 Désigne les poids et halteres, autrement dit 1"haltéro-
philie.
. “A bout de bras la Fonte face aux muscles (titre d’un
article du REPUBLICAIN LORRAIN, ou I’on reléve:) ---.
La Fonte a repris ses droits sur VILLERUPT, fagon
‘gros biscoto(s), maousse costauds’ ---: ‘Que ceux qui
parlent de gonflette viennent tater de la Fonte en club,
ils verront ...".” [21] du Dim. 28.01.1996, p.7.
Y "Terme d'imprimerie. Ens. des caractéres fondus sur un
méme type ---." [350] § 6° ... “Fonte, se dit aussi en matiére
d'Imprimerie, pour signifier des caractéres d'imprimerie. Une
nouvelle Fonte. une Fonte de petit romain.” [3310]
<butineur.com/fer. php5 > -Nov. 2007.
. "Typo. Ens. de toutes les lettres et de tous les signes qui
composent un caractere complet de grosseur déterminée: une
Fonte de petit romain, de cicéro, ou de neuf, de onze, etc.
Une Fonte de nouveaux caractéres ---. Fonte haute = celle
qui excéde la hauteur ordinaire des caractéres d'imprimerie -
Fonte 6 feuilles ou de 12 formes = celle avec laquelle on peut
composer de suite 6 feuilles ou 12 formes, sans étre obligé de
distribuer." [372]
. Dans le parler des photocompositeurs, “police de caracte-
res. // (Ex.:) On a pas mal de Fonte sur le Macintosh, c’est
bien suffisant pour moi.” [3350] p.278.
. A I'anc. B. N. -Galerie Mazarine-, I'Expo CASSANDRE
(1909-68), un affichiste, en 2005 ... Il a dessiné 3 alphabets
typographiques qui ont servi pour les affiches, mais égale-
ment pour I’éd.: — le Bifur, 1929; — 1’Acier, avec 2 var.:
Acier noir et Acier gris -1930; — le Peignot -1937, dont
dérive le Touraine dessiné par G. MENDOZA ... les caracte-
res ont été fondus par la Fonderie DEBERNY-PEIGNOT,
une des plus grosses fonderies de caracteres frangaises, fruit
de plusieurs fusions, un moment la propriété d’H. DE BAL-
ZAC, selon notes de J.-M. MOINE, 02.12.2005.
* UNE CONFUSION REGRETTABLE ... “Ce nouveau produit,
la Fonte, fourni en grande quantité grace au H.F. per-
met de fabriquer --- des caractéres d’imprimerie.”
[5354] p.2 ... Les caracteres d’imprimerie, fait remar-
quer M. BURTEAUX -Fév. 2014, sont faits d’un alliage
plutét mou et facilement fusible, par ex. 77 % de
plomb, 8 % d’Etain et 15 % d’antimoine, d’apres
[5353] p.463.
9 -Voir: Fonte de Bourre.
9§ "Travail intellectuel que 1'on recommence: 'Remettez pour
le mieux les deux vers a la Fonte'. LA FONTAINE." [372] ...
Aujourd’hui, on dit ‘refonte’, compléte J. NICOLINO.
9 Autre appellation du ‘Trimestriel’ Fonte (La), -voir
cette exp..
9§ Perte de poids par amaigrissement, par épuisement des ré-
serves énergétiques du corps humain.
. “l4&me arr. (de PARIS) ... 2 sceurs au bout de la faim ... La
lente fonte du corps humain ... Mourir de faim, ce n’est pas
mourir des conséquences d’une malnutrition, ni d’une déshy-
dratation, ou d'un trouble métabolique. C'est lentement se
consumer de I'intérieur ---. // Dans les pays pauvres, mourir
de faim, c’est étre victime d’un kwarschiorkor, provoqué par



de profonds déséquilibres d’apports entre glumdes lipides et
protéines qui aboutissent a des cedémes gravissimes, une in-
tense Fonte musculaire, des complications infectieuses.”
[353] des Sam.21 & Dim. 22.11.1998, p.28.

9 Par métaphore, désigne quelque chose de solide.

9 Au sens figuré, diminution rapide.

. “Vers la Fonte des stations de ski ... ‘C’était quoi, le ski ?”
Un jour, les enfants pourraient poser la question a leurs pa-
rents. Dans quelques décennies, le réchauffement climatique
limitera sans doute la pratique de la glisse et devrait accen-
tuer le recul de cette activité. Plus chers les sports d’hiver se-
ront de plus en plus élitistes.” [162] n°19.330 -Dim. 18/Lun.
19.03.2007, p.1 & 18.

CALEMBOURS ... “S’il y eut, pendant le 19¢me et au début
du 20 éme s., une belle époque, ce fut surtout pour le calem-
bour et ’a-peu-pres. Souvent les jeux de mots qu’on fabri-
quait alors étaient en Fonte solide de fagon a ce qu’ils fissent
de I’'usage et qu’on les entendit tomber de loin ---. (En voici
un ex. connu:) Autrefois, les cardeurs de matelas calaient les
machines avec de la bourre de coton. Un jour un apprenti,
peu au courant des usages demande ot les cales sont et quel-
le matiere fait cale. Le C. M. lui répond aussitot: “Tiens !

voila 2 cales en bourre " — 1l fallut au brave gar¢on un car-
deur pour comprendre.” [1661] p.59.
Etym. d’ens. ...

— Hypothése moderne ... ‘1) Soit issu de fundida
sub. fém. d’un p. p. bas lat. fundidus -pour le lat. clas-
sique fusus-, de fundere; 2) soit formé sur fondre (c’est
I’opinion de LITTRE) sur le modele de tondre/tonte.”
[298]

. Dans le H.F., “le Métal qui Coule --- contient un
pourcentage de Carbone supérieur a 1,7. Cet Alliage
peut Fondre d’ott son nom de Fonte, mais il est cassant
et impropre au travail de la Forge.” [1533] n°107 -Juil-
Aot 1986, p.23.

— Hypothése anc. ... “De funda. Ferrum fusile hodie
Jfuntam vocamus, pro funda (le Fer fondu que de nos
jours nous appelonsfunta pour funda).” [3356]

.. UNE SACOCHE ..

9 Fourreau 2 pmolct ... Autrement dit la "fame " sert a loger
un 'bloc d'Acier'.

. "Pistolet d'argon: pistolet qui se glisse dans I'une des deux
Fontes -fourreaux- attachés a l'arcon (partie arquée) d'une
selle." [528] t.II, p.271.

. “Terme de Sellier. C'est le nom qu'on donne en quel-
ques lieux aux faux fourreaux de cuir fort, qui sont at-
tachés a l'arcon de la selle, ot I'on met les pistolets. On
ne s'en sert guére qu'au pluriel. Attacher les Fontes,
une paire de Fontes. Mettez mes pistolets dans les Fon-
tes ---. Il semble que cette distinction de Fontes et de
faux-fourreaux soit méme nécessaire, puisqu'il y a
d'autres faux-fourreaux de cuir pliant et maniable, ou
d'étoffe, ot I'on met les pistolets pour les empécher de
Rouiller; et c'est dans ces faux-fourreaux, et avec eux,

u'on met les pistolets dans les Fontes.” [3191] supp.

Etym. ... “Emprunt probable, avec influence de
Fonte, a I’ital. fonda -bourse, étui a pistolet- et celui-ci
au bas lat. funda, petite bourse.” [298]

... on constate donc que cette Fonte voisine avec le fonde-
ment du cavalier, note, avec un sourire A. BOURGASSER.
**® UNNOM ..
9 Au début du 20éme s., "commune d‘Itahe -Vénétie, provin-
ce de TREVISE- sur le Musone affluent de la Brenta; 2.600
habitants." [152]
¥ Patronyme d’origine italienne qui se prononce en général
fontté ... Un certains nombre de Sidérurgistes ont porté ce
nom ... Par contre, sur le plan de I’écriture, rien ne distingue
ce mot du substantif désignant le produit de la Coulée du
HEF.

CuriosITE ... Dans la Vallée de la Fensch, une commune,
FONTOY, autrefois AD FONTES, tout concourt a ce que
cette vallée soit la vallée (des) Fontes avec, hier, ses nom-
breux H.Fx, note A. BOURGASSER., tandis que M. BUR-
TEAUX écrit: ‘Belle 1ég., mais de fait le lat. Ad fontes, signi-
fie Vers les fontaines’.

ANECDOTE ORTH. ...

. Sous la rubrique Murmures politiques, un curieux
titre d'art.: ‘Antoine FONTE engage le Bras de Fer avec
Jean FRANCOIS’; il relate une passe d'armes par écrits
interposés entre la 'gauche’ et la 'droite, dans lequel le
journaliste s'est complu & associer 'Fer' et ‘Fonte’, in
[21] éd. Metz-Orne, du 06.09.2009, Metz Métropole,
p3.

() selon note de M. BURTEAUX qui a, en outre,
grandement participé a [’organisation de
cette entrée.

FONTE (A la) : § Exp. utilisée dans une
étude consacrée aux H.Fx de NEUVES-MAI-
SONS, pour désigner le secteur de production
de la Fonte proprement dit -en fait les Plan-
chers de Coulée- par rapport au secteur du
Chargement des Fourneaux, dénommé a la
Charge ... “L’ensemble de 1’Usine n’emploie
que 15 % d’étrangers. Le Service des H.Fx
est dans la moyenne. Toutefois si ’on s’en
tient a la Charge et a la Fonte, le pourcentage
s’éleéve un peu ---.” [20] p.134.

FONTE (La) : § Nom de I’une des Us. fabriquant des
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Epingles A L’ AIGLE, dans I'Orne.

. Dans le cadre d’une étude sur la fabrication des Epin-
gles, on releve: "Le nombre des Fabriques diminua
progressivement vers 1870. On ne parle plus des Epin-
gleries de campagne. A L’AIGLE, les principales Us.

outre BOHIN, étaient MEROUVEL & LA FONTE.”

[925] p.30 ... “Autre Fabrique d’Epingles aiglonne (de
la ville de L’AIGLE), LA FONTE appartenait a la fa-
mille ROSSIGNOL. En 1868, elle employait 100 hom-
mes, 25 femmes et 10 Enfants. Elle avait été créée en
1780 par COLLOMBEL,---, mais --- elle sera en déclin
a la fin du 19¢me s. et sera rachetée par BOHIN en
1887.7 [925] p.32.

9 Trimestriel, parait depuis 1931, 18, rue de la Boétie,
PARIS, in [3978] -1936, p.619/22, in ‘Métallurgie, Mé-
canique’ ... Le périodique FONTE a été publié a PARIS
de 1931 a 1939, avec le concours du Centre de Recher-
ches de Fonderie des H.Fx de SAULNES. La périodici-
té n'est pas précisée. Publication en série. Titre-clef
abrégé: FONTE -PARIS- ... L'année 1936 est répertoriée
pour les n°19 a 24 en Département Sciences et Techni-
ques ... Ce périodique deviendra, aprés fusion en 1946,
le périodique mensuel FONDERIE {réf. biblio [3313]},
éd. a PARIS, de 1946 a 1980, dapres [2964]
<www .bnf fr>, catalogue Opale Plus -Avr. 2007.

. Ce Trimestriel est parfois smplement appelé Fonte.

FONTE (Naissance de la) : § Apparition de
la Fonte ... liquide.

-Voir: (Inventlon du, Débuts du, Evolution
du) HF..

* En Asie ... Les Chinois la fagonnaient depuis
le 4¢me s. av. J.C. et les Européens ne la dé-
couvrent que fortuitement au milieu du 14eme
s.; en 1340, a SIEGEN en Ruhr,un HF. de 5 a
6 m de haut est signalé dans lequel Minerai et
Charbon de Bois sont entassés ... -Voir, a
Chine, la cit. [375] p.718, a ... FONDEUR.

* En Europe ... "Ou et quand eut lieu cette
grande premiere de la Fonte ? Pas un histo-
rien n'est en mesure de le préciser ---. Il est
probable que cela s'est passé a SIEGEN, dans
la Ruhr, au 13éme s.. Ce qui est certain, c'est
qu'en 1340, a NAMUR, en Wallonie, dans le
sud du pays qui allait devenir beaucoup plus
tard la Belgique, on obtenait déja systémati-
quement des Coulées de Fonte." [125] n°76,
Mars 1961, p.9.

. HEDIN note: "(La Fonte) fut la grande décou-
verte du 16eme s. et la renaissance de I'indus-
trie du Fer. Toutefois AGRICOLA ne parle pas
des H.Fx proprement dits, ce qui nous prou-
verait que I'emploi de ces Appareils remonte,
au plus, a la seconde moitié du 16eme s.."
[117] p.25.

. "Le plus vieux monument qui témoigne de
la connaissance de la Fonte est une Plaque fu-
néraire datant du 14eme s. que l'on trouve en
Angleterre, dans 1'église de BURWASH, Comté
de Sussex. Cependant on s'accorde a faire nai-
tre la fabrication de la Fonte dans les Pays-
Bas d'ou cette industrie aurait passé en Angle-
terre. En tout cas, il est avéré que des I'an
1490, on Fondait en Alsace des poéles en
Fonte; mais c'était un travail local, puisque
AGRICOLA n'en fait pas mention, quoique
ce soit en 1546, que parut son ouvrage. II est
vrai qu'en Saxe, la fabrication de la Fonte ne
date que de 1550 ---. En France, la Production
de la Fonte est plus ancienne, ainsi que nous
I'apprend un poéme, en langue latine, compo-
s€ par Nicolas BOURBON en 1517 ---." [590]
p.83/84.

FONTE (Ouvrages en) : § -Voir: Ouvrages
en Fonte (de Moulage).

FONTE (Qualité de la) : § -Voir: Qualité de
la Fonte.

FONTE A ACIER : § Loc. syn. de Fonte
pour acier (BESSEMER).

. A propos des H.Fx d’OUGREE, F. PASQUASY
écrit: "... En 1873/74, COCKERILL érige 2
Fourneaux de Fonte a acier pour alimenter sa
‘Fonderie BESSEMER’.” [4434] p.58.

9 Fonte qui pouvait servir de matic¢re premie-
re a la fabrication de I'Acier.

. "Le Minerai de Fer du Viennois, celui d'AL-
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LEVARD en particulier, possédait cette pré-
cieuse et mystérieuse propriété de donner des
Fontes a Acier. Les Sidérurgistes d'aujour-
d'hui (1927) croient que cette propriété était
due a la présence, dans le Minerai, du Manga-
nese qui devait agir comme puissant agent de
Désoxydation." [18] p.62 ... Ce qui incite M.
BURTEAUX a faire apparaitre 1’opposition de
point de vue entre le texte précédent ‘qui fait
du Manganese un Oxydant', tandis que LEDE-
BUR, dans un écrit datant de 1895, note
d'abord que dans I'Affinage pour Acier au
Bas-Foyer, "on doit rechercher une Fonte qui
s'Affine lentement, procéder par petites char-
ges, disposer d'un Bain de Scories abondant";
un peu plus loin, il indique que "la Fonte
blanche, d'une richesse moyenne en Manga-
neése --- convient le mieux a cette opération";
il dit enfin: "Le Manganese, que renferme
cette qualité de Fonte, a l'avantage de retarder
la Décarburation, de rendre la Scorie plus
fluide et de lui permettre, par conséquent, de
se séparer plus facilement du Métal et, en
méme temps, de recouvrir la masse métalli-
que qui se rassemble sur le fond en la préser-
vant d'une Oxydation trop rapide." [182] -
1895,t.2, p.360.

Y Fonte destinée a étre convertie en acier par
les procédés de masse.

-Voir: Fonte a acier BESSEMER, Fonte a acier
SIEMENS-MARTIN.

. “Dans 9 Us. sidérurgiques sur 10, on fabrique de la
Fonte blanche -aussi appelée Fonte a acier- ---. La
Fonte blanche est usuellement directement Transportée

sous forme liquide vers I'aciérie proche dans des Wa-
gons-Torpilles.” [5307]

FONTE A ACIER BESSEMER : J A la fin
du 19¢me s., Fonte destinée a étre convertie
en acier au convertisseur BESSEMER.

- En Belgique, la Fonte de 1ere Qualité était
produlte partir des Minerais de MOKTA-el-
Hadid (Algérie) et de SOMMOROSTRO (Espa-
gne) ... La Fonte de 2éme Qualité était pro-
duite a partir des Minerais spathiques d'Alle-
magne, de Sardaigne et de CARTHAGENE,
d'apres [2472] p.456.

FONTE A ACIER SIEMENS-MARTIN :
9 A la fin du 19¢éme s., Fonte destinée a étre
convertie en acier au Four MARTIN, d'apres
[2472] p.456.

FONTE A AIR CHAUD : § Au HF., exp.
syn. de Fonte au Vent chaud et Fonte a I’ Air
chaud.

. "Encore en 1890, des spécialistes soute-
naient, a tort ou a raison --- que ces roues de
Wagon (en Fonte a air froid) étaient d'une
meilleure Trempe que les roues de Fonte a
Air chaud et résistaient mieux a l'usure."
[1922] p.26.

FONTE A AIR FROID : § Au HF., exp.
syn. de Fonte au Vent froid.

. "Tout au long du 19¢me s., d'autres H.Fx fu-
rent construits selon les principes anciens, car
leur Production spécialisée exigeait 1'utilisa-
tion d'une Fonte a Air froid. C'est le cas en
particulier de la Fonte utilisée pour la fabrica-
tion des roues de Wagon qui est réputée étre
de meilleure Qualité quand elle est produite a
I'Air froid." [1922] p.26.

FONTE A BAS CARBONE : § Avant 1950,
type de Fonte particulierement pauvre en Car-
bone.

-Voir: Bas Carbone.

-Voir, a Fonte carburée, la cit. [1679] p.11.
-Voir, a Fonte Hématite de Moulage, la cit.
[51]-86, p.8/9.

FONTE A BAS PHOSPHORE : § Dans les
années 1930, aux E.-U., type de Fonte.

. Ex. d’analyse: Si = 047 %; S = 0,039 %; P
= 0,025 %; Mn = 0,31 %; C Graphite = 3,55
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%; C combiné = 0,83 %, d’apres [5277] p.55.

FONTE A BASSE TEMPERATURE : §
Exp. qui a été proposée pour désigner les anc.
Procédés directs de Production du Fer.

. ”André LEROI-GOURHAN --- conseille d’utiliser le
terme de "Fonte & basse température’ pour tous les Pro-
cédés antérieurs a I’état industriel actuel.” [3865] p.22
... Cette exp., note M. BURTEAUX, est inadéquate pour
ce qui concerne le Procédé direct, dans lequel, sauf ex-
ceptions tres rares, il n’y avait pas de fusion.

FONTE A BESSEMER : § Au 1%me s.,
Fonte destinée a étre transformée en Acier
dans le convertisseur BESSEMER.

Exp. syn.: Fonte BESSEMER.

. ”Jusque dans ces derniers temps, les Fontes
qui pouvaient &étre Affinées par ce Procédé
étaient spéciales, on les nommait Fonte a BES-
SEMER; les Fontes tant soit peu sulfureuses ou
phosphoreuses ne pouvaient étre traitées.
Leur composition moyenne était la suiv.: C =
2a5%;Si=1a3%;Mn=12a4%. [4210]
a ... ACIER, p.403.

. "Diverses Usines ang. qui fabriquent des
Fontes trés-grises a BESSEMER, I'emploient
(la Tuyeére LURMANN) maintenant (on est en
1875) couramment." [492] p.37.

FONTE A BLANC : § Exp. curieuse qui dé-
signe le Fonte en train de Couler, et blanche a
cause de sa température élevée.

. “Ils virent a travers la nuit une chose large et
blanche, pareille aux ruisseaux de Fonte a
blanc qui sortent du H.F..” [5489] p.506. Tiré
de [SIBX].

FONTE A CANONS : 9 Fonte destinée au
Moulage des Canons, et qui pouvait étre de la
Fonte provenant de vieux Canons.

-Voir: Canon, Fonte aiguillée, Fonte d'Artille-
rie et, a Fonte de Fer, la cit. relative a la Fon-
derie de St-GERVAIS.

. "A partir de 1872, la Fonderie d'INDRET em-
ploya, pour les Cylindres et autres picces a
frottement devant présenter une grande dure-
té, un Alliage de 5/6 de Fonte a Canon et de
1/6 de Fonte noire d'Ecosse." [261] p.108.

. A la fin du 19¢me s., on écrit: "Les Fontes
tenaces de premiére Qualité pour Moulage ---
ne se font bien qu'a 1'Air froid -Fontes a
Canon de FINSPONG, Suede-." [901] p.130.

FONTE A CARACTERISTIQUES SPE-
CIALES : J Vers 1960, sorte de Fonte mar-
chande, telle la Fonte malléable ou la Fonte a
Graphite sphéroidal.

. "En 1958, sur un total de 11.984.000 (t), les
Fontes phosphoreuses représentent 10.461.000
t: 96 % du total ---. Il convient d'ajouter
337.000 t de Fontes semi-phosphoreuses,
587.000 t de Fontes hématites ou semi-héma-
tites, 203.000 t de Fontes a caractéristiques
spéciales et 397.000 t de Fontes spéciales."
[122] p.122.

FONTE A CARBONE MODERE : § Exp.
employée a propos de la Fonte Hématite a ...
Carbone modéré ... -Voir, a Fonte Hématite
de Moulage, la cit. [S1] -86, p.8/9.

FONTE A CASSURE COMPACTE : § Au
19¢me s., type de Fonte de H.F..
. "La Fonte a Cassure compacte ou conchoide
--- affecte une couleur tirant sur le gris avec
beaucoup d'éclat; elle provient d'une surchar-
ge de Minerais." [1912] t.I, p.67.

FONTE A CASSURE CONCHOIDE : §
Au 19¢me s., type de Fonte de HF. ... Loc.
syn. de Fonte a cassure compacte; voir, a
cette exp., la cit. [1912] t.I, p.67.

FONTE ACHEVEE : 9 Fonte qui, selon J.-G.
PLATON, in la Conduite du H.F ., a atteint la
Teneur maximale en Silicium, Phosphore et
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Mangangse, compte tenu de la Marche du
HF.

-Voir: Fonte inachevée.

. "Les Coulées de Fonte peuvent se situer
avant que les Réductions directes --- soient
achevées, ou, au contraire, quand les Fontes
ont fini de subir les Réductions directes -et la
Dissociation du Carbone- finales. Dans les
Fontes du premier type que nous disons in-
achevées ---; dans les Fontes dites achevées,
le Laitier a atteint la température de passivité
et la Fonte le maximum de chaleur chimique -
Si, Mn, P- réalisable pour les conditions d'Ex-
ploitation du Fourneau. Dans ce dernier cas,
l'autorégulation du Fourneau est presque com-
pléte. Dans le premier cas (Fonte inachevée),
on est plus ou moins éloigné de l'autorégula-
tion. Pour confirmer la portée de ces remar-
ques, nous rappelons que c'est une méthode
connue d'accélérer le rythme des Coulées
pour réduire la chaleur chimique de la Fonte -
--. Quand on fait des Fontes THOMAS calcai-
res et des Fontes THOMAS siliceuses, on peut
se permettre en calcaire des Fontes beaucoup
plus achevées qu'en siliceux. Quand ce ne se-
rait que pour la raison de Teneur en Silicium,
les Fontes de Lit de Fusion siliceux doivent
étre Coulées avant 1'achevement de leur évo-
lution par Réduction directe; tandis qu'en gé-
néral -en général seulement- les Lits de Fu-
sion calcaires peuvent s'accommoder de
Coulées de Fonte enticrement évoluées ---.
Plus on veut des Fontes achevées, plus on
doit avoir un Creuset large. Inversement, ---.
De méme la durée de contact achéve la Fonte.
Donc les Fontes achevées demandent un
Creuset haut -Trou de Coulée haut- et un
rythme de Coulée lent ---, et les Fontes in-

achevées ---." [120] p.14/15.
ETUDES : On les pousse afin de les achever.

FONTE ACICULAIRE : § Fonte Moulée ayant une
structure en aiguilles ... . "Fontes aciculaires au nickel-
molybdene." [1027] n°124 -Oct. 1962, p.15.

. “Fontes grises au Nickel-molybdéne qui doivent leur
nom a la structure en forme d’aiguilles -Bainite supé-
rieure- de leur matrice ---. // Elles contiennent 0,8 a 1,2
% de molybdene et suivant 1’épaisseur des Moulages
de 1 a 4 % de Nickel. Elles sont inoculées ---. / Les
Fontes aciculaires sont de plus en plus employées pour
la fabrication de vilebrequins, arbres a cames, roues
dentées, etc. ---.”" [626] p.16.

FONTE ACIEREE : § Fonte grise, d'une
Teneur en Carbone relativement faible, et uti-
lisée pour le Moulage, d'apres [374] a ACIER
... Elle est obtenue par addition d'Acier dans
les Charges Fondues au Cubilot, d'apres [374]
a ... FONTE.
H455+... Ces réff, sont loin du compte avec 2,% de C donnant
un produit non usinable(®).
. I1 s'agit de Fonte a Teneur en Carbone com-
prise entre 2,75 et 3,25 % dont environ 1 %
combiné. Elle a une structure perlitique dans
laquelle sont dispersées des lamelles de Gra-
phite. Elle est obtenue, en ajoutant, lors du
chargement des Fours, des déchets d'Acier a
la Fonte dans la proportion de 20 a 40 %,
d'apres [446] t.3, p.120.
. Fonte titrant entre 1,8/2 % et 2,5 % de Car-
bone ... -Voir, a Acier, la cit. [414] n°773 -
Fév. 1982, p.94.

*¢ UTILISATIONS DIVERSES ...
-Voir: Société des Fontes Aciérées.
. Machines-Outils, Projectiles (obus Moulés) préconi-
sés par JOFFRE, Socs de machines agricoles, cadres de
pianos, d'apres [298].
. “Pour les Mortiers de 81 de la Ligne MAGINOT, les
BOMBES A AILETTES d’un poids de 3,2 kg avec 0,400 kg
d’explosif étaient fabriquées en Fonte aciérée -éclats
dangereux dans un rayon de 10 m autour du point
d’éclatement-.” [1857] p.10.
® Invention des obus en Fonte aciérée ...
. “Le général HERMENT, anc. commandant de 1’Ar-
tillerie du ler Corps d’Armée a LILLE, a qui sa décou-
verte de la Fonte aciérée aurait di valoir une célébrité

légitime, a pris sa retraite avant la guerre (1914/18).”
[3548] p.116.
. Selon Fernand ENGERAND, dans un art. intitulé: La
frontiére de 1815 et la guerre de 1914 - La genése de
CHARLEROI, on reléve que la Fonte Aciérée a été dé-
couverte en 1901 par le futur général HERMENT (né a
BRIEY en 1848, Polytechnicien, Ecole d’Application
de METZ), colonel et directeur de ’atelier de construc-
tion de DOUAL, alors qu’il fabriquait des obus pour la
marine. En 1907, étant général et inspecteur de I’Ar-
tillerie de places de la frontiere de 1’Est, il fait fabri-
quer un obus de 155 contenant le double d’explosif que
dans les obus en Fonte ordinaire et 4 fois moins cher
que les obus en acier; il est adopté en 1912, mais en
1914 on n’en fabriquait pas encore (on en fabriquera
pendant la guerre), d’aprés [3596] du 25.12.1917,
p982.
. Louis BAQUET évoque ‘les obus en Fonte aciérée ex-
périmentés a DOUAI par le G2l HERMENT vers 1912, a
nouveau étudiés par le Gal S-CLAIRE DEVILLE, en
Oct. 1914 ... Il dit que c’est Robert PINOT qui a réussi a
convaincre les industriels de se lancer dans cette fabri-
cation qui a démarré en Mars 1915 ... En Janv. 1917,
on a produit 80.000 obus de tous calibres en Fonte
aciérée. Pour les gros calibres, le nombre d’obus fabri-
qués en Fonte aciérée était supérieur a celui de ceux fa-
briqués en acier, in [3973, p.100 a 102, selon note de
J.-M. MOINE.
. Dans sa déposition devant la Commission d’enquéte
parlementaire sur la Métallurgie, le 05.09.1919, Albert
THOMAS, anc. ministre de I’Armement, indique qu’en
1917, le député André LEFEVRE a proposé un oBUS EN
FONTE ACIEREE; en raison de son imprécision, la fabrica-
tion a été arrétée, mais suite a de nouveaux Essais, A.
THOMAS 1’a fait relancer ... Dans sa déposition le
17.09.1919, le Gal S-CLAIRE-DEVILLE -I’un des créa-
teurs du ‘75'-, Ingénieur-conseil auprés d’A. MILLE-
RAND, ministre de la guerre, pour la fabrication des
obus, en 1914 dit que c’est lui qui a lancé la fabrication
des obus en Fonte aciérée, selon notes de J.-M. MOINE,
apres consultation, aux Arch. Nat., de la cote C 7723.
® Obus en Fonte aciérée Moulée ou en acier Forgé ...
. Dans SN556(1, un art. d’un journal suisse du 07.10.
1915 indique que les oBus EN FONTE ACIEREE sont la spé-
cialit¢ de I'Us. de MONTLUCON de COMMENTRY-
FOURCHAMBAULT-DECAZEVILLE. Les obus sont
Coulés puis tournés. En face dans ’'Us. de CHATILLON-
COMMENTRY et NEUVES-MAISONS, on faisait des
0BUS EN ACIER FORGE de Qualité supérieure (mais plus
chers).
. Dans 10N3®, un rapport du sénateur A. GERVAIS,
adopté par la Commission de I’armée le 22.10.1915,
rappelle que depuis longtemps, on mélangeait de
I’acier a de la Fonte pour des pieces spéciales, plus ré-
sistantes destinées a la marine. C’est vers 1908, a I’ini-
tiative du Gal HERMENT, que 1’ Artillerie a étudié la fa-
brication d’obus en Fonte aciérée, mais c’est avec la
lere Guerre mondiale (vers 1915) que cette fabrication
a pris une dimension vraiment industrielle. Essentielle-
ment pour des raisons de cofits: un osus de 220 coftait
environ 10 fr avec 20 kg d’explosif, un obus en acier
300 fr avec 32 kg d’explosif. Les résultats étaient inter-
médiaires entre les oBus en Fonte et ceux en acier:
plus d’explosif qu’avec les obus en Fonte et plus de
fragmentation qu’avec ’acier ce qui donnait des effets
plus meurtriers sur les troupes a découvert. Mais la
puissance est nettement moindre qu’avec les oBus en
acier qui sont destinés a remplacer la Fonte aciérée.
. Dans 10N23®, le rapport du député Adrien VEBER du
18.05.1916 a la s/s-Comm. des Armements. Il contient
une note sur la Fonte aciérée du 01.03.1916 qui évoque
la technique de fabrication: fusion dans un Cubilot de
Fontes Hématites (d’importation) et de petits morceaux
d’acier.

*e SUR LES SITES ...
¢ Les Us. de LONGWY ont particulierement souffert
lors du premier conflit mondial 1914-18 ... Dées le 26
Aot 1914, les Allemands prennent possession des Us..
L'occupation comprend 2 périodes douloureuses, I'une
de spoliation et apres Nov. 1916 de dévastation, pillage
et démolition ... Tandis que 1'Us. était dévastée, la St
allait en zone libre concourir a la défense nationale en
contribuant a I'approvisionnement des Armées en mu-
nitions. Sollicitée par le Ministere de 1'Armement, la
St des Aciéries de LONGWY construit une premiere Us.
a AUBERVILLIERS (93300) en 1915. En raison du ra-
lentissement de l'arrivage d'acier américain, di a l'ag-
gravation de la guerre sous-marine, le Ministere des
Munitions décida de développer la fabrication des obus
en Fonte aciérée. En Nov.1916, la S« entrepris la cons-
truction d'une seconde Us. qui fut édifiée rapidement a
St-DENIS (93200) ... Ces 2 Etab. occupaient plus de
3.000 ouvriers et fabriquaient des PROJECTILES DE GROS
cALIBRE de 120 a 280 mm et des BOMBES D'AVION ... A la
fin de la guerre, ce sont plus 600.000 PROJECTILES qui
furent livrés aux armées. Cette contribution inattendue
et improvisée valut a la S¢ les plus chaudes félicita-
tions de la part des services de I'Artillerie, selon résu-
mé de M. SCHMAL, d’apres [ 218] p.46/47.
* A I’Usine de MONTLUCON, pendant la Grande



Guerre 1914/18, “on atteint la production importante
de 3.000 osus de 155 mm en Fonte aciérée par jour.”
[1056] p.31.

* Aux Fonderies de P.A.M., cette exp. est jugée mau-
vaise pour désigner la Fonte a Graphite sphéroidal, ou
Fonte ductile ... “Si I’on n’est pas convaincu de la spé-
cificité de la Fonte ductile et que I’on déclare comme
les ‘gens de I’acier’ dans les années (19)70 que P.AM.
est enfin passé a la Fonte aciérée, il faut demander a
voir le film réalisé 2 P.AM. pour se faire une opinion.
Vous y verrez la fabrication en Fonte ductile du vile-
brequin qui équipe peut-étre votre voiture ---.” [1564]
p.171.

. A propos de la fabrication d’osus en Fonte aciérée
par I’'Us. de WASSY au titre de 1’effort de guerre, on
releve: "La Fonte aciérée est un dosage subtil de Fonte
et d’acier: 15 a 30 % pour obtenir un mélange exact de
Carbone et de Silicium: 2,75 a 3,20 % de Carbone et
1,1 21,5 % de Silicium. Ce mélange permet 1’usinage
de I’obus tout en lui conférant la résistance nécessai-
re.” [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.50.

M selon notes relevées par J-M. MOINE, au Service
historique de I’armée de terre, en Sept (2004).

@ selon note de M. BURTEAUX -Janv. 2013.

FONTE ACIEREE EXTRA RESISTAN-
TE : § Pendant la guerre 1914/18, sorte de
Fonte fabriquée au Four électrique KELLER,
et destinée a la fabrication d'obus, d'apres
[3331] Intervention de S. VINCENT.

FONTE ACIEREUSE : § Fonte propre a la
fabrication de I'Acier.

-Voir, a Minerai aciéreux, la cit. [180] p.49/50.
-Voir, a Minerai de Fer aciéreux, la cit.
[2224] t.1, p.CLXV et CLXVI.

. Au "Fourneau au Bois d'EKSEN, en Suede --
- on fabriquait d'excellentes Fontes aciéreuses
propres au métal BESSEMER." [2224] t.3,
p-281.

. En allemand, Rohstahleisen, d’apres [3790] t.V, clas-
se 40, p.526.

FONTE ACIEREUSE ET MIROITANTE
: ¥ Au 19¢me s., Fonte manganésifere desti-
née a étre convertie en acier.

Exp. pratiquement syn. de Fonte spathique
aciéreuse.

. "Les Fontes aciéreuses et miroitantes ne
pouvaient étre produites qu’au moyen de
H.Fx alimentés par des Minerais manganési-
feres et marchant au Charbon de bois.”
[3790] t.V, classe 40, p.387.

FONTE-ACIER-FER : § Aprés REAUMUR -
1722-, tel était le Classement en pureté de ces
3 Métaux a base de Fer; -voir, a Acier, la cit.
[1171] p47.

A propos d’une étude sur REAUMUR, R.
ELUERD note: “On comprend que substituer a
une suite Fonte, Fer, Acier une suite Fonte,
Acier, Fer constitue une sorte de séisme lexi-
cal qui ébranle toutes les appellations pro-
ches. Profitant de ce Bouleversement, REAU-
MUR esquisse la proposition d’une suite
d’appellations toutes baties sur Acier,” 1218]
n°23 -1991, p.302/03 ... -Voir, a Etats de
I"'Acier (Les cinq), la cit. sous la méme réf.,
qui reprend et poursuit ce texte.

FONTE ACIERIE HAGONDANGE : 9 Loc.
syn. de Fonte hématite synthétique, -voir
cette exp..

FONTE A CIRE PERDUE : 9 -Voir: Fonte
a (la) cire perdue.

FONTE A C(EUR NOIR : § Exp. abrégée
pour Fonte malléable a cceur noir.

-Voir, a Fonte européenne, la cit. [2514] t.2,
p-2580.

FONTE A CRASSE(s) : J Au HF. -192me
s. en particulier-, Fonte produite quand les
Matieres Ferriferes sont constituées en grande
partie par des Scories d'Affinage, de réchauf-
fage, de laminoir.
Syn. probable: Fonte a Scories.

*e SUR LES SITES ...
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¢ En France ...

. Au 19¢me s., “les Fontes a Crasse de LA
PROVIDENCE d'HAUTMONT (59330) --- surgis—
sent et prennent notre place a cause de leur
bas prix, et il faut le dire, de leur bonne Qua-
lité€.» [5408] du 16.06.1878. Tiré¢ de [SIBX].

¢ En Belgique ...

. “Les deux H.Fx de HOURPE (Belgique) pro-
duisent de 90 a 100 Tf a Crasses.” [2472]
p-488.

FONTE A CYLINDRES : 9 En Fonderie,
Fonte propre au Moulage de Cylindres de La-
minoir.

. Avec l'emploi de Briquettes de Fonte, "tout
concorde vers I'élaboration d'un Métal avoisi-
nant la Fonte blanche -Si: 1,27 %; Mn: 0,5 %;
C total: 3,04 %-, composition trés convenable
pour une Fonte a Cylindres. La répartition du
C est la suivante: Graphite et C de Revenu
0,12 %, C du Carbure 1,96 %, C de Trempe
0,96 %." [15] -1911, p.545.

FONTE A FACETTES : § Syn. de Fonte spéculaire,
d'apres [152] & [375].

. "Fontes a facettes dites miroitantes ... Ce sont des
fontes souvent riches en Manganése qui présentent a la
Cassure des faces cristallines brillantes, réfléchissan-
tes.” [2578] p.253.

FONTE A FASSETTES : § Au 19¢me s.,
var. orth. de Fonte a facettes.

. "La vieille Mine de St-GEORGES --- donne
une 'Fonte a fassettes', grise, propre au Mou-
lage." [3195] p.58.

FONTE A FER : § Exp. qui désigne le H.F..

. "Ainsy pouront lesdits BOUTHRAYE et DAU-
GE --- faire et edifier une Fonte a Fer(*) es ap-
partenance du Moulin des Hayes.” [1094]
p.252 ... ® Dans cette exp., le mot ‘Fourneau’
n’a-t-il pas été omis ? -Voir: Fourneau de
Fonte a Fer.

Y Fonte destinée a étre Affinée pour donner
du Fer, selon [346].

. "Le sieur VIESSE a demandé la permission
de construire un Fourneau pour fabriquer de
la Fonte a Fer, aux lieu et place du Moulin
Rouge, prés de CHATILLON-sur-Seine, d'olt dé-
pendent deux Affileries a faconner Fil de Fer,
et deux Forges a fabriquer Fer et Tole". [507]
p-25.

. ”’Le CLOS MORTIER continue de vendre de la
Fonte a Fer conditionnée en Saumons (-voir,
a ce mot, la cit. [3792]). Quand elle est quali-
fiée de tres blanche par J. ROZET, elle est uti-
lisée pour la Décarburation de la Fonte au
Coke a laquelle on la mélange dans les Fours
a Puddler dans une proportion de 1/3 pour 2/
3.7 [3792] p.276/717.

FONTE A FEU : § Type de Fonte Moulée résistante
au Feu ... Son analyse était C =2,8 %, Si=182a2 %,
Mn =11 %, P =0,1202 %, S= 007 %, dapres
[1666] p.29.

FONTE AFFINEE : § Au HF., Fonte que
I'on produit lors de certaines mauvaises Mar-
ches, et dont les Teneurs en Carbone et Sili-
cium sont plus faibles que la normale. Quand
on enfourne une quantité excessive de Mine-
rais fins, "les Laitiers collent aux Parois, pro-
voquent des Accrochages, au Lachage le Lai-
tier apparait noir et sale, il contient des parti-
cules mal réduites et la Fonte est Affinée."
[87] p.116.

Y En Fonderie de Fonte -et ailleurs-, “Fonte
de H.F. ayant subi une opération spéciale
(I’Affinage) destinée a amener certains élé-
ments a une Teneur fixée d’avance.” [633]
-Voir, a Fonte fine, la cit. [203] p.24.

FONTE AFFINEE A BAS CARBONE : § Ty-
pe de Fonte de Moulage.

. "Fonte Affinée a bas Carbone: 2,5 < C < 2,8 %. Obte-
nue par traitement au Four électrique ou des procédés
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spéciaux, elle est, généralement, classée dans la Fonte
semi-hématite. Elle présente une analyse de bonne pré-
cision, une pureté chimique poussée, une faible aptitu-
de a la Trempe, de hautes caractéristiques mécaniques
et un usinage facile. Son emploi va aux Piéces de tracé
irrégulier telles qu'on les rencontre dans la construc-
tion mécanique de haute qualité ---, les pi¢ces étanches
--- et les pieces destinées a étre polies et a résister a
l'usure --- Analyse: P=0,0820,12 %; Si=22a25 %;
Mn=07a1%;S<004%;C=282a35%."[250]
XI, p.D 4 ... 1l est rare, fait remarquer P. PORCHERON,
d’évoquer la Fonte Affinée a bas Carbone; on préfere
parler de Fonte a bas Carbone.

FONTE AFFINEE AU MELANGEUR-
ACTIF : 9 Produit intermédiaire obtenu
apres passage de la Fonte au Mélangeur-actif,
-VOir cette exp..

. A 44570 TRIGNAC, enfournée liquide, elle
constituait 80 a 100 % de la Charge du Four
MARTIN, d’apres [3821] p.324.

FONTE AFFINEE PAR CEMENTATION
: ¥ Exp. douteuse, le terme Affiner ne s’appli-
quant pas a la Cémentation ... Il s’agit, préci-
se M. BURTEAUX, d’une Cémentation rétrogra-
de, c.-a-d. de la fabrication de Fonte
malléable par Décarburation partielle.

. "Des objets en Fonte en partie Affinés par
Cémentation ont recu les éloges de plusieurs
jurés. On a cependant, je crois, entierement
renoncé a ce genre de fabrication parce que
I'on a trouvé plus d’économie a employer
I’acier directement.” [4511] t.17,p.170/71.

FONTE A FLEURS : 9 Sorte de Fonte man-
ganésifere.

. “Quelquefois la structure en devient fibreuse
et rayonnée, et la couleur gris-bleuatre, c'est
la Fonte a fleurs.” [4302] p.439.

FONTE A FROID : § Au H.F., Fonte qui a
été solidifiée en vue d'étre stockée ou Trans-
portée; ... -Voir, a Fonte d'aciérie, la cit.
[2643] site CECA.

FONTE A GARANTIE DE PURETE
POUR MALLEABLE : ¥ Dans les années
1960, sorte de Fonte fabriquée a SAULNES et
destinée a la fabrication d'objets en Fonte
malléable.

Loc. syn.: Fonte pour malléable.

. Elle a pour analyse: C =4 %; Si > 1,10 %;
Mn # 0,3 %; S =0,03 %; P=0,08 %, d'apres
[203] p.19.

FONTE A GRANDES CAVERNES : § Au
H.F., sorte de Fonte solide caractérisée par
I'aspect de sa peau, d'apres [1599] p.2.

FONTE A GRANDS CRISTAUX : § Fonte qui
contient du Manganese, d'aprés [1163] p.162.

FONTE A GRAPHIQUE COMPACT : §
Sorte de Fonte Moulée, d’apres [2390] n°345
-Juin/Juil. 2004, par internet.

FONTE A GRAPHITE LAMELLAIRE :
9 Sorte de Fonte obtenue en Fonderie, d'apres
[3134] p.17.

Loc. syn.: Fonte grise centrifugée, Fonte la-
mellaire et Fonte lamelleuse.

. "L'objectif de ce travail (de recherche) a été
de déterminer 1'influence des Charges, notam-
ment de la Fonte neuve, sur les Défauts de
Coulée d'origine métallurgiques des Fontes a
Graphite lamellaire, et également en fonction
du Taux de Masselottage." [2643] <site du
CTIF>.

. “Les Fontes a Graphite lamellaire présentent
de trés bonnes propriétés d'utilisation, mais
peu d'élasticité a la traction. Cela tient a la
présence du Carbone sous forme de lamelles
de Graphite libre qui cristallise dans la matri-
ce, celles-ci créent des amorces de rupture en-
trafnant une certaine fragilité. Pour certaines
applications, on ajoute des éléments -nickel,
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chrome, etc.-) qui en font des Fontes dites al-
liées, dont la Teneur en Carbone est générale-
ment inférieure a 3 %.” [3310] <nancy-
metz.fr/Pres.../alliages.htm> -Oct. 2009.

FONTE A GRAPHITE SPHEROIDAL :
Y Fonte dans laquelle le Graphite apparait
sous forme de sphérules et non de lamelles;
elle est utilisée pour des pieces soumises a
des conditions mécaniques ou chimiques sé-
veres: engrenages, corps de Pompes spécia-
les, etc, d'apres [624].

. En Fonderie de Fonte, syn. de Fonte ductile
-Voir cette exp..

. Découverte au Canada. Au cours des années
qui ont suivi la fin de la Deuxi¢eme Guerre
Mondiale, on a développé au Canada un pro-
cédé permettant de fabriquer une Fonte grise
ol le Graphite est précipité sous forme de
boules (spheres) et non de lamelles. Ce procé-
dé breveté consiste a traiter le Métal liquide
par du magnésium principalement. Le Métal
liquide de base doit avoir une Teneur tres fai-
ble en Soufre, entre autres. Cette Fonte est dé-
nommée Fonte a Graphite sphéroidal ou no-
dulaire, bien que ce second terme, pour les
puristes -en France en particulier-, s’applique
surtout a la forme de Graphite obtenue par
traitement thermique (cas des Fontes malléa-
bles). Ce matériau présente les avantages
(coulabilité, facilité de mise en ceuvre en Fon-
derie) de la Fonte grise, en méme temps que
des caractéristiques mécaniques (traction, al-
longement) voisines, voire égales a celles de
I’acier. La Fonte G.S. connait un développe-
ment constant. On Coule des Pieces de plu-
sieurs dizaines de tonnes en Fonte G.S.. Elle a
remplacé bien souvent la Fonte malléable, le
Forgé (vilebrequins) et I’acier (Chariots
d’Agglomération). C’est un matériau d’avenir
pour la Fonderie, d’aprés [1005] col.120 et
complément de P. PORCHERON.

. "Le mécanisme de sphéroidisation du Graphite n’a
pas encore été clairement élucidé (on est en 1963) ---.
Nos expériences ont été orientées vers la comparaison,
par la mesure des angles de contact, de la mouillabilité
du Graphite par la Fonte dans deux cas -1’un ot la sur-
face du Graphite était recouverte de Magnésium, et
I’autre pas-. Le résultat a été une différence trés signifi-
cative des angles de contact dans les deux cas, mon-
trant que la spheroidisation du Graphite peut résulter
du manque de mouillabilité du Graphite imprégné de
Magnésium et la matrice de Fonte.” [2643] fexte de
Hyung Sup CHOI and Ji Yung CHANG. Korean Chemical
Society -1963.

. L’intérét du Graphite sphéroidal. “... La Fonte a
Graphite sphéroidal, encore appelée dans 1’in-
timité Fonte ductile. / Ce qui distingue la
Fonte de I’acier, c’est la Teneur en Carbone.
La Fonte en a plus. Ce Carbone est disposé en
baguettes de Graphite. Selon sa disposition
dans la matrice Fer, on a les raisons des amor-
ces de rupture et I’explication des casses en
cas de choc, de quelque nature qu’il soit ---.
Si I’on pouvait faire mettre le Carbone en
boules, en nodules, finies ces amorces de rup-
tures, donc les casses, et vraisemblablement
une ductilité du matériau totalement différen-
te et donc des possibilités d’usinage incon-
nues jusqu’a ce jour. Allier les Qualités de la
Fonte et de D'acier, c’est le réve. Comment
faire pour mettre le Carbone en boule ? //
Question sans réponse pendant des décennies,
jusqu’a ce que les chercheurs du MOND-NI-
CKEL au Canada, testant systématiquement
pendant la guerre les résultats obtenus en ino-
culant ¢a et la les produits nobles, objets de
leur industrie, ne s’avisent que versé dans une
Fonte en fusion, le magnésium permet d’obte-
nir ce résultat. On ne sait toujours pas pour-
quoi. Ils déposent un brevet en 1948. Les ré-
sultats dépassent tous les réves et la on peut
effectivement parler de miracle. Disposer de
la Fonte a Graphite sphéroidal c’est une cho-
se, en étudier les possibilités d’élaboration au
stade industriel en est une autre ---. PAM. a
aussitot acheté le droit a I’exploitation du bre-

© LE SAVOIR ... FER Glossdtrs du H.F. sems édition - J. C.

Le Savoir ... FER - 557 - Séme éd.

vet. Les problemes étaient sérieux, le magné-
sium ayant --- tendance a sublimer en flash
plutdt qu’a se fondre dans la soupe en fusion.
De plus ’adaptation au procédé de Centrifu-
gation de tuyaux fut laborieuse.” [1564]
p.170/71.

. “Les Fontes a Graphite sphéroidal révolu-
tionnent la Métallurgie des Fontes. Apparues
en 1948, elles ont des caractéristiques dépas-
sant celles de certains aciers forgés, notam-
ment en ce qui concerne leur résistance a la
fatigue. Cela tient au fait que le Graphite cris-
tallise sous forme de petites spheres et non de
lamelles. On évite ainsi les traitements ther-
miques que nécessitent les Fontes malléables
déja utilisées pour les pieces sollicitées. L in-
dustrie automobile emploie les Fontes a Gra-
phite sphéroidal pour réaliser en grande série
des Pieces de sécurité -vilebrequins, picces de
suspension, etc.-, et 'adduction d'eau les utili-
se pour des Tuyaux car leur résistance et leur
élasticité permettent 1'adaptation aux mouve-
ments des terrains.” [3310] <nancy-metz.fr/
Pres.. /alliages.htm> -Oct. 2009.

FONTE A GRAPHITE VERMICULAIRE
: J Fonte ou "les particules de Graphite pré-
sentent une forme intermédiaire entre les la-
melles et les spheres et peuvent étre décrites
comme étant des lamelles courtes, incurvées,
avec des angles arrondis." [1266] p.19.

Loc. syn.: Fonte C.G 1. et Fonte vermiculaire.

. "Cette étude vise a mieux préciser les conditions
d'élaboration et de traitement du Métal liquide, permet-
tant d'obtenir, avec des Alliages au magnésium-terres
rares (FeSiMgTR) ou au magnésium-Titane (FeSiMg-
CaTi), une Fonte & Graphite vermiculaire entre 3 et 25
mm d'épaisseur." [2643] -site du C.T.I.F..

. "Les Fontes a Graphite vermiculaire sont utilisées
dans des applications telles que pieces soumises a des
sollicitations élevées -tambours de freins-, mécanismes
d’excentriques, ~vérins  hydrauliques, collecteurs
d’échappement, carters ---. Leur résistance a la traction
varie de 300 a 600 Mpa, leur limite d’élasticité de 210
a 420 Mpa et leur allongement a la rupture de 1 2 5%.”
[3767]

FONTE A HAUT CARBONE : § En all.
Hochgekoltes. En 1967, Fonte marchande qui
contient 4 4 6 % de Carbone et 0,1 40,9 % de
titane, d’apres [4568].

FONTE A HAUTE RESISTANCE : § Type
de Fonte Moulée.

-Voir, a Fonte tenace, la cit. [1830] p.116.

. "Fontes a haute résistance. Les résistances mécani-
ques des Fontes grises peuvent &tre accrues par un ré-
glage approprié de la composition chimique, par inocu-
lation, par addition d'éléments d'Alliage ou par une
combinaison de ces trois moyens." [1681] p.306.

FONTE A HAUTE TENEUR EN ALUMI-
NIUM : ¥ "Les Fontes & haute Teneur en aluminium
-Al: 6 27 % ou plus- ont une résistance a l'oxydation a
chaud nettement plus élevée que celle des autres Allia-
ges Ferreux." [1681] p.303 ... De telles Fontes
sont parfois utilisées pour la fabrication des
Plaques de Refroidissement (Staves) des H.Fx.

FONTE A HAUTE TENEUR EN PHOS-
PHORE : § Sorte de Fonte spéciale.

. Un brevet décrit un "procédé pour produire une Fonte
a haute Teneur en phosphore offrant une bonne résis-
tance a l'usure et une dureté BRINELL inférieure a 270
HB, destinée notamment a la fabrication de dispositifs
de freinage par friction; (la Fonte est) composée des
constituants suivants: 85 a 95 % en poids de Fer,de 2 a
10 % en poids de Phosphore, moins de 6 % du poids
total de Carbone et Silicium, (avec) moins de 5 % du
poids total des métaux suivants: Manganese, cobalt,
Nickel, vanadium, Chrome, tungsteéne et molybdene;
(le procédé est) caractérisé en ce que la Fonte a une Te-
neur en Manganése au moins égale a celle trouvée par
la formule Mn = 1,72S + 0,30 ou S est la Teneur en
Soufre due aux sulfures liés par le Manganése, et en ce
qu'on ajoute du Ferro-phosphore a une Fonte grise li-
quide récoltée dans une Poche de Coulée ou un Mélan-
geur, pour en régler la Teneur en Phosphore, de manie-
re a obtenir une Fonte avec une Teneur d'au moins 2,3
% de Carbone sous forme de Graphite lamellaire et la
formation d'une structure perlitique, cette Fonte com-

prenant moins de 5 % en volume de Ferrite." [2643]
Office Européen des Brevets.

FONTE A HAUT SILICIUM : Y Fonte Fer-
ritique contenant 13 a 18 % de Silicium, et
qui résiste a la corrosion, d'apres [1794] p.54.

FONTE AIGRE : §Au 18&me s., sorte de
Fonte, qui par analogie avec le Fer aigre, était
particulierement cassante a froid ... Elle est
citée par R. ELUERD, in [1104] p.329 et [1444]
p.77 ... Il existe également une ‘Fonte trés
aigre’ relevée chez Duhamel DU MONCEAU,
d’apres [1104] p.347.

-Voir Aigreur / Pour la Fonte.

-Voir, a Fonte truitée, la cit. [4426] t.IV, p.72.
-Voir, a Métal aigre, la cit. [1178] n°69/70 -Juil.
2008, p.50.

FONTE AIGUILLEE : § Au 19me s., sorte
de Fonte produite pour 1'Us. de RUELLE (fa-
brique de Canons) et dont la Cassure présente
des aiguilles, propose M. BURTEAUX.

. Ainsi & SAVIGNAC-LEDRIER, reléve-t-on
sous la plume d'Y.LAMY: "Au cours d'un
Fondage, cet appareil (il s'agit du Récupéra-
teur de chaleur) n'était mis en fonctionnement
que par intermittence, selon la qualité de la
Fonte que 'on voulait obtenir: la Fonte aiguil-
1ée n° 4, selon la terminologie de RUELLE."
[86] p.368.

FONTE A LA CATALANE : § Exp. syn. de
Méthode (a la) Catalane.

. Vers les années 1830, on reléve: “Fonte a la
catalane ... Il y a une autre méthode (que celle
du H.F.) de traiter certains Minérais de Fer,
qui est fort attrayante par sa simplicité et par
la rapidité avec laquelle on en retire les Pro-
duits: c’est la Méthode a la catalane qui con-
siste & Fondre (= Réduire) directement le Mi-
nérai dans une cavité Brasquée semblable a
celle dans laquelle on Affine ordinairement la
Fonte. Le Minérai s’y Fond (= Réduit), et au
bout de quelque temps on retire, du milieu du
Bain, des Masses de Fer ou Loupes, que 1’on
porte de suite sous le Martinet ou entre les
Cylindres cannelés. Malheureusement ce
mode économique n’est applicable qu’aux
Minérais tres-riches, trés-faciles a Fondre, et
particulierement aux (Minerais de) Fers car-
bonatés spathiques lamellaires: aussi doit-on
en faire usage avec empressement toutes les
fois au moins qu’on a le bonheur de posséder
un Minérai susceptible de se traiter ainsi. De-
puis fort long-temps, la Méthode catalane est
en usage dans les Forges du ci-devant Comté
de FOIX; mais vainement jusqu’a présent,
avoit-on tenté de ’introduire aussi en Dauphi-
né, ou les Minérais d’ALLEVARD, départe-
ment de I’Isére, sont précisément ceux qui
conviennent a ce mode de traitement. La Rou-
tine et I’insouciance s’étoient toujours oppo-
sées a ce perfectionnement, qui, grice aux
soins éclairés et a la persévérance de M.
GUEYMARD, secondé du zele de M. GRASSET,
Maitre de Forge, vient enfin d’étre introduit
aux Us. de PINSOT, prés GRENOBLE, et com-
mence a donner des résultats si satisfaisans
qu’ils engageront, sans doute, tous les Exploi-
tans de cet arrondissement a adopter enfin
cette Méthode, mille fois préférable a celle
dite ‘a la Bergamasque’, qu’ils suivent aveu-
glément depuis tant d’années et méme depuis
plusieurs siecles. Par la Méthode catalane, on
ne consomme que du tiers au quart du Com-
bustible employé pour la Méthode bergamas-
que, et un Feu catalan donne autant de Fer
que 4 Forges et demie anciennes travaillant
sur la Fonte, et que 7 a 8 Forges travaillant
sur le Minérai par le Procédé bergamasque.”
[1634] p.426/27,a ... FER.

FONTE A (la) CIRE PERDUE : § "Procédé
de Moulage au cours duquel un Modéele en
cire est utilisé en tant que Matrice pour fagon-



ner un Moule." [326] p.13.

-Voir: Moulage a la Cire perdue.

. "Technique de Moulage dans laquelle le modele en
Cire est éliminé par Fusion. Le Métal prend la place de
la Cire; quand il est refroidi, on brise I'enveloppe en
Argile du Moule. La piece obtenue est unique." [528]
tIL, p.277.

. Procédé de Fonderie ot I'on utilise un modele en cire
ou en Argile recouvert de cire, sur lequel on applique
un Moule en Sable ou en platre. En fondant, la cire
laisse la place au Métal en Fusion. L'objet fabriqué
peut donc étre plein ou creux. Cette méthode, large-
ment utilisée dans le monde, sauf dans la Chine des
SHANG qui développa des techniques particulieres,
permet la Fonte de formes trés compliquées, en ajour
par ex., impossibles a obtenir autrement, d'apres [336]
pA407.

. "Le Sculpteur modele une Maquette en Cire ou appli-
que sur un Noyau réfractaire une fine couche de Cire.
On établit sur la piece un Moule d'une seule piece
muni de Jets et d'Events; on soumet l'ensemble a un
premier Feu qui fait fondre la Cire; elle s'écoule par les
Events. On envoie alors le Métal en Fusion par les Jets;
il prend la place que tenait la Cire. Le Moule est ensui-
te cassé et la Fonte apparait hérissée de tiges de Métal
la ol étaient placés les Jets et les Events; un travail de
Réparage ou de Ciselure I'en débarrasse. Ce procédé
connu des I'Antiquité donne une piéce unique, mince,
ne portant aucune trace du Moule. Il a été pratiqué
quand on voulait produire un seul exemplaire; c'est le
procédé de CELLINI, celui de Germain PILON pour le
monument funéraire d'HENRI II et de Catherine DE ME-
DICIS a St-DENIS, celui des Freres KELLER pour les
statues du Parc de VERSAILLES. Il est encore pratiqué
aujourd'hui en Sculpture et surtout pour la fonte des bi-
joux en métal précieux." [532] p.226.

FONTE A LA HOUILLE : J Fonte fabri-
quée dans un H.F. en Houille dont le Com-
bustible était soit de la Houille, soit plus pro-
bablement du Coke ... "Prix de revient d'un
Quintal métrique de Fonte a la Houille dans le
département de I'Isére, 2 VIENNE, en 1826."
[29] 2-1962, p.134.

FONTE A L'AIR CHAUD : ¥ Exp. indi-
quant que la Fonte était produite dans un H.F.
Soufflé au Vent chaud.

Loc. syn.: Fonte a Air chaud.

. "En chauffant l'air de la Soufflerie du H.F.,
on réalisait une économie importante de Coke
-146 kg au lieu de 254 pour 100 kg de Fonte-
" [489] p.319.

FONTE A L'AIR FROID : § Au 192me s.,
Fonte de H.F. produite avec un Soufflage au
Vent froid.

. "Les Usines de la compagnie LILLES HALL -
-- emploient comme mélange pour leur Fonte
a I'Air froid, le Black stone(), le Ball stone(),
le Blue flats®) et le Penny stone(*), en parties
égales." [2224] t.2, p.563 ... ) Noms de Mi-
nerais de Fer du Shropshire (Gde-Bretagne).

FONTE A L'ALUMINIUM : § Type de
Fontes spéciales, qui, "a haute Teneur en Alu-
minium -4 & 7 %- résistent bien a 'oxydation
a chaud." [2477] p.49.

FONTE A L'ANGLAISE : § Concernant le
18eme s., c'est de la Fonte fabriquée avec le
Coke comme Combustible, d'apres [10] p.84.
. “Ayant abandonné le Coke a la Révolution,
les Maitres de Forges frangais repartent (en
1815) a la découverte du Procédé de Fonte a
I’Anglaise. // Comme industrie naissante, la
Sidérurgie francaise a (sic !) 30 ans de retard
sur le modele anglais.” [737] n°2.342, du
09.03.1996, p.6.

FONTE A L'ANTHRACITE : J Fonte pro-
duite avec comme Combustible -partiel ou
total- de 1’ Anthracite.

-Voir, a Anthracite, la cit. [52] p.41/42.

-Voir: H.F. a I’ Anthracite.

. "Deés 1820, M. THOMAS (-voir: Pionnier de la
fabrication de la Fonte a I'Anthracite en Amé-
rique) a commencé d'expérimenter 1'Anthraci-
te comme Combustible aux H.Fx de YNIS-
CEDWIN, Pays de Galles, en mélange avec le
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Coke, dans la proportion de 1/20éme d'An-
thracite, puis de 1/12¢me. Cela marcha tres
bien.” [4849]

FONTE A L'ARSENIC : § -Voir: Arsenic (dans la
Fonte).

FONTE A L'ESSAI : § Au 19¢me s., Fonte
obtenue par I'Essai d'un Minerai de Fer par
voie séche ... Par ex., le Fer oxydulé de VIL-
LEFRANCHE (Aveyron) donnait 61 % de
Fonte a 1'Essai, d'apres [1912] t.I, p.157.

9 Ratio technique obtenu en laboratoire rapportant la
Teneur en Fer d’une Fonte.

. L’exp. ‘Fonte a I’essai’ -représentée par une valeur <
1- est le pourcentage de Fer/100 contenu dans la Fonte
produite avec un Minerai donné dans un Creuset
d’Essai,en laboratoire. Le Minerai défini et analysé est
broyé et tamisé, puis mélangé intimement a du Char-
bon et du Flux; le mélange est alors versé dans un
Creuset réfractaire fermé, puis introduit dans un four a
soufflet. Apres ‘cuisson’ et refroidissement, on retire le
Culot de Fonte formé dont on sépare les Scories. Le
Culot est alors brisé pour voir ’aspect physique de la
Fonte. Ensuite, celle-ci est analysée chimiquement, ce
qui détermine sa Teneur en Fer, en Carbone et en Sili-
cium, les valeurs étant données en centieémes de pour-
centage ..., selon note de synthése de G.-D. HENGEL,
d’apres [4515] t.1, p.34, 79 & 84, [4515] -1934, t.2,
p-293 a4 302 et [2964] <books.google.fr> -Déc. 2011.

FONTE A L'ETAT DE FUSION : Y Fonte
liquide, "provenant directement du H.F.."
[1599] p 4.

FONTE ALGERIENNE : § Vers 1860,
Fonte employée en mélange par RUELLE pour
le Moulage de Canons ... "Depuis quelque
temps on a introduit de nouvelles sortes (de
Fonte), et surtout des Fontes algériennes dites
de I'Alélick." [1047] p.12.

. "En octobre 1851, la Medjouba (en Algérie,
Concession de Minerai de Fer) était reprise
par une St des H.Fx de I'Alélik qui rachetait
également le H.F. achevé ---. Le H.F. fut Mis
a Feu en 1853 et Marcha jusqu'en 1855." [30]
1-1970, p.81.

. H. BESSEMER écrit: "Au début de 1859, la BESSE-
MER STEEL WORKS & SHEFFIELD, s’était dirigée vers
la fabrication d’acier de haute Qualité destiné aux Ou-
tils et a la Coutellerie. Dans ce but, j’avais envisagé la
question de la fourniture de Fonte au Charbon de bois
pure par 1’étranger; et pratiquement j’avais essayé la
fameuse Fonte algérienne de BONE et d’autres Mines,
et aussi des Fontes d’Inde, de Nouvelle Ecosse, de Sty-
rie et de Suéde." [3533] ch.15.

FONTE ALLANT AU FEU : J Fonte qui ré-
siste au feu ... Son analyse est: C =3 %; Si =
15%;Mn=1%;S=005%,P=02a03
%; Cr=3 a5 %; Ni =2 %, dapres [1823]
p-119.

FONTE ALLIEE : § Syn. de Fonte spéciale,
d’apres [1679] p.11.

. En cette fin du 20eme s., c’est ’une des trois Qualités
de Fontes produites ... -Voir, a Fontes (Qualité de), la
cit. [21] du Sam. 14.09.1996, p.30 ou I.

. ”Fonte additionnée d'Aluminium, de Chrome, de Cui-
vre, de Nickel, etc., de facon a lui conférer une bonne
résistance mécanique, une bonne résistance a 1'oxyda-
tion, a la corrosion, etc.” [2643] Hachette Multimédia.
-02.2004.

FONTE ALLIEE A GRAPHITE SPHE-
ROIDAL : § Au H.F., type de Fonte compor-
tant un Alliage tel que: Al, Cr, Cu, Mn, Mo,
Ni, Si, Ti, V, dans laquelle le Carbone est
sous forme de Graphite sphéroidal ... En effet,
comme le rappelle justement R. VECCHIO, il
faut garder a l'esprit qu'en matiere d'élabora-
tion de Fonte, le label GS doit étre compris
comme ‘caractéristiques chimiques permet-
tant d'obtenir la structure sphéroidale du Gra-
phite’, des lors que le Métallurgiste a su met-
tre en oeuvre un procédé global adapté pour
la fabrication des piéces a partir de la Fonte
mere ... Ainsi, dans la nomenclature de la Sté
HFRS.U., pour la Fonte GS, la somme des
éléments autres que Fe, C et Si était toujours
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inférieure a 0,30 %, voire a 0,13 % selon les
familles ... Néanmoins,pour des cibles singu-
lieres, les Fontes GS pouvaient comporter une
Teneur supérieure pour un ou deux consti-
tuants, comme c’était le cas, par ex. pour la
Fonte GS au Nickel.

FONTE ALLIEE AU TUNGSTENE : §
Fonte qui contient une quantité notable de
Tungstene.

. "Proces-verbal des expériences faites au Conservatoi-
re Impérial des Arts et Métiers sur cinq Barreaux de
Fonte alliée au Tungsténe. 1867 t.1 par H. TRESCA: la
résistance a la rupture croit d'une maniere constante
avec la proportion de Tungsténe.” [3899] n°19.

FONTE ALLIEE DE PREMIERE FU-
SION : 9 pl. 1l s’agit de Qualités de Fontes
qui peuvent étre employées telles quelles par
les Fondeurs de Deuxieéme Fusion, au Cubilot
ou au Four électrique sans ajout particulier.

¢ "Influence des divers éléments d'Alliage sur la
structure des Fontes." [730] p.16.

Elément Graphi- Antigra- Alpha- Gamma-
tisant  phitisant  géne géne
Si + +
Al + +
Ni + +
Cu + +
Mn + +
Ti + +
Mo + +
Cr + +
v + +

- Graphitisant = qui favorise la concentration du
Carbone sous forme de Graphite.

- Antigraphisant = qui favorise la formation de car-
bure et empéche ainsi la formation de Graphite.

- Alphagene : qui favorise la cristallisation du Fer
sous la forme Fer alpha (-voir cette exp.).

- Gammagene : qui favorise la cristallisation du Fer
sous la forme Fer gamma (-voir cette exp.).
® Usages ... "Pourquoi des Fontes alliées de premiere
Fusion --- ? L'emploi de Gueuses titrées --- présente ---
les avantages suivants: qualité physique de la Fonte de
base permettant des Moulages sains et des Masselot-
tages diminués, précision d'analyse ---, homogénéité,
en dépit des difficultés de Fusion de certains éléments
d'alliage ---, Epuration de la Fonte en Premiére Fusion
---, élimination des risques d'erreur au chargement ---,
pertes au Feu tres faibles en seconde Fusion ---." [730]
p.15.

FONTE A L’OXYGENE : 9§ Fonte conte-
nant de 1’0Oxygene, comme on 1’a supposé
jusqu’au début du 19¢me s..

. “La Fonte a I'Oxygene n’a pas existé. Il est évident
aujourd’hui que la présence simultanée de Carbone et
d’Oxygene en fortes concentrations dans le Fer n’a
aucun sens ---. C’est I’interprétation erronée de 1’ana-
lyse du Fer par I’attaque acide qui fut a I’origine de
I’affirmation par BERGMAN puis LAVOISIER de la
présence d’une forte Teneur en Oxygene dans la
Fonte.” [5183] p.783.

FONTE ALTEREE : § Au H.F., loc. syn.:
Fonte brilée.

. A propos d’une étude sur les H.Fx St-LOUIS
de MARSEILLE, on reléve: "Des le milieu de la
décennie (= 1875), ’entreprise diversifie son
éventail de Production en proposant des Fer-
rosilicium. Le Silicium est alors particuliere-
ment recherché puisqu’il permet de régénérer
les Fontes altérées ou briilées.” [2548] n°3 -
Mars 1999, p.24.

FONTE ALUMINIUM : 9 Exp. syn. de Fonte a
haute teneur en aluminium.

. Au HF4 de DUNKERQUE, on note dans le
rapport de 1978: "Remplacement de 592 Sta-
ves dont 12 Staves (en) Cuivre au rang 8; 14
Staves (en) Fonte aluminium; 4 Staves a tu-
bes ailettes soudées." [2350] -1978, p.14.

FONTE AMAGNETIQUE : ¥ Fonte sans propriétés
magnétiques, c'est pourquoi "certaines Fontes austéniti-
ques -avec 10 % Ni; 4 % Mn- sont employées dans
l'industrie électrique.” [770] t.1, p.211.

FONTE A MALLEABILISER : § Fonte
qui, une fois Moulée en Pieces, sera rendue
malléable.
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. "La Fonte a Malléabiliser provient parfois
des petits convertisseurs de la fonderie
d'aciers pour Moulages." [2179] p.98 .. 1l
faut probablement comprendre, note M. BUR-
TEAUX, qu'on se sert des convertisseurs (com-
ment ?) pour fondre la Fonte a Malléabiliser.

FONTE AMELIORANTE : § Au Cubilot,
Fonte que I'on ajoute a la Charge dans le but
d'améliorer le mélange de Fontes ou d'appor-
ter des éléments spéciaux ... Ce peut étre une
Fonte spéciale, une Fonte particulierement
pure, une Fonte d'analyse bien précise, etc.,
selon note de M. BURTEAUX.

-Voir, a Fonte Hématite Qualité manganésée,
lacit. [1557] p.15.

-Voir, a Fonte Semi-Hématite, la cit. [1557]
p.15.

FONTE AMERICAINE : § Sorte de Fonte
malléable a cceur noir.

-Voir, a Fonte européenne, la cit. [2514] t.2,
p-2580.

FONTE AMOUREUSE : § Métaphore poétique et
mythologique évoquant les Amours de MARS et de
VENUS.
¢ Chanson ...
— Les Forgerons, de FRANCIS, in [4316], p.216/18;
du couplet n°2, J.-M. MOINE a relevé ...
Coulant une Fonte amoureuse
MARS & VENUS furent surpris
VULCAIN ne trouva qu’une Gueuse
Au lieu de la belle CYPRIS.

FONTE ANGLAISE : § Au début du 19¢me
s., Fonte de H.F. fabriquée avec le Coke
comme Combustible.

. En 1804, "BONNARD insistait --- sur 1'avan-
tage économique de la Fonte anglaise." [2515]
p402.

9 Au 19¢me s., Fonte douce employée pour le
Moulage, ainsi nommée parce qu'on l'achetait
en Angleterre.

. La Fonte anglaise de la Cuve a Laitier de LA
CHIERS avait pour composition: Si =2 a 2,2
%; P < 0,05 %; Mn =< 0,60 %; S < 0,05 %,
d’apres [1355] fig.73.

. "Jusqu' alors ils n'avaient regardé (telle Fonte)
comme propre a la fabrication des Ouvrages en Fonte
douce, que lorsqu'elle portait le nom de Fonte anglai-
se." ... -Voir, a Fonte brute pour Fer, la cit. [179] p.92.

FONTE ANIMALIERE : § Fonte de Moulage repré-
sentant toute espece d’animaux.

. “Quand on parle Fonte animaliére, on pense rarement
a la Fonderie DUCEL qui, pourtant, a eu, trés tot, un
fonds avec lions, chiens, oiseaux ... et ce cheval signé
LEQUESNE. Cette statue, hissée en haut d’un arc mo-
numental a disparu ---. // SANTIAGO du Chili - Cerro
Santa Lucia: le cheval en haut de la portada del cabal-
lo: planche du catalogue DUCEL -surchargé VAL
D’OSNE, et image d’archives de la bibliotheque natio-
nale du Chili.” [1178] -Déc. 2013, p48 (4eme de
couv), texte et 1ég. d’images.

. Dans un dossier consacré au VAL d’Osne, on reléve:
“... — 1875: Exposition internationale 8 SANTIAGO du
Chili ou la France est particulierement présente. Il exis-
te une gravure du pavillon frang. devant lequel on dis-
tingue les productions du VAL d’Osne: Taureaux d’Isi-
dore BONHEUR, Statues, Fontes animalieres, Vierge,
Fontaines ...” [1178] n°76 -Mars 2010, p.20.

. Dans un dossier consacré a la Fonderie d’art DUCEL,
on releve: “Quand on parle Fonte animaliére, on pense
rarement a la Fonderie DUCEL qui, pourtant, a eu, trés
tot, un fonds avec lions, chiens, oiseaux... ---.”” [1178]
n°91 -Déc. 2011, p.480.

FONTE A PETITES CAVERNES : § Au
HF., sorte de Fonte solide caractérisée par
l'aspect de sa peau, d'apres [1599] p.2.

FONTE A PETIT GRAIN : § Fonte Moulée
dont la Cassure présente un Grain fin.

. On écrit en 1834: "Il est tres difficile de terminer a
vives arétes le fond des entailles (les Cannelures) des
Cylindres de Laminoir pour I’Etirage du Fer en Barres.
M. MAQUETTE y supplée par une Molette en Acier ou
en Fonte a petit Grain durcie sur les bords.” [3817] t.3,
p.116.
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FONTE A POTERIE : 9 Fonte destinée au
Moulage de récipients.

. “Les rares analyses spectrographiques ont
révélé la présence de Zinc dans les Fontes a
Poterie de la région liégeoise.” [5492] p.321.
Tiré de [SIBX].

FONTE A POUTRELLES : § A la fin du
19¢me s., en Belgique, au H.F., Fonte desti-
née a étre Puddlée, le Fer issu du Puddlage
étant lui-méme réservé a la fabrication de
Poutrelles.

. "1.149 kg (de Fonte) par 1.000 kg d'Ebauché --- est
une moyenne de ce qui a été obtenu pour le Puddlage
de bonnes Fontes a poutrelles." [2472] p.542 ... "Com-
me pour la fabrication de tous les Fers fortement profi-
1és, la Fonte a employer doit étre suffisamment douce -
--, elle doit donner un Fer s'allongeant facilement, sans
se criquer, sous les efforts inégaux des différentes par-
ties des Cannelures des Cylindres." [2472] p.527.

FONTE APPARENTE : § Fagon d'utiliser la Fonte
en architecture.

. "Dés 1845, Henri LABROUSSE avait déja utilisé la
Fonte apparente pour les arcs et colonnes divisant, en
deux travées, la grande salle de la bibliotheque Ste-
Genevieve." [529] p.64.

FONTE A PROPENSION ACIEREUSE :
9 Au 19¢me s., Fonte dont on pensait qu’elle
était particulierement apte a étre Affinée en
acier.

. ”Quant a la Marche des H.Fx, on étudiera
toutes les conditions qui peuvent faire obtenir
des Fontes non seulement entierement pures,
mais encore a forte propension aciéreuse.”
[3790] t.V, classe 40, p.315.

FONTE A PUDDLER : Y Fonte destinée a
étre convertie en Fer au Puddlage, d'apres
[5439] du 18.09.1892 p.5. Tiré de [SIBX].

FONTE A PURIFIER : 9 Fonte brute Cou-
lée au H.F..

. La description de la Forge d’HERSERANGE,
au 19¢me s. évoque:" — La Forge d’Affinerie
... Deux Gueuses de Fonte a purifier sont in-
troduites dans des Feux d'Affinerie fonction-
nant a I’aide de Soufflets alternatifs ou a pis-
ton. Les Soufflets sont mis en mouvement -
Arbres a Cames- par des Roues hydrauliques
a Hottes alimentées par les Cabinets.” [498]
n°3/4-1990, p.117.

FONTE A RAIL : Y Vers 1865, Fonte dont
I'Affinage produisait du Fer destiné a étre
transformé en Rails.

. Au HF., "la proportion de Fonte obtenue est
en raison inverse de celle du Laitier ---; la
Fonte a Rails donne 67 de Laitier pour 33 de
Carbure de Fer." [1051] p.43 ... Vers 1960,
rappelle M. BURTEAUX, dans les Usines lorrai-
nes comme LORRAINE-ESCAUT a LONGWY,
quand on se préparait a fabriquer des Rails,
on augmentait la Basicité du Laitier des H.Fx
pour réduire la Teneur en Soufre de la Fonte,
on peut donc dire qu'a ce moment, on produi-
sait de la Fonte a Rail.

. Aux H.Fx de HAYANGE, rappelle R. SIEST,
lorsque I’aciérie THOMAS de HAYANGE enta-
mait une Campagne de Rails, les Chefs de
Poste avaient comme consigne de sélection-
ner les H.Fx susceptibles de produire les Fon-
tes a ‘bas Soufre’.

FONTE ARDENNAISE : § Nom d’une Fonderie des
Ardennes, cliente -en fonte de Moulage- de la Sté LOR-
FONTE, d’aprés [3114] p.7.

FONTE A RECYCLER : § Au HF. désigne
toute Fonte non commercialisable, car non
conforme a la Qualité demandée par le Client
-aciériste ou Fondeur-.

Exp. syn.: Fonte a repasser.

FONTE A REFONDRE : 9 Fonte destinée a
la Deuxi¢me fusion.

B\ partir de 1844, le vocabulaire de la cor-
respondance du CLOS MORTIER s’enrichit
d’un nouveau mot, celui de Sapot. La premie-
re mention pouvant déboucher sur une expli-
cation précise correspond a un lot de "Fonte a
refondre’ pour les Fonderies de COUSANCES-
les-Forges.” [3792] p.192.

FONTE A REPASSER : § Loc. syn.: Fonte
de repasse (-voir cette exp.), d’apres [821]
§ M.1.770.

. Aux H.Fx des TERRES ROUGES, 2 AUDUN-le-
Tiche, ainsi désignait-on toute Fonte impropre
au commerce (trop sulfureuse par ex.) ou mal
Coulée (ayant donné lieu a Placage ou Loup),
d’apres souvenir de R. HABAY .

FONTE ARGENTEE : § Type de Fonte
produite aux U.S.A. vers 1920, selon la Classi-
fication de 1'Alabama Consolidated Cy; elle
tenait 4 a 6 % de Silicium et 0,75 a 1 % de
Manganese, d'apres [2514] t.2, p.2492.

Loc. syn.: ‘Fonte silver’ ... En anglais silvery
pig iron.

. Ex. d’analyses en %: — Fonte argentée: Si =
5,12; S = 0,034; P = 0,534; Mn = 0,315; C
Graphite = 3,22; C combiné = 0,14. — Fonte
argentée plus: Si = 12,19; S = traces; P =
0,480; Mn = 0,760; C Graphite = 1,52; C
combiné = 0,06, d’apres [5277] p.55. Tiré de
[SIBX].

9 Sorte de Fonte.

. "Les différents types de Fontes sont (les
Fontes) de Moulage, basique, au Charbon de
bois, malléable, BESSEMER, et argentée. Cette
derniére sorte est un produit du H.F. fait a
partir de Minerais siliceux, de Charbon (ou)
de Coke et de Castine. Elle contient 5 a 17 %
de Silicium, jusqu'a 4 % de Mangangése, et a
une basse Teneur en Carbone, Phosphore et
Soufre. Son nom vient de sa Cassure caracté-
ristique, de couleur argentée, et elle est beau-
coup utilisée au Cubilot, au convertisseur et
au four MARTIN pour produire de la Fonte
grise ou malléable et de l'acier." [2362] p.91.

. “Dans la plupart des cas, quand la teneur en Silicium
de la Fonte augmente -7 % ou plus-, elle prend une
Couleur plus argentée. C'est ce qu'on appelle la Fonte
argentée. Elle est employée pour Adoucir les Moulages

de Fonte grise.” [2643] <Steel Industry Forum> -
30.03.2008.

FONTE ARSENICALE : § Fonte qui
contient une proportion notable d’arsenic.

. ”Une Fonte phosphoreuse ou arsenicale pro-
duit toujours des aciers détestables.” [3790]
t.V, classe 40, p.467.

FONTE ARTISTIQUE : § Exp. syn. de Fonte d'art,
d'apres [477] p.313 ... Fonte de Moulage ou I’esthéti-
que ’emporte sur le fonctionnel.

Loc. syn.: Fonte d’ornement, -voir cette exp..

FONTE ART NOUVEAU : § Ornement en Fonte
dans le style de I'Art Nouveau ou Modern Style,
d'apres [2455]

FONTE A SCORIES : 9 A la fin du 192me
s., au H.F., cette exp. désigne la Fonte faite a
partir de Scories diverses et est probablement
syn. de Fonte a Crasses.

. "Au-dela d'une certaine Teneur en S et P,
I'emploi de Fontes a Scories, bien que reve-
nant a un prix moindre au H.F., devient plus
onéreux, si on considére aussi ces Fontes ---
au point de vue de leur travail ultérieur au
Puddlage et au réchauffage." [2472] p.528.

FONTE A STRUCTURE SPECIALE (avec Gra-
phite) : § pl. I s’agit de Fontes électriques a structure
spéciale.

. D'aprés [730] p.30, on peut retenir deux grandes fa-
milles selon le type de Graphite qui peut se présenter
sous forme lamellaire ou sous forme sphéroidale, et ce
pour des matrices qui peuvent étre a base d'Austénite,
de Bainite ou de Martensite, avec dans chacun de ces
cas des caractéristiques mécaniques et des propriétés
personnalisées.



FONTE A TERRE : § “Dans le jargon des
Sidérurgistes, la Fonte a terre ou Coulée en
Fosse est le déversement sur le Crassier, dans
des Fosses, de la Fonte non utilisée. ‘Par déf.,
nous cherchons a I’éviter puisque cela nous
cofite’, dit M. PERIN. Ce ‘gichis’ de Fonte
survient, en particulier lorsqu’il se produit un
Incident obligeant a I’arrét de I’aciérie. // La
Coulée en Fosse dégage des fumées rousses
et provoque I’envol de particules de Graphite,
ces pellicules grises qui envahissent parfois
les terrasses ---.” [21] éd. de HAYANGE, le
Sam. 17.07.1999, p.3.

-Voir: Couler par terre.

FONTE A TEXTURE COMPACTE : § Au
H.F., sorte de Fonte solide caractérisée par
l'aspect de sa Cassure, d'aprés [1599] p.3.

FONTE A TIRER : § Type de Fonte dont la
finalité n’est pas connue ... Servait-elle (?),
comme s’interroge, G.-D. HENGEL, a fabriquer
des projectiles ou a faire du Fer a Etirer, ou
était-ce une autre utilisation ... E. ROBERT-DE-
HAULT, donnerait volontiers a ‘tirer’ le sens
d’Extraire, comme on dit: ‘Tirer la Mine’.

FONTE A TUYAUX : 9 Fonte de Cubilot
élaborée a partir de Ferrailles, destinée a la
fabrication de Tuyaux d’adduction d’eau.

. Dans une étude intitulée De la S A. DUREN-
NE a la St Nouvelle GHM - Une course acci-
dentée, 1’auteur note: “... La proposition
d’Alain DE CHATELLUS de déménager la Cen-
trifugation de BAR-le-Duc [55000] 2 SAULNES
[54650] est refusée par Jean RATY, tout comme
I’acquisition d’un Cubilot MBC pour élaborer
une bonne Fonte a tuyaux.” [1178] n°63 -
Déc. 2011, p.8.

FONTE AU BOIS : § Fonte produite avec
comme Combustible exclusif: le Charbon de
Bois ... -Voir: Fonte au Coke.

. En Haute-Marne, vers 1860, "la supériorité de
la Fonte au Bois était un 'dogme' incontesté
jusqu'alors." [517] p.44.

. "Le Charbon de Bois est d'un emploi beau-
coup plus rare sauf dans certains pays fores-
tiers -Suede-. Les Fontes obtenues, dites Fon-
tes au Bois sont toujours notablement plus
pures que les Fontes au Coke; ceci tient a la
pureté plus grande du Charbon de Bois qui
contient tres peu de Cendres, facilement fusi-
bles, et seulement des traces de Soufre. La
Mise au mille est inférieure a celle du Coke:
700 kg seulement. Les H.Fx Marchant au
Charbon de Bois sont toujours de plus faible
capacité en raison de la faible résistance mé-
canique de ce Combustible. Notons la 1égére-
té du Charbon de Bois qui ne pése que 100 a
250 kg au m3 au lieu de 400 a 500 kg pour le
Coke." [239] p.139.

. Vers 1854, “Le département (de la Moselle)
se distingue surtout dans le travail des métaux
---. // La Fonte au bois est excellente, elle est
expédiée au loin, et dans le pays elle est em-
ployée dans les Fusions pour rendre le Fer
malléable et adoucir I’Aigreur de la Fonte
brute.” [2167] p.80.

. On en fabrique encore (1987); en particulier
le H.F. n°2 d'ACESITA au Brésil, décrit par L.
COSIALIS (Congres d'ARLES 1980) et congu
pour produire 900 Tf/j et Mis a Feu en avril
1979 ... Le Charbon de Bois est fabriqué a
partir de Bois d'Eucalyptus; il faut environ
50.000 ha de culture d'Eucalyptus pour ali-
menter un tel H.F..

FONTE AU BOIS, A AIR FROID : § 11
s'agit de Fonte produite avec le Combustible
Charbon de Bois et avec l'air naturel produit
par les Soufflantes et donc sans chauffage.

. A propos de 1'étude faite sur la Forge de SA-
VIGNAC, Y.LAMY rapporte une correspondan-
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ce de la Fonderie de RUELLE: "Nous avons
constaté que les Fontes au Bois, a Air froid,
prises dans les mémes nuances, ne se compor-
tent pas de la méme fagon. Elles Décarburent
treés rapidement et deviennent plus Cassantes.
Pour obvier cet inconvénient, 1'on se trouve
dans la nécessité de la surchauffer.

Dans ce cas les produits deviennent irrégu-
liers et impropres a une fabrication de projec-
tiles ---." [86] p.449.

. En Hte-Marne, "en 1853, 1'éleveingénieur
LESEURRE notait que les meilleures Fontes
étaient celles obtenues a I'Air froid et au
Charbon de Bois seul." [2229] p.152.

FONTE AU BOIS CRU : J Fonte produite
avec comme Combustible -entre autres- du
Bois cru -ou Bois vert (-voir cette exp.)-,
c'est-a-dire, comme le suggére M. BURTEAUX,
du Bois non Carbonisé ... Le Coke était en gé-
néral le Combustible complémentaire.

Loc. syn.: Fonte au Bois vert.

. Dans son étude concernant les Forges d'HAI-
RONVILLE (Meuse), L.-M. GOHEL note: "Quel-
ques expériences concernant la Premiere Fu-
sion avaient ét¢é tentées aux Forges
d'ABAINVILLE, en 1823, mais le procédé de
Fonte au Bois cru sera abandonné en 1825.
Ce n'est qu'en 1843 que 1'on introduit le Souf-
flage a I'Air chaud au Fourneau de DAMMA-
RIE-s/Saulx." [724] p.80.

. “Les innovations technologiques apparais-
sent: Essai -avorté- de Fonte au Bois cru a
ABAINVILLE de 1823 a 1825, Soufflage a
I’Air chaud en 1843 a DAMMARIE-s/Saulx,
Fours a Puddler en 1835 4 HAIRONVILLE.”
[1178] n°15 -Nov. 1994, p.8.

FONTE AU BOIS VERT : J Loc. syn. de
Fonte au Bois cru, -voir cette exp..

-Voir, a Bois torréfié, la cit. [89] p.126.

. Cette technique a été pratiquée dans les Ar-
dennes, en 1839 (cf [913] p.6); a CHAMPI-
GNEULLES, en 1857 (cf [913] p.6/7) et a
FROUARD, en 1857 (?) (cf [913] p.17 a 20).

. "Lettre de MM. MUEL, WAHL & Cie, 2 TUSEY
-13 Mars 1857- (au Maitre de Forges de
CHAMPIGNEULLES, qui emploie -partielle-
ment-, comme Combustible, du Bois vert) ---.
Nous avons essayé vos Fontes, nous en som-
mes satisfaits, et si vous voulez en faire tou-
jours de semblables, nous pourrons vous en
acheter au fur et a mesure de nos besoins. Elle
ne vaut pas la Fonte anglaise pour les mélan-
ges et donner de la Douceur a la Fonte; il
nous en faut plus de la votre pour obtenir le
méme résultat, mais au fond, elle est bonne,
et faites-la toujours aussi noire, nous vous en
prendrons beaucoup en nous donnant des prix
modérés." [913] p.12.

FONTE AU CARBONE : J “Fonte Moulée
dont le principal €lément allié est le Carbo-
ne.” [4555] p.51.

FONTE AU CHARBON DE BOIS : § Loc.
syn.: Fonte au Bois.

-Voir, a Fontes (Variétés de), la cit. [372].

. En 1963, a WUNDOWIE (Australie), “la
Fonte est tres pure et contient moins de 0,015
% de Soufre, environ 0,03 % de Phosphore, et
pratiquement pas d'autres éléments nuisibles.”
[4340]

9 Appellation inadéquate d’une Fonte produi-
te en partie au Coke.

. "Ainsi que I’explique (en 1872) I’éleve (de
I’Ecole des Mines) CURIERES DE CASTEL-
NAU: ’On entend souvent dans la Haute-
Marne par Fonte au Charbon de bois, des
Fontes qui ont été obtenues par un mélange
de Charbon de bois et de Coke, dans lesquel-
les la proportion de Coke est peu considéra-
ble.” [3801] n°186/87 -1991, p.72.

FONTE AU CHARBON DE BOIS CON-
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TENANT UNE PROPORTION MINIME
DE PHOSPHORE ET DE SOUFRE : § En
1920, Fonte tres pure fabriquée par Gulds-
medshytte(*) A-B. a GULDSMEDS (Suede),
d’apres [2643] www .lysator liu.se/runeberg/
steelswe -2004 ... (*) Hytte: -voir: Hytta.

FONTE AU CHARBON DE BOIS ET AU
VENT CHAUD : § A SHELBY, Alabama, le
deuxieme Fourneau de méme capacité (68 Tf/
j) fut achevé en 1889; les deux Fourneaux
étaient équipés d’Appareils a Vent chaud
pour Surchauffer le Vent et faire ce qui est
connu sous le nom de ’Fonte au Charbon de
bois et au Vent chaud’.” [2643] Shelby Iron
Company, texte de J.-G. HENDRICK, complété
par Bobby J. SEALES.

FONTE AU CHIO : J Au HF., Incident ex-
trémement grave, se produisant lorsque le ni-
veau de la Fonte dans le Creuset atteint celui
de la Tuyere a Laitier ... C’était le cauchemar
des Fondeurs.

¢ Conséquences possibles ... La Fonte au Chio
peut briler la Tuyere et le Refroidisseur, pro-
voquant de trés dangereuses Explosions en-
trainant des risques pour le Personnel, et la
destruction d’installations.

* Pourquoi cette situation ... Les raisons princi-
pales sont ...

- une capacité de Creuset anormalement ré-
duite (Refroidissement),

- ou une Production de Fonte supérieure au
volume d’accueil normal mal maitrisé.

* Moyens évitant cet Incident ...

- Respecter la Sécurité du Creuset.

- Ne plus Couler le Laitier au Chio, apres

Enfournement d’un nombre de Charges cal-
culé.
. Aux H.Fx de ROMBAS entre autres, exp. em-
ployée par les Fondeurs pour signaler 1’appa-
rition d’Etincelles de Fontes blanches et étoi-
1ées, lors de la Coulée de Laitier au Chio. Ce
symptome indiquait que le niveau de Fonte
du Creuset atteignait -au moins de ce coté- la
Tuyere a Laitier ... Ce phénomene pouvait
étre 1i€ a un retard de Coulée de la Fonte ou a
un fonctionnement interne anormal dans la
zone du Chio incriminé ... Rapidement, il fal-
lait Boucher la Tuyere a Laitier et réduire
progressivement I’Allure du H.F.. Ensuite,
s’il y avait manque de Poches a Fonte, il fal-
lait Couler le plus vite possible en Halle pour
descendre le niveau de Fonte dans le Creuset,
(mais les Halles étaient rarement disponi-
bles). Cet Incident non maitrisé rapidement
rendait ’approche du Chio trés dangereuse,
en raison des risques d’explosion: dans le Pot
de Granulation, dans le Chenal et/ou dans le
Bassin de Granulation, ainsi qu’a la Tuyere a
Laitier elle-méme avec endommagement plus
ou moins important de la Tympe, le Chio a
Laitier n’étant plus alors qu’un cloaque d’ou
sortaient Coke et autres matieres jusqu’a
I’ Arrét complet du H.F. (cas du R7 en 1966 et
R1 en 1973), d’aprés note de G.-D. HENGEL.

FONTE AU CHROME : 9 Fonte dont on amé-
liore la résistance a la chaleur par une addition de
chrome.

. "Pour des Fontes atteignant 800 °C: un pourcentage
de 0,5 20,7 % de chrome; avec 1,5 % on peut atteindre
1000 °C, mais les pieces sont fragiles et craignent les
variations de température." [361] t.I, p.170.

. Au H.F,, "les Plaques (de Refroidissement)
sont en Fonte au chrome." [3144] p.160 ...
Cette information est douteuse, note M. BUR-
TEAUX; on utilise éventuellement de la Fonte
au Nickel.

FONTE AU CHROME-ALUMINIUM : 9§ Exp. syn.
de Fonte pour Nitruration ... Ces Fontes sont "utilisées
pour la Coulée par Centrifugation de Pieces devant
étre nitrurées." [1794] p.54.

FONTE AU CHROME-CUIVRE : § Fonte conte-
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nant, par ex., 04 a 0, 5% de chrome et 1,5 2 2 % de
cuivre.
. "On utilise certaines Fontes au chrome-cuivre pour la
fabrication des vilebrequins d'automobile." [361] t.I,
p.171.

FONTE AU COKE : J Fonte produite au
H.F. avec, comme seul combustible, le Coke.

-Voir, a Charbon de terre, la cit. [1171] p.49.

-Voir, a Fontes (Variétés de), la cit. [372].

. "Les Premieres Gueuses au Coke sont Cou-
1ées (par Abraham DARBY I), en Angleterre en
1709 -B. GILLE, Histoire de la Métallurgie,
p.57-." [892] p.141, note 4 ... C'était unique-
ment de la Fonte de Moulage.

. "1735: & COALBROOKDALE, A. DARBY réus-
sit une Production continue de Fonte brute a
partir de Coke de Houille." [363] p.17.

. "...'Angleterre, ou la Fonte au Coke était in-
ventée des 1735 -P. MANTOUX La Révolution
Industrielle au 18éme s., p.292- ---. C'est en
1769 que JARS, tentait a St-BEL prés de LYON,
puis a HAYANGE --- ses premieres expérien-
ces de Fonte au Coke; c'est a partir de 1771
qu'a MONTCENIS, puis au CREUSOT que se
prépare l'expérience décisive du 11 Déc. 1785
---."[17] p.169, note 112.

."...selon B. GILLE, en 1830, la Fonte au Coke
ne représente que 9 % de la Production, alors
que le Fer a la Houille approche les 50 % de
la Production totale de Fer." [285] p.19.

. Vers 1861, encore "dites de 3éme classe (-
voir: Fontes neuves), ces Fontes proviennent
toutes de H.Fx au Coke, et autant que possi-
ble, de Minerais légerement phosphoreux.
Quand elles contiennent le Phosphore en
quantité insuffisante, les Fers qui en provien-
nent sont insoudables a I'Affinage et criquent
a I'Etirage ---. Quand elles contiennent le
Phosphore en exces, les Fers qui en provien-
nent sont assez bons a chaud, mais cassants a
froid, et accusent une texture a facettes ---.
Quand les proportions de Phosphore et de
Soufre sont ce qu'elles doivent étre ---, il ne
faut --- qu'une tres petite addition de Fonte
de Champagne a 1'Affinage pour les rendre
propres a la fabrication du Fer Maréchal."
[555] p.185.

. "En 1864, la Fonte au Coke a dépassé défini-
tivement la Fonte au Bois et 1'écart ira en se
creusant jusqu'au début du 20éme s. ou la
Fonte au Bois ne représentera plus que quel-
ques milliers de Tf, dans les Forges de RIA,
LABOUHEYRE, SAVIGNAC-LEDRIER, a la Fon-
derie Nationale de RUELLE." [285] p.11 &
[86] p.102/03.

* De son emploi en Fonderie de Fonte ...

. A. GUETTIER écrit: “‘Des soins multipliés
dans le Moulage et dans la Coulée, une bonne
Allure des H.Fx, la Qualité exceptionnelle des
Minerais atténuent ou peuvent atténuer en
grande partie les difficultés et les inconvé-
nients des Fontes au Coke. Mais il est in-
contestable que ces Fontes ne donnent, ni
comme Douceur, ni comme Grain, ni comme
couleur, les avantages bien positifs des Fontes
au bois, a Qualités égales des Minerais em-
ployés. Comme par suite de la transformation
économiques des Exploitations métallurgi-
ques, le travail des Fontes au Charbon de bois
est destiné a disparaitre, ou tout au moins a ne
subsister que par exception, il faut penser qu'a
force de soin et d'habileté les Producteurs de
Fonte moulées sauront tenir leur fabrication,
sous le rapport des avantages que nous ve-
nons d'indiquer, a la hauteur des résultats ob-
tenus jusqu'ici’.” [1178] n°86 -Sept.2012,
p-23 En effet, confirme E. ROBERT-
DEHAULT -Avr. 2016, la présence de Soufre
dans le Coke entrainait des défauts de surface
sur les Pieces Coulées, contrairement a
I’usage du Charbon de bois.

FONTE AU COKE A GRAINS SERRES :
9 Fonte dont la Cassure est compacte ... - Voir,
a Fonte demi-dure, la cit. [4468].
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FONTE AU COKE GRIS CLAIR PEU
COMPACTE : § Fonte peu carburée et dont
le Grain est peu serré ... -Voir, a Fonte tendre,
la cit. [4468]

FONTE AU COMBUSTIBLE VEGETAL :
9 AuH.F., loc. syn.: Fonte au Bois.

. A propos des HFx du BESTOUAN a CASSIS
(B.-du-R.), on releve: “Sur les 3 H.Fx prévus,
I’un devait fonctionner au Bois, les 2 autres
au Coke. Le ler Procédé, la Fonte au Com-
bustible végétal, était de bonne Qualité, mais
déja archaique au milieu du 19¢me s. et de
plus trés colteux.” [2548] n°3 -Mars 1999,
p.37.

FONTE AU CREUSET : J Exp. qui désigne
la Production d’Acier Fondu dans un Creuset.
. “Jusqu’a I'utilisation de Fours électriques, la
Fonte obtenue dans des H.Fx comme ceux de
la St HOLTZER a UNIEUX dans les années
1880-1900, constituait le summum de la Qua-
lité. Souvent, comme en cuisine, les résultats
obtenus ne sont pas homogenes d’une cuisson
a I’autre. Parfois, dans un lingot (obtenu apres
conversion a I’aciérie ?), la Qualité du produit
differe entre la surface et le fond du lingot. La
Fonte au Creuset permettait de fabriquer des
aciers spéciaux. L’usine d’UNIEUX utilisait
des Minerais provenant du Canigou mais
aussi de Suede; elle utilisait également de la
Fonte issue des Fours de RIA.” [3806] p.38 ...
Est-on bien siir, se demande M. BURTEAUX,
que I’'Us. d’UNIEUX a produit du Métal pri-
maire; si non, a quoi servaient les Minerais ?

FONTE AU CUIVRE : 9§ "Les Fontes au Cuivre -
2%- se Moulent difficilement, sont dures et cassantes,
mais se polissent bien." [1514] p.176.

FONTE AU FEU DE BOIS : § Au HF,,
Fonte faite avec du Charbon de Bois comme
Combustible.

Exp. syn.: Fonte au bois.

-Voir, a Fourneau a Coke, la cit. [2742] p.533.
... Comme la ‘pizza au feu de bois’, cette Fonte était
trés appréciée, écrit le gourmet M. BURTEAUX, avec
son il pétillant.

FONTE AU LIGNITE : § Fonte fabriquée
dans un H.F. dont le Combustible est en par-
tie du Lignite.

. Lors d'Essais d'un mélange de Coke (66 %)
et de Lignite (33 %), "la Fonte obtenue était
de la Fonte grise pour BESSEMER. L'aspect, la
ténacité étaient les mémes pour la Fonte au
Coke ou au Lignite." [2472] p.360.

FONTE A ULTRA-BAS SILICIUM : § Au
H.F., Fonte ayant une Teneur en Silicium par-
ticulierement basse en comparaison des Te-
neurs habituelles.

. A FUKUYAMA, au Japon, c'est une Fonte qui
contient "0,20 % de Silicium au moment de la
Coulée du H.F. (et) 0,16 a 0,17 % apres la
Désiliciation au Plancher du H.F.." [1790]
n°97.066, p.2.

FONTE AU MOLYBDENE : § "Le molybdéne pré-
sente beaucoup d'intérét pour les Fontes de Moulage et
dans les Fontes malléables: le Graphite se présente a
I'état de lamelles plus fines et plus divisées." [361] t.I,
p.178.

FONTE AU NICKEL : § Fonte contenant jusqu'a en-
viron 4 % de nickel.

. "Le nickel favorise dans les Fontes la transformation
de la Cémentite en Graphite et Perlite ---; il augmente
la charge de rupture et la dureté des Fontes, il en dimi-
nue la porosité et I'aptitude a Tremper." [361] t.I, p.86.

FONTE AU NICKEL-CHROME : 9 Fonte conte-
nant "1,54 3 % Ni, 0,5 20,8 % Cr., avec de "bonnes
propriétés mécaniques: cylindres de moteurs, bancs de
machines-Outils, pieces résistantes a la chaleur." [1794]
p.54.

. "Le chrome tend a affiner les Grains de la Fonte, mais

il la durcit par suite de la formation d'un Carbure de
Fer et de chrome: en réglant les proportions de Cr et de
Ni, on obtient des Fontes sans Grains durs --- et on
améliore la résistance sans augmenter les difficultés
d'usinage." [361] t.I, p.86.

FONTE AU SABLE : 9 Fonte dans un Mou-
le formé de Sable de Fonderie, préalablement
tassé dans un Chassis autour d'un Mod¢le."
[528] t.II, p.277.

Cette loc. est, vraisemblablement (?), syn. de:
Moulage en Sable.

. "Le Moule établi sur le platre est formé de plusieurs
éléments qu'on peut démonter; il permet plusieurs Fon-
tes dont on limite le nombre a 6 ou 10 -rarement da-
vantage- et qu'on numérote -1/6 signifie qu'on a le pre-
mier exemplaire d'une série de six; c'est l'exemplaire
qu'il est de bon ton de préférer bien qu'il soit identique
aux cing autres-. Le Moule est constitué par une série
de Chassis, garnis de Sable, épousant la Sculpture.
Cette technique qui a l'avantage de conserver le Mo-
dele, nécessite un travail de finition soigné -Ebarbage,
assemblage-; il est pratiqué largement par la Sculpture
classique -GIRARDON, BOUCHARDON- et moderne.
On recourt aujourd'hui & la Fonte a la gélatine™ qui as-
socie les avantages des deux techniques: le Moule per-
met une Fonte d'un seul Jet et il peut étre réutilisé; tou-
tefois, il a le défaut de se déformer parfois." [532]
p-226 ... ® Comme le fait remarquer M. BURTEAUX,
apres examen de 1’ouvrage [3364] p.215/16 & p.231,
cette technique -qui met en ceuvre un produit fondant a
basse température- est propre au Moulage du Bronze et
sort donc du cadre du présent ouvrage.

FONTE AU SABLE A DECOUVERT : § Ty-
pe de Moulage ... “La Fonte au Sable a dé-
couvert ne nécessite qu’un seul Chassis. Elle
est pratiquée pour la fabrication d’objets en
Fonte de Fer a décor sur une seule face, tels
que les Plaques de cheminées ou les tétes de
Chenets. L’Empreinte du Modele en bois ou
en métal est prise dans le Moule en Sable.
Dans le creux en négatif obtenu, la Fonte est
coulée directement sans Contre-Moule, c’est-
a-dire A découvert. Le Métal vient prendre
l'empreinte de 1’'unique face décorée et le dos
plat se corrode aussitot sous 1’effet de ’atta-
que de la Fonte liquide par I’air ambiant ---.”
[2922] p.85.

FONTE AU SABLE PAR EMPILEMENT :
9 Type de Moulage ... “La Fonte au Sable par
empilement consiste a utiliser plusieurs Mou-
les semblables en Argile, superposés et as-
semblés, permettant de Fondre plusieurs ob-
jets identiques en une seule Coulée. Cette
méthode n’est pas décelable sur les objets
finis; elle a été utilisée avec du bronze et de la
Fonte de Fer.” [2922] p.86 ... “La technique
de la Fonte par empilement est une spécialité
de la Métallurgie chinoise, utilisée pour du
bronze et de la Fonte de Fer, et encore en
usage de nos jours. La Fonte de Fer fut em-
ployée en grande quantité dans ce procédé ---;
en effet, les procédés chinois de traitement du
Minerai de Fer permettent 1’obtention d’un
Meétal riche en Carbone, donc plus fusible -
1.130 °C avec 4,3 % de Carbone dans le Fer -
---. Des fouilles archéologiques effectuées en
Chine ont mis au jour les vestiges de Fonde-
ries dont les plus anciennes datent de 800 &
500 av.J.-C. ---.” [2922] p.87, note 15.

FONTE AU SABLE REGRATTE : § Type
de Moulage ... “Dans la Fonte au Sable re-
gratté, pour les objets a relief d’un seul coté
tels que les grands médaillons, 1’empreinte
négative en creux d’un Modele permet d’ob-
tenir une empreinte positive en Sable qui est
regratté régulierement, sur une épaisseur
égale sur I’ens. de la Piece, afin de créer 1’es-
pace qui sera occupé par le Métal lors de la
Coulée.” [2922] p.85.

FONTE AUSTENITIQUE : § En Fonderie de Fonte,
“se dit d’une Fonte (alliée) dont I’ Austénite est le prin-
cipal constituant.” [633]

-Voir, a Fonte amagnétique, la cit. [770] t.1, p.211.
-Voir, a Fonte blanche martensitique, la cit. [46] n°147
-Avr. 1974, p.60.



FONTE AU TITANE : 9 Dans les années
1960, sorte de Fonte de Moulage fabriquée a
SAULNES.

. "Elle comporte une addition modérée de ti-
tane (0,2 2 0,5 % d'apres [203] p.17) réalisée
a partir de Minerai titanifére. Cet élément
d'Alliage lorsqu'il est ajouté a la Fonte a 1'état
naissant, lui confére une structure trés parti-
culiere constituée de Perlite et de Ferrite avec
Graphite abondant et treés fin." [203] p.16.

FONTE AU VANADIUM : 9 Exp. syn. de Fonte va-

nadique.
. "On peut aussi faire rentrer dans les catégories des
Fontes spéciales --- les Fontes au Vanadium em-

ployées récemment pour l'extraction du Vanadium."
[470] p.95.

. Dans I’Oural, a I’est de PERM, "I’Us. (de CHUSO-
VOY) a été fondée en 1879 par une association franco-
russe menée par le prince GOLYTSIN et Ch. BAR-
ROUIN ---. En 1931, on a construit le HF.3 de 280
m3, o, en 1935, on démarra la Production de Fonte au
vanadium ---. (De nos jours), le service des H.Fx com-
prend 2 H.Fx, le n°1 de 225 m3 et le n°2 de 1.033 m3;
ils produisent respectivement par an 130 kTf et 600
kTf au vanadium.” [2643] <site de Chusovoy Metalur-
gical Works>.

FONTE AU VENT CHAUD : § Fonte fabri-
quée dans un H.F. Soufflé au Vent chaud.
Loc. syn.: Fonte a (1’)Air chaud.

. Dans la premieére moitié¢ du 19¢me s., "les
Fontes au Vent froid conservent encore beau-
coup de partisans." [2647] p.10.

. Vers 1930, il en résultait que cette Fonte se
définissait ainsi: “Fonte grise obtenue avec
des proportions suffisantes de Silicium et une
Allure chaude (proportion élevée de Coke et
Vent tres chaud).” [455] t.3, p.554.

FONTE AU VENT FROID : § . Au 19¢me
s., Fonte produite par un H.F. Soufflé au Vent
froid.

. Vers 1930, il en résultait que cette Fonte se
définissait ainsi: “Fonte blanche obtenue avec
un Silicium bas, une Allure plutét froide et
une marche rapide de 1’opération.” [455] t.3,
p.554.

FONTE AUX COMBUSTIBLES MELAN-
GES : § Au HF., Fonte fabriquée dans un
H.F. ot I'on consomme un mélange de Char-
bon de Bois et de Coke.

. "DE VATHAIRE --- croyait si peu a la Fonte
aux Combustibles mélangés, qu'il fit en sorte
d'établir au lieu-dit PONT-la-Grotte, prés de
MARNAVAL (Hte-Marne), un H.F. au Coke
d'une capacité de 50 t quotidiennes, capable
de Fondre le Minerai haut-marnais en Fonte
d'Affinage." [2229] p.157.

FONTE AUX DEUX COMBUSTIBLES :
Y Fonte fabriquée dans un H.F. ayant pour
Combustible un mélange de Charbon de Bois
et de Coke, d’apres [992] p.532.

FONTE AU ZIRCONIUM : § "Le zirconium ajouté
aux Fontes a raison de 0,1 % augmente la résistance a
la rupture par flexion et la fleche. Le Grain est affiné
et la résistance au choc augmentée." [361] t.I, p.209.

FONTE AVANCEE : § A la fin du 19¢me
s., par rapprochement avec la Fonte blanche
trés avancée, Fonte blanche que I'on mélait a
la Fonte noire en Cubilot, compléte M. BUR-
TEAUX.

. "La vraie valeur d'une Fonte n°l (Fonte
noire) se mesure par le poids de Fontes avan-
cées, Bocages ou Fontes claires qu'elle trans-
forme en bonne Fonte de Moulage par leur
mélange au Cubilot." [180] p.65.

. ’Si la Fonte, quoique excellente, a été intro-
duite trop froide dans le convertisseur, ou
trop avancée, elle s’affinera incomplétement
en produisant un acier siliceux qui aura de
nombreux défauts.” [3790] t.V, classe 40,
p-476.
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FONTE A VENT FROID : § Exp. syn. de
Fonte au Vent froid ... C’est 1'un des types de
Fontes fabriquées en Suede ... au moins; -
voir: Fonte de Suede.

FONTE A ‘x> COUPS : 9 Pour 1'Essai des
Canons en Fonte, “en faisant toujours 1'épreu-
ve a outrance (c.-a-d. jusqu'a l'éclatement du
Canon), on peut comparer la Fonte essayée a
celle employée précédemment et on dit de la
Fonte qu'elle est a 56 ou 58 coups.” [5450]
p-29/30. Tiré de [SIBX].

FONTE BAINITIQUE : § Fonte dont la structure est
composée de Bainite, noté a la Conférence CETIM -
Mars 1993.

FONTE BALLASTIERE : § Aux H.Fx de
la SMN., Fonte -de faible quantité- entrainée
accidentellement dans le Laitier lors de la
Coulée de Fonte, et qui était récupérée au
Concassage a Laitier, par Tri magnétique, au
moment de I’Exploitation des Verses a Lai-
tier; elle était recyclée, en particulier, au H.F..
. Un stagiaire de SENELLE, présent 2 la SMN.,
en Janv. 1963, releve, dans le Lit de Fusion
des HFx n°1 & 3, la liste des Additions théo-
riquement enfournables: ‘Battitures, Scories
MARTIN, Scories THOMAS, Scories de Ré-
chauffage, Carcas, Scraps, Fonte refondue,
Fonte Ballastiere, Ferraille, Tournures aciérie
MARTIN, Copeaux de laminoirs, Spath, Phos-
phate de Chaux & Castine, d’aprés [51]
n°126, p.13/14.

FONTE BASIQUE : § Clest probablement
une Fonte Affinée par un procédé basique, tel
le procédé THOMAS, d'apres [1504] p.84.

9 Dans les années 1930, aux E.-U., Fonte des-
tinée a 1'Affinage au four MARTIN basique ...
Ex. d'analyse: Si=0,36 % ; S =0,022 %; P=
0,153 %; Mn = 0,8 %; C = 44 %, d'apres
[5277] p.55.

. “Pour la fabrication de 1'Acier basique, la
Fonte basique ne doit pas contenir plus de 1
% de Silicium et de 0,5 % de Soufre.” [5266]
-Janv. 1929, p.152.

FONTE BESSEMER : § "Les Fontes BESSE-
MER, destinées a la fabrication de l'acier au
convertisseur BESSEMER, ne doivent étre ni
phosphoreuses ni sulfureuses; elles doivent,
au contraire, &tre riches en Silicium (2 a 3 %):
l'oxydation du Silicium pendant 1'opération développe
une chaleur considérable, qui maintient liquide le Bain
de Fonte et qui est d'autant plus nécessaire que le con-
vertisseur n'a pas de source directe de chaleur ---. (Et
un peu plus loin,) la Fonte BESSEMER est surtout em-
ployée aujourd'hui (en 1932) pour les Moulages
d'acier." [1037] p.40/41.

. H. BESSEMER décrit les conditions de fabri-
cation de la premiere Fonte fabriquée spécia-
lement pour étre utilisée au convertisseur:
Des "Charges théoriques pour le H.F. furent
envoyées a la WORKINGTON C°, avec, de ma
part, I’offre suivante: la Compagnie emploie-
ra ces Charges au moins 12 heures apres avoir
estimé que toutes les anciennes Charges
avaient été consommées par le H.F., de fagon
a étre tout a fait sir que les maticres impures
ont été complétement éliminées; ensuite, ils
devaient fabriquer 100 t de cette Fonte nou-
velle, que je m’engageais a acheter, quelle
que soit sa Qualité. Ils devaient faire une
grande lettre B sur le modele des Moules em-
ployés, pour pouvoir distinguer cette Fonte
des autres. Ce marquage fut bien réalisé et
j’obtins mes 100 t de Fonte BESSEMER’, la
premiere qu’on ait jamais vue." [3533] ch.13.
. Les Fontes BESSEMER "sont grises et man-
ganéisées(D). Leur composition type est la sui-
vante: C=3a4 %;Si=15a2%;Mn=1a2a
2 %; S < 0,050 %; P <0080 %." [1501] p.151
... 1) On utilise normalement le mot ‘manga-
nésées'.
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. Dans une étude consacrée aux Us. de la ré-
gion de 69700 GIVORS, on reléve: "En 1860,
sir Henry BESSEMER invente le Procédé d'Affi-
nage par le vent. Pour se mettre en état de
fournir des Fontes BESSEMER, pauvres en
Phosphore et en Soufre, GIVORS recherche et
introduit & la Charge de ses Fourneaux des
Minerais plus riches et purs, qui permettent,
en méme temps, de réduire la consommation
de Coke et d'augmenter le Rendement. Des
marchés de longue durée sont passés avec les
Mines de Toscane, de I'ille d'Elbe, de SERI-
PHOS (Gréce), de MOKTA, puis de FILLOLS (Py-
rénées) et de PALOMARES (Espagne).” [3310]
<www.ville-givors.fr/download/centenaire —
prenat.pdf> -Aott 2007, p.14.

. “En 1890, au BOUCAU, un --- HF. de 17 m
Produit 75 Tf BESSEMER/jour.” [246] n°170 -
Janv. 2000, p.5.

. Alafin du 19¢me s., on en produisait de dif-
férentes sortes, ainsi a HOERDE (Allemagne),
on fabriquait de la Fonte BESSEMER pour
Rails (Si 2,2 %,Mn 6 a 7 %), a Bandages (Si
22a25 %; Mn 22 a 2,5 %), riche en sili-
cium pour mélange (Si 3,2a3,.8 %; Mn 1,5a
2 %), d'apres [2472] p.112.

FONTE BESSEMER MALLEABLE : § Au 19¢me
s., Fonte de type indéterminé, qui était produite au
HF., daprés [1504] p.84 ... Il s'agissait, peut-&tre,
d’une Fonte pauvre en Carbone, suggere M. BUR-
TEAUX.

-Voir: Fonte BESSEMER.

FONTE BIEN VENUE : § En Fonderie de
Fonte, Fonte de qualité, tant pour la finesse
de ses reliefs que pour la douceur de son épi-
derme, selon note d’E. ROBERT-DEHAULT -
Avr.2016.

. A. GUETTIER écrit: “La Coulée d'un seul jet
n'est --- pas toujours l'indication d'un chef-
d'ceuvre; et il ne faudrait pas décider, sur
cette donnée seulement, le mérite d'une Fon-
derie. Il ne faudrait pas juger non plus ce mé-
rite sur les pieces exposées telles qu'elles sont
sorties du Moule, avec leurs Jets, leurs Cou-
tures, leur aspect de Fonte bien venue, d'un
ton gris et uniforme ---” [1178] n°86 -
Sept.2012, p.19.

FONTE BLANCHE : § Clest exp. désigne ...

- d’une part la Fonte Spiegel par opposition
a la Fonte grise ou Fonte piquée.

- et d’autre part la Fonte froide; -voir: Fon-
te, ainsi que Fontes ordinaires et Blocage de
Cuve.

-Voir Blanche, Couleurs (de la Fonte) & Fon-
tes (Trois catégories de).
-Voir, a Fonte, in [1637] p.350, une bréve déf.
de ce corps, dans la 1¢re moitié du 19¢me s..
-Voir, a Fontes (Variétés de), la cit. [372].
-Voir, a Four a Puddler, la cit. [300] a ... Ph.
DELORME.
. C’est un "Carbure de Fer homogene, que 1'on
obtient a l'aide d'un refroidissement brut."
[372] a ... FONTE.

¢ PROPRIETES, COMPOSITION ...
* Au 18eme s., "on professait d'ailleurs au sujet
de la Fonte des théories incertaines; 'la Fonte
est blanche quand elle n'est composée que de
Fer et d'Oxygene et dans cet état elle est par-
ticulierement propre a étre transformée en Fer
Forgé' ---. Description de l'Art de fabriquer
des Canons, par G.MONGE." [261] p.107.
. Elle ne contient "pas de Carbone libre, elle
est dure, Cassante; son poids spécifique varie
de 74 4 7.8; elle Fond de 1.050 a 1.100 °C;
elle est impropre au Moulage, mais trés pro-
pre a la fabrication du Fer et de I'Acier ---."
[233] p.225.
. "A couleur argentine, tres Cassante et si du-
re que la lime ou le foret peuvent a peine 1'en-
tamer." [155] p.361.
* Au 19¢me s., "on Affine les Fontes grises qui
donnent des Fers fins, et les Fontes blanches
en vue dobtenir des Fer communs." [375]
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p.145.

. “La Fonte blanche de couleur argent, de
structure fibreuse, rayonnée, est treés dure,
cassante et impropre au Moulage. Apres Affi-
nage, elle sert a produire des Fers communs.”
[4057] p.16.

. A la Forge catalane ariégeoise, il se produit
par fois de la Fonte blanche ---. (Au 19¢me
S.) RICHARD indique qu’il en recueillit environ
500 g mélangées aux Scories lors de leur
écoulement par le Chio.” [3865] p.173, note
30.

. Vers 1860, "elle est d'un blanc d'argent, fi-
breuse, rayonnée, tres Cassante et dure." [154]
* Au début du 20éme s., "la Fonte blanche, qui
fond de 1.150 a 1.250 °C, pese 7.300 a 7.700
kg/m3; sa couleur est argentine, sa Cassure
brillante, cristalline et parfois lamelleuse. Elle
est plus dure, plus tenace et plus résistante
que la Fonte grise; elle raye le verre. Mais
elle est aigre, fragile, cassante, tres difficile a
attaquer par le Burin ou la Lime. Elle ne con-
vient pas au Moulage de Picces importantes,
parce qu’elle donne beaucoup de Soufflures,
de Gergures ou de Fentes au refroidissement.
Cependant, comme les Fontes blanches gon-
flent en prenant dans le Moule, on les em-
ploie quelquefois pour le Moulage de petites
Pieces d’ornement.” [2630] p.3.
. La Fonte blanche "est brillante, d'une Cou-
leur argentine plus ou moins prononcée; aussi
I'appelle-t-on, suivant les cas: blanche argen-
tine, blanche mate, blanche vive, etc.. Elle est
treés cassante et résiste a la lime. Le Charbon
(Ie Carbone, sans doute !) y est répandu uni-
formément, et lui donne un aspect homogene
et métallique qu'on ne trouve pas dans les au-
tres especes. Elle se Rouille et se laisse altérer
par I'Eau beaucoup plus difficilement que la
grise. Les Fontes blanches étant faciles a Fon-
dre, jouissant de la propriété¢ de se maintenir
pendant longtemps a un état pateux favorable
a la Décarburation, et retenant peu de Carbo-
ne, se laissent Affiner avec facilité et passent
promptement a 1'état de Fer ductile; mais les
Impuretés qu'elles contiennent ne permettent
d'obtenir que du Fer médiocre et de mauvaise
Qualité. Ainsi dans 1'Affinage avec une telle
Fonte est-on obligé de remédier a sa tendance
a se prendre en masse, en retardant I'opération
par une disposition particulicre du Creuset. //
Les Fontes blanches pures, qui proviennent
de bons Minerais manganésiféres, sont les
seules avec lesquelles il soit possible de lais-
ser marcher 1'Affinage avec la rapidité natu-
relle." [372] a ... FONTE.
. Vers 1915, on releve: “Cette variété parait
é&tre une combinaison particuliere de Fer et de
Carbone dissous dans sa masse; elle est d'une
teinte uniforme, trés cassante, tres dure et se
travaille avec difficulté: si on fond la Fonte
blanche et qu'on la laisse refroidir lentement,
on remarque qu'elle tend a se transformer en
Fonte grise; inversement aussi, une Fonte
grise refroidie brusquement donne quelque-
fois de la Fonte blanche. La Fonte blanche ne
s'emploie pas dans les Moulages; elle est ré-
servée a la fabrication des Fers.” [4893] p..45
* A la fin du 202mes. ...
. "La Fonte blanche trés dure et pratiquement
insoudable ---." [2606] p.106.
. En 1967, Fonte marchande a bas Silicium -
04 20,6 %-, a bas Manganese -0,2 20,3 % et
haut Soufre -0,10 a 0,15 %, d’apres [4568].

*e SUR SITES ...
¢ Au Fourneau de BITSCHWEILER, "la Mine
qu'elles (les Mines de Fer de KALTENBAE-
CHEL -Hte-Alsace-) donnoient, produisoit de la
Fonte blanche et engorgeoit le Haut Fourneau
ou on l'avait essayé. La Gangue de ces Mines
est calcaire. On n'avoit pas eu l'attention de
diminuer la quantité de Castine dont on char-
ge communément ce Fourneau." [65] p.123.

*e USAGES ...
. Pour le Sablage a I'Air comprimé, "on peut
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remplacer le Sable --- par des Grains de Fonte
blanche Trempée obtenue en faisant écouler
dans de I'eau de la Fonte Fondue par goutte-
lettes a travers un crible en réfractaire."
[2801] p.98.

9 Selon REAUMUR, le plus haut et le ler des
cinq Etats de I’ Acier; -voir a cette exp., la cit.
[1218] n°23 -1991, p.302/03.

LANGUE : Si elle est blanche, c'est qu'elle est sale.
VIERGE : Souris blanche.

FONTE BLANCHE A ACIER : § Au
19¢me s., sorte de Fonte, dont le Puddlage
permet d'obtenir de I'Acier.

. Vers 1865, lors d'Essais par la voie séche
d'un Minerai de Fer trés riche en Manganese,
on constata "qu'un simple changement de flux
donne a la méme température, une Fonte blan-
che a Acier, ou une Fonte grise a Fer." [2224]
t.3,p.316 et 317.

FONTE BLANCHE A FACETTES : § Au
H.F., sorte de Fonte solide caractérisée par
l'aspect de sa Cassure, d'apres [1599] p.3.

FONTE BLANCHE A GRANDES
LAMES : § Fonte manganésée.

. “Le Fer spathique de BENDORF (68480) ---
donne dans les H.Fx de la Fonte blanche a
grandes lames éminemment propre a faire de
I'Acier naturel.” [4512] t.IL. p.255/56. Tiré de
[SIBX].

FONTE BLANCHE A GRANDES
LAMES MIROITANTES : J Au 19¢me s.,
sorte de Fonte fabriquée a LA NOUVELLE
(Aude), et qui contenait 4,3 % de Manganese,
d'apres [2224] t.3, p.634.

FONTE (blanche) AGRICOLE : § Fonte
probablement utilisée dans la construction des
machines -et Outillages (?)- agricoles, d’apres
[1030] p.60 ... Ne serait-ce pas (?) une Fonte
malléable a cceur blanc, suggere P. PORCHE-
RON.

FONTE BLANCHE A MINETTE : 9§ Fonte
produite a partir de Minette.

. “En allure de Fonte blanche a Minette et
avec des Laitiers accidentellement trés basi-
ques, difficiles a couler, toute la surface de la
Fonte était recouverte d'une Ecaille qui se dé-
tachait au refroidissement.” [138] s.8, t.I -
1882, p.555.

FONTE BLANCHE ARGENTINE : § Au
19¢eme s., type de Fonte de H.F..

. "La Fonte blanche argentine --- présente une
texture ordinairement lamelleuse, quelquefois
grenue, et --- possede un grand éclat métalli-
que. Elle est souvent employée en Allemagne
a la fabrication de I'Acier sous le nom de
floss-lamelleux (-voir: Floss); elle est fort du-
re et tres-cassante." [1912] t.I, p.67.

FONTE BLANCHE A STRUCTURE RA-
DIEE : § Exp. traduite de 1'all. (weistrahlig),
et probablement syn. de Fonte rayonnée.

. Au 19¢me s., a WRBNA (Styrie), le H.F. qui
consommait du Minerai spathique manganési-
fere, "produisait en moyenne 15,5 Tf(j) de
Fonte blanche a structure radiée." [2224] t.3,
p-179.

FONTE BLANCHE A STRUCTURE
RAYONNEE : § Au HF., sorte de Fonte so-
lide caractérisée par l'aspect de sa Cassure.

Exp. syn.: Fonte blanche a structure radiée,
d'apres [1599] p.3.

FONTE BLANCHE A TEXTURE FRAN-
CHEMENT RAYONNEE : § Au H.F,, sorte
de Fonte solide caractérisée par l'aspect de sa
Cassure, d'apres [1599] p.3.

FONTE BLANCHE AU BOIS : § Au début

du 20eme s. ,"les Fontes au Bois constituent
la matiere premiere des Aciers de Qualité su-
périeure. Voici la composition d'une Fonte
blanche au bois: C = 3,237 %; P = 0,067 %;
Mn = 0,632 %; Si = 0,342 %; S = 0,013 %;
Fe = 95,709 %." [3066] t.I, p.63.

FONTE BLANCHE AU NICKEL : § Clest
"l'une des 'Fontes de Moulage alliées' qui a
une grande résistance a l'abrasion. Composi-
tion typique: nickel 1,8 %; chrome 0,8 %; Si-
licium 0,5 %; ces métaux constituant les élé-
ments alliés de la Fonte. Son ultime dévelop-
pement est le ni-hard." [2362] p.84.

FONTE BLANCHE A VENT FROID : § Au
début du 20eme s., sorte de Fonte produite
dans un H.F. Soufflé avec du Vent froid.
-Voir: Fonte au Vent froid, d'apres [1599] p.2.

FONTE BLANCHE COMPACTE : §J Fonte
dont le Grain est serré ... -Voir, a Fonte dure,
la cit. [4468].

FONTE BLANCHE CRISTALLINE PEU
COMPACTE : § Fonte dont le Grain est peu
serré ... -Voir, a Fonte demi-dure, la cit.
[4468].

FONTE BLANCHE D'AFFINAGE BASI-
QUE THOMAS : ¥ Exp. syn. de Fonte THO-
MAS.

. "Cette Fonte possede une texture a Grains
fins; elle Fond vers 1.130°C, mais elle est
moins fluide que la Fonte grise et ne peut étre
Moulée. Elle est aussi plus cassante et plus
dure, mais ne peut se travailler. Elle renferme
toujours moins de 1 % de Silicium et le Car-
bone s'y trouve a 1'état de Carbure Fe3C ou en
dissolution." [3360] p.240/41.

FONTE BLANCHE DE SUEDE : § Type
de Fonte suédoise dont la composition est in-
connue ... S’agissant d’une Fonte blanche, M.
BURTEAUX pense qu’elle était certainement
destinée a étre Affinée. Par ailleurs, étant
donnée la provenance (Suede) et la destina-
tion (Nievre), c¢’était probablement pour faire
de I’Acier.

-Voir, a Fonte de Moulerie, I’extrait du réper-
toire général des livres de marchés.

FONTE BLANCHE DURE : § pl. Il s’agit de Fontes
électriques blanches dures.
. Dapres [730] p.29, on peut retenir -en prenant
comme paramétres: la Teneur en Carbone / la Teneur
en chrome / la dureté Brinell-:
- blanche non alliée : 2.8 43,5/ <1 % / 350-500;
- blanches martensitiques :
-2,7-2,8 /1 a3/500-650;
-3,2-3,6/1-3/550-725;
-3-3,6/7-10/ 550-600;
- a carbure de chrome:
-2.84a3,6/4-6/300-400;
-2.84a3,6/8-15/400-700;
-1,522,8/25-35/400-600.

FONTE BLANCHE DU RHIN :
19¢me s., Fonte manganésée.

Exp. syn.: Fonte blanche miroitante, d'aprés
[2762].

g Au

FONTE BLANCHE FIBREUSE : 9 Vers
1860, sorte de Fonte fabriquée & DOWLAIS,
d’apres [4464] p.170.

FONTE BLANCHE FLEURIE : § Au
19¢me s., sorte de Fonte de Moulage.. Cette
désignation, suggére M. BURTEAUX, vient pro-
bablement de l'asp .ect de la cassure ou la
cristallisation a fait apparaitre des sortes de
fleurs.

. "L'Us. (de VILLERUPT) produit des Fontes
de Forge et des Fontes de Moulage méthodi-
quement classées en dix numéros, parmi les-
quels on a beaucoup remarqué les Fontes
blanches spéculaires et les Fontes blanches



rayonnées, fleuries." [1421] Comptes-rendus
mensuels -Sept. 1887, p.185.

FONTE BLANCHE GRENUE : § Sorte de
Fonte produite par le H.F..

. "La Fonte blanche grenue provient donc d'un
Vent trop fort ou trop faible ---. Séjournant
trop long-temps dans les Scories, elle cede
une partie de son Carbone, et regoit en échan-
ge une forte de dose de Manganese et de Sili-
cium: voila ce qui lui donne une texture gre-

nue et une couleur gris cendré." [107] p.228.
INTERLIGNE : Blanc de poulet. Michel LACLOS.

FONTE BLANCHE GRENUE CAVER-
NEUSE : 9§ Vers 1860, sorte de Fonte fabri-
quée a DOWLAIS.

. Avec cette Fonte, "’le Laitier doit renfermer
21 % de Fer métallique.” [4464] p.170.

FONTE BLANCHE LAMELLEUSE : §
Fonte dont la Cassure présente des lamelles;
elle est souvent rayonnée.

. “On obtient la Fonte blanche lamelleuse
dans le H.F. lorsque 1'0Oxide de Fer se réduit
complétement, que le Carbone Carbure le Fer
en se combinant avec lui, et qu'il ne se pro-
duit pas d'autres réactions.” [5450] p.22. Tiré
de [SIBX].

FONTE BLANCHE MARTENSITIQUE : § Type
de Fonte électrique.

-Voir: Fonte Ni-hard et Fonte Ni-resist..

. "L’Us. de SAULNES élabore --- dans un four a arc
des Fontes hématites synthétiques qui sont appréciées
d’un certain nombre de Fondeurs pour les hautes ca-
ractéristiques mécaniques qu'elles permettent d’obte-
nir, avec une hérédité de structure perlitique fine tres
homogene. Elle fabrique également des Fontes alliées
de compositions tres variées, les plus connues étant les
Fontes blanches martensitiques au Ni-Cr -Fontes Ni-
Hard- qui ont une résistance trés élevée a l'abrasion et
les Fontes austénitiques au Ni-Cu-Cr -NI-Résist- répu-
tées pour leur excellente tenue a la corrosion.” [46]
n°147 -Avr. 1974, p.60.

FONTE BLANCHE MATTE : J Vers 1830,
var. orth. de Fonte blanche mate, d'apres
[1932] t.2, p.xxij.

FONTE BLANCHE MIROITANTE : § Au
19¢me s., Fonte blanche riche en Manganese.
. En 1833, on demande la réduction des droits
d'entrée sur "les Fontes blanches miroitantes
du Pays de SIEGEN, dont on faisait des Aciers
fins, et que l'industrie francaise ne pouvait
produire a aucun prix." [109] p.358.

FONTE BLANCHE PAR DECARBURA-
TION : §J Sorte de Fonte de H.F..

. “Lorsque les Fontes grises ou truitées sont
fondues et exposées longtemps a l'action des
courants d'air, une partie de leur Carbone est
briilé ---. Lorsque la Décarburation est pous-
sée jusqu'a un certain degré, on obtient de la
Fonte blanche ---. La Fonte blanche par Dé-
carburation est d'autant moins fusible qu'elle
contient moins de Carbone.” [5450] p.24.
Tiré de [SIBX].

FONTE BLANCHIE PAR LA TREMPE :
9 Sorte de Fonte de H.F...

“Lorsqu'on refroidit subitement certaines
Fontes quand elles sont encore a 1'état de fu-
sion ignée, elles se blanchissent et présentent
tous les caracteres de la Fonte blanche lamel-
leuse (-voir cette exp.).” [5450] p.24. Tiré de
[SIBX].

FONTE BLANCHE PAR SURCHARGE :
9 Au H.F., Fonte obtenue avec une charge de
Minerai trés forte par rapport au Combustible
... -Voir, a Fonte tendre, la cit. [4468].

FONTE BLANCHE POREUSE : § Fonte
de H.F. solide et qui présente des cavités,
d'apres [1599] p.365.
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FONTE BLANCHE RAYONNEE ACIE-
REUSE : § Au 19¢me s., sorte de Fonte.

. A HEINRICHSHUTTE (Allemagne), "le Lit de
fusion pour Fonte blanche rayonnée aciéreuse
se compose en volume de 5/8 Minerais spa-
thiques Grillés et 3/8 Minerais bruns." [2224]
t.3, p.676.

FONTE BLANCHE TRES AVANCEE : § A
la fin du 19¢me s., Fonte peut-étre (?) produi-
te dans des conditions plus extrémes -plus en
avance- que d’autres ... Cette exp. savoureuse
est relative a la Forge de SAVIGNAC-LEDRIER
(Dordogne), in [86] p.343.

TRES : Augmente la valeur d’un ‘bien’. Guy BROUTY.

FONTE BLANCHE VIVE : § Vers 1830,
au HF., sorte de Fonte qui, probablement,
Coule trés facilement, d'apres [1932] t.2,
Pp-Xxiij.

FONTE BLEUE : § Type de Fonte culinaire utilisée
pour la fabrication de Marmites a bouillon et les Bassi-
nes a ragolt (cocottes).

. "La meilleure Qualité est la Fonte bleue, dite inoxy-
dable, surtout si elle est étamée intérieurement." [4825]
p.160

. ‘Pour rendre les Fontes (bleues) a vocation culinaire
inoxydables, on leur faisait subir un recuit qui leur
donnait l'aspect de l'acier inox. Peut-on concevoir
qu'un ajout (inconnu pour l'instant) au combustible par-
ticipait a la couleur et la Qualité particuliere de la
Fonte culinaire ?... Par ailleurs, un anc. catalogue des
H.Fx et Fonderies de COUSANCES fait état de Poteries
en Fonte inoxydable par les procédés brevetés BARFF
et BOWER’, selon note d’E. ROBERT-DEHAULT -Avr.
2011.

FONTE BLOCAILLE : § A STIRING-WEN-
DEL en particulier, pourrait désigner la Fonte
brute en Gueuse (?), de la Fonte en blocs (?)
... M. GANGLOFF écrit: “En Avr. 1869, les
HFx 1, 2,4 & 6 sont Allumés. Ils produisent
ensemble 4.108 Tf blocaille au Coke.” [413]
n°2 -Juin 1992, p.151.

. Pour cette méme Usine, “au courant du mois
d’Avr. (1869), le Service (des Estacades)
s’occupe de 2.791 Wagons transportant de la
Houille de PETITE-ROSSELLE -1.500 t- et de
DUDWEILER -120 t-, du Coke de HIRSBACH,
des cailloux provenant aussi bien de France
que de Prusse, de Fonte blocaille des vallées
de la Fensch et de 1’Orne, de Castine, néces-
saire a la Fusion du Minerai, arrivant d’HA-
GONDANGE, de Terre Réfractaire, pour la fa-
brication des Briques, fournie par RASPILLER
et Cie de la Fenne.” [413] n°2 -Juin 1992,
p.154.

FONTE BOCAGE : Y Vers 1789, "Fonte re-
tirée en petits morceaux des Laitiers soumis a
un Bocardage." [11] p.482 ... a BOCAGE.

Loc. syn.: Fonte de Bocage.

9 Au H.F., loc. syn. de Fonte solide Coulée a
terre, suggere R. SIEST, ou de la vieille Fonte
de récupération, pense M. BURTEAUX.

. Deux stagiaires de FOURNEAU HAYANGE &
d’ISBERGUES, présents a POMPEY en Avril
1964, déclinent le Lit de fusion du H.F. n°4,
ou l'on releve: ‘Fonte bocage (du Parc a
Fonte): 5t, a2 90 % de Teneur en Fer, soit 1 %
du poids (= masse) de la Charge’, in [51]
n°183, p.16.

FONTE BONNE POUR FER A NERF : §
Fonte qui, par Affinage, donnera un Fer a
Nerf.

-Voir, a Fonte Fine, la fin de la cit. [555]
p-184/85.

FONTE BOUILLANTE : 9§ Exp. imagée pour évo-
quer la Fonte qui sort au Trou de Coulée du H.F., dont
la température pouvait aller de 1200 a 1450 °C.

. "La Fonte bouillante apparait a la base des H.Fx et
s'échappe soudainement, ruisselante de lumieres
vives." [1300] p.140.

. Jules MOUSSERON -né en 1868- Mineur de Charbon
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est ’auteur de Au Pays du travail, dont J.-M. MOINE a
retenu quelques lignes, in [4265] p.188 ...

‘Soudain d’un H.F. s’échappe el’ Font’ bouillante

L’ciel s’éclaire aussitot d’eun’ leumiere éclatante

Et les feumier’s® s’amontr’ent in lumineux flocons'.
@ = fumées d’Us..

FONTE BOURBEUSE : § Au 18eme s.,
exp. syn. de Fonte froide.

-Voir, a Degré de chaleur, la cit. [238] p.158.
. D'apres I'Encyclopédie, "il est aisé de sentir pourquoi
les Fontes bourbeuses sont fort cassantes: les corps
dont elles sont mélées en trop grande abondance gon-
flent les Nerfs, les éloignent, les séparent." [238] p.158.

. En terme de Fonderie, dans 1'Encyclopédie, "désigne
la particularité cassante et blanche des Mines chauffées
au premier degré quand les Nerfs des Mines en Fusion
seront gonflés, éloignés les uns des autres par le rem-
plissage ---. Il est clair que la Fonte bourbeuse est
d'une Qualité fort réduite: il faut veiller a nettoyer la
Mine si on ne veut pas la chauffer longuement dans la
Raffinerie." [330] p.71 ... -Voir: Fonte vive.

FONTE BOURREUSE : § Au 19¢me s., au
H.F., sorte de Fonte qui peut étre, soit 1° une
Fonte bourbeuse, et donc froide, soit 2° une
Fonte bourrue, et qui, a I'état solide, présente
des poches de Graphite, d'apres [3195] p.82.

FONTE BOURRUE : § Exp. notée a SAVI-
GNAC-LEDRIER (Dordogne), in [86] p.343.

On trouve aussi: Fonte Bouriie.

Syn.: Fonte limailleuse (-voir cette exp.),
d'apres [664], c'est-a-dire: Fonte a gros grains
avec des cavités bourrées de Graphite.

-Voir: Degré de la Fonte.

FONTE BOURSOUFLEE : § Au HF,
Fonte qui, a 1'état solide, présente des Enflu-
res en surface; cela se trouve en particulier
avec des Fontes trop chaudes trés chargées en
Silicium et qui sont en méme temps trouées,
d'apres [3195] p.82.

FONTE BOURUE : 9 Au 18&me s., var.
orth. de Fonte bourrue.
-Voir, a Fonte briilée, la cit. [238] p.92.

FONTE BRILLANTE : § Au H.F., sorte de
Fonte solide caractérisée par l'aspect de sa
Cassure, d'apreés [1599] p.1.

Exp. syn.: Fonte glacée au sens de Fonte riche
en Silicium et Fonte vernie.

. “La Fonte brillante ou vernie est une sorte
de Fonte de Qualité inférieure, treés Siliciée,
que 1'on produit souvent a la premiere Mise a
feu d'un H.F., quand on emploie un excés de
Combustible.” [4695] p.78.

FONTE BRONZEE : § Ens. des objets en Fonte de
Moulage, ayant recu le traitement appelé ‘Bronzage de
la Fonte’, -voir cette exp..

-Voir, a Fonte de batiment, la cit. [1178] n°57 -Avr.
2005, p.10.

FONTE BRULEE : 9 An 18&me s., en parti-
culier, nom donné a la Fonte a Cassure trés
noire.

-Voir, a Rouler, la cit. [1214] p.88.

. Au 18eme s., on écrivait: "Il faut néanmoins
donner (au Charbon) le Minerai qui luy con-
vient, car, de lui en donner trop peu, la Fonte
serait ce que nous appelons Fonte briilée, qui
est d'un gris tres fin et fort noir ---. Nous l'ap-
pelons aussi bouriie parce qu'elle n'est pas
compacte et qu'elle a beaucoup de trous et
chambres en elle-méme." [238] p.92.

. "En Périgord, on appelait Fonte briilée une
Fonte trés noire, pour la distinguer de la 'Fon-
te gris brun' et de la Fonte blanche." [1444]
p-77.

9 "Des Fontes (Pieces Moulées en Fonte) qui
ont été soumises pendant des mois, des an-
nées méme, a l'action des flammes oxydantes,
c'est-a-dire contenant en mélange de I'Acide
carbonique, de 1'Oxygene libre, de la Vapeur
d'eau, de I'Azote et de faibles quantités de gaz
non briilés --- sont devenues des Fontes brii-
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lées." [182] -1895,t.1, p.185.
-Voir, a Ferraille / Autres déf., la cit. [954]
n°7 -lertrim. 1959, p.21/22.
9 Dans le Four a réverbere a bassin, Fonte so-
lidifiée dans le Four.
. “Quand !’opération est mal conduite, il se
forme quelquefois des masses de Fonte solidi-
fiée et I’on est parfois contraint de démolir le
Four. Il reste, en tout cas, dans le Four, un dé-
chet de Fonte brilée, constitué par du Fer
plus ou mois impur et dont I’importance va
jusqu’a 8 % environ du poids de la Charge. A
ce déchet s’ajoute celui, d’importance a peu
pres égale, qui résulte de 1’Oxydation, de
sorte que le déchet total peut atteindre 15 %
environ du poids total de la Fonte traitée.”
[1037] p.95/96.
Y Au 20éme s., Fonte a Cassure gris-noir,
chaude chimiquement ... Cette Fonte impro-
pre au commerce ou a 1’aciérie, était repassée
au H.F. comme Addition métallique, note R.
SIEST.
. Aux H.Fx de la SMN., désignait -par déf.-
dans les Additions métalliques, tout ce qui
était en Fonte -90 % du tonnage venaient de
récipients en Fonte récupérés par les Fer-
railleurs dans les fermes locales, souligne X.
LAURIOT-PREVOST ... Un stagiaire, présent a la
SMN. en Mai 1955, écrit & propos du Person-
nel de la Charge: "2 Chargeurs de Carcas -
Fonte brilée, déchets de Ferraille, etc.-.” [51]
n°119,p.15.
. Ce type d’Addition figurait dans ’enfourne-
ment des H.Fx de MOYEUVRE, en 1929; on
releve en effet, in [1984] p.14 ...

- ‘Fonte brilée et non br.: - kg/Tf" ...
(1) 50 Tf -au total- ont été recyclées en 1929, soit 0,11
kg/Tf.

FONTE BRUNE : § Type de Fonte trés char-
gée en Graphite.

. "Il semble que c'est parmi les Fontes a Silicium bas et
a Carbone élevé élaborées en Allure froide que les an-
ciens décelérent les Fontes brunes. En effet, on lit dans
différents ouvrages des siecles passés que les Fontes
brunes sont 'les premiéres Fontes qu'on tire d'un Four-
neau qui commence a Fondre --- et n'est pas encore a
son Degré de chaleur; on met dans ces commence-
ments peu de Mine et beaucoup de Charbon, on en use
de méme lorsqu'il est survenu quelque Embarras dans
le Fourneau, ce qui donne de la Fonte bourrue','trés

brune ---', 'tirant sur le café, peu estimée' et 'limable’'.
[595] p.206/07.

. “Je veux une Fonte plus grise que blanche, avec de
beaux Grains, et non pas une Fonte brune qui cassa
comme du verre !” [3950] p.33.

FONTE BRUTE : § Au 18&me s., sorte de
Fonte produite au H.F., essentiellement desti-
née a l'Industrie de la Fonderie.

Loc. syn.: Fonte de Premiere Fusion (-voir
cette exp.), Fonte en Gueuses, Fonte neuve.

. "L'évolution (du vocabulaire) vers l'usage
moderne est perceptible dans le couple Fonte
brute (telle qu'elle sort du H.F.)/Fonte Moulée
(sous forme d'objets Moulés) employé par
HERON de VILLEFOSSE en 1826." [1444] p.213.
. Sous forme de Gueuses, c'est souvent 1'é1é-
ment principal de la Charge du Cubilot ... -
Voir, a Calcul du Lit de fusion, la cit. [692]
p462.

Y Fonte issue du H.F., qui n’a subi aucun trai-
tement ... -Voir, a Wagon-Mélangeur, la cit.
[363] p.78.

® Dans la Classification Internationale des Brevets, les
caractéristiques générales de la Fabrication de la Fonte
brute provenant du H.F., sont en C21 3/00, d’apres
[3602].

9 Exp. générique désignant la Fonte liquide
sortant d’un Appareil autre que le H.F. -
Cubilot, Four tournant, Four a réverbere, Four
électrique.

® Dans la Classification Internationale des Brevets, la
Fabrication de Fonte brute est en C21 11/00, d’apres
[3602].

9 "Fer peu malléable et résistant a la Lime -
syn.: Fonte crue-." [152], [291], [350] &
[372] a ... FONTE ... 1l s'agit probablement,
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note M. BURTEAUX, de ce qu'on appelle par
ailleurs Acier sauvage, au sens du produit in-

termédiaire entre I'Acier et la Fonte.
ETERNELLES : Inusables en fontes.

FONTE BRUTE DE FER : § Au 19¢me s.,
Fonte du H.F..

. ”La Société anonyme de VIZILLE (38220) a
présenté des Echantillons de Fonte brute de
Fer qui résultent de la fusion du Minerai par
le moyen de 1’Anthracite local joint a la
Houille Carbonisée.” [3843] Chap.XX, p.242.

FONTE BRUTE ELECTRIQUE RAFFI-
NEE ET TITREE : ¥ Sorte de Fonte fabri-
quée au Four électrique, et qui est employée
pour la Charge du Cubilot.

. "La Mati¢re premiere est une Fonte brute
électrique Raffinée et traitée, utilisée seule au
Cubilot avec les Jets de la Coulée précédente.
Composition de la Fonte brute: Ct = 2,5 %; Si
=194 %; Mn = 0,89 %; S = 0,005 %; P =
0,30 %." [692] p.467 ... Le qualificatif ‘brute’,
fait remarquer M. BURTEAUX, est employé ici
pour indiquer qu'il s'agit de la matiere premie-
re du Cubilot, car les qualificatifs ‘Raffinée et
titrée’ indiquent par ailleurs une Fonte dont
l'élaboration a été tres soignée (comme celle
de la Fonte RATY électrique), et dont l'analyse
est garantie.

FONTE BRUTE METIS : Y Au milieu du
19¢me s., aux H.Fx de HAYANGE, sorte de
Fonte de Premiere fusion qui était au Charbon
de Bois ou au Coke ... -Voir, a Fontes sur un
méme site (Variétés de), la remarque de M.
BURTEAUX.

FONTE BRUTE TENDRE : § Au milieu du
19¢éme s., aux H.Fx de HAYANGE, sorte de
Fonte de Premiére fusion qui était au Charbon
de Bois ou au Coke ... -Voir, a Fontes sur un
méme site (Variétés de), la remarque de M.
BURTEAUX.

FONTE BRUTE POUR FER : § Fonte de
H.F. destinée a étre Convertie en Fer.

On peut trouver: Fonte pour Fer.

. "Les Fontes pour Fer, de Bourgogne et de
Champagne, étant de Qualité inférieure, col-
tent de 21 a 25 francs le quintal métrique."
[179] p.34 ... "Il résulte qu'il y a plus d'intérét
a importer en France la Fonte douce anglaise
que la Fonte brute pour Fer." [179] p.94.

FONTE CANNELEE : § Moulage de Fonte
qui présente des cannelures, c.-a-d. des sillons
creux régulierement répartis.

“Nous engageons vivement les municipalités des
villes industrielles, qui, ont des Us. a proximité a faire
tous leurs efforts auprés de leurs architectes, pour

adopter les rebords de trottoir en Fonte cannelée.”
[5439] du 31.01.1886, p.46.

FONTE CAOUTCHOUTEE : § Aux H.Fx
des TERRES ROUGES, a AUDUN-le-Tiche, ainsi
désignait-on parfois la Fonte CLEVELAND (-
voir cette exp.), tant elle était dure a Casser,
d’apres souvenir de R. HABAY .

FONTE CARBONATEE : § A la fin du
18¢me s. et au début du 19¢me s., exp. dési-
gnant la Fonte du Fourneau, tout en précisant
qu'elle contient du Carbone; -voir, a Fonte
charbonnée, la cit. [1444] p.107.

FONTE CARBONEE : ¥ A Ia fin du 182me
s. et au début du 19eme s., exp. désignant la
Fonte du Fourneau, tout en précisant qu'elle
contient du Carbone; -voir, a Fonte charbon-
née, la cit. [1444] p.107.

FONTE-CARBO-OXIGENEE : § A Ia fin
du 18¢me s. et au début du 19¢me s., exp. dé-
signant la Fonte du Fourneau, qui contenait
du Carbone et, croyait-on, de 1'Oxygene; -voir

a Fonte charbonnée, la cit. [1444] p.107.

FONTE CARBUREE : § Avant 1950, type
de Fonte particulieérement riche en Carbone.

. "La Teneur en Carbone total varie, pour les
produits appelés Fontes, entre un minimum
de 2,6 % environ et un maximum, difficile a
atteindre™ de 4,5 % environ. Les Fontes de
fabrication courante restent méme, le plus
souvent, entre 3,2 et 4 %. Au-dessus de 4 %,
on a les Fontes carburées, et entre 2,6 et 3,2
% les Fontes a bas Carbone." [1679] p.11 ...
(*) Pour les Teneurs en Carbone que 1'on peut
atteindre, -voir: Saturation en Carbone de la
Fonte.

FONTE CARIOCA® : § Fonte d’art francaise, au
Brésil ... D adj. et n. De RIO DE JANEIRO.” [206]

. Aumenu (19)95, Comité DURENNE (-voir cette exp.)
et Fontes cariocas’, tel est le titre de 1’éditorial signé
d’E. ROBERT-DEHAULT, évoquant -pour le second
élément- ’exposition que I’A.S.P.M. préparait a la fon-
dation France-Brésil, pour le 20 Juil. 1995, in [1178]
n°16 -Mars 1995, p.3.

FONTE CASSANTE A CHAUD : § Sorte
de Fonte de H.F., qui donne en particulier un
Fer cassant a chaud.

. En 1869, aux Etats-Unis, ”la Fonte faite
avec les Minerais de Fer spéculaire et magné-
tique du Lac Supérieur est toujours cassante a
chaud; c’est-a-dire que le métal, sous forme
de Barres (donc le Fer) est facilement cassé a
chaud, mais est trés résistant a froid. La Fonte
cassante a froid possede les propriétés oppo-
sées; elle est faite a partir de Carbonates sili-
ceux et d’Oxydes bruns hydratés.” [3605]
p.75.

. ”Lors du Moulage, la Fonte cassante a chaud
perd plus de Carbone que la Fonte cassante a
froid et a plus de retrait; au laminoir, (le Fer
provenant de cette Fonte) c’est de la saleté.”
[3605] p.76.

FONTE CASSANTE A FROID : § Sorte de
Fonte de H.F., qui donne en particulier un Fer
cassant a froid.

-Voir, a Fonte cassante a chaud, la cit. [3605].
-Voir, a Minerai en roches colorées, la cit.
[3605].

FONTE CASSEE : § Aux H.Fx de NEUVES
MAISONS (54230), Fonte qui ayant ét€ Coulée
en Lingoticres dans la Halle de Coulée, a en-
suite €té bris€e en morceaux transportables a
I’aide de la ‘Marie-Jeanne’; -voir cette exp.,
in [5088] p.70.

-Voir: Benne coquille, Lorry, Wagonnet a pla-
teau, Wagon plate-forme, pour leur emploi
aux H.Fx de NEUVES MAISONS,

FONTE CAVERNEUSE : § Fonte produite
en Marche froide; -voir, a Engorgement, la
cit. [995] p.165/66 ... Cette Fonte froide pré-
sente, a 1'état solide, des cavités dues au déga-
gement de gaz pendant le refroidissement,
d'apres [835] p.239.

. “A la Coulée, la Fonte est donc Décarburée,
caverneuse, et les Laitiers s’enrichissent
d’Oxyde de Fer; d’autre part, la Sole monte et
bientdt, si I’on n’y remédie, le Creuset entier
se trouve pris.” [995] p.166.

FONTE CEMENTIQUE : ¥ Fonte blanche,
ou le Carbone se trouve sous forme de Cé-
mentite, c'est-a-dire de Carbure de Fer.

. "La Fonte blanche, ou Cémentique, est d'un
usage limité aux Picces pour lesquelles on
exige une grande Dureté et ou l'on peut tolé-
rer la Fragilité." [2484] p.91.

FONTE CENDREE : 9 Au HF., Fonte qui,
a 1'état solide, présente un aspect particulier,
indéterminé, d'apres [3195] p.82.

FONTE CENTRIFUGEE : § En Fonderie,



Fonte mise en forme par le systeme de la
Centrifugation.

. "Les Fonderies de PONT-A-Mousson, créées
en 1856 ... Cette Us. --- est spécialisée depuis
ses origines dans le Moulage de raccords de
canalisation et la fabrication en grande série
de Tuyaux en Fonte centrifugée livrés sur
tous les marchés du monde.” [2687] p.20.

FONTE C.G.I.D : § En Fonderie de Fonte,
autre nom de la Fonte vermiculaire ... -Voir, a
Fonte mince, la note d’E DEHE, GHM WASSY -
Nov. 2010 ... Cette Fonte est particulicrement
adaptée pour cerrtaines pic¢ces automobiles,
en particulier le bloc moteur.

(1) Fonte Compact Graphit Iron.

FONTE CHARBONNEE : § A la fin du
18eme s. et au début du 19&¢me s., exp. dési-
gnant la Fonte du Fourneau, tout en précisant
qu'elle contient du Carbone.

. "A coté des appellations anciennes ---, on
peut relever l'apparition d'appellations nou-
velles directement influencées par le vocabu-
laire de la chimie: Fonte charbonnée, Fonte-
oxigénée, Fonte-carbo-oxigénée, Fonte car-
bonatée, Fonte sur-carbonatée, 'la meilleure',
Fonte surcarbonée, Fonte carbonée, Fonte
trop carbonisée, Fonte tres carburée ou sur-
carburée." [1444] p.107.

FONTE CHARBONNEUSE : § Fonte riche
en Carbone.

. ”Les Fourneaux de SHUGON, d'ARGENTINE
(73220), de Ste-HELENE-des-Millieres, donnent
des Fontes plus Charbonneuses que les fabri-
quants de RIVES aiment a se procurer.” [4556]
vol.1, n°1v -Nivése an I1I (Déc. 1794), p.10.

FONTE CHAUDE : § Au H.F., on distingue
la Fonte physiquement chaude (dont la tem-
pérature de Coulée est élevée) et la Fonte chi-
miquement chaude (dont la Teneur en Sili-
cium est élevée) .... En marche normale, il y a
généralement concordance entre ces deux
types de Fonte chaude, conclut. M. BURTEAUX.
-Voir: Fonte et Fonte piquée.

-Voir, a Aspects de la Fonte lors de la Cou-
Iée, la cit. [20] p.58.

9 Dans ’opération du convertisseur (BESSE-
MER a I’époque de la cit.), ”si la Fonte em-
ployée contient un pourcentage trop élevé de
Silicium -Fonte chaude; Fonte chaude a Souf-
fler-, on génere trop de chaleur.” [4555] p.20.
FONTE CHAUDE A SOUFFLER : §

Fonte trop chargée en Silicium ... -Voir, a
Fonte chaude, la cit. [4555].

FONTE CHERE : § Exp. relevée dans une étude re-
lative & PONT-A-Mousson, 1918/39, et liée & une straté-
gie politique de conduite de I’entreprise ... “Une note,
adressée par Jean CAVALLIER a Léon SONGEUR, le 23
Juil. 1933, montre qu’a partir de 1933, le prix de re-
vient de la Fronte (sic) est artificiellement majoré par
rapport a ce qu’il devrait étre en application d’une po-
litique délibérée de Fonte chére ---. // En majorant la
location-usine, L. S. majore le Prix de revient de la
Fonte brute, donc celui des Moulages. Il éleve ainsi la
base d’apres laquelle sont déterminés les prix des
Moulages. Comme le marché des canalisations est de-
meuré ferme en 1933, alors que le marché de la Fonte
brute s’est effondré, il rémuneére ainsi, indirectement la
Production de Fonte brute.” [2186] p.119/20.

FONTE CHIFFONNEE : 9 Exp. imagée,
inventée par D. PERCHET, pour décrire les
Fontes GUIMARD; -voir, a Ouvrages en Fonte,
lacit. [1178] n°7 -Oct. 1992, p.14 a 15.

FONTE CHIMIQUEMENT CHAUDE : 9
Au H.F., Fonte dont la Teneur en Silicium est
supérieure a celle que 1'on vise.

-Voir: Conformité de la Fonte, Réchauffe-
ment chimique, Suivi chimique du H.F., Vi-
sée Fonte et Visée Silicium.

. La Teneur visée en Silicium, qui est généra-
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lement définie par une fourchette, rappelle M.
BURTEAUX, est variable dans le temps, selon
le lieu, selon la nature de la Fonte (hématite,
phosphoreuse, spéciale, etc.), en fonction de
la demande de I'aciérie, etc. ... On trouve des
ex. de Fonte chimiquement chaude pour Si:

*>0.60 % Fonte phosphoreuse, années 1990 (I'acié-
rie consomme beaucoup de Ferrailles).

*> 0,50 % Fonte phosphoreuse, années 1960 et an-
nées 1990.

*> 0,30 % Fonte hématite, années 1990, et > 0,60
% en I’an 2000, retient M. HELLEISEN.
. "Si on fait une Fonte chimiquement trop
chaude, accélérer le rythme des Coulées et
Vider complétement le Creuset." [120] p.16.

FONTE CHIMIQUEMENT FROIDE : § Au
H.F., Fonte dont la Teneur en Silicium est in-
férieure a celle que 1'on vise.
-Voir: Conformité de la Fonte, Refroidisse-
ment chimique, Suivi chimique du H.F., Vi-
sée Fonte et Visée Silicium.
. La Teneur visée en Silicium, qui est généra-
lement définie par une Fourchette, est varia-
ble dans le temps, selon le lieu, selon la na-
ture de la Fonte (hématite, phosphoreuse,
spéciale ---), en fonction de la demande de
I'aciérie, etc. On trouve des ex. de Fonte chi-
miquement froide pour Si ...

- < 0,45 % Fonte phosphoreuse, années 1990 (1'acié-
rie consomme beaucoup de Ferrailles).

- < 0,40 % Fonte phosphoreuse, années 1990.

- < 0,25 % Fonte phosphoreuse, années 1960.

- < 0,20 % Fonte hématite, années 1990, et < 0,15/
0,18 % en 1I’an 2000, retient M. HELLEISEN.

FONTE CHROMEE :
d’apres [1037] p.75.

Y Syn. de Ferro-chrome,

FONTE CIMENT (Procédé) : § -Voir: Procédé
Fonte-ciment.

FONTE CLAIRE : 9§ Au HF,, exp. néodo-
mienne pour désigner une Fonte assez chaude
qui Coule bien et ne présentant aucune ano-
malie sur le film supérieur de la Coulée ... -
Voir, a Aspects de la Fonte lors de la Coulée,
la cit. [20] p.58.

Exp. syn.: Fonte sans tache dessus.

9 Au HF., syn. de Fonte chaude mais blan-
che.

. "La récupération totale d'un Creuset est sou-
vent longue, surtout aprés des Arréts prolon-
gés et des Blocages sérieux. Elle est facilitée
par des Laitiers Siliceux et des Fontes claires;
elle est retardée par des Laitiers calcaires et
des Fontes grises." [135] p.124. )

. "Si elle jette en Coulant de nombreuses Etin-
celles, si elle est d'une couleur jaune pale, si
elle est ridée a sa surface, c'est ordinairement
l'indice qu’elle est claire et qu'elle sera dure a
la lime.” [12] p.137.

Y Au HF., "reste de Coulée provenant d'un
exces de Métal cru." [152] & [372] a ... FONTE.
. pl. "Restes de Coulées provenant de ce que
le Four a recu trop de Métal cru." [350] et
[291]

FONTE CLEVELAND : § Type de Fonte
de moulage, tenant son nom du district sidé-
rurgique du Cleveland (Grande-Bretagne) ...
Cette Fonte est I’une des trois Fontes apparte-
nant a la famille: Fonte phosphoreuse (titrant: P
> 020 %) ... “Fonte brute contenant entre 1 &
1,4 % de Phosphore.” [633]

Loc. syn. de Fonte de CLEVELAND, -voir cette
exp. ... C’était 'une des productions des H.Fx
des TERRES ROUGES, a AUDUN-le-Tiche; cette
Fonte peu cassante, se faisait avec une trés
forte Addition de Ferrailles; cette situation -
peu appréciée des Casseurs de Fonte- faisait
parfois dire qu’elle était caoutchoutée, tant
elle était dure a casser, d’aprés souvenir de R.
HABAY.

-Voir: Classification des Fontes Neuves de
Moulage & Nomenclature des Fontes de
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Moulage de Qualité courante.

-Voir, a Fonte semi-phosphoreuse, la cit. [51]
n°169,p.24 & 25.

® Caractéristiques ...

-AvaLyst ... C =37 %; Si=152a45 %;
Mn=06%;P=1al4 % ... Cette analyse
donne de bonnes caractéristiques de Fonderie
et d’utilisation (Coulabilité, usinabilité,
Emaillage) ... Fonte classique produite, en
Gde-Bretagne, dans la région de CLEVELAND,
au début du 20éme s., dont la composition
était la suivante: C=38a4,3 %;Si=25a3
J%; Mn =04a06 %, P=132a15%;S =
0,03 % max., d'apres [1557] p.15.

- Usaces ... Cette Fonte est employée dans la
fabrication d’appareils de chauffage et de cui-
sine, les baignoires et picces sanitaires, les
poteries culinaires, les tuyaux et appareils
d’hydraulique, d’apres [1866], notes regrou-
pées par P. PORCHERON.

FONTE COAGULEE : § Exp. imagée pour désigner
la Fonte solide, la Fonte étant elle-méme comparée au
Sang, -voir ce mot, et Démolition.

FONTE COLLANTE : § Fonte visqueuse.

. "La viscosité de la Fonte liquide devient
plus élevée quand on augmente la teneur en
Titane de la Fonte, et la Fonte collante ne
Coule pas bien par le Trou de Coulée; il en
résulte que (dans le Creuset), la surface de la
Fonte s'éleéve au-dessus du niveau du Trou de
Coulée du Laitier, et la Fonte sort par la.”
[4432] Vol.50,n°1 -01.01.1964, p.10 a 16.

FONTE COMME DE L’EAU : § Au HF,,
Fonte qui coule comme de l’eau, d’apres
[3195] p.82 ... Cette exp., remarque M. BUR-
TEAUX, reflete bien la réalité, en effet, dans
des conditions de Marche normale du H.F., la
Fonte a une viscosité plus élevée mais quand
méme proche de celle de I’eau; elle s’écoule
donc presque aussi facilement que 1’eau.

FONTE COMMEMORATIVE : § Piece en Fonte
Moulée créée a I’occasion d’une commémoration d’un
fait historique ... Il s’agissait, sans doute parfois de
Fonte monumentale.

. "La mort de la Fonte d’art est autant a expliquer par
la modification du godt des élites, des édiles, que par
le retrait des Fondeurs vis-a-vis d’un marché qui s’est
rétracté. Ils n’ont pas su ou voulu faire appel a la nou-
velle génération des artistes: les Fontes commémorati-
ves des années (19)20 (apres la lere Guerre mondiale)
sont souvent académiques et inintéressantes, mais la
faute est surtout du coté des jurys et des €lus.” [1178]
n°19/20 -Juil. 1995, p.48.

FONTE COMMERCIALE : § Généralité
désignant les Objets en Fonte vendus en Ma-
gasins, notamment des articles de ménage.

. "... les HFx de THONNANCE et du VAL D'OSNE,
ceux de TUSEY et de MONTIERS, de COUSANCES et
de (37530) POCE abandonnaient les Fontes commercia-
les de ménage et de Fumisterie pour se livrer & la Fa-
brication plus artistique des ornements et des picces
décoratives ---. " [1348] p.38.

Y Fonte en Gueuses de destinée a la vente
pour Deuxiéme fusion en général -Moulage-,
mais parfois aussi pour Affinage -conversion-.
. "...1'Us. d’"UCKANGE, en Moselle qui appartient a la
St des H.Fx REUNIS de SAULNES et UCKANGE --- est
une Us. a Fonte; elle fabrique uniquement des Fontes
principalement des Fontes de Moulage vendues aux
Fonderies, en France et a 1’étranger. et également des
Fontes d’affinage livrées a d’autres Us. Sidérurgiques
lorraines. Il existe en Lorraine une autre Us. Sidérurgi-
que qui fabrique uniquement de la Fonte: c'est celle de
PONT-A-Mousson qui appartient 2 PONT-A-Mousson
S.A.; cependant, elle ne met pas sa Fonte en vente sur
le marché: elle l'utilise elle-méme, dans ses propres
Fonderies. Une autre Us. frang. fabrique des Fontes
destinées a la vente: c’est celle d’ISBERGUES dans le
Nord qui appartient a la Cie des FORGES de
CHATILLON-COMMENTRY-BIACHE; néanmoins, les
Fontes commerciales ne constituent qu’une partie de
1'activité d’ISBERGUES. En définitive, 1’Us. d’UC-
KANGE est la seule Us. frang. qui produit uniquement
des Fontes destinées a la vente.” [46] n°147 -Avr.
1974,p31.
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FONTE COMMUNE : § Fonte telle qu'elle
sort du H.F..

. “A TOULOUSE (31000), il n'existe pas de
H.Fx, c.-a-d. des Us. ou l'on fait de la Fonte
de premiere fusion autrement dit de la Fonte
commune.” [5490] p.41. Tiré de [SIBX].

FONTE COMPACTE : 9 Sorte de Fonte
produite au H.F..

. "Si la chaleur --- baisse, la Réduction de-
vient incompléte, et I'on obtient de la Fonte
blanche grenue ou compacte." [1912] tI,
p.238.

FONTE COMPACT GRAPHIT IRON : 9
-Voir: Fonte C.G.I..

FONTE COQUILLEE . 9 Probablement
une Fonte Coulée en coquille, d'apres [5638].

FONTE COTIERE : § Exp. employée dans un C.C.E.
(Comité Central d'Entreprise) -4éme trimestre 1987-
par un Directeur de SOLLAC, a propos de la création
de L'Usine a Fonte Lorraine -appelée d'ail-leurs quel-
ques mois plus tard: LORFONTE, pour désigner la
Fonte produite dans les Usines littorales, telles que
USINOR-DUNKERQUE et SOLMER, qui se sont
d'ailleurs appelées, quelques mois plus tard, SOLLAC-
DUNKERQUE et SOLLAC-FOS.

FONTE COULANTE : J Au 18éme s., Fon-
te -plus recherchée que le camembert coulant, parce que
bien, glose M. BURTEAUX- fluide lors de la Coulée,
et donc particulierement apte a étre Moulée.
-Voir, a Degré de chaleur, la cit. [238] p.158.

. "Les propriétaires (de la Subdélégation de LAN-
GRES, dans la Généralité de CHALONS) qui font va-
loir par eux-mémes observent qu'ils ont des Mines trés
abondantes qui donnent une Fonte des plus coulantes

et spécialement propres a la Fabrication des bombes."
[60] p.96.

FONTE COULEE A LAMACHINE : §
Fonte en Gueuses Coulée dans la Machine a
Couler.

-Voir, a Fonte en Sable, la cit. [5290].

FONTE COULEE EN COQUILLE : §
Fonte de Moulage, Coulée dans un Moule,
appelé Coquille.

Loc. syn.: Fonte Trempée.

. Le chap. XI, in 4288] , a pour titre: ‘De la
Fonte Coulée en Coquille, dite Fonte Trem-
pée’, selon note de J.-M. MOINE.

FONTE COULEE EN CREUX : § Au
19¢me s., exp. syn. de Fonte Moulée, d’apres
[3790] t.V, classe 40, p.445.

FONTE COULEE EN FOSSE : § Aux
H.Fx de PATURAL & a FOURNEAU, Fonte qui,
au lieu d’étre expédiée a I’aciérie, était Cou-
1ée a terre, en couches minces pour étre ensui-
te reprise et recyclée. La Fosse était toujours
extérieure a la Halle de Coulée et elle permet-
tait d’absorber des quantités de Fontes plus
importantes en provenance de divers Four-
neaux de la Division.

. Aux H.Fx de la PROVIDENCE-REHON, type
d’Addition utilisée vers 1961: “On repasse la
Fonte Coulée en Fosse.” [51] n°65, p.10.

FONTE COULEE EN GUEUSESs) : 9 Au
H.F., syn.: Fonte Coulée en Halle.
On dit aussi: Fonte en Gueuse(s) ou en Halle.

FONTE COULEE EN HALLE : § Aux
H.Fx de PATURAL & FOURNEAU, loc. syn. de:
Fonte Coulée dans la Halle de Coulée propre-
ment dite -dans des Rigoles préparées a cet
effet-, c’est-a-dire dans un espace relative-
ment restreint, ce qui n’était pas sans poser de
gros problemes de Sécurité d’une part -lors
du cassage a la Boule- et de capacité d’autre
part pour le stockage.

On dit aussi: Fonte en Halle ou en Gueuse(s).
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FONTE COULEE EN SABLE : § Fonte
Moulée dans un Moule en Sable, d'apres
[1599] p 4.

. Au début du 20eme s., en Alabama, pour la
production de Gueuses, “les petites Fonderies
ne pouvaient ou ne voulaient pas embaucher
un chimiste; la Qualité de la Fonte était jugée
d'apres la Cassure. La Fonte Coulée en Sable
(en Halle) refroidissait plus lentement que la
Fonte Coulée a la Machine et montrait une
Cassure a Grain ouvert, avec de grands cris-
taux. Cette configuration était estimée par les
Fondeurs, qui n'aimaient pas le Grain fermé
avec de petits cristaux de la Fonte Coulée
dans des Moules en Métal.” [5290] p.20.

FONTE COURANTE : 9§ Dans les années
1950, au H.F., "sans spécification, les Fontes
dites courantes, se distinguent surtout par la
teneur en Si qui peut varier de 0,5 a 3,5 % et
méme davantage, et par la Teneur en Mn qui
peut varier de 0,4 a 1,2 % pour les Fontes de
Moulage, de 2,5 a 3,5 % pour celles d'Affina-
ge; le S doit étre inférieur a 0,040 %." [2946]
p-3.

FONTE CRAQUELEE : § Au H.F., Fonte
qui, a I'état solide, présente de fines Fissures,
d'apres [3195] p.82.

FONTE CREUSE : § Au 19¢me s., syn. de
Poterie.

. "Il y a dans les magasins des Fourneaux du
pays (I'Eure, en 1811) une quantité considéra-
ble de Fonte creuse invendue." [30] 2-1969,
p-175.

9 En architecture, colonne ou colonnette creuse en
Fonte moulée.

. Dans les pavillons de BALTARD aux Halles de PA-
RIS, "les points d'appui en Fonte creuse, espacés pour
correspondre aux divisions des boutiques, soutiennent
une charpente métallique." [529] p.65.

FONTE CRISTALLINE : § Fonte dont la
Cassure présente des cristaux.

. Les Fourneaux de LOVERE (Italie) "Produi-
sent environ 5.000 Tf grise cristalline par
année." [2472] p.859.

FONTE CRUE : 9§ "Fonte mal débarrassée
des éléments hétérogenes," [17] p.137, note
15 ..., qui pouvait étre vendue en I'état.

-Voir, a Grand Foyer, la cit. [17] p.129.

9 Syn.: Fonte brute, d'apres [152] et [372] a ...
FONTE, et probablement: Acier sauvage.

9 Syn. de Fonte en Gueuses.

. "Les grandes entreprises ne vendent pas de
Fonte crue: elles font des Mouleries, en faible
quantité d'ailleurs, et transforment surtout
leur Fonte en Fer." [29] 1962/2, p.86/87.

FONTE CUIVREE : § Moulage de Fonte recouvert
d'une couche de Cuivre.

. "En 1873, a I'Exposition internationale de Vienne, le
VAL d'Osne, considérée comme la Fonderie d'art la
plus importante d'Europe, expose dans --- la classe 43:
Fonte cuivrée ---. Le VAL d'Osne exploite, depuis la
fin de I'année 1872, un procédé de galvanoplastie mis
au point dans ses Ateliers ---. Par ce procédé et afin de
lutter contre la Rouille, les statues vont étre enduites
d'une couche de Cuivre." [1178] n°17/18 -Juin 1995,
p.38.

FONTE CUIVREUSE : § Fonte contenant
du Cuivre.

Exp. syn. de Fonte au Cuivre.

. A WERHNE-SALDA (Oural) elle contenait: Si
0,33 %; C 2,5 %; Cu 0,075 %; S 0,037 %. Le
Fer Puddlé fabriqué avec cette Fonte con-
tenait également 0,075 % de Cu, mais le Mill-
bar (probablement par ajout de Métal plus
pur) n'en contenait plus que 0,037 %, d'aprés
[2472] p.759.

. "A part certaines Fontes cuivreuses auxquel-
les on l'ajoute (le Cuivre) intentionnellement
et qui en contiennent parfois jusqu'a 25 %, le
Cuivre n'existe qu'accidentellement(l) et tou-

jours a trés faible dose dans la plupart des
Produits sidérurgiques." [2126] p.88 ... (D
Voici un ex. vécu, a PATURAL, dans les an-
nées 1960, alors que 1I’Enfournement des P1
& P2 comportait d’importantes quantités de
Ferrailles. Un jour, I’aciérie de SOLLAC nous
fait part de la montée brutale et anormale de
la Teneur en Cuivre dans 1’acier; nous décou-
vrons alors -mais a posteriori, bien entendu-,
que certains Paquets de Ferrailles qui -épiso-
diquement étaient bourrés de terre (!)-, étaient
cette fois truffés d’induits de moteurs mal
préparés, c’est-a-dire dont les parties en cui-
vre n’avaient pas ét€ soigneusement élimi-
nées ! ..., d’ou une nouvelle source de litige
avec le fournisseur.

FONTE CULINAIRE : § Ustensiles de cuisine en
Fonte.

-Voir: Fonte bleue.

-Voir, a Taque, la cit. [1821] p.35.

. "Habile Fondeur, DARBY (Darby I) produisait des
Moulages plus fins que quiconque parmi ses confreres,
et en particulier de la Poterie de Fonte, celle que nous
appelons aujourd'hui Fonte culinaire." [1200] p.82.

FONTE CUPRIFERE : § Exp. syn. de Fonte au Cui-
vre.

. "On trouvera dans le vol. Cuivre, la description des
Fontes cupriféres des Usines de PERM, en Russie. Ces
Fontes blanches contiennent 12,64 % de Cuivre et 3,03
% de Carbone ---. Cette Fonte est trés-propre au Mou-
lage ---; elle est susceptible d'un poli fin, et elle durcit
comme l'acier ---. Les Pi¢ces au sortir des Moules, sont
recouvertes d'une couche continue de Cuivre métalli-
que, quoique extrémement mince® ---; elles acquiérent
la teinte du bronze." [2224] t.2, p.260 ... ® II ne s'agit
donc pas d'un véritable Alliage, fait remarquer M.
BURTEAUX.

FONTE CUPRO-NICKELIFERE : 9 Fonte qui
contient du Cuivre et du Nickel, et qui est un produit
intermédiaire dans le traitement des Nodules polymé-
talliques.

. "Le Minerai est alors introduit dans un four électri-
que ot la réduction des Oxydes métalliques est réalisée
en présence de Charbon a 1.400 °C. On obtient d'une
part une Scorie Ferro-manganésifére et d'autre part une
Fonte cupro-nickélifere contenant l'essentiel du co-
balt.” [2643] site de Marine Geosciences.

FONTE D'ACIER : J Fonte destinée a la fa-
brication de I'Acier, d'apres [523] n°107, p.28.

. A 1I'Usine COCKERILL, "les deux H.Fx a
Fonte d'Acier, Mis a Feu en 1874, produisent
40 a 50 t par jour." [1641] p.129.

9 1 s'agit soit d'Acier Fondu -c'est douteux
s'agissant de supports mis en place en 1872-,
soit de Fonte (tout court) avec I'emploi abusif
du mot Acier.

. "Ce projet (sorte de métro aérien & NEW-YORK, en
1872) prévoit l'érection d'arches en Fonte
d'Acier placées dans les rues a une distance
de 15 a 30 m les unes des autres. Ces arches
contiennent deux tubes juxtaposés d'un dia-
metre de 2,5 a 3 m, dans lesquels des voitures
contenant des passagers pourraient étre pro-
pulsées par de l'air comprimé." [1438] p.33.

. Sur catalogue, on releve: ‘La Fontaine en Fonte
d‘acier, facile a installer, revétue d’une peinture epoxy
[4329] n® non noté, date non relevée, p.7.

9 Exp. trouvée dans un article journalistique
de 1985, concernant la Torche a Plasma, et
désignant tout simplement la Fonte !

. "Les promoteurs frangais de cette nouvelle technolo-
gie --- franchissent maintenant une nouvelle étape,
quasiment publicitaire: la mise en place, chez les in-
dustriels qui en font la demande, d'une Torche d'Essai
transportable -par plusieurs semi-remorques toutefois
I- d'une puissance de 2 mégawatts ---. Premiére sortie
de la Torche de démonstration: dans la Fonte d'Acier, a
la Société des H.Fx REUNIS DE SAULNES & UCKAN-
GE ---, une opération de 2 millions de francs." [57]
n°471 du 04.01.1985.

FONTE D'ACIERIE : § Au HF., dune fa-
¢on tres générale, c'est de la Fonte destinée a
étre Affinée en acier.

. "Le marché de la Fonte d'aciérie -Fonte a
froid ou Fonte liquide- est actuellement (on
est en 1981) tres restreint." [2643] site CECA.



¥ Suiv. une note du 02.04.1917, dans les
Arch. SCHNEIDER au CREUSOT (cote 01 GO
660), la Fonte synthétique -dite encore Fonte
d’Aciérie- est de la Fonte fabriquée a partir
d’acier par Recarburation de celui-ci ... Ceci
était lié d’une part au manque de Fonte pen-
dant la 1ére Guerre mondiale et d’autre part a
I’abondance de Tournures d’acier; on avait
expérimenté cette fabrication avec les Cubi-
lots qui, avant-guerre, alimentaient les
convertisseurs THOMAS en Fonte de Deuxie-
me fusion. On les chargeait de 72/74 % de
Tournures, 19/20 % de Spiegel, 2/3 % de
Ferro-Silicium, 5 % de Fonte du CREUSOT
pour allumage et arrét du Cubilot, selon note
de J.-M. MOINE.

Y Fonte qui était destinée a étre convertie en acier au
four MARTIN, d'apres [239] p.93.

FONTE D’ADDITION : 9§ Aux H.Fx de
1’Us. a Fonte d’ AUDUN-Ie-Tiche, Fonte non ex-
pédiable, qu’il fallait, en principe, recycler
dans le Lit de Fusion des H.Fx ... Cependant,
pour des usages tres spécifiques, cette Fonte
pouvait occasionnellement étre commerciali-
sée; elle se présentait généralement ainsi:
Fonte (2) Grains serrés, classée ‘Fonte n°5.
PR. -Peau rugueuse(D- -Si: 1,60 a 2,00 %; Ph:
1,80 a 2,00; Ct: 3,20 a 3,40 %-; cette Fonte
convient aux Piéces ne demandant pas d’usi-
nage, telles que poteaux, taques, sabots, etc.,
d’apres [3851] p45, in Tableau des Fontes
produites a I’Us. d’AUDUN-le-Tiche ... (1) -
Voir, a Peau (Aspects de la), le renvoi vers la
réf. biblio [2122], ou figure également ledit
tableau.

9 Loc. syn. de Fonte spéciale, -voir cette
exp..

9 A l'aciérie, Fonte qui apporte un ou des éléments
particuliers pour la conversion en Acier.

. En Allemagne, "ce qui donne aux Fers spathiques des
vallées de la Lahn et de la Sieg leur véritable valeur,
c'est le Manganése --- qui permet d'obtenir avec ces
Minerais --- des Fontes d'addition tres utiles pour 1'ap-
plication des Procédés BESSEMER, THOMAS et MAR-
TIN." [2472] p.13.

FONTE D’AFFINAGE : 9 Fonte destinée a
étre transformée en Fer (jusque vers la fin du
19¢éme s.) ou en acier.

-Voir: Fonte a Acier, Fonte aciéreuse, Fonte a
Rails, Fonte BESSEMER, Fonte brute pour Fer,
Fonte d'Acier, Fonte d'aciérie, Fonte de For-
ge, Fonte de Four wallon, Fonte de Puddlage,
Fonte Lancashire, Fonte MARTIN acide, Fonte
pour aciers, Fonte THOMAS.

. Au 19¢me s., "en Belgique, on distingue ---
les Fontes d'Affinage, qui se classent d'apres
la nature du Fer qu'elles servent a Produire,
en Fonte grise Fer fort, Fonte grise Fer ten-
dre, etc.; (Fonte) blanche Fer fort, (Fonte)
blanche Fer tendre, etc.; (Fonte) truitée Fer
fort, (Fonte) truitée Fer tendre, etc." [2224]
t.3,p.684.

. Ala fin du 20eéme s., I’'une des trois Qualités
de Fontes produites ... -Voir, a Fontes (Quali-
té de), la cit. [21] du Sam. 14.09.1996, p.30
oul.

. A propos de 1'Us. de CHASSE-s/Rhone, un sta-
giaire €crit, en Janv. 1966: "Les Fontes d'Af-
finage a Texture blanche ou truitée contien-
nent: Si: 0,524 1,5 %; Mn: 2435 %.” [51] -
102, p.11.

FONTE D'AFFINAGE AU COKE : § Au
19¢me s., Fonte produite dans un H.F. dont le
Combustible est le Coke, et qui est destinée a
étre Puddlée.

-Voir, a Meurthe-et-Moselle, la cit. [3193]
p49.

FONTE D'AFFINAGE FINE : § A la fin
du 19¢me s., on écrit: "Les Fontes d'Affinage
fines s'obtiendront en se rapprochant un peu
plus des conditions de fabrication des Fontes
truitées ou grises. On aura alors, si on marche
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au Coke des Fontes plus pures; en outre les
Fontes truitées ou grises se préteront mieux a
un Affinage lent et épurant.” [901] p.122.

FONTE D'AFFINAGE POUR ACIERS :
9 Au début du 20eme s., Fonte destinée a la
fabrication de l'acier, c'est-a-dire destinée a
étre convertie a 1'aciérie BESSEMER, THOMAS
ou MARTIN, d'apres [2208] p.354.

FONTE D'AFFINAGE POUR FER : J Au
début du 20eme s., Fonte destinée a la fabri-
cation du Fer, c'est-a-dire destinée a étre Pud-
dlée, d'apres [2208] p.354.

RASPOUTITSA : C’est de la fonte. Michel LACLOS.

FONTE D'ALBUM : § Syn. de Fonte sur album.
-Voir, a Fonte funéraire, la cit. [1178] n°64/65 -Mai
2007, p.21.

. "Les fabrications étaient les Fontes d'album, les cuisi-
nieres, et la mécanique." [517] p.34.

FONTE D'ALESAGE : 9 Tournure de Fonte prove-
nant de I'Alésage des Canons, d'apres [2224] t.3, p.373.

FONTE D'ALLURE CHAUDE : § Au Cu-
bilot, Fonte qui a ét¢ Fondue a température
élevée, d'apres [1599] p.475.

FONTE D’ALUMINIUM : § Alliage dans
lequel une Fonte de Moulage est associée a
une part d’Aluminium (2 a 3 %, sous toutes
réserves ?) .. L’introduction de I’Aluminium,
comme le rappelle P. PORCHERON, se fait au four a in-
duction ... Pour éviter I’oxydation de I’Aluminium, le
bain du four, puis le dessus de la Poche de coulée est
recouvert d’Azote liquide, 1’Alliage étant ensuite
Coulé dans des Moules inertés a 1’ Azote.

-Voir: Fonte a haute Teneur en Aluminium,
Fonte a I’ Aluminium & Fonte Aluminium.

. La Fonte d’ Aluminium a été utilisée, dans le
cadre d’un brevet belge, pour la fabrication de
Staves; mais devant les difficultés rencon-
trées, elle a ét€ abandonnée.

9§ Alliage léger avec forte proportion d’Aluminium, le
mot ‘Fonte’, ici, étant 1ié a la notion de ‘fusion’ et non
plus a un Alliage ‘Fer + Carbone’.

FONTE D'ANCIEN REGIME : ¥ Exp. rele-
vée dans un ouvrage consacré au Moulage du Bronze,
qui s'applique au Moulage de Fonte ... Fonte de
Moulage Coulée avant la Révolution frang..

. Dans un chap. intitulé La diffusion des connaissances
et les pratiques sous I'Ancien Régime, de ’ouvrage Le
Fondeur et le Sculpteur d’Elisabeth LEBON, on reléve:
“Le résultat des Fontes d'Ancien Régime est fort hasar-
deux, d'autant plus que les Modeles sont de dimensions
importantes. Privés des connaissances et instruments
scientifiques qui n'apparaitront qu'a la fin du 18¢me s.,
figés dans leur routine, rétifs a une large diffusion des
savoirs, les Fondeurs ne peuvent faire appel qu'a leurs
sens et a leur expérience pour contrdler une multitude
de facteurs d'une incroyable complexité. Il faut se co-
toyer une dizaine d'années au minimum pour appren-
dre par l'ex. et reconnaitre, a 1'ouie ou méme a la dent
la pureté d'un Métal, identifier au toucher et a I'ceil
I'Alliage ayant atteint la Coulabilité idéale, savoir choi-
sir I'essence de bois qui donnera la parfaite montée en
température et la tenue de celle-ci, variable selon 1'Al-
liage a produire, etc..” [3310] <inha.revues.org/3524>,
p.8 -Déc. 2012.

FONTE D’ANGLETERRE : § Fonte im-
portée d’ Angleterre.

. En 1792, a cause de la guerre, “la grande
préoccupation des milieux sidérurgiques d’IN-
DRET (2 LA MONTAGNE 44620, alors Fonderie
de Canons) est de faire fonctionner 1’Us. sans
le secours des Fontes d’Angleterre.” [4962]
p-351.

FONTE DANS LE CREUSET (Natures de
la) : § Etats de la Fonte liquide (dans le Creu-
set.

. Ala Forge de Hamm (Westphalie), "la Fonte
présente dans le Creuset du H.F. deux sortes
de combinaisons; celle du Fer avec le Gra-
phyte, qui forme de la Fonte grise, et celle du
Fer avec le Charbon, qui forme la Fonte blan-
che(. La Fonte blanche, spécifiquement plus
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pesante occupe la partie inférieure du Creu-
set, et elle est recouverte par la Fonte grise,
sans que ces deux sortes de Fonte se mélent
aucunement.” [138] t.XI -1825, p.309 ...
Dans ce cas, rappelle le Métallurgiste M. BUR-
TEAUX, la Fonte est blanche parce qu'elle
contient plus de Mangangse.

FONTE DANS TOUS SES ETATS (La) : § Titre
d’un article d’INTERACTION, ... ayant pour sous-titre:
‘Torride. C’est le qualificatif que 1’on pourrait donner
aux deux journées de prises de vue qui viennent de se
dérouler les 15 & 16 Juin derniers (1995) sur le site de
ROMBAS ! Deux Tops models ont, pour les besoins du
magazine MARIE-CLAIRE, fait souffler un air de jamais
vu sur nos Installations’. // Ce sont: JOANNE, Cana-
dienne, mannequin vedette chez Th. MUGLER, moulée
dans un robot métallique et Caroline MURPHY ... ‘Sur-
prenant ... Que le site des HFx de ROMBAS ait été
choisi ? Pas vraiment, selon ces artistes qui décidé-
ment ne voient pas les choses et les étres de la méme
maniere que nous autres Sidérurgistes. En effet, ce qui
nous semble laid ou archaique, est a leurs yeux, em-
preint de beauté, de poésie; c’est I’art du 3eme millé-
naire, disent-ils !’, in [675] n°74 -Juil/Aolt 1995,
p.10/11 ... Voir aussi, 28 Mode, ® ROMBAS, les H.Fx a
la mode !

FONTE D’ARCHITECTURE : § Fonte de Moulage
utilisée par I’ Architecte dans les constructions.

-Voir: Architecture; Ouvrages en Fonte (de Moulage);
Sarthe / *» Sur les site / * St-JAMME-s/Sarthe).

FONTE D’ARMEMENT : § Ens. des éléments et
projectiles ... en Fonte, présents dans le matériel de
guerre.

-Voir: Fonte a Canons, Fonte aiguillée, Fonte algérien-
ne, Fonte blanche, Fonte d’Artillerie, Fonte de Fer,
Fonte de Suéde, Fonte dure, Fonte finie, Fonte grise,
Fonte Hématite, Fonte pour I’Artillerie ... et p.m.
Fonte verte !

FONTE D'ART : § Objet Moulé en bronze, a aspect
décoratif.

. "A. GUETTIER, dans son commentaire de la section
Bronzes et Fonte d’art, n’emploie pas une seule fois le
mot Fonte, au sens de Fonte de Fer. L’exp. Fonte d’art
désigne ici la technique de Moulage du bronze.” [3055]

9 “La Fonte d’art désigne 2 la fois un matériau -Fonte
de Fer-, une technique -Fonderie- et un produit orné de
série: statues, fontaines monumentales, etc.. La Fonte
d’art est née au début du 19¢me et son développement
va de pair avec les progres de la Métallurgie du Fer et
de 1'urbanisme. Apreés son apogée, a la fin du 19eme
elle connaitra un certain déclin et sera méprisée par les
spécialistes de 1’art qui considéreront que ce n’est pas
de I’art dans la mesure ol chaque ceuvre n’est pas uni-
que. L’art du 19¢me et la Fonte d’art connaitront leur
renouveau avec 1’ouverture du Musée d’Orsay. Dans
certains pays les réalisations en Fonte d’art sont clas-
sées M. H.. Ce qui est aussi le cas pour la fontaine de
la cathédrale (St-Denis de la Réunion) depuis le 13
Oct. 1975, d’apres [3740] <Wikipédia> Janv. 2011.
. “La Fonte d’art, par son statut particulier -ce n’est
pas un art. de PARIS- comme objectif décoratif, fait
partie du ‘french taste, le ‘bon goit’, tout auréolé de
PARIS, du Louvre, de VERSAILLES ...” [1178] n°90 -
Sept. 2013, p.17. 3

** UN MATERIAU ...
. C’est la Fonte de Deuxiéme fusion produite par le
Cubilot.

*e UNE TECHNIQUE ...
. "Fonte + art = Fonte d'art. // Ainsi donc, I’industriel
s’est fait Artiste, 1’ Artiste est devenu industriel, créant
ensemble cet ‘art de série” qui a tant marqué le 19¢me
s.." [1178] n°17/8 -Juin 1995, p.44.
. "En dehors des grandes applications industrielles, les
années 1850 marquent I'AGE D'OR de la Fonte d'art."
[462] Aoat/Sept. 1986, p.47.
. "Fonte d’art et Art nouveau (-voir cette exp.) ... Dans
le cadre de la grande célébration de I’ Art nouveau, lan-
cée a I'initiative de la Lorraine et de NANCY, la Hte-
Marne a souhaité jouer sa partition et valoriser son ta-
lent: la Fonte d’art. Et ce n’est pas une place usurpée !
Par les liens entre GUIMARD et le VAL D’OSNE, les
Fonderies de St-DIZIER, SOMMEVOIRE, c’est toute
une industrie qui se trouve portée au ler rang. On ne
s’étonnera donc pas de trouver en 1999 GUIMARD a
toutes les pages, sinon a tous les étages: entrées de
métro, Fontes décoratives et de bitiment autour de son
catalogue rarissime, mais aussi mise en relation avec
les principales réalisations architecturales de 1’ Artiste:
a PARIS bien siir, mais aussi & St-DIZIER puisque des
dizaines de Fontes Coulées aux Fonderies de St-DI-
ZIER sont encore en place a découvrir au long d’itiné-
raires urbains.” [1178] n°34/35 -Juil. 1999, p.3.
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. "La Fonte d’art connait une seconde jeunesse ... Les
Fonderies et ateliers SALIN, dans la Meuse relancent
les collections d’ornements de leurs illustres Maitres
de Forges ---. Si Auguste SALIN et ses successeurs
avaient donné ses lettres de noblesse a la Fonte d’art, la
chute de la dynastie familiale, a la fin des années 1980
devait aussi marquer 1’abandon de ’activité au profit
d’une production exclusivement industrielle. 15 ans
plus tard ---, “dés qu’on a commencé a en parler (de la
relance de la Fonte d’art) ---, on a compris que la de-
mande était 1a et que la Fonte d’art pouvait trouver des
débouchés’ ---. La Fonte d’art ne deviendra jamais le
nerf de la guerre commerciale ---, ‘mais ¢a peut a
terme représenter une petite niche dans notre chiffre
d‘affaire’ (indique le directeur).” [22] supp. Est maga-
zine, du Dim. 20.10.2002, p.8.
. Sous la plume de D. PERCHET, la revue FONTES titre:
“Places, Squares, Jardins ... Espaces publics, espace
sacré: la Fonte d’art signe du sacré ... On peut lire les
parcs et jardins, les places publiques sous I’angle de
I’esthétique, de leur arrangement. On peut les apprécier
sous I’angle des aménités, de la qualité de vie qu’ils
nous apportent. On peut les replacer dans un tout autre
contexte qui va au-dela d’une analyse historique classi-
que; ces espaces qui se caractérisent par leur vide -par
rapport au bati qui les entoure- sont en fait la trace
d’anciennes fonctions que I’on peut qualifier de sa-
crées.” [1178] n°52 -Nov. 2003, p4 ... Nous décou-
vrons dans cet art. des clichés de monuments, statues et
fontaines érigées par des particuliers ou des municipa-
lités en I’honneur d’hommes célebres, ou tout simple-
ment pour embellir les lieux en puisant abondamment
dans les themes allégoriques de la mythologie et de la
peinture. Presque toujours les Artisans Fondeurs ont
pris comme modele le corps de la femme pour I’exalter
et surtout pour passer outre a 1’esprit puritain de 1’épo-
que, in [1178] n°52 -Nov. 2003, p. 4 a 15, selon résu-
mé proposé par B. BATTISTELLA.
e UN PRODUIT ...

Syn.: Fonte artistique.
Loc. syn.: Bronze de la République, -voir cette exp..
-Voir: CALLA (Christophe-Feois), Fonte d’art et d’orne-
ment.
-Voir, a Alpes-Maritimes/Sur les Sites/NICE, la note
[5611]p.Sall.
-Voir, & Haute-Marne, le §** Le pays de la Fonte d’art.
. Piece Moulée en Fonte généralement destinée a I'em-
bellissement -vases, candélabres, statues- ou a la com-
mémoration; il s'agit le plus souvent de Pieces qui ont
leur propre intérét, et/ou un caractere monumental,
d’apres [1487].
. “La Fonte d’art n’est pas qu’un objet décoratif: elle
est bien un ‘Monument’ au sens ler®: elle rappelle
que, derri¢re la circulation des biens, il est question
d’influence, d’idées, de civilisation.” [5611] p.1 ... ®
“Du lat. manere: ‘faire penser, faire se souvenir’ -TLF-
’[5611] p.1, note.
. Le journal Fonres [1178], sous la plume de Dominique
PERCHET présente -en trois volets- un dossier Aux ori-
gines de la Fonte d’art ...

I - Repéres et questions, in n°72 -Avr. 2009, p4 a
22.

Il - Du Palais des Beaux-Arts a la place de la
Concorde - 1807-1838, in n°73 -Juin 2009, p.4 a 24.

III - De la place de la Concorde au Crystal Palace -
Grandes Eaux et Lumiéres - 1838-1851, in n°74 -Oct.
2009,p.4a23.
. “Les derniéres années de la décennie 1830 sont un
feu d’artifice en matiére de Fonte d’art avec la Produc-
tion des grandes Fontaines du Secteur Concorde-
Champs-Elysées (a PARIS).” [1178] n°74 -Oct. 2009,
p4.
. A I’occasion d’un voyage 2 IRONBRIDGE, lieu du cé-
Iebre pont -le ler au monde- en Fonte de Moulage, par
Abraham III DARBY, en 1779, mais également ‘site de
valorisation du Patrimoine industriel’, on reléve dans
les notes du compte-rendu: “Les Fontes d’art anglaises
sont moins belles que les nétres ... pourtant ils ont fait
appel a des Sculpteurs francais -MENE par ex.- pour
les Modeles. La Qualité n’est pas en cause, mais le
style et la finition frangais sont supérieurs. Nos Statues
sont plus élégantes, moins chargées.” [1178] n°37 -
Mai 2000, p.26.
. A propos d’une étude sur la saga DURENNE, on relé-
ve: "1862 ... M. LAN -commission impériale de 1’expo-
sition (internationale de LONDRES)-: ‘M. DURENNE
s’est placé au ler rang pour ses Fontes d’art. Ses pro-
duits qui ont jeté un si vif éclat sur I’exposition frangai-
se accusent de trés grands progres sous le double rap-
port de I’art du Fondeur et de I’art du Mouleur ---'.
[1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.15.
. A propos de I’Exposition universelle de PARIS, en
1867, on releve: "... La Fonte, disait M. L. dans L’Art
industriel, n’était il y a 30 ans qu’une ’industrie ména-
gere et grossiere qui s’élevait a peine au-dessus de la
marmite et du poéle. Aujourd’hui, I’art s’en empare
.27 [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.43.
. “Les Fontes d’art d’ARC-en-Barrois (52210) ... On ne
peut manquer le monument aux morts et son poilu po-
lychrome -Sculpteur: Charles POURQUET - Fonderie du
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VAL d’Osne ---. // Mais il faut entrer dans 1"'église ---.
Le chemin de croix est différent de ceux qu’on connait
habituellement ---. / Les 14 stations sont signées A
BROCHON - PARIS -1855- ---. Le Sculpteur est Laurent
Séverin GRANDFILS -1810/1902- ---. // Les sujets du
chemin de croix sont, comme le poilu, coloriés imitant
un tableau polychrome ---” [1178] n°57 -Avr. 2005,
p.24/25.

* L’antiquité une source d’inspiration ! ...

-Voir, a VULCAIN, les cit. [1178] n°66/67 -Juil. 2007.

. “En France, le retour officiel au classicisme a com-
mencé peu avant la premiére moitié du 18&me s., sous
la monarchie ---. // Au 19¢me s., le nouveau temple est
la Bourse. Les sujets antiques s’associent avec aisance
a I’air du temps --- notamment par le recours a la per-
sonnification allégorique, d’origine antique et généra-
lement féminine.” [a] p.5 ... “Les Fonderies d’art ont
effectivement reproduit un bon nombre de chefs-
d’ceuvre --- représentant le mieux les sentiments des
personnages et qui, pour cette raison, sont plus adaptés
que ceux du S5éme s. a la tendance romantique en vi-
gueur vers 1850 ---. (Ces ceuvres) peupleront donc les
squares, les boulevards et les parcs, comblant ainsi le
regard d’un nouveau public de citoyens et plantant le
décor d’un nouvel imaginaire. Ces ceuvres remplace-
ront I’iconographie chrétienne, érigée en ex. mais re-
cluse dans les églises.” [a] p.8 ... “Les personnifica-
tions représentent d’abord les aspects fondamentaux du
processus: I'Industrie, le Commerce, I’ Agriculture, la
Navigation et la Marine, mais aussi certains concepts
moins directement impliqués, comme la Science et
I’Art, et naturellement quelques-unes des valeurs et des
institutions qui servent de fondement au programme :
la République, la Liberté, la Justice et la Concorde.
Enfin, 'espace et le temps sont symbolisés par les
Continents et les quatre Saisons.” [a] p.11.

. “Du marbre a la Fonte d’art, (en passant par le platre
et le bronze) ... “L’exposition du Louvre a présenté des
copies de marbre et de bronze, ignorant que la Fonte
d’art avait été le plus grand vecteur de popularisation
de statues comme la DIANE de GABIES ou la VENUS
d’ARLES. Si I’on se place sur le plan des matériaux, la
Fonte de Fer reste toujours associée a une Qualité trés
variable selon I’exigence du Fondeur -est-ce que le pla-
tre des moulages est plus noble ?-; si 1’on se place sur
le point de la diffusion, 1’avantage est incontestable-
ment a la Fonte de série.” [a] p.12/13.

. “L’érotisme se déploie ... Il y avait dans les catalo-
gues de la Fonte d’art de beaux nus, des éphebes, des
Apollons, des satyres, des Hercules, des lutteurs dont
les anatomies -hormis la feuille de vigne, invention
chrétienne (-voir: Gymnovitiphyllosexophore)- pou-
vaient faire réver.” [a] p.16.

. “L’antiquité de tous les jours ... La rue notamment
propose au détour des itinéraires des motifs antiques et
la Fonte y a une grande part ... Que trouve-t-on dans la
rue: des Panneaux de porte ---. L’immeuble haussma-
nien utilise le décor de la Fonte, abstraite ou quasi ab-
straite: des rosaces, des fleurs stylisées, des volutes
pour remplir I’espace tout en laissant la lumiere passer
... Il recourt également a des représentations: des oi-
seaux, des personnages en style troubadour et, a I’an-
cienne, a I’antique, ZEUS, DIANE, des Amours ... La
grande porte double peut étre ornée d’une MINERVE
casquée, avec bouclier, gardant I’entrée de la propriété.
/I Sous I'imposte, sous la grille, le Heurtoir et la Poi-
gnée sont parfois en Fonte ; 1a aussi la fantaisie peut se
débrider; nous avons repéré ici et 1a une poignée dont
la barre horizontale est tenue par deux tétes de chiens -
--; (Les ex. fourmillent en tous lieux et pour divers usa-
ges: balcons, caducée de mercure sur la facade des
pharmacies, cariatides, piliers, colonnes de souténe-
ment, chapiteaux, etc.).” [a] p.19/20 pour le texte et
p-21/22 pour les ill..

. “VERSAILLES en Fonte ... Il est intéressant de suivre
a la trace certains sujets qui sont passés du marbre anti-
que pour étre adoptés en Métal a VERSAILLES et en-
suite passer (sic) en Fonte d’art dans les catalogues du
VAL d’Osne, de DURENNE, de DENONVILLIERS, de
TUSEY ---. // Avoir I’étiquette ‘“VERSAILLES’, c’est
donc avoir le label d’origine, une haute lignée. Que ce
soit de I’antique, des créations du 17&me s., des origi-
naux ou des PILON, PUGET, COYSEVOX, MANIER, LE
HONGRE ... C’est le prestige royal qui sert de caution
artistique et commerciale. Les Fondeurs d’art ont ache-
té ces Moulages au Louvre pendant le Second Empire
et ils en ont fait un fonds de catalogue. Les Statues ont
été diffusées dans de nombreux pays, chacune tissant
la trame de son existence, son insertion dans I’histoire
nationale.” [a] p.54\55

[a] = [1178] n°66/67 -Juil. 2007.

. La revue FONTES, consacre I’intégralité de son n°66-
67 -Juil. 2007, a I’évocation des productions rappelant
la statuaire antique ... ANECDOTE ... Les nus y sont forts
présents; c’est I’occasion d’enrichir son vocabulaire:
— Qu’est-ce qu’un ‘Gymnovitiphyllosexophore’ ? ...
— C’est un ‘Nu dont le sexe est caché par une feuille
de vigne’, in [1178] n°64/65 -Mai 2007, p.72.

* Que de bustes ...

. “Ce dossier -Bustomania (-voir ce mot)- s’intéresse

surtout a une période allant de la Monarchie de Juillet
(1830/48) a la 1ére Guerre mondiale ---. Ce sont les an-
nées ‘Fonte d’art * d’une part, ce sont les années ou le
golit bourgeois relégue les anc. canons aristocratiques
au second plan ---. // Mais la 3¢me République sera
bien ce temps, depuis évanoui, oui, autour de monu-
ments se retrouvent sociétés savantes, €lus, €lites pour
célébrer ’espace national. Eriger une statue a une gloi-
re locale, c’est aussi se retrouve ens. pour ‘partager’,
par cet hommage I’aura et la gloire de nos ‘grands
hommes’ (qui peuvent aussi étre des femmes !).”
[1178] n°69/70 -Juil. 2008, p.10/11.
¢ Un ‘Véhicule’ ...
. Les Actes du Colloque de St-DIZIER (52100) de Sept.
2014, sous la plume de Charles DUJIOUR-BOSQUET,
consacrent un chap. aux Transferts et fictions d’un
récit républicain de l'art: la Fonte d’art comme véhi-
cule du mythe national,in [5611] p.75 2 78.

** SON HISTOIRE ...
. Les Actes du Colloque de St-DIZIER (52100) de Sept.
2014, sous la plume de Dominique PERCHET, évoquent
la concurrence que vont se livrer les Fonderies dans la
seconde moitié du 19¢me s. et la 1ére moiti¢ du 20éme
s., par expositions nationales et internationales interpo-
sées, in [5611] p.13 a 15.
® Quvrage de synthése ...
. L’AS.P.M. propose une Histoire de la fonte d'art : un
hors-série (n°2) en version numérique ... Il rassemble
les trois parties rédigées par Dominique PERCHET, et
des art. éclairant cette histoire: les figures en Fontes de
la seconde moitié du 18&me s. -Jean-Christophe HU-
BERT- et Un essai en Haute-Marne a la fin du 18éme
s. a Dommartin-le-Franc par Philippe DELORME,
d’apres [3310] <fontesdart.org/
index.php?option=com_content&view=arti..>  -Mai
2012.

*¢ DIVERS ...
* Colloque international de St-DIZIER (F 52100),
les 25 et 26 Sept. 2014 ...
. Intitulé La Fonte d’art frang. en France et dans le
monde - Les chemins de la diffusion, il se déroule sur2
journées: — Le Jeu. 25 en matinée: apres
I"'Ouverture’, Séquence 1: Une offre nouvelle: déve-
loppement technique et choix esthétique: la Fonte, ma-
tériau de la modernité: CALLA, HITTORF, GARNIER ...
et les autres; 1’aprés-midi, Séquence 2: une nouvelle
demande: 1’urbanisme, ‘The french touch’: identifica-
tion au modele frang.: idéologie, esthétique. La deman-
de du pouvoir, des €lus, des paroissiens, des citoyens ...
et les clients; visite de I’'Expo 1814-2014, généalogie
d’un territoire métallurgique. — Le Vend. 26, excur-
sion en matinée: SOMMEVOIRE -Fonderie GHM, avec
Coulée de Fonte, puis DOMMARTIN: visite de Metal-
lurgic Park, centre d’interprétation de la Métallurgie
anc. et contemporaine autour du H.F. de 1834; I’aprés-
midi, Séquence 3: les canaux de la diffusion: diploma-
tie, expositions universelles, voyages, catalogues, re-
vendeurs, architectes ..., puis Conclusion, d’apres
[300] in ... SAINT-DIZIER - COLLOQUE 2014.
. La Fonte d’art s’est déclinée sous différents aspects,
au cours du Colloque qui s’est tenu a St-DIZIER (52100)
les 25 & 26 Sept. derniers; la revue Fontes -[1178]
n°95 -Déc. 2014- en rend compte ... Parmi les titres des
chap., on peut relever: — Fonte d’art, les chemins de la
diffusion, avec I’éditorial d’E. ROBERT-DEHAULT,
présidente de I’A.S.PM., p.3; — Premieres impres-
sions, p.4 a 12; — Un autre colloque sur la Sculpture
en extérieur, p.13 a 15; — Les fontaines a boire, p.16 a
22, puis p.28 a 39 et p.48, avec un large pavé consacré
a Richard WALLACE et sa fameuse ‘Fontaine’.
. Dans les Actes de ce Colloque, sous la plume de
Denis VORONOFF chargé de la synthése des travaux,
on releve: “... Ici, la Fonte n’est qu’un des exemples de
la démarche de I'industrie frang. qui fait le pari de la
Qualité et de I’esthétique, ne pouvant pas toujours
combattre a armes égales contre I’ Angleterre, en terme
d’innovation. Dés la premiere Exposition universelle -
(LONDRES 1851-, I’appréciation des contemporains
fixe le lot des grandes puissances industrielles: a I’An-
gleterre, les trouvailles techniques, la production de
masse a bas prix, a I’Allemagne, des produits solides
mais peu tentants, a la France, I’élégance de la mar-
chandise. Ce discours tres idéologique est pourtant lar-
gement partagé, si 1’on en croit ’attitude de la clientele
internationale. Le ‘got frang.” vit 1a ses meilleures
heures ---.” [5611] p.89.

FONTE D’ART & D’ORNEMENT : § En-
semble des objets en Fonte Moulée, liés princi-
palement a ...

- la décoration architecturale,

- la statuaire profane,

- la statuaire religieuse,

- la Fonte funéraire, d’apres [1896] p.5.
. Au début du 20eme s., “introduite par SALEUR Jeune,
I’activité de Fonte d’art et d’ornement va rester une des
spécialités des Fonderies de St-DIZIER jusqu’a nos
jours.” [1178] n°57 -Avr. 2005, p.5.
. Un colloque international -proposé par I'A.S.P.M. et le



R.IF.A. (-voir ces acronymes)- sera organisé en Avr.
2014; il est destiné a mieux connaitre la Fonte d'art
dans le monde; ses objectifs: a partir des inventaires ou
des repérages réalisés, a partir d’ex., approfondir la
connaissance sur les modes de diffusion, explorer les
liens entre les expositions universelles et la vente de
Statues, montrer le role des architectes, des paysagis-
tes, des techniciens notamment dans les grandes villes,
sans oublier I'image de PARIS, ville moderne, remode-
Iée par HAUSSMANN, visitée par les élites mais aussi
les valeurs et idées portées par la France. Le champ
thématique portera sur la Fonte d’ornement et la Fonte
d’art produites par les entreprises frang. entre 1800-
1930. selon notes de Cl. SCHLOSSER, d’apres
[4707] n°48 -Juil. 2013.

FONTE D'ARTILLERIE : § Fonte qui était
acceptable pour la réalisation des pic¢ces d'Ar-
tillerie.

-Voir: Fabriquer de I'Artillerie.

. Y. LAMY dans sa thése sur le Fourneau de SAVI-
GNAC écrit: "Par ex. la Fonte d'Artillerie devait ren-
fermer le moins possible de Phosphore et il fallait ne
jamais dépasser un seuil de saturation, sous peine de
rejet de la Fonte par l'autorité militaire." [86] p.341 ...
Et un peu plus loin, dans une correspondance des Mai-
tres de Forges de SAVIGNAC de 1898: "Or il fallait
pour I'Artillerie éliminer le Phosphore et augmenter le
Silicium qui renforgait la dureté et la résistance du
Métal, mais également qui avait l'inconvénient de le
rendre fragile, Cassant comme du verre et de diminuer
sa ductilité, d'ou la pénibilité au Forgeage dont nous
avons parlé ---." [86] p.342.

FONTE D'ASSAINISSEMENT : § Fonte dont
l'usage est de servir a la confection de tuyaux, de pla-
ques d’égout, etc., permettant l'assainissement , le drai-
nage des terrains, et I'évacuation des eaux usées.

. Dans son étude relative a la situation des Forges
d'HAIRONVILLE (Meuse), au début du 19¢me s., L.-M.
GOHEL note: "NAIX, MONTIERS-s/Saulx, BAR-le-Duc
fabriquent de la Fonte d'assainissement ---." [724] p.92.

FONTE DE BATIMENT : 9 Fonte Moulée( utilisée
dans la construction, soit comme piéce de structure,
soit pour la décoration.

. Exp. lue sur une publicité datant de 1903, pour la So-
ciété Anonyme des H.Fx et Fonderies du VAL D'OSNE
(Hte-Marne), d'aprés [1178] n°17/18 -Juin 1995, p.32/
33.

. Aux Us. de PONT-A-Mousson, en particulier, loc. syn.
de Fonte grise centrifugée (-voir cette exp.) ou Fonte
lamellaire ... M I s’agit, en général de Fonte grise, pré-
cise, en outre R. VECCHIO.

. Dans un inventaire des Fonderies de S-DIZIER, daté
du 30 Avr. 1904, on releve que “les marchandises en
stock comportent pour les deux tiers des Fontes de ba-
timent, de fumisterie et de chauffage. Le tiers restant
concerne les sieges et tables de jardins ou de cafés, les
Fontes funéraires, la Quincaillerie, les Fontes
émaillées ou bronzées, les poids a peser.” [1178] n°57
-Avr. 2005, p.10.

FONTE DE BATTITURES : § “Fonte faite
avec des Minerais auxquels on ajoute des
Battitures de Forge ou de laminoir.” [4595] a
... CINDER PIG.

-Voir, a Fonte tout Minerai, la cit. [4695].

FONTE DE BERLIN : § Fonte phosphoreuse et arse-
nicale, tres fluide qui servait a faire des bijoux en Fonte
Moulée, d'apres [152].

Loc. syn.: Fer de BERLIN, Fonte prussienne ... -Voir, a
Eventail en Fonte, la note 1) de J.-M. MOINE.

. "Tout le monde connait ces petits bijoux noircis, con-
nus sous le nom de Fonte de BERLIN. Ils sont enrichis
de reliefs tellement fins que le burin ne le produirait
qu'avec la plus grande peine ---. Aucun autre Métal ne
saurait acquérir dans le Moule un tel fini." [1256] -
1848, p.378.

. "... de la Fonte de BERLIN. // Il s’agit d’une Fonte ex-
trémement fine, se Moulant a la perfection, qui a servi
en bijouterie et a connu une trés grande vogue de 1800
a 1850 environ. L’histoire de cette petite industrie
n’est pas sans intérét. La l1ére Manufacture exploitant
un procédé originaire de Silésie s’installe & BERLIN;
elle est a I’origine de la fameuse Croix de Fer dont la
Prusse, puis I’Allemagne, ont décoré les plus valeu-
reux combattants. Mais la Manufacture Royale de
BERLIN a surtout fabriqué des bijoux, broches, brace-
lets, boucles et fins reliefs de Fonte ajourés, ornés
d’imitations de camées antiques dans le golt néo-
classique de I’époque. la finesse de ces Fontes est ex-
tréme. Elle est due en grande partie & la Teneur en ar-
senic, de 2 a 3 % des Fontes de Silésie qui rend la
Fonte plus fluide ---.” [3055] p.11.

. “Les Fontes de BERLIN, trés fines, sont obtenues
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avec du Fer trés pur et du Sable tres fin. Ces Fontes
sont utilisées pour de petits objets, sculptures, mé-
dailles, bijoux et accessoires. Elles ne peuvent pas étre
Soudées; les montures et assemblages se font au
moyen d’anneaux. Elles peuvent étre patinées et do-
rées.” [2922] p.28 ... “Les Fontes de BERLIN furent
exécutées dans les Fonderies royales de Prusse a BER-
LIN dés 1804 pour des bijoux de ‘style gothique’ qui
devinrent a la mode a PARIS un peu plus tard, vers
1850. IIs furent présentés en 1851 a I’exposition de
LONDRES.” [2922] p.28, note 4.

. La Fonte de BERLIN fait I’objet d’une étude, signée
Aurele LETRICOT et Dominique PERCHET, in [1178]
n°96 -Mars 2015, p.2 ap.16.

FONTE DE BLETTES : J Fonte du Flusso-
fen destinée a faire des Blettes, d’apres [107]

p.126.
DEGELEE : Est en fonte. Michel LACLOS.

FONTE DE BOCAGE : § Exp. syn. de Bo-
cage, récupération de Laitier Bocardé, d'aprés
[372],a ... BOCAGE.

-Voir: Fonte Bocage, Fonte de Bocard.

FONTE DE BOCARD : § Fonte récupérée
au Bocard a Crasse ou Bocard a Laitier.

Syn., vraisemblablement: Fonte de Bocage.

. "Quand le Laitier --- ne peut s'écouler libre-
ment, il est toujours imprégné d'une grande
quantité de globules de Fer cru, ce qui arrive
du reste pour tous les Laitiers de Halage ---.
Cette Fonte, qui se trouve encore en plus
grande abondance dans les Laitiers des Flus-
sofen et des Stuckofen, en est retirée par le
Bocardage: on l'appelle Fonte de Bocard."
[107] p.277.

. A propos des Forges de LA GRENERIE (Li-
mousin), on reléve: "La matiere en Fusion est
récupérée a la base du Four (le H.F.), avec
des Crasses qui surnagent et qu’il faut enle-
ver. Une partie de ces Scories, encore riches
en Fer, peut étre concassée dans un Bocard a
Crasses et partiellement refondue pour donner
un produit de moindre Qualité que la Gréne-
rie vend comme Fonte de Bocard." [1214]
p.85.

FONTE DE BOURRE : § "Fonte de bourre, opération de
teinture ---." [350] §. 9° ... "Opération du teinturier qui fait
bouillir la bourre dans l'urine tenant des cendres gravelées en
dissolution." [372] ... a FONTE (= fusion).

FONTE DE CAFFUTS : § En Fonderie de Fonte, en
général, Métal obtenu par refusion de pieces rebutées;
ce Métal était de moins bonne Qualité car il y avait des
concentrations d’éléments nuisibles, d’apreés note de P.
PORCHERON.

. En particulier, c'était une Fonte de Moulage produite
par la Fusion de Boulets brisés, in [107] p.477.

FONTE DE CANALISATION : § Elément de cana-
lisation, réalisé en Fonte de Moulage.

Loc. syn.: Fonte d’assainissement.

. A propos de I'Exposition universelle de PARIS, en
1889, on releve: "M. DURENNE, membre du jury est un
des vétérans des expositions internationales ot il a ob-
tenu les plus hautes récompenses. Ses Us. de SOMME-
VOIRE, de WASSY et de BAR-le-Duc produisent an-
nuellement prés de 20.000 Tf d’art, d’ornement et de
canalisation.” [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.46.

FONTE DE CHAUFFAGE : § Ens. des objets en
Fonte de Moulage, destinés au chauffage des locaux et
ala cuisine.
-Voir, a Fonte de batiment, la cit. [1178] n°57 -Avr.
2005, p.10.

FONTE DE COMTE : ¥ Au 19¢me s., Fonte
produite en Franche-Comté.

. “Ces deux Minerais (DEVIS et CHAPELOTTE,
prés de GRAY, 70100) sont de ceux qui
concourent a produire les types de Fonte ap-
pelées dans le commerce Fontes de Comté,
tres estimées pour le Moulage.” [4873] p.30.

FONTE DE CUBILOT : § Fonte de H.F.
destinée a une Deuxieme fusion.

. “L'Us. HANDEL & LUEG est spécialisée dans
la construction de tres grosses pieces de Fonte
et d'acier. Elles recoit la Fonte en Gueuses
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qu'on transforme en Fonte de Cubilot ou en
acier SIEMENS-MARTIN.” [5546] p.64. Tiré de
[SIBX].

FONTE DE CUISSON : ¥ Ens. des appareils culinai-
res en Fonte pour la cuisson des aliments, tels que:
Marmites, Cuisiniéres, Rotissoires, Gaufriers, Poéles,
Ecuelles, Chaudrons, Casseroles, Plats divers.

. "La Poterie culinaire et les appareils de cuisson occu-
pent une place importante dans les catalogues des Fon-
deries haut-marnaises et meusiennes a partir du milieu
du 19¢me s.. Ce n’est en rien une originalité géogra-
phique. En Franche-Comté, par ex., un certain nombre
de Forges se sont reconverties dans la Fonderie de se-
conde fusion aprés 1855, avec notamment une spécia-
lit¢ de Fourneaux en Fonte. Jean-Baptiste GODIN a pro-
duit des Cuisinieres a Houille. Pour le Centre on peut
citer I'Us. de ROSIERES (18400 LUNERY - Cher).
Pour les Ardennes ARTHUR MARTIN a REVIN (08500)
-—-. Il y a aussi des ex. a I’étranger. Quant & mesurer
cette importance c’est difficile. Pour certaines Us.,
cette catégorie de la Fonte utilitaire a occupé une place
majeure: la Poterie 8 COUSANCES-les-Forges (55170),
les Appareils 8 DOMMARTIN-le-Franc (52110). Pour
d’autres, comme au VAL D’OSNE (OSNE-le-Val 52300),
elle s’est mélée a une production d’objets extrémement
diversifiée. Calculer la superficie occupée par la Fonte
de cuisson dans les catalogues n’aurait pas grand sens,
pour la raison susdite et parce que la Fonte d’ornement
et d’art, avec sa diversité infinie, se taillait souvent la
part du lion. Quant & sa proportion dans les chiffres
d’affaires, 12 encore tres variable, on ne dispose pas de
données. Elle était probablement élevée, tout ménage
ayant vocation a acheter des Marmites et une Cuisinie-
re, a la différence des Fontes d’ornement qui suppo-
saient en général davantage d’aisance financiere. En
revanche le marché était soumis a une concurrence
plus vive et ses horizons géographiques étaient certai-
nement moins vastes. Mais il s’étendait au moins
jusqu’a PARIS ol certaines entreprises avaient des ma-
gasins de vente.” [4707] n°35 -Mai 2011, §+4.

FONTE DECLASSEE : § Au HF., Fonte
qui n'a pas l'analyse visée.

. "Pendant les premiers jours qui suivent le
Démarrage de I'Injection d'huile, tous les Gar-
nissages pouvant exister dans le H.F. tombent
et risquent de provoquer, si l'on n'a pas pris
les dispositions nécessaires, sinon un Blocage
de Creuset, tout au moins la Production de
Fontes déclassées." [2878] p.799.

FONTE DE CLEVELAND : ¥ Loc. syn.:
Fonte Cleveland, -voir cette exp..

FONTE DE CONCENTRATION : § Opé-
ration métallurgique consistant en une Fusion
ou I'on sépare les Gangues avec une Addition
de Fondants appropriés, d'apres [6] t.1,p.471.
Syn.: Fusion réductive, sous la méme réf..

La Fusion au H.F. est une Fonte de concen-
tration, qui a d'ailleurs pour produit la Fonte
(de Fer), comme le souligne M. BURTEAUX.

FONTE DE CONVERSION : § Fonte desti-
née a étre convertie en acier.

. "Nous évoquerons --- un aspect de la mar-
che du H.F. influant directement sur celle du
convertisseur THOMAS: la composition des
Lits de Fusion et donc les caractéristiques des
Fontes de conversion." [2479] p.226.

FONTE DECORATIVE : § Exp. syn. de Fonte d'or-
nement.

. Au VAL D'OSNE (Hte-Marne), a partir de 1836, "Jean
Pierre Victor ANDRE commence par I'édification du
H.F., qui existe toujours, et démarre rapidement une
Production orientée vers la Fonte décorative: 'la Fonte
d'ornement était inconnue avant Victor ANDRE. -Elle-
se bornait & produire des Tuyaux, des Plaques et de la
Poterie. M. ANDRE créa de toutes pieces I'Industrie de
la Fonte d'ornement'." [1178] n°17/18 -Juin 1995, p.17.

FONTE DECORATIVE ET DE BATIMENT : § Fon-
te de Moulage utile, a la fois, pour la décoration et
pour son cdté utilitaire dans la construction.

-Voir, a Fonte d’art, la cit. [1178] n°34/35 -Juil. 1999,

p3.

FONTE D’ECOSSE : J Au 19¢me s., Fonte
de moulage fabriquée en Ecosse ... -Voir:
Fonte écossaise.
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. ”Les Fontes d’Ecosse sont généralement trés
fusibles et trés fluides. Comme autre trait
assez constant de ces produits, on connait leur
mollesse et leur faible Ténacité ---. Le conte-
nu en Silicium des Fontes d’Ecosse descend
rarement en-dessous de 2 a 2,5 %.” [4464]
p-220.

FONTE DE COULEE : § Fonte telle qu'elle
sort du H.F..

. Décrivant l'opération du Puddlage, C. DELON
écrit: "On peut alors charger le Sol (d’un Four
a Puddler) d'un mélange de Fine Métal et de
Fonte de Coulée -non Finée-; on peut méme
dans certain cas n'exposer a l'action du Feu
que la Fonte de Coulée, telle qu'elle sort du
Creuset du H.F.: ce qui revient a supprimer la
Finerie." [401] p.125.

FONTE DE CUBILOT : J Exp. qui désigne
parfois la Fonte grise ... -Voir, a Fonte méca-
nique, la cit.[2643].

9 Fonte refondue au Cubilot.

. "L'Usine HANIEL et LUEG, a DUSSELDORF ---
recoit la Fonte en Gueuses qu'on transforme
en Fontes de Cubilot ou en aciers SIEMENS-
MARTIN." [2454] p.64.

FONTE DE DECHET : 9 Fonte produite
par le H.F. et qui ne se retrouvait pas dans la
Piece Moulée quand elle était terminée.

. "BLANCHARD recevra le quart de la Fonte
produite, tant des 30.000 quintaux (environ
1500 t) mentionnés que de la Limaille (prove-
nant du Forage des Canons), du Fer clair (de la fonte
blanche non utilisable pour le moulage), des Masse-
lottes et autres Fontes de déchet." [382] p.54.

FONTE DE DEPHOSPHORATION : § Au
début du 20eéme s., Fonte Déphosphorée.

Exp. syn.: Fonte épurée et Métal BELL-KRUPP,
d'apres [1599] p.5.

-Voir: Procédé BELL-KRUPP.

FONTE DE DEUXIEME FUSION : § En
Fonderie de Fonte, Fonte obtenue apres traite-
ment au Cubilot de la Fonte de Premiere Fu-
sion ... “Fonte obtenue par refusion des Fon-
tes de Premiere Fusion, souvent mélangée de
déchets Ferreux, tels que: Bocages, Riblons,
et dont la composition chimique a été ajustée
ou non par des Additions de Ferro-alliages.”
[633]

-Voir: Boden, Classification des Fontes de
Deuxieme Fusion.

-Voir, a Fontes (Variétés de), la cit. [372].

. En Alsace du Nord, a la fin du 19éme s.,
"dans les Fonderies de ZINSWILLER et NIE-
DERBRONN, la production de Fonte de Pre-
miere Fusion dans les H.Fx en partant de Mi-
nerai de Fer fut remplacée par la production
de Fonte de Deuxieme Fusion dans des Cubi-
lots ---." [506] p.220.

* Addition pour H.F. ... Ainsi, dans le rapport
annuel -1929, des H.Fx de HAYANGE, on relé-
ve: “Nous n’avons pas (en 1929) consommé
de Fonte de Deuxiéme Fusion ni de Riblons
d’acier.” [1985] p.69.

FONTE DE FER : 9§ Alliage Ferreux plus
riche en Carbone que l'acier et plus facile a
Fondre ... Cette exp. était trés employée aux
18eme et 19¢me s. pour distinguer ce Métal
de la Fonte, terme qui était alors syn. de bron-
ze ... On produit la Fonte de Fer au H.F,; elle
est utilisée ensuite soit pour la Fabrication du
Fer a I’ Affinerie, soit pour étre Refondue au
Cubilot.

. "La Fonte de Fer présente différentes var. par-
mi lesquelles on distingue: les Fontes blan-
ches, les Fontes grises, les Fontes truitées et

les Fontes noires ---." [372] ... @ FONTE.
. Au 18¢me s., syn.: Guise, -voir ce mot, in
[17] p.106.

. Vers les années 1830, on reléve: “Fer Coulé,
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Fer cru, Fer Fondu, Fer de Gueuse, exp. qui
ont été employées pour désigner la Fonte de
Fer.” [1634] p.428.

. Vers 1915, on reléve: “La Fonte de Fer a des
avantages sensibles sur le autres métaux: sa
dureté fait qu'on peut l'employer a fabriquer
des objets ol la résistance est nécessaire; elle
est plus Réfractaire que les alliages de plomb
et d'étain; elle devient plus fusible, par la fu-
sion, que la plupart des autres métaux usuels;
elle prend aussi moins de retrait et permet
d'obtenir des empreintes plus délicates que le
bronze lui-méme, qui est plus pateux. C'est
enfin un métal tres économique.” [4893] p45.

* QUELLE ORIGINE ? ...

Alors que 1'on pense généralement qu'en Oc-
cident le H.F. et la Fonte de Fer sont apparus
dans la région LIEGE/Rhin, deux cit. donnent
d'autres versions, d'ailleurs contradictoires ...
. “Devant ces témoignages (nombreux termes
désignant la Fonte & ens. d’éléments de ce
Meétal dans les pays d’Asie Centrale, entre au-
tres), il semble évident que 1I’Europe Orienta-
le a connu la Fonte de Fer en provenance
d’Asie. Lorsque les H.Fx occidentaux furent
importés en Russie, les gens ont reconnu la
Fonte qui en sortait et I’ont identifiée avec le
Meétal des vases qui leur venaient de Chine
par I’intermédiaire des Turcs. // Il est des lors
1égitime de se demander si la connaissance de
la Fonte n’est pas venue jusqu’en Europe
Centrale, chez les Métallurgistes de Styrie et
d’Autriche, ot I’on signale le début de la
transformation du Stiick-Ofen producteur de
Fer malléable en Fluss-Ofen Producteur de
Fonte.” [1771] p.41.
. Noté dans le livre des Fréres BOURGIN, a
propos de LE CHAUTAY (Cher), une cit. ex-
traite de la revue du Berry p.105 -parue en
1864 sous la signature de L. GALLICHER-:
"C'est de l'introduction en France des procé-
dés arabes, c'est-a-dire la fabrication par le
H.F. d'un produit mixte appelé Fonte de Fer ou
Fer Fondu (Carbure de Fer) liquéfiable, que
datent toutes nos vieilles Forges du Berry:
IVRY-le-Pré, MAREUIL ---." [11] p.62, note 3.
es L'OPINION QU'ON S'EN FAIT FIN
18¢me ET DEBUT DU 19¢mes. ...
-Voir, a REAUMUR, la cit. [1781] p.119 2 121.
. En Périgord des 18¢me et 19¢me s., R. PJAS-
SOU note: "On obtenait (au H.F.) de la Fonte
de Fer, c'est-a-dire le Métal produit par la Ré-
duction de la Mine de Fer. Elle était grise et
tenace, plastique méme; elle n'était point Cas-
sante. Fonte dite a Vent froid, elle était le ré-
sultat d'une Réduction lente opérée a moins
haute température que dans les Lits de Fusion
modernes. Le terme de FONTE (le mot étant
employé seul) désignait le Bronze: un Canon
de Fonte était un Canon de Bronze." [236]
p-252, texte et note 16.
. On écrit vers 1820 : ”La Fonte de Fer --- est
I'Oxide de Fer qui a cédé au Charbon la plus
grande partie de son Oxigene() et qui en re-
tient encore une partie qui la rend fusible® et
cassante(2).” [4759]
. On écrit en 1824: “Tout le monde sait au-
jourd’hui que la Fonte de Fer est une combi-
naison de Fer, d’Oxigene(D) et de Carbone.”
[3816] t.1,p.315 ... Ces textes suscitent les ré-
flexions suiv.: (1) On sait maintenant qu'il n'y
a pas d'Oxygene dans la Fonte®), et ... 2) La
Fonte de Fer est fusible a cause de sa Teneur
en Carbone et elle est cassante a cause de la
présence de lamelles de Graphite(S).

*¢ FONTE DESTINEE AU MOULAGE ...
-Voir: Bouche a Feu au sens Canon, et, en
particulier la cit. [86] p.21.

-Voir, a BUFFON, la cit. [84] liv.VII, p.539.
-Voir, a Royaume-Uni, la cit. [1407] p.67.
-Voir, a Sculpture de Fer, la cit. [1178] n°19/
20 -Juil. 1995, p.50/51.

. "La Fonte de Fer a joué un rdle considérable
dans les arts et le mobilier. On s'en est servi
au Moyen-Age plus particulierement pour

confectionner les ustensiles de ménage; cer-
tains bas-reliefs formant Contrecceur de che-
minées ont un véritable caractére artistique.
Aux 17éme et 18&me s., on a aussi confec-
tionné d'admirables landiers en Fonte. Au
début du 18eme s., I'industrie de la Fonte de
Fer a pris une extension considérable, par
suite de son application suivie au batiment, ol
l'on prétendait la substituer aux travaux de
Forge. La vogue de la Fonte n'est guere
ébranlée. La certitude de trouver dans le com-
merce des pieces toutes faites et interchangea-
bles, depuis les rampes d'escalier et les appuis
de balcons jusqu'aux bancs de jardin et aux
lampadaires, conseille 1'emploi de la Fonte a
l'architecte. On a perfectionné les procédés
pour la rendre douce et malléable." [455]
. Les Actes du Colloque de St-DIZIER (52100) de Sept.
2014, sous la plume de Lola LE CROLLER, Annick
TEXIER, Isabelle PALLOT-FROSSARD, consacrent un
chap. a L'utilisation de la Fonte de Fer dans les décors
extérieurs de I’Opéra GARNIER, in [5611] p.19 a 23.
¢ Au fil du temps ...
— La Fonderie de St-GERVAIS (Savoie) qui,
aprés s'étre appelée Fonderie royale de Ca-
nons -1760-, puis au gré des vicissitudes, Fon-
derie impériale de la Marine, "approvisionnait
-en 1864- les arsenaux de TOULON, BREST et
CHERBOURG; elle fabriquait annuellement
300 Canons de Fonte de Fer. Vers 1866 ---, la
substitution de 1'Acier a la Fonte dans la fabri-
cation des Bouches a feu (ici, il s'agit des Ca-
nons) provoqu(a) la Mise Hors Feu du (H.F.)
---. La Fonderie de St-GERVAIS avait di sa
création a la réputation que possédaient, com-
me Fontes a Canons, les Fontes grises et trui-
tées fabriquées avec les Minerais spathiques
des Alpes; elles étaient douées, en effet, d'une
résistance considérable a la rupture." [52]
p43.
— (C'était, au 18eme s., lors de I'Enquéte de
1772, dans la Généralité de BORDEAUX, Sub-
délégation de VILLENEUVE-D'AGEN, de cette
manieére qu'on appelait la Fonte destinée a
étre Moulée par opposition au Fer Battu; -
voir: Fer (Espéces de). // Dans cette région,
on trouve, in [60] p.81:

- 4 GREZE et au MOULINET, un Fourneau a
Fonte de Fer,

- 2 POMBIE et a CUZORN, une Forge a Fer
Battu et a Mine, -voir cette grande exp..
— Les arts du Métal présentent un ‘masque de satyre
en Fer® - travail frangais du 18eme s.’, in [2935] p.81
... ® On peut raisonnablement penser qu’il s’agit de
Fonte de Fer et non de Fer ... Et un peu plus loin, cet
ouvrage offre I'illustration d’un ‘vase de Fonte de Fer
de la General Iron Company’, in [2935] p.108.
. Dans un article consacré a NEW-YORK, un
Compagnon écrit a propos du quartier de SO-
HO: "Un rapide examen me révele que la 1e-
pre rongeant ces pierres d'assises n'est autre
que la Rouille, provoquée par 'humidité re-
montant du trottoir. HEPHAISTOS fut 1'archi-
tecte de ce quartier et toutes ces facades cons-
truites au 19¢me s. ne sont pas 1'ceuvre du
Tailleur de pierre, mais celle du Fondeur !
Les murs donnant sur la rue de ces maisons
connues sous l'appellation cast iron house -
maison de Fonte de Fer®)- n'excedent pas 8
mm d'épaisseur. / Venant d'Angleterre -voir
le Crystal Palace de LONDRES-, cette techni-
que de construction fut introduite aux U.S.A.
vers 1850. Elle présentait de nombreux avan-
tages: une grande légereté, un prix de revient
de beaucoup moindre que celui de la pierre, et
surtout une rapidité de mise en ceuvre formi-
dable pour 1'époque. Il suffisait d'accrocher
sur un treillis de charpente métallique des Pla-
ques de Fonte Moulées comme des gaufres et
imitant la pierre a s'y tromper, d'y visser co-
lonnes ou balustres, et de surmonter le tout de
mains courantes, linteaux ou cintres de toutes
formes et de tous styles ---." [453] n°550 -
Avril 1990, p.8 ... 3) La trad. exacte est ‘Mai-
son en Fonte Moulée’®).
— Dans un Mémoire de Recherche sur la
Fonte Ornementale du 1er Empire a la Monarchie



de Juillet, on releve: “Si la Fonte de Fer est
connue depuis le Moyen-Age, son essor coin-
cide avec la révolution industrielle et la mo-
dernisation de la ville sous le premier Empire
et la Restauration. Matériau résistant adapté a
la construction des Ponts, des Charpentes, des
réseaux d’eau et d’éclairage, il sait aussi, par
sa technique méme de fabrication, le Moula-
ge, se plier a une infinie variété de formes.
Cette double nature lui permet d’investir le
décor des portes et facades des nouveaux im-
meubles bourgeois, des théatres, des galeries
ouvertes a un public désormais féru de salu-
brité, de confort et d’agrément. Les progres
de la mise en ceuvre d’une Fonte de Qualité,
malléable, inspirent architectes et Sculpteurs.
La Fonte ornementale est-elle un art ? On lui
reproche son manque d’authenticité ---.”
[4707] n°38 -Sept./Oct. 2011.

— A propos d’une étude sur DURENNE, on re-
leve: “En 1862, DURENNE livre au commerce
des Fontes de Fer qu’on peut pour la lere fois
ranger parmi les ceuvres d’art. C’est M. DE L.
rapporteur de la délégation francaise a LON-
DRES qui franchira le pas. Avec DURENNE, la
Fonte de Fer et d’ornement acquiert enfin son
titre de noblesse en devenant Fonte d’art et
d’ornement. Un laudateur, anglais qui plus
est, se laisse aller en s’exclamant que DUREN-
NE, c’est le BARBEDIENNE du Fer. Réf. a
I’illustre fondeur de bronze vénéré par quel-
ques générations d’artistes et de fondeurs du
19¢me s..” [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.4.

— 19&me s. ... A propos de la construction des bou-
ches de métro a PARIS, on releve: "L’Artiste (GUI-
MARD, -voir ce mot) choisit d’utiliser la Fonte de Fer,
matériau plastique@, économique qui s’adapte bien au
caractere souple de I’Art nouveau. Les arabesques des
brins de muguet ou des iris s’épanouissaient dans la
Fonte commandée a la Fonderie du VAL D’OSNE qui
était 2 I’époque 1’une des plus réputées de France. GUI-
MARD congut des entrées simples avec la balustrade
en Fonte, avec un motif comprenant un M et les 2 lam-
padaires. Pour d’autres la construction est plus com-
plexe et forme réellement un édicule: soubassement de
pierre, Ossature de Fonte, panneaux en lave d’Auver-
gne seulement dégrossie en surface.” [1178] n°34/35 -
Juil. 1999, p.50 ... @ La Fonte n'est pas un matériau
plastique au sens habituel. On peut lui donner facile-
ment des formes complexes parce qu'elle est mise en
oeuvre a I'état liquide®.

— Dans une exposition au Musée du Luxembourg, a
PARIS, jusqu’au 29 Juil. 2007: René LALIQUE, bijoux
d’exception 1890-1912, J.-M. MOINE a repéré le n°228
qui est une Plaque de Fonte de Fer, d’Auguste LEDRU,
représentant des Ombelles du Caucase et des roses fa-
nées; LEDRU était un sculpteur qui collaborait régulie-
rement avec LALIQUE, lequel avait épousé sa sceur ...
O Mention de cette exposition est faite, in [162] des
25/26.03.2007.

— Usage particulier: la fabrication de pavés ...

-Voir: Procédé PONTAM.

. “La Fonte de Fer a ét¢ également essayée pour cet
usage [= le pavage]. Le Bin de la S¢ d’encouragement
(mars 1817) contient la mention d’une patente qui
avait été prise a ce sujet, et d’une partie de pavage
faite, comme expérience, a LONDRES, dans un quartier
voisin de BLAKFRIAD, en pi¢ces carrées de Fonte, réu-
nies entre elles a queue d’aronde, et rendues assez ra-
boteuses pour empécher les chevaux de glisser. Il ajou-
te que ce pavage avait supporté pendant plusieurs
semaines des voitures lourdement chargées, sans
éprouver le moindre dérangement, et qu’on avait cal-
culé qu’un pavé en Fer bien établi résisterait vingt ans
au roulage le plus actif, sans avoir besoin de répara-
tions. Il ne parait pas toutefois que, malgré I’économie
considérable qu’on en attendait, ce mode de pavage se
soit propagé, et ait procuré aux Fonderies anglaises
I’accroissement de débouchés qu’on annongait devoir
en résulter.” [3500] t.8, p.443.

(5) selon note de M. BURTEAUX.

FONTE DE FER BRONZEE : § Fonte de Moulage
recouverte d’un dépdt (galvanique ?) de bronze.

-Voir, a Fonte de Fer cuivrée, la cit. [1178] n°19/20 -
Juil. 1995, p 46.

FONTE DE FER CRISTALLISEE EN PYRAMI-
DES QUADRANGULAIRES, ARTICULEES ET
BRANCHUES : § Au 18¢me s., description d'un
Echantillon de Fonte, d'apres [4358] p.103 ... Clest
probablement I'allure du refroidissement qui a détermi-
né la nature de la cristallisation, souligne M. BUR-
TEAUX.
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FONTE DE FER CUIVREE : J Loc. syn.: Fonte cui-
vrée, -voir cette exp..

-Voir: Cuivrage.

. A propos de I'Exposition universelle de PARIS, en
1900, on releve: "DURENNE propose --- des Fontes de
Fer en tous genres, d’art et d’ornement, des statues, des
vases en bronze, en Fonte de Fer cuivrée et en Fonte de
Fer bronzée.” [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.46.

FONTE DE FER D’ART : 9§ Loc. syn.: Fonte d’art, -
VOir cette exp..

-Voir, a Fonte monumentale, la cit. [1178] n°19/20 -
Juil. 1995, p.15.

FONTE DE FER D’ORNEMENT : § Loc. syn. de
Fonte d’ornement, d’aprés [1178] n°74 -Oct. 2009, ...
dans la mesure ou le terme Fonte d'ornement ou Fonte
d'art est appliqué a la fonte de fer, comme le précise E.
ROBERT-DEHAULT -Mai 2014.

. “In [1178] n°74 -Oct. 2009, p.13, Dominique PER-
CHET présente dans un tableau Les années fondatrices
de la Fonte de Fer d’ornement en France: 1800/1850.

FONTE DE FER EN GRENAILLE : § Fonte
granulée ... Au début du 19¢me s., elle a joué
un role de Fondant (-voir a ce mot, la cit.
[1637] p.88/89), dans la métallurgie du
plomb.

FONTE DE FER FORT : § Au 17&me s.,
Fonte a partir de laquelle on fabriquait du Fer
fort.

. "L'Etablissement de MONTAUBAN (dans la
province belge du Luxembourg) n'élabore que
des Fontes d'Affinage, a peu d'exceptions
pres. Ces fontes se répartissent en deux Quali-
tés: Fontes de Fer fort, Fontes de Fer tendre.
La différence entre elles consiste dans le de-
gré de Malléabilité du Fer qu'on en Tire." [30]
1-1970, p.26.

FONTE DE FER METIS : 9 Exp. relevée,
in [3796] p.26, note en pied de page ... Fonte
en Gueuse, soit produite par du Minerai ‘Fer
Métis’, soit dont I'Affinage rend un Fer ducti-
le nommé Fer Métis.

FONTE DE FER OUVRAGEE : § Objet en Fonte
Moulée, d’apres [3790] t.V, classe 40, p.428.

FONTE DE FER RADOUCIE : § Au 18&me s., exp.
syn. de Fonte malléable.

. "Il a été établi a COSNE(-s/Loire) une Manufacture
dans laquelle se fabrique une infinité d’Ouvrages en
Acier et de Fonte de Fer radoucie.” [3723] p.152.

FONTE DE FERRO-NICKEL : § Exp. pra-
tiquement syn. de Ferro-nickel.

. "On en revint a fabriquer une Fonte de Ferro-nickel,
d'abord au Four électrique, ensuite dans des Fours spé-
ciaux au Coke ou 'on atteignait 1650 °C par Soufflage
'd'air préchauffé'. Ce Ferro-nickel ne contient que 25 %
de nickel." [2145] p.106.

FONTE DE FER TENDRE : § Au 17¢me
s., Fonte a partir de laquelle on fabriquait du
Fer tendre.

-Voir, a Fonte de Fer fort, la cit. [30] 1-1970,
p-26.

FONTE DE FINAGE : § Au début du
20eme s., exp. syn.: Fonte Mazée et Fonte de
Mazéage, d'apres [1599] p.5.

FONTE DE FONDERIE : § Fonte du H.F.
destinée a la Fonderie de Deuxiéme Fusion,
d'apres [124] p.17.

. “On aurait avantage a utiliser du Ferro-Coke
pour la Production de Fonte de Fonderie a
haute Teneur de Silic(ium).” [2921] p.3.

. Au 19¢me s., en Indiana, au H.F. Brazil, “la
Fonte pour Fonderie n°l est faite quand le
Fourneau Marche avec cette Charge (701 kg
de Minerai, 193 a 216 kg de Pierre a Chaux,
817 kg de Block-coal) et son maximum de
chaleur. Les Fontes de Fonderie n°2 et Bl
sont faites avec la méme charge, quand, a
cause de quelque irrégularité (de fonctionne-
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ment), la chaleur a diminué dans le Fourneau.
Pour faire de la Fonte pour laminoir (-voir
cette exp.) la quantité de Minerai dans la
Charge est augmentée, le Charbon et le Fon-
dant restant les mémes.” [3605] p.75.

. Dans les années 1930, aux E.-U., on en dis-
tingue 3 sortes, en %: — Fonte de Fonderie
2x’:Si=1,79; S =0,028; P =0,201; Mn =
0,176; C Graphite = 3,10; C combiné = 0,19.
— Fonte de Fonderie ‘2 plain’: Si=249; S =
0,050; P = 0,425; Mn = 0,115; C Graphite =
3,40; C combiné = 0,12. — Fonte de Fonde-
rie ‘1 scotch’: Si = 3,09; S = 0,006; P =
0473; Mn = 0,216; C Graphite = 3,83; C
combiné = 0,24, d’apres [5277] p.55. Tiré de
[SIBX].

FONTE DE FORGE : 9 Fonte destinée a
étre transformée en Fer ou en Acier par Affi-
nage.

* Dans le Foyer d’Affinerie ...

. "La majeure de partie (sic) de Fonte produi-
te dans le pays (de Luxembourg) était Coulée
en Gueuses comme 'Fonte de Forge' qu'on
Affinait ensuite en Fer Forgeable." [3796]
p-25.

¢ Probablement au Four a Puddler ...

. Au 19¢me s., "la Fonte grise n°4 constitue la
Fonte de Forge n°l ---. La Fonte truitée ou
Fonte de Forge n°2 est un produit accidentel -
--. La Fonte de Forge n°3 est blanche, cassan-
te, dure, a texture fibreuse, lamelleuse ou
rayonnée." [2224] t.3, p.684.

. Cette exp., rapporte M. WIENIN, est mention-
née & TAMARIS (ALES), en 1841: "... le Mine-
rai est argileux, hydraté; aprés Grillage, il
fournit moyennement 45 a 55 % de Fonte de
Forge blanche ou truitée", in Journal de voya-
ge, des Eléves DUPONT & CACHOU, manus-
crit, Bibl. Ecole des Mines de Paris.

FONTE DE FORGE V : § Sorte de Fonte
destinée a I’ Affinage.

Exp. syn.: Fonte de Forge forte ... V est pro-
bablement le n° de la Fonte, suppose M. BUR-
TEAUX.

FONTE DE FORGE COMMUNE : § Au
19¢me s., sorte de Fonte destinée a la fabrica-
tion du Fer, d'apres [2224] t.3, p.363 ... Cette
Fonte, suggére M. BURTEAUX, donnait peut-
étre du Fer ordinaire.

FONTE DE FORGE FORTE : § Sorte de
Fonte destinée a I’ Affinage.

Exp. syn.: Fonte de Forge V.

. “La Fonte de Forge forte -Fonte de Forge V-
approche de la couleur blanche ---. Sa Cassu-
re est mate et écailleuse; cette Fonte est a ré-
server a la Conversion en Fer malléable par le
Puddlage: lors de sa fusion elle passe par une
phase intermédiaire pateuse particulierement
favorable a la Décarburation dans le Four a
Puddler, et avec moins de perte de Fer que si
le Métal était parfaitement fluide." [4695]
p-77.

FONTE DE FOSSE : § Aux H.Fx de ROM-
BAS, loc. syn.: Fonte a terre, Fonte Ballastiere.

FONTE DE FOUR WALLON : § Fonte
destinée a étre Affinée en Fer selon la Métho-
de Wallonne.

. Dans le H.F. électrique de TROLLHATTAN,
"la premiere période dura des I'allumage, le 4
aott 1911, jusqu'au 6 mars 1912 et ne com-
porta que des Fusions au Charbon de Bois
avec divers Lits pour Fontes MARTIN ou Fon-
tes de Fours wallons." [1569] p.82.

FONTE DE FUMISTERIE : § Fonte de Moulage
adaptée, par ses aspects technique et fonctionnel, aux
travaux de fumisterie.

-Voir, a Fonte de batiment, la cit. [1178] n°57 -Avr.
2005, p.10.
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FONTE DE GRANDE PURETE TYPE
SUEDE : 9§ Dans les années 1960, sorte de
Fonte de Moulage RATY électrique.

. "Elle se signale par une pureté exceptionnel-
le qui rivalise avec celle des meilleures Fon-
tes de Suede." [203] p.28.

. Ex. d'analyse: C > 4 %; Si < 0,2 %; Mn <
0,25 %; P < 004 %; S < 0,02 %, d'apres
[203] p.29.

FONTE DE GRUSON : § Au 19¢me s., type
de Fonte, d'aprés [901] p.218 ... D'apres G.
MUSSELECK, il s'agit d'une Fonte mise au
point par 1'Allemand Hermann GRUSON (1821-
1895), qui inventa en particulier une grenade
en Fonte dure. La Fonte (de) GRUSON était
certainement destinée a la fabrication de cette
grenade.

Loc. syn.: Métal GRUSON.

-Voir: Hartguss.

FONTE DE GUEUSE : § Au 18¢me s., Fon-
te du Fourneau.

. "Une note de DUHAMEL DU MONCEAU ---
accumule en quelques lignes Fonte, Fer Fon-
du, Fonte de Fer et Fonte de Gueuse." [1444]
p.74.

. “REAUMUR avait proposé les termes Fonte
de Gueuse et Fer fondu (-voir, a cette exp., la
cit. [1218]) pour ces deux familles de produits
(Fonte de Gueuse pour la Fonte d'Affinage et
Fer fondu pour le Fonte de Moulage).” [5183]
p.773.

FONTE DE JARDINS : 9 Objet en Fonte Moulée, tel
que banc, chaise, etc. destiné a équiper les jardins,
d'apres [1348] p.38.

FONTE DE L'ACIER : § Au 18eme s.,
"c'est un moyen de purifier le Fer dont on
veut faire de I'Acier." [1897] p.745 ... Il sem-
ble qu'il s'agit de la Cofusion, comme le subo-
dore M. BURTEAUX.

FONTE DE LA FRANCHE-COMTE : § Au
19¢me s., Fonte renommée fabriquée dans
cette région.

. "Les Minerais du grés vert, non remaniés,
produisent les excellentes Qualités de Fonte
et de Fer recherchées dans le commerce sous
le nom de Fontes et de Fers de la Franche-
Comté, lesquels ont été 1'objet, depuis un
temps immémorial, de ces nombreuses élabo-
rations secondaires, qui, telles que la fabrica-
tion de la Tdle fine, du Fer-blanc, du Fil-de-
Fer, exigent les Fers les plus purs et les plus
ductiles." [1912] t.III, p.928.

FONTE DE LAITIER : § Au HF., Fonte
produite a partir d’un Lit de fusion contenant
les Laitiers et des Battitures.

. “Quand, en plus des Minerais ordinaires, le
Lit de fusion contient des Laitiers de Four a
Puddler ou de Four a réchauffer et des Batti-
tures, le Laitier du H.F. peut avoir une teneur
en Fer excessive ---. Parce que ces Laitiers
sont habituellement trés contaminés par le
Phosphore et le Soufre, ils ne sont employés
qu’avec des Minerais donnant les Qualités de
Fonte les plus communes; on obtient de la
‘Fonte de Laitier’, qui est souvent complete-
ment blanche, avec moins de Carbone et plus
d’Impuretés que les autres Fontes blanches.”
[5295] Vol. 13, Iron.
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pere en 9 mois 692 centner de Fonte de Lava-
ge, pour une Production de Fonte liquide de
19.589 centner, soit 3,5 %, d'aprés [4246]
p.35.

FONTE DE LEST : §J Fonte de H.F. qui était
coulée en Gueuses pour lester les navires.

. "l se peut bien que les premieres Fontes (au
Coke) n'aient pu servir qu'a la fabrication de
Poterie de mauvaise Qualité, voire méme
comme cela devait se produire au CREUSOT
vers la fin (du 18¢me s.), qu'a la production
de Fontes de lest." [716] p.593.

FONTE DELICIEUSE : § Au 18me s.,
Fonte de trés bonne Qualité ... -Voir, 2 Mine
violette, la cit. [600] p.303.

FONTE DE LUXE : J Au HF, Fonte tres
pure, et de ce fait, tres rare.

. ”Les Minerais (de Fer) algériens sont géné-
ralement purs de tout Phosphore, rarement ar-
senicaux, souvent manganésés. Ces Qualités
les rendent trés propres a la fabrication des
Fontes BESSEMER, des Fontes de luxe.”
[4738] p.157.

FONTE D'EMAILLAGE : 9 Fonte destinée a étre
émaillée.

. "La Fonte d'émaillage ne doit contenir ni antimoine,
ni arsenic, ni chrome, ni Cuivre®." [2801] p.9 ... ™ ni
traces de chlore, compléte P. PORCHERON.

FONTE DE MANGANESE : § Ferromanganése a
plus de 85 %.

-Voir, a Fonte manganésée, la cit. [2548] n°3 -Mars
1999, p.24.

. "... la cristallisation en aiguilles caractérise les hautes
Teneurs (en Manganese); la fragilité augmente aussi a
tel point qu'au-dela de 85 %, le Ferro-manganése, qui
devient une Fonte de Mangangse, tombe spontanément
en poussiere." [180] p.85.

FONTE DE MAZEAGE : § Au début du
20éme s., exp. syn.: Fonte Mazée et de Fonte
de Finage, d'apres [1599] p.5.

FONTE DEMI-ACIEREUSE : § Exp. notée
par P. LEON, dans sa comparaison entre les
Méthodes Rivoise et Viennoise; -voir, a cette
derniére exp., la cit. [17] p.164, note 76.

FONTE DEMI-AFFINEE
Fonte anormale.

. ”’Si les Laitiers ne sont pas assez abondans,
les gouttes de Fonte n’étant plus suffisam-
ment protégées du Vent, perdent une partie de
leur Carbone et tombent dans le Creuset a
1’état de Fonte blanche, ou méme a celui de
Fonte demi-Affinée, c.-a-d. commencgant a se
convertir en Fer.” [4468] 1ere partie, p.64.

JAu HF,

FONTE DEMI-CHAUDE : § Au début du
20eme s., sorte de Fonte de Puddlage produite
dans les Us. du Nord de la France ... Elle con-
tient "Si = 0,35 %; Mn =0,1 205 %; S =
035 %;P=12a1,6%."[332] p.647.

FONTE DEMI-DOUCE : § Aux H.Fx de
I’Us. a Fonte d’AUDUN-le-Tiche, Fonte grise a
gros Grains mélangés de Grains moyens,
Peau rugueuse au toucher, classée ‘Fonte n°3.
PR. -Peau rugueuse®- -Si: 1,90 a 2,30 %; Ph:
1,80 a 2,00; Ct: 3,30 a 3,55 %-; cette Fonte
convient pour Piéces lourdes et moyennes de
mécanique, d’apres [3851] p45, in Tableau

sous le nom de Fontes demi-dures celles qui
exigent (pour 1’Affinage), un temps moyen,
telles que les Fontes truitées blanches, les
Fontes blanches cristallines peu compactes et
les Fontes au Coke a Grains serrés.” [4468]
2¢&me partie, p.35.

FONTE DEMI-FROIDE : § Au début du
20eme s., sorte de Fonte de Puddlage produite
dans les Us. du Nord de la France ... Elle con-
tient "Si=0,2 %; Mn=0,120,5 %; S=0,25
%;P=12a1,6%."[332] p.647.

FONTE DE MINERAI : § Au HF., "Fonte
produite uniquement a partir de Minerai de
Fer.” [4595] a ... ALL MINE PIG.

FONTE DE MINETTE : § Fonte qui était

fabriquée en Lorraine a partir de la Minette.

. "Dans l'ensemble de cette production (totale

frangaise), la Fonte de Minette a pris la place

peu a peu abandonnée par la Fonte au Bois, a

laquelle elle s'est substituée progressivement,

comme le montre le tableau suivant de la Pro-
duction en milliers de tonnes (pour la décennie

1860) ...” [131] p.18.

(1860) e0e() o] eee) o003 eoel see see() eee] eeel eee)
(a) 316276 274 256 224 194 184 155 131 112
(b) 103 139 158 176 189 270 291 321 344 420
(c) 419 415 432 432 413 464 475 476 475 532

(a) = Fonte au Bois en France (en milliers de Tf).

(b) = Fonte au Coke, en M.-&-M. (en milliers de Tf).

(c) = Fonte ensemble [au Bois en France & au Coke
M.-&-M.)] (en milliers de Tf).

FONTE DEMI-SPECULAIRE : § -Voir:
Demi-spéculaire.

FONTE DEMI-TRUITEE : § Au HF.
sorte de Fonte solide caractérisée par l'aspect
de sa Cassure, d'apres [1599] p.2.

FONTE DE MOLYBDENE : § Exp. syn. de Ferro-
molybdene.

. "MOISSAN a préparé une Fonte de molybdéne, dans
son Four électrique ---. La Fonte obtenue posséde une
densité de 8,75 environ; elle est de couleur grise, dure
et cassante." [2035] p.56.

FONTE DE MOULAGE : § "La Fonte dite
de Moulage est celle qui est propre a étre em-
ployée (comme Fonte moulée)." [182] -1895,
t.1,p.3 ... Il s’agit de Fonte provenant du H.F.
ou reFondue au Cubilot, dont la destination
n'est pas le Fer ou I'Acier, mais la réalisation
de formes obtenues sous la phase liquide par
refroidissement dans un Moule.

-Voir: Fonte d'art, Fonte destinée au Moula-
ge, Fonte dure inusinable, Fonte mécanique,
Fonte ouvrée, Fonte réfractaire, Fontes de
Moulage (Classification des), Fonte usinable,
Nomenclature des Fontes de Moulage, Objet
en Fonte (de Moulage), Ouvrages en Fonte &
Peau (Aspects de la).

-Voir, a Fonte, le court extrait concernant ce
sujet.

. Quelques Productions de France sont don-

nées dans le tableau encarté —ﬁg.554—.
. Cette Fonte, note P. PORCHERON, a, en géné-
ral, 3 origines:

- les Fontes de Premi¢re Fusion;

- les Vieilles Fontes, récupérées a partir de
Pieces usées (radiateurs, tambours de frein,
etc.);

- les Fontes de Deuxieéme Fusion; elles sont

des Fontes produites a ['Us.
. ) d’AUDUN-le-Tiche ... 1 -Voir, a
fr?NZSIl ]t)rEnLAlll\l/I(Ii?%(l)Iri l 31%?1?6 diilae)élt:)é Peau (Aspects de la), le renvoi Fontes de Moulage en (103 Tf), au H.F., fig.554
v ,qui cesigne q vers la réf. biblio [2122], ol figure : : : : :
azée avant d’étre Puddlée. : . ARNEE oo 1929 11938 ' 1949 ! 1950 ! 1953
~Voir, a Bouillir, la cit. [4657] p.97. également ledit tableau. | — —
’ ’ FONTE DEMI-DURE : A - phosphoreuse ................ 11248 | 596 | 375 | 286 | 212
. | - : u - semi-phosphoreuse 165 1 226 1 281 | 351
FW‘/(;)SI\CI}'};I;;S&E L}?O Yll?e(ig:u ﬂég:iﬁdgggg' aLlr. début du 19¢éme s., qualification || | - hématite + semi hém. . 1226 1 247 | 222 1 202 |
Lavage du L.ell.itier Bocardlg:. P g;mée Fonte en fonction de I" Affi- (Fonte hématite: P < 0,1 %;
. En 1829, au H.F. de ROTHEHUTTE, on récu- ,%O' dési . Fonte demi-phosphoreuse: P = 0,8 %),
. ”On désigne ordinairement --- dapres [361] p.7.
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produites dans les Fonderies a partir de Fer-

railles, Fontes neuves de Premiere Fusion,

Vieilles Ferrailles et Retours de Fonderies.

Les Appareils de Fusion sont, dans ce cas: les

Cubilots, les fours électriques et les Fours a

Gaz.

. En cette fin du 20eéme s., syn. de Fonte gri-

se, c’est I’'une des trois Qualités de Fontes

produites; -voir, a Fontes (Qualités de), la cit.

[21] du Sam. 14.09.1996, p.30 ou I.

. Deux stagiaires de CHASSE & de ROUEN,

présents 2 UCKANGE en Mai 1966, écrivent:

"Les Fontes de Moulage sont obtenues au

H.F. (n°)4 ---. // Qualité des Fontes:

(Pour le Phosphore) ...
Moulage phosphoreux ...........
Fonte ‘A’ phosphoreuse .......
CLEVELAND .............
Semi-phosphoreuse
Semi-hématite .... ....Pde 0,16 20,50 (%)
Hématite ..Pde0,0020,15 (%)

Le Silicium peut varier de 1,7 a 1,5 % selon

les commandes™). Actuellement le gros souci

est d’obtenir pour certaines Fontes des Carbo-
nes de basse Teneur -< 3,30 (%)-. Pour y par-
venir, on procede a I’Addition de Ferrailles
en Poche. Ces Ferrailles sont pesées et mises

généralement a raison de 5 t par Poche -45

Tf- avant la Coulée. Lorsque par ce procédé,

on n’arrive pas a obtenir un Carbone suffi-

samment bas, le mélange Fonte et Ferrailles

est brassé par de I’Air comprimé, injection a

I’aide d’une lance. Celle-ci est constituée par

un tube en acier enduit d’un produit Réfrac-

taire. Durant 1’opération la lance est immer-
gée, ce qui nécessite son remplacement a cha-
que Coulée. Le Silicium de la Fonte baissant
au cours de I’opération, la Fonte utilisée de-
vra avoir une Teneur initiale plus haute que
celle visée en fin d’opération ---.” [51] n°171,

p-19/20 ... ) En fait, fait remarquer B. COL-

NOT, la fourchette pour le Silicium s’étendait

de 1,5a3,5 % ... Par ailleurs, la technique dé-

crite, ici, a été remplacée -a la fin des années

(19)60- par ’emploi d’une Lance a Oxygene

qui soufflait au-dessus du bain, la puissance

du jet réalisant le brassage souhaité.

. “Les Fontes de moulage sont divisées en un

certain nombre de catégories, d’apres 1’aspect

de leur cassure (Couleur et Grain): la Couleur
de la Fonte devient plus claire & mesure que
le Grain devient plus serré. On les classe gé-
néralement en 6 numéros: Le n°1 correspond

a la Fonte la plus noire et la plus graphiteuse

(a gros Grain); le n°2 est a Grain moins gros,

elle est plus résistante que le n°1; le n°3 est a

Grain assez serré, elle est plus dure et plus ré-

sistante que le n°2; les n° 4, 5.et 6 se rappro-

chent de la Fonte blanche et servent a faire

des mélanges.” [1037] p.39.

9 Désigne, parfois aussi dans le langage cou-

rant, la Fonte qui a été Moulée.

Syn.: Fonte Moulée.

. Au 19¢éme s., “il est 2 domaines ou 1’utilisa-

tion de la Fonte va créer et susciter de nou-

velles formes, celui des fontaines et celui du
mobilier ---. Du mobilier de jardin, on passe-
ra trés vite au mobilier religieux (-voir: Fonte

religieuse) ---.” [1446] p.48.

* Qualités a rechercher (= 1914) ...

- étre trés fluide et se solidifier le moins
vite possible, afin que les Moules aient le
temps d'étre bien uniformément remplis.

- éviter la séparation beaucoup de Graphite
au moment de la solidification

- limiter le Retrait.

- assurer I’absence de Soufflures ou de bul-
les, ainsi que les inégalités de surface.

- réaliser I’homogénéité, la compacité et
une suffisante ténacité; enfin n'étre ni dure ni
aigre, pour qu'on puisse la travailler a I'Outil
lorsqu'on ne l'emploie pas a I'état brut,
d’apres [4893] p.45/46.

** SUR LES SITES ...
* Fonte de Moulage de Lorraine ...
.Ala fin du 19¢me s., elle avait les caractéris-
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tiques suivantes: “Carbone 3.8 %, Silicium
environ 2 %, Manganese environ 0,6 %,
Phosphore 1,8 %; résistance a la traction 120
MPa -la résistance a la compression était plus
élevée-.” [4982]

FONTE DE MOULAGE (Usages de la) :
9 -Voir: Ouvrages en Fonte (de Moulage).

FONTE DE MOULAGE COMMERCIALISEE :
9 Fonte de Moulage non consommée par 1’Us. produc-
trice, mais vendue sous forme solide a des Fonderies
de Deuxie¢me fusion.

. "Seul producteur de Fonte de Moulage commerciali-
sée, LORFONTE couvre les 3/4 du marché frangais.”
[3114] p.7.

FONTE DE MOULAGE PHOSPHOREU-
SE : § Au HF., Fonte phosphoreuse (-voir
cette exp.), destinée au Moulage ... Cette
Fonte, contrairement a la Fonte CLEVELAND,
était élaborée ‘sans Ferraille’.

. A T'Us. a Fonte d’AUDUN-le-Tiche, la gamme
des Fontes de Moulage phosphoreuses est pré-
sentée, in [3851] p.45, in Tableau des Fontes
produites a I’Us. d’AUDUN-le-Tiche.

FONTE DE MOULAGE POUR PIECES
ALLANT AU FEU : § Au début du 20&éme
s., Fonte de Moulage réfractaire, d'apres
[1599] p.6.

FONTE DE MOULERIE : § Fonte destinée
a la Moulerie, en tant qu’Atelier servant a la
fabrication des Canons.

. Le répertoire général des livres de marchés
n°3, dans les archives SCHNEIDER au CREU-
SOT mentionne, rapporte J.-M. MOINE ...

- le 22.01.1915: 30 t de Fonte Blanche de
Suede destinées aux Forges de LA CHAMADE
(en Nivernais);

- 26.03 et 30.04.1915: 10 t de Fonte de
Moulerie noire et grise destinées a la Marine
nationale 8 CHERBOURG.

FONTE DE NICKEL : § Alliage de Nickel et de Car-
bone, analogue a la Fonte de Fer.

. "Si on attaque ces Fontes de Nickel par des acides, le
Carbone combiné disparait --- sous forme d'Hydrocar-
bures." [2820] p.169 et 170.

FONTE DE NITRURATION : § Sorte de
Fonte spéciale destinée a étre nitrurée.

. "En ajoutant a une Fonte grise un certain
pourcentage d'aluminium on obtient une
Fonte dite 'de nitruration'." [2750] p.32.

FONTE D’ENRICHISSEMENT : § Au
H.F., Fonte phosphoreuse de Moulage, desti-
née a Enrichir -en Silicium, principalement-,
les Lits de fusion des Cubilots de Fonderie de
Moulage ... C’est en fait une Addition.

. Concernant 1’Us. a Fonte d’ AUDUN-le-Tiche,
en dehors des Riquettes et des petits Loups de
halle de Coulée qui entrent dans cette catégo-
rie, on releve 3 Fontes répondant a cette no-
tion ...

- ‘la Fonte Siliceuse glacée -Si: + de 4 %;
Ph: 1,8 2 2,0; Ct: 2,80 a 3,0 %-, Fonte d’Enri-
chissement pouvant suppléer ’emploi de
Ferro-Silicium;

- la Fonte Siliceuse -Si: 3,544 %;Ph: 1,8 a
2,0; Ct: 2,90 a 3,15 %-, Fonte d’Enrichisse-
ment pour pieces minces et tres douces;

- la Fonte Siliceuse -Si: 324 3,5 %; Ph: 1,8 a
2,0; Ct: 3,0 a 3,35 %-, Fonte d’Enrichisse-
ment convient pour les Picces trés minces et
tres douces et pour Pieces fines émaillées’,
d’aprés [3851] p45, in Tableau des Fontes
produites a I’Us. d’AUDUN-le-Tiche.

FONTE DENSE ET SERREE : § Fonte
exempte de défaut et en particulier sans Souf-
flure.

. En Fonderie, “on a soin de placer en bas la
partie du Moule qui correspond a la partie de
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la picce qui doit étre la plus saine: la Fonte y
est plus dense et plus serrée et il y a moins
de Soufflures qu’a la partie supérieure.”
[1037] p.110.

FONTE DE PETITE MECANIQUE : § Fon-
te Moulée en Pieces de petite mécanique.
-Voir, a Fonte de Quincaillerie, la cit. [203]
p.6.

FONTE DE PLEIN ROULEMENT : § Au
19¢me s., au H.F., Fonte obtenue dans une
période de bonne Marche, et qui, vraisembla-
blement est de bonne Qualité, d'apres [3195]
p.82.

FONTE DE PREMIERE FUSION : § Fon-
te produite par le H.F. ... “Fonte liquide ou
solide -Gueuse ou Gueuset- telle qu’elle est
obtenue a la sortie du H.F..” [633]

-Voir: Classification des Fontes de Premiere
Fusion.

-Voir, a Fontes (Variétés de), la cit. [372].

. "Le H.F. a pour but de produire de la Fonte
en partant du Minerai de Fer. Le Métal ainsi
obtenu porte le nom de Fonte de Premiere Fu-
sion.” [856] p.24.

. En Fonderie de Fonte, loc. syn.: Fonte brute,
Fonte en Gueuses, Fonte neuve.

FONTE DE PUDDLAGE : § Fonte qui était
destinée a étre Puddlée ... En Hte-Silésie, elle
contenait 3,6 % de C, 0,7 % de Si, 2,0 % de
Mn et 0,6 % de P, d’apres [482] p.1020.

. Au début du 20eéme s., "la composition des
Fontes de Puddlage peut varier dans les limi-
tes suivantes: C=25a35%;Si=0,1a1,5
%;Mn=0,1235%;S=05a2003%;P=3
20,04 %." [332] p.647.

FONTE DE PURETE GARANTIE : § Dans
les années 1960, sorte de Fonte de Moulage
fabriquée a SAULNES ... Elle a comme garan-
ties d'analyse: S % < 0,03; P % < 0,08; Cu %
<0,10; Cr % < 0,05; Sn % < 0,05; As traces;
Pb traces, d'apres [203] p.17.

FONTE DE QUALITE : § A TAMARIS, dé-
signait a la fin du 19¢me s., une Fonte élabo-
rée avec soin, probablement comme Fonte de
moulage, suggére M. BURTEAUX.

-Voir, a Appareil LANGEN, la cit. [1738]
p.962.

FONTE DE QUALITE TRANSITOIRE :
9 Au H.F., Fonte qui n'a pas la Qualité visée.
. Lors d'un déreglement du H.F., il faut
"doser son action, et au besoin, se satisfaire
d'une Fonte de Qualité transitoire." [1511]
p-231.

FONTE DE QUINCAILLERIE : § Fonte
Moulée en objets de Quincaillerie.

. Pour ce qui concerne la Fonte phosphoreuse
de Moulage, "son bas point de fusion, son ex-
cellente coulabilité et aussi son prix modéré,
Iui ouvrent un champ d'applications ou elle
est sans égale: --- Fontes de Quincaillerie, de
petite mécanique ---." [203] p.6.

FONTE DE RAIL : § Au 19¢éme s., au HF.,
Fonte destinée a étre transformée en Fer, le-
quel Fer servira a faire des Rails.

Exp. syn.: Fonte pour Rails.

. En 1858, "I'un des Fourneaux de la MAISON-
NEUVE, qui, exclusivement alimenté au Coke,
ne produisait que des Fontes de Rail, a éteint
son feu." [2889] p.51.

FONTE DE REAUMUR : 9 Syn.: Fonte de
Moulage a ceur blanc, d'apres [446] t.3
p-120 ... -Voir: Fontes de Moulage (Classifi-
cation des).

FONTE DE REBUT : § Fonte d’objets rebu-
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tés ou a recycler au H.F., car de mauvaise
Qualité -et donc inutilisable-, d’apres A.
BOURGASSER & M. BURTEAUX.

-Voir, a Masselotte, la cit. [236] p.257.

. Dans un texte critique relatif a la Loi de Fi-
nances de Déc. 1815, on releve: “Tout Four-
neau de fusion produit journellement des Fon-
tes en Gueuses (destinées a 1’Affinerie), des
Fontes marchandes (Fonte de Moulage) et des
Fontes de rebut (Fonte a recycler, a Briler ou
a Rebriiler).” [3255] p.6.

FONTE DE RED ORE : ¥ Vers 1860 en
Gde-Bretagne, Fonte fabriquée avec du Mine-
rai red ore.

. ”’Quelques Forges du Staffordshire achetent
--- des Fontes de Red Ore venant du Cumber-
land ou du Lancashire.” [4464] p.612.

FONTE (de refusion ou phosphoreuse) DE-
VANADINISEE : § A ROMBAS, en avril
1945 entre autres, le R8 recevait cette Addi-
tion métallique ... Voici d'ailleurs la composi-
tion du Lit de Fusion de 1'époque:

- Minerai Calcaire Mines: 2.510 kg,

- Minerai Siliceux Mines: 500 kg,

- Ferrailles diverses: 52 kg,

- Tournures: 3 kg,

- Loups divers: 28 kg,

- Fonte de Refusion THOMAS: 69 kg,

- Fonte de Refusion dévanadinisée: 66 kg,
avec une M. au M. de Coke de 940 ou 1.086
kg selon que 1'on compte, ou non, les Fontes
de Refusion, d'apres [300], in Rapport men-
suel de la Marche des H.Fx de ROMBAS pen-
dant le mois d'avril 1945 ... D'aprés ce document,
'le H.F. n°4 a produit, en 1944, 155.300 Tf THOMAS et
25.700 Tf au Vanadium'. // En 1944, 'économie alle-
mande court a la catastrophe. Ses approvisionnements
extérieurs deviennent quasi inexistants. Privés d'élé-
ments spéciaux d'additions pour les Aciers dits de
guerre, les Allemands portent leurs efforts sur l'extrac-
tion du Vanadium a partir de Minerais de Fer. // Les
Minerais de SALZGITTER contenaient 0,1 % de Vana-
dium; ils furent introduits dans les H.Fx; le Vanadium
passait en majeure partie dans le Laitier, la Fonte
contenant 0,3 2 0,8 % de Vanadium et le Laitier 8 a 12
%; -les Russes firent de méme avec des Minerais de
I'Oural et de KERTCH-. // La Fonte au Vanadium pas-
sait au convertisseur THOMAS, les poussieres et Sco-
ries étaient récupérées, ainsi que les Laitiers, le tout
étant refondu dans un H.F. spécial; la Fonte ainsi pro-
duite repassait au convertisseur; les Scories contenant
14 2 15 % de Vanadium étaient traitées par voie chimi-
que pour obtenir de l'acide vanadique et du Ferro-
Vanadium. // Les Allemands récupéraient, par ce pro-
cédé, environ 100 t/mois de Vanadium. / A ROM-
BAS, une partie de cette Fonte fut mise en stock. Lors
du démarrage des H.Fx, apres le départ des Occupants,
elle fut repassée, sous divers noms, pour le Phosphore
qu'elle contenait, car les aciéristes de 1945 étaient de-
mandeurs de Phosphore. En mars 1945, les H.Fx de
ROMBAS ont aussi consommé des scories de Vana-
dium. // La Fonte, quant a elle, a porté les noms sui-
vants: Fonte phosphoreuse dévanadinisée, Fonte de Re-
fusion dévanadinisée, Fonte dévanadinisée, tout
simplement; elle titrait: Fe =875 % & P=72a85% ...
Note réalisée par D. HENGEL, a partir du Rapport cité
plus haut et de I'Aide-Mémoire Dunod -Métallurgie-.
-Voir: Fonte vanadique & Vanadium.

FONTE DE REPASSE : 9 Fonte refondue
au H.F., d'apres J. SZCZENIOWSKI, in Cahiers
du Cessid, Etude du H.F.-1964.

FONTE DES ALPES : § Fonte produite
dans les Alpes.

. ”’La Fonderie de St-GERVAIS (38470) avait di
sa création a la réputation que possédent,
comme Fonte a Canons, les Fontes des
Alpes.” [15] Mémoires, Juil.-Aolt 1917,
p.536.

FONTE DE SCORIES : § Fonte de H.F.
produite avec une proportion importante de
Battitures et de Scories dans la Char-

écrit que quand le Silicate Ferreux (des Sco-
ries) de formule (FeO)2.Si02 est chauffé avec
du Carbone environ les 2/3 de son Fer est Ré-
duit, laissant un Laitier encore plus siliceux
de formule (FeO)2.(SiO2)3. Pendant le Pudd-
lage, le Phosphore de la Fonte passe dans les
Scories, et la Fonte produite avec ces Scories
est grandement contaminée par le Phosphore
et est donc décidément de Qualité inférieure.”
[4695] p.56/57.

FONTE DE SECONDE FUSION : § Fonte
qui a été traitée par le Finage.

. “Quant aux Fontes de seconde fusion, dites
Fine-metal (-voir cette exp.), qui ne sont pro-
pres qu'a étre converties en Fer --- par leur
rapprochement de 1'état de Fer, elles rentrent
entierement dans le cas des Massiaux si juste-
ment prohibés par la loi de 1814, nous pen-
sons qu'on doit leur appliquer la méme prohi-
bition.” [5491] p.11/12. Tiré de [SIBX].

9 Fonte de H.F. destinée a étre Refondue pour
faire des Moulages.

. "En 1858, le Soufflage a 1'Air chaud chauffé
a 350 °C environ fut pour la premiere fois
employé --- au Fourneau de STOREBRO, dans
le Smiland (Suéde). On y traitait des Mine-
rais de lac et de marais qui Produisaient de la
Fonte de seconde fusion; pour un poids donné
de Gueuse, le volume de Charbon de Bois fut
réduit en moyenne --- d'environ 33 %." [2224]
t.3,p.155.

FONTE DE SERIE : § En Fonderie, désigne
une production de Moulages en Fonte, en
grand nombre.

. A propos de la Fonte d’Art, au 19¢me s. ...
‘... Les Fonderies exportaient: la french touch avait la
cote dans le monde entier. Et si on retrouve les signa-
tures locales dans une quarantaine de pays, dans de
grandes capitales, ce n’est pas sans raison: cette pro-
duction était la meilleure, par les artistes étroitement
associés a la production, par les Ouvriers, par les Mai-
tres de Forges ! La Fonte de série qui permettait
de tirer a des centaines d’exemplaires des
créations originales, a ’instar de la sérigra-
phie dans les arts graphiques, offrait aux élus
la possibilité d’avoir dans leurs jardins pu-
blics, leurs places, une Vénus au bain, une al-
1égorie du Printemps ou une fontaine WALLA-
CE, tout comme PARIS.” [1178] n°33 -Avr.
1999, p.6.

FONTE DES NUMEROS MELANGES :
9 Au 19¢me s., "ce que l'on appelle dans le
commerce Fonte des numéros mélangés, con-
siste en 3/5emes de Fonte grise n°l et 2/5¢mes
de Fonte grise n°3." [2224] t.3, p.684.

FONTE DESTINEE AU MOULAGE : §
Exp. syn. de Fonte de Moulage.

. CALLA pere et fils, Fondeurs a PARIS écri-
vent en 1831: ”Les Fontes destinées au Mou-
lage et a recevoir un travail ultérieur doivent
offrir les Qualités suivantes. 1° Elles doivent
&tre douces. 2° Elles doivent avoir de la téna-
cité et un peu d’élasticité. 3° Elles doivent
avoir peu de retrait. 4° Elles doivent étre trés
fluides et conserver longtemps cette fluidité.
5° Elles doivent étre saines, c’est-a-dire n’oc-
casionner dans les pieces Coulées ni Soufflu-
re, Cendrures ou parties poreuses.” [3789]
Juin 1831, p.314/15.

FONTE DE SUEDE : § Fonte fine (cf. la cit.
ci-apres).

. Voici, dans le tableau encarté ci-apres -
fig S55. 1 composition de quelques Fon-
tes suédoises, d'apres [482] p.677, chap. Fon-

derie, Composition de la Fonte pour la Fabri-
cation de Fonte malléable ... -Voir également,
a Fonte malléable, la cit. sous la méme réf..

. A propos de la Forge de SAVIGNAC-LEDRIER
(Dordogne), Y. LAMY note: "La raison de ce
marché qui durera de (18)98 a 1905, puis re-
prendra plus modestement en 1911 & 1912
réside dans la difficulté pour le Ministere de
I'Armement de se procurer des Fontes de
Sueéde dites a Vent froid. La Fonderie de
Ruelle --- cherche a tirer parti des dernieres
Usines existant dans le Sud-Ouest et produi-
sant des Fers et Fontes fines, analogues aux
Fers et Fontes de Suede, nécessaires pour
I'élaboration au Creuset des Aciers spéciaux."
[86] p.446 & 449.

FONTE DE SURCHARGE : § Au 19¢me
s., Fonte blanche obtenue avec une Marche
plutdt froide.

. "La Fonte blanche obtenue par surcharge ---
contient moins de Manganese et de Silice que
n'en contient la Fonte grise." [107] p.259 ...
"Citant KARSTEN, (M. LEBORGNE) signale que
'les Mines réfractaires et ici, a plus forte rai-
son mal Grillées donnent des Fontes de sur-
charge, méme avec une forte consommation
de Combustible’." [3195] p.109/10.

FONTE DE TRANSITION : § Au HF,
Fonte élaborée entre deux Campagnes de
Qualités différentes.

. Au Cubilot, Fonte produite entre deux nuan-
ces de Fontes différentes ... -Voir: Période de
transition ... "Lorsque plusieurs Fontes diffé-
rentes sont élaborées successivement dans un
méme Cubilot, il est bon de prévoir une utili-
sation appropriée pour les Fontes de transi-
tion." [692] p.470/71.

BOURRELIER : Il fagonne le cuir pour obtenir la fonte.

FONTE DE TROISIEME FUSION : § Fonte
ayant subi trois Fusions ... -Voir, a Premiere
Fonte, la cit. [1847] p.904.

9 Chez les Fondeurs, B. COLNOT pense que
cette exp. désigne également les retours de
Fonte (Jets, chutes, ...) provenant des pieces
Moulées.

-Voir, a Fontes (Variétés de), la cit. [372].

FONTE DE TROIS-RIVIERES : JAu
Québec, Fonte produite a proximité de la lo-
calité de TROIS-RIVIERES.

. “Les vertus particulieres de la Fonte de
TROIS-RIVIERES sont connues des Canadiens
depuis longtemps." [5388] p.22 ... “On nous
dit que la Fonte faite avec le Minerai des ma-
rais et des lacs de la région de Trois-Riviéres
--- avait un avantage particulier, celui d'amé-
liorer la résistance des Mélanges (de Fonte)
pour les Roues de Wagon et autres Moulages
de Qualité.” [5388] p.34.

FONTE DE TUNGSTENE : § Exp. syn. de Ferro-
tungsténe.

. "MOISSAN a préparé de la Fonte de tungsténe, dans
son Four électrique ---. Le produit obtenu possede une
cassure brillante ---; il contient de 0,64 a 6,33 % de
Carbone." [2035] p.59.

FONTE DEUTSCH : § Type de Fontes all. destinées
essentiellement au Moulage ‘Machines’, assimilées a
des Fontes semi-phosphoreuses -0,3 % <P <09 %- ...
Seuls les types I -a haut ‘Si’- et IIl -a bas Si- restent
mentionnés.

-Voir: Fonte semi-phosphoreuse de Qualité ‘Deutsch I’
et Deutsch 11",

. Avant 1918 -donc pendant la 1ére annexion all.-, UC-
KANGE fabriquait vraisemblablement ce type de Fon-
tes a un prix jugé satisfaisant (comme toujours en terri-
toire conquis) ... A la fin de la guerre, les échanges
commerciaux se modifient, principale-

ge

ment en ce qui concerne le prix, et les
clients all., fideles a leurs habitudes tech-

niques, cherchent a atteindre les mémes
Qualités de Fontes par des voies différen-

Ex.p. proche de Fonte de battitures. Fontes de Suéde ([482] p.677). _ fig.555

.I”La Fonte de Qualité inférieure que || goqes % C total % Si % Mn % P %S
I'on trouve sur le marché sous le nom

de Fonte de Scories, s'oppose a la grises jusqua43 | 082a1,6]0,1a035]0042006]| 00152a0,030
Fonte tout Minerai . Le Dr PERCY || blanches | -id - 0,12032| 022043 | 0042005 | 001520050

tes ... L’une d’elles a consisté, un temps,
a mélanger, a des Fontes hématites all.,
des Fontes phosphoreuses luxembour-
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geoises ... Une autre voie a été de voir si dans le pays,
il n’était pas possible de remplacer 1’apport ‘Phospho-
re étranger’ (Fontes luxembourgeoises) par des sour-
ces de Phosphore nationales, telles que des phosphori-
tes.

. Pendant I’entre deux-guerres, ont sans doute cohabi-
té, dans les approvisionnements all., a la fois les res-
sources internes et les apports d’UCKANGE, voire du
Luxembourg.

. Quand on consulte le ‘HUTTE’ de 1924, on y releve,
in [482] p.542, les différentes compositions des diver-
ses sortes de Fontes recensées par le Roheisen-Ver-
band, le comptoir des Fontes all. ...

Mn P S Cu
<004 -
<004 -
<004 -
<004 -
<08 16218<006 -
12a3 <01 <004 -
226 <0, <004 <004

Hématite ..

3a5 <03 - <03
>2 1.8 0,12 -
=1516 18 0,12 -
<1 18 0,12 -

FMA I = Fonte de Moulage all.

FMA 111 = Fonte de Moulage all. 11T

FMRA 1II = Fonte de Moulage de remplacement
ang. III

FMQL = Fonte de Moulage de Qualité luxembour-
geoise

FB = Fonte BESSEMER

PS = Petit Spiegel

FPQ = Fonte de puddlage de qualité

FT = Fonte THOMAS

11 ne fait alors aucun doute que les Fontes FMA I et III
sont les appellations frang. des DEUTSCH 1 et III.
. A noter que ‘les plus anciens des commerciaux de
I’Us. d’UCKANGE, interrogés en Déc 2009, ne savent
plus dire les spécificités de DEUTSCH I ou II ... Cer-
tains se souviennent aussi de DEUTSCH III, LONGWY
et méme LUXEMBOURG (-voir: Fonte LUXEMBOURG)
... Ces appellations avaient disparu en 1975'.

Ont participé a cette enquéte, R. VECCHIO, R. SIEST,
Th. SPETH et J. CORBION; des recherches ont été condui-
tes a L’Espace Archives ArcelorMittal, par E THELLIER et
S. ROOS ... En outre, Fd BERTRAM a assuré la trad.
d’une partie d’un document intitulé Ersatz von Luxem-
burger Giessereiroheisen in der Gattierung (= Rem-
placement des Fontes d’Affinage luxembourgeoises
dans les charges (préparation), par le Dr-Ing. GEILEN-
KIRCHEN, paru in n°7 du Bin Die Giesserei (= Les
Fonderies) du 15 Fév. 1923 -10éme année, recu grdce
al’obligeance de J. BUCHWALDER.

FONTE DEVANADINISEE : § -Voir: Fon-
te (de refusion ou phosphoreuse) dévanadini-
sée.

FONTE DE VANADIUM : § Exp. syn. de Ferro-va-
nadium.

. "MOISSAN a obtenu, dans son Four a tube, des Fon-
tes de vanadium contenant de 9,2 29,9 % de Carbone."
[2035] p.61.

FONTE DE VOIRIE : § Ensemble de pieces en
Fonte Moulée utilisées dans les rues et sur les trottoirs;
on y trouve des regards, des grilles, etc..

. "La Fonte de -voirie -G.S. Graphite sphéroidal- ---
est la garantie de produits fabriqués dans un souci de
perfection." [2643].

. Concernant la Fonderie de NAIX (Meuse); I’examen
du catalogue indique que “la Production était orientée
vers la Fonte de voirie complémentaire aux fabrica-
tions barisiennes (de Bar-le Duc) vendue elle aussi par
I’intermédiaire de DURENNE ---."" [1178] n°40 -Sept.
2000, p.22.

FONTE DE ZINC : § Objet en Zinc fondu puis moulé.
. ”Le moulage en Fonte de zinc ne présente rien de particu-
lier (par rapport au Moulage en Fonte ou en bronze) pour des

Pieces de I'importance de celle-ci (une statue équestre de
LOUIS XIII).” [3848] p.624.

FONTE D'HUMEUR : § "Evacuation abondante des
liquides, qu'on attribuait a la liquéfaction de certaines
parties solides." [372] ... @ FONTE.

. "Terme de médecine. Fonte d'humeur, nom donné au-
trefois aux évacuations abondantes de liquides intesti-
naux, bronchitiques, salivaires, etc., ---." [350] § 10°.
DEGELE : En fonte. Michel LACLOS.

FONTE DIAMANTEE : Y En Fonderie,
type de Fonte riche en ... Diamants -voir ce
mot, inclusions métalliques, généralement de
forme sphérique, situées dans des défauts ...
“L’eutectique qui se rassemble au joint des Grains en

Le Savoir ... FER - 576 - Se¢me éd.

fin de solidification peut étre expulsé vers les espaces
libres: soit vers les surfaces extérieures (Ressuage ex-
terne), soit vers les Soufflures ou autres défauts inter-
nes (Ressuage interne). Cette expulsion est provoquée
par la pression due a la Graphitisation ou au dégage-
ment de gaz dissous ou a la concentration de la partie
de la Piéce solidifiée qui commence son Retrait. Dans
le cas de la Fonte, ces Gouttes sont plus riches en
Phosphore que la masse de la piece. Elles présentent
une grande dureté et peuvent susciter des incidents a
I’usinage.” [1170]

. Au début du 20eme s., parmi "les éléments
étrangers ayant une action sur la Fonte, (1'un)
des plus nuisibles (est) le Soufre: soufflures,
surface rugueuse dure: Fonte diamantée."
[152]

FONTE DIOS : § Métal produit par le (pro-
cédé) DIOS.

. "Le Pilote (de DIOS) en service a KEIHIN (Japon) -
investissements 7 Mds de yen (327,6 millions de
francs); production 500 t/j- a déja produit plus de
20.000 t de Fonte DIOS -utilisée par NKK- et sert ac-
tuellement aux derniers essais de faisabilité en ce qui
concerne les Réfractaires, les autres avantages ayant
déja été vérifiés -obtention de Fonte exempte de Si, a
bas C et bas P et de gaz réducteur consommé, mélangé
avec les Gaz de H.F. et de Cokerie-." [1790] n°96.025,
p.l.

FONTE DIRECTE : § Au 19¢me s., exp. in-
adéquate employée pour désigner 1’opération
du Bas-Fourneau du Procédé direct, ou il n’y
a pas de fusion a proprement parler.

. "Les Echantillons exposés par M. RUFFIE
sont des Aciers cémentés --- et des Aciers
pour Outils aratoires provenant de la Fonte di-
recte au Procédé catalan du Minerai de Fer de
RANCIE (commune de VICDESSOS 09220).”
[3845] t.1,p.773.

FONTE DITE ACIEREE : § Sorte de Fonte
qui était employée pour le Moulage.

. "Avant la guerre de 1914-18, on connaissait
la Fonte blanche, la Fonte grise, la Fonte mal-
l1éable a cceur blanc, et, si I'on commencait a
employer de la Fonte dite aciérée, on n'en
connaissait pas bien les caractéristiques, cha-
que Fonderie ayant son petit Secret pour la
Fabriquer." [1027] n°124, p.15.

FONTE DITE DE ROCHE : § Au 19¢me
s., exp. désignant un Fer et qui est syn. de Fer
de roche.

. En 1834, on écrit: ”C’est I'Us. de M. MAGNIERE a
WASSY (52130) qui fait les Boulons a Ecrous pour
I’ Artillerie. L’on emploie a la fabrication 72 t de Fonte
dite de roche, premiére Qualité, Fer fabriqué dans le
département de la Haute-Marne.” [3817] t.3, Ch.XXII
p97.

FONTE DKC : 9 En 1967, Fonte marchande 2 bas
Carbone -2,4 22,8 %-, d’apres [4568].

FONTE DOMESTIQUE : § Cette exp. recouvre les
objets d’usage courant, concernant la vie a la maison,
réalisés en Fonte de Moulage.

. A propos de la Forge d’ALLICHAMPS (52130), on re-
leve: “En 1885, Le H.F. est Eteint et 1’Us. se transfor-
me en Fonderie de Seconde fusion ---. Le catalogue de
1893 nous montre les Productions de 1’Us.: Fontes do-
mestiques et d’ornement, meubles de jardin, Chenéts --
-7 [1178] n°3-4 Juil. 1991, p.3.

* Nettoyage de la Fonte domestique ...

. “M. BUQUET, droguiste 2 METZ, rappelle qu'il existe
une tres vieille recette pour nettoyer la Fonte, que ce
soit un Fourneau, une Taque ou encore un vieux Fer a
repasser. / Dans un premier temps, frottez la Fonte a
l'aide d'un chiffon un peu rugueux, imprégné de Kerda-
ne -pétrole désaromatisé-. Lorsque la surface est net-
toyée puis débarrassée de ses dépots de Rouille et au-
tres souillures, faites intervenir 'un de ces 2 produits:
— soit de la Zébraline pour obtenir une belle Fonte
avec un joli reflet anthracite; — soit du Zébracier pour
un beau reflet argenté. / Ce sont des produits de réfé-
rence, en matiere d'entretien de la Fonte puisqu'ils sont
fabriqués depuis 1937. // Appliquez 1'une de ces 2 cre-
mes avec un tampon de laine d'Acier 000, en frottant
par petits mouvements circulaires. / Terminez l'opéra-
tion avec un chiffon doux qui donnera a votre Four-
neau en Fonte un magnifique poli.” [21] du Jeu. 07.06.
2012, p.14.
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FONTE DORMANTE : § Au HF,, Fonte -
située au-dessous de I’impact du Débouchage
a I’intrados du Mur du Creuset et qui de ce
fait est, en quelque sorte, piégée durant toute
la vie du Creuset; elle ne pourra étre récupé-
rée qu’avec une Coulée partielle ou totale du
Loup ... "Jadis le Trou de Coulée normal
aboutissait au niveau de la Sole(D). Actuelle-
ment(), on établit, a la Construction, une cer-
taine distance entre le fond du Creuset et le
Trou pour maintenir un Bain de Fonte, dit
Fonte dormante qui:

- protége la Sole en y maintenant une Tem-
pérature moins élevée et évite de la mettre au
contact avec le Laitier,

- permet des Coulées par siphonnage évi-
tant les sorties de Gaz et de Projections,

- atténue sensiblement les conséquences
d'un dérangement d'Allure ou d'un Dégarnis-
sage soudain -Volant thermique-.” [2204] p.3
.. En outre, cette situation apporte une certaine
régularité a la Qualité de la Fonte ... 1) Dans
certaines représentations, la sole était en
pente descendante vers le trou de coulée, sans
que l'on soit siir qu'il s'agissait d'une disposi-
tion réelle. ... @ A la fin des années 1920, on
trouve comme ex. de Fonte dormante ...

— un H.F. américain (n°2 OHIO WORKS;
Fonte dormante environ 56 cm, d'aprés [764]
p8ld)et ...

— un H.F. russe (STALIN WERKS, d'apres
[4336] p.47. Fonte dormante 25 cm: compte
tenu de la déf. de la Fonte dormante -distance
verticale entre 1'axe du Trou de Coulée a I’in-
trados et la Sole-, le Bain de Fonte était a peu
pres réduit a néant) ... Il faut probablement at-
tendre les années 1950 pour voir installer une
Fonte dormante assez importante.

— Aux E.-U., en 1956, le HF.6 d'Inland
Steel a EAST CHICAGO a une Fonte dormante
de 61 cm; on le refait en 1962 avec une Fonte
dormante de 119 cm, (d'apres [2004], texte de
Louise HALM datant de 1962).

— En Russie, en 1955, au HF.11 de DZER-
JINSKI a DNIEPROVAK, “la Zone morte atteint
862,5 mm.” [4535] p.8.

— A noter que tous les H.Fx normalisés
russes, d’apres [1341] p.50, ont une Fonte
dormante ‘Fd’ ...

@Pcm 6 72 82 86 91 975 11
Fdem 47 60 60 100 102 110 110
On peut considérer qu’a partir des années
1960, la plupart des H.Fx sont pourvus de
Fonte dormante ... Avec 'augmentation de la
taille des H.Fx, l'importance relative de la
Fonte dormante a eu tendance a augmenter:
1976: HF.3 KASHIMA @¢ = 15 m avec Fd =
1,88 m; 1978: préconisation KAWASAKI B¢ =
13,4 m avec Fd = plus de 2 m (informations
tirées de [2004]). Par ailleurs I'évolution des
idées sur la position de 1'Homme-mort
conduit a proposer une Fonte dormante enco-
re plus grande: -voir la cit. de [4462] infra. ...
Les notes (U) et (2) sont de M. BURTEAUX.

Loc. syn.: Bain de pied & Garde (de Fonte).
-Voir: Faux-mélangeur et Pseudo-mélangeur.
-Voir, a Coulée du Loup, la cit. [246] n°116 -
Oct. 1993, p.14/15.

-Voir, a Loup, la cit. [2623] n°10 -Nov. 2001,
p-14.

. ”La circulation de la Fonte vers le Trou de
Coulée est un facteur important de I’érosion
du Creuset. On a suggéré que I’Homme-mort
doive flotter de telle sorte que toute la section
du Creuset soit disponible pour le mouve-
ment du Métal; sinon la Fonte Coule dans un
anneau le long du mur, ce qui provoque une
Usure en ’patte d’éléphant’a la jonction du
Mur et de la Sole. Dans des conceptions ré-
centes la hauteur de Fonte dormante a été
choisie assez grande pour permettre a
I’Homme-mort de flotter. La sagesse est que
la hauteur correcte de Fonte dormante soit
une fonction du @c, soit un minimum de 0,20
X Pc.” [4462]
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** SUR LES SITES ...
* A HAYANGE PATURAL ...

.La fig.497 montre les détails de la Ma-
connerie Réfractaire du Creuset et de la zone
du Trou de Coulée de la Fonte, du H.F. Pe,
lors de sa Réfection de 1996 ... Compte tenu
du profil, la hauteur de la Fonte dormante est
de 138 cm.

BORGNE : Tel un hotel ou il est recommandé de ne dormir
que d'un oeil.

Le seul moment ot une femme écoute attentivement ce que
dit son mari, c'est lorsqu'il parle en dormant.

FONTE D'ORNEMENT : ¥ Fonte destinée au Mou-
lage de Piéces d'ornement.

. "Fonte d'ornement. Tres fluide; proportion élevée de
Phosphore; P =3 %." [3083] p.19.

9 Piéce Moulée en Fonte (de Fer) généralement desti-
née au batiment -balcons, balustrades, grilles, etc.-; les
motifs en sont souvent géométriques ou constitués de
formes naturelles stylisées, d’apres [1487].

Loc. syn.: Fonte artistique & Fonte décorative; -voir, a
cette derniere exp. la cit. [1178] n°17/8 -Juin 1995,
p.17.

Loc. syn. de Fonte de Fer d’ornement (-voir cette
exp.), d’apres [1178] n°74 -Oct. 2009.

-Voir: Ouvrages en Fonte (de Moulage); Sarthe / *s Sur
les site / » Ste-JAMME-s/Sarthe)..

-Voir, a Fonte domestique, la cit. [1178] n°3-4 Juil.
1991,p.3.

-Voir, a Fonte Moulée, la cit.
1962, p.3.

® Prémices de la Fonte d’ornement ...

. “... REAUMUR fait partie des grands savants: la Mé-
tallurgie lui doit beaucoup; il a travaillé, entre autres,
avec BOUCHU -ARC-en-Barrois (52210)-

et COURTIVRON -AUBERIVE (52160)-, échangeant
avec eux sur les pratiques professionnelles. Il s'intéres-
se a la fabrication de I'Acier et tente d'améliorer la mé-
diocre Production francaise. Le premier, il démontre
que I'Acier n'est pas du Fer épuré, comme on le pensait
jusqu'alors. Il démontre la possibilité de transformer la
Fonte en Acier, par Addition de Fer métallique ou
d'Oxyde, étudie les Traitements thermiques de 1'Acier:
Cémentation et Trempe en inaugurant 'utilisation du
microscope créant ainsi la Métallographie. Il publie en
1722 L'art de Convertir le Fer Forgé en Acier et L'art
d'Adoucir la Fonte. 1l se consacre a la mission d'appui
au développement industriel confié a 1'Académie par
LOUIS XIV défendant la libre circulation des idées -'...
Nous nous devons premiérement a notre Patrie; mais
nous nous devons aussi au reste du monde; ceux qui
travaillent pour perfectionner les Sciences et les Arts
doivent méme se regarder comme les Citoyens du
monde entier’, in L'Art de Convertir le Fer Forgé en
Acier- et passe a la pratique quelques années aprés ces
publications. // Cette histoire s'est mal terminée pour
deux raisons: la premicre est I'hostilité affichée et acti-
ve des corporations 1ésées par ce nouveau procédé qui
abaissait formidablement les cofts et les prix. VOLTAI-
RE écrira: ‘l'entreprise du Fer brut Forgé ou Converti
en Acier ... , beaucoup d'autres efforts pareils ont pu
faire perdre un temps précieux et ruiner méme quel-
ques familles ...". L'autre raison est la difficulté d'alors

[1027] n°124 -Oct.
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a avoir une Qualité suivie: beaucoup de produits faits a
COSNE étaient défectueux. VOLTAIRE ajoute: ‘des sys-
témes trop hasardés ont déformé des travaux qui au-
raient été trés utiles” -VOLTAIRE, Précis du siécle de
LOUIS XV, La Pléiade -1978, p.1569-. Les actionnaires
de la Fonderie s'inquietent de la lenteur mise & amélio-
rer la Production; la Fonderie n'y arrivera d'ailleurs ja-
mais et abandonnera ce marché comme l'a raconté
Alain BOUTHIER.” [1178] n°84 -Mars 2012, p.22/23.

® Sommaire de I’inventaire ...

. “Des Ouvrages de Fer et Acier fondus et Adoucis, qui
se trouvent dans le magasin de la Manufacture royale
d'ORLEANS, établie a PARIS, rue S. Thomas du Louvre,
a I'hétel d'UZES. En liste on trouve donc: Balcons;
Vases; Boucles, Marteaux ou Heurtoirs de portes; Cou-
ronnemens desdits Marteaux; Palatres ou Serrures, en-
trées et Serrures; Boutons de porte; Presse-papier;
Grilles ou Feux de cheminée; Bras et Lustres...” [1178]
n°84 -Mars 2012, p.23.

. “La Fonte d’ornement ne fait pas partie des articles
de PARIS -c’est un produit industriel- mais elle en est
proche car elle fait partie des arts décoratifs ---.” [1178]
n°90 -Sept. 2013, p.14.

. Les Actes du Colloque de St-DIZIER (52100) de Sept.
2014, sous la plume de Dominique PERCHET, lui consa-
crent un chap. intitulé: La Fonte d’ornement 1800-
1851,in [5611]p.Sall.

. "C’est --- vers le milieu du 19¢me s. seulement que
toutes les conditions se trouveront réunies (en particu-
lier la production a I’échelle industrielle et en série)
pour permettre la production massive d’un trés grand
nombre d’articles en Fonte décorée et qu’apparait ce
qu’on appelle la Fonte d’ornement.” [3055] p.11.

. "Plusieurs branches d'utilisation (de la Fonte) ont a
peu prés complétement disparu, telles que: Fontes d'or-
nement, Locomotives a Vapeur." [1027] n°124 -Oct.
1962,p.3.

. "GUIMARD a trouvé dans la Malléabilité® de la
Fonte une plasticité® qui correspondait bien a ses at-
tentes; la réussite des tiges, des brins de muguet des
stations de métro et surtout la rencontre entre le Métal
et la pierre sont patentes. Des 1895, la Fonte --- faisait
I’originalité de 1’école du SACRE-CEUR. // Dans la
collaboration qui s’est développée avec les Fonderies
de St-DIZIER, c’est une tout autre saga --- qui va durer
plusieurs décennies ---. / GUIMARD, soucieux d’in-
dustrialisation, imagine d’utiliser la Fonte d’ornement -
--. Depuis trés longtemps, les Fondeurs ont dans leurs
albums des grilles, des balcons, des cheminées ---.
L’innovation GUIMARD sera de dessiner lui-méme ses
modeles en style GUIMARD, souple, mais abstrait, de
les faire réaliser a S-DIZIER, puis de les mettre a dispo-
sition, sans droit d’auteur, pour permettre leur diffu-
sion. En 1907, un catalogue est donc édité ---. 62 pl.
dans une éd. soignée et rare, des dizaines de modeles
tous commengant par la lettre G, G comme GUIMARD
qui vont du balcon a la croix funéraire en passant par
les petites pieces et les cheminées ---. / GUIMARD est
un créateur plutdt détesté -on I’a surnommé tres vite le
RAVACHOL de I'Architecture, ce qui a cette époque de
peur de I’anarchisme, n’est pas une critique anodine-.
Ses confréres ne I’aiment pas et ses innovations n’ont
guere de succes.” [1178] n°34/35 -Juil. 1999, p.34/35
... M La Fonte n'est ni malléable ni plastique au sens
habituel de ces deux termes; c'est d'ailleurs a cause de
cela qu'elle est différente du Fer. On peut lui donner fa-

cilement des formes complexes parce qu'elle est mise
en oeuvre a 'état liquide et par facilité de cette mise en
oeuvre on peut donc la comparer a ce qu'on appelle or-
dinairement au 21éme s. une matiére plastique, souli-
gne M. BURTEAUX.
* DIANE chasseresse ... “En 1895, le duc D'AUMALE,
fils de LOUIS PHILIPPE, avait acquis des Fontes d'art
du VAL D'OSNE pour orner son domaine de CHAN-
TILLY. Parmi elles, une DIANE chasseresse installée
dans la forét bordant le célebre hippodrome, a un carre-
four devenu celui de DIANE. Volée en 1989, l'ceuvre
n'a jamais été retrouvée. Une association s'est créée
pour la remplacer ---. // (Et le choix s’est porté sur) la
DIANE chasseresse du chateau de PRESLES, anc. pro-
priété de la famille DURENNE devenue celle de Lutte
ouvriere ---. / La naissance de la nouvelle DIANE a été
confiée & GHM.M ---. Le drapé tres fouillé de la tuni-
que, les Dépouilles et Contre-Dépouilles ont nécessité
le recours a la technique du Moulage en Mottes battues
qui fit la renommée des Fondeurs d'art au 19¢me s. et
qu'a préservée GHM.(D a Sommevoire. Plusieurs se-
maines de travail ol le repentir n'a pas sa place, plus de
200 Mottes battues ! Il a fallut également créer les
Noyaux par Tirage d'épaisseur avant de procéder a la
Coulée d'un seul Jet, exercice délicat compte tenu du
volume et de la finesse de I'ceuvre. // Les deux DIANE
vont prochainement rejoindre leurs chateaux respectifs
ol elles sont attendues avec impatience pour inaugurer
deux événements majeurs en mai et juin; la féte de
Lute ouvriere pour I'une, le prestigieux prix de Diane
pour l'autre.” [1178] n°84 -Mars 2012, p.20 ... ® “Créée
en 1830, la St nouvelle Générale d'Hydraulique et de Méca-
nique 2 SOMMEVOIRE (52220) est une ambassadrice de
marque de la He-Marne dans le secteur de la Métallurgie.
elle est connue hors de I'Hexagone grice a sa collaboration
avec les plus grands designers et artistes frangais.” [4051]
<industrie3000.com/
index.php?contenu=documents&id_article=2417>
2012.
. A la fin du 20éme s., un certain intérét pour la Fonte
d'ornement se manifeste, principalement grice aux col-
lectivités locales qui l'utilisent pour le batiment, pour
des fontaines, des kiosques, des bancs, des lampadai-
res, d’aprés notes de M. BURTEAUX recueillies a la
source (Séminaire [1487] !
. J-M. MOINE a relevé, in [2026] n°30 -Nov./Déc.
1996, p.67/71., un art. de Catherine BEDEL consacré a
la Fonte d’ornement, ou d’art; il a extrait ces deux
phrases ...

- ‘La Fonte vaut son pesant d’art’, jeu de mot pour
‘pesant d’or’, bien entendu;

- La Fonte est décrite comme le ‘révolutionnaire ma-
riage du Fer et du Carbone’, p.67.
. La revue du CILAC a proposé, sous la plume de D.
PERCHET (A.SPM. et RIF.A) un art. intitulé: La
Fonte d'ornement au 19¢éme s., séduction, désamour et
retrouvailles de l'art et de l'industrie, in [1684] n°57 -
Déc. 2010, p.26 a 35, selon note de M. MALEVIALLE -
Fév.2011.

-Juin

FONTE DOSANTE : § Pour un Moulage en
Deuxiéme fusion, Fonte qu'on peut méler fa-
cilement a d'autres en vue d'obtenir une com-
position convenable.
-Voir: Fonte avancée.
. Apres des essais par la Marine, on écrit: “De
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toutes les expériences qui ont été faites sur la
Fonte de FUMEL (47500), on peut conclure
qu'elle est tres dosante, qu'elle a une flexibili-
té trés grande et serait utilement employée
pour la fabrication des projectiles, o I'on em-
ploie généralement des Fontes avancées.”
[5013] p.89.

FONTE DOUCE : § Dans le Japon de la fin
du 19¢&me s., Fonte produite a partir de Mine-
rai en roche, par opposition a la Fonte produi-
te par le Procédé tatara a partir de Sable de
Magnétite.

. “Un Four a réverbére(D) ne sert a rien sans la
Fonte douce -Fonte faite a partir de Minerai
de Fer- ---. L'autre sorte de Fonte est comme
le riz ordinaire qui ne peut-étre travaillé faci-
lement ---. La Fonte douce est comme le riz
riche glutineux, qui peut-étre formé en ga-
teau.” [4803] p.450 ... 1) Four de fusion de la
Fonte destinée au Moulage de Canons, préci-
se M. BURTEAUX.

9 AuH.F., syn.: Fonte grise.

-Voir, & Argonne, le 6eme § de la cit. [77]
p-137 a 169.

-Voir, a Gris de plomb, la cit. [3789].

. "Elle est passablement malléable; elle se
laisse limer, forer et couper au ciseau." [525]
a ... FER.

. Exp. employée, entre autres, par GRIGNON a
ALLEVARD, in [17] p.110, et que P. LEON dé-
crit ainsi: "C'est une Fonte plus chargée de
Carbone, donc plus fluide (sous-entendu: que
la Fonte grasse et pesante, -voir cette exp.)."
[17] p.125, note 59.

. Au 19¢me s., Fonte pour Moulage ... "Je ré-
pondis que la France pouvait produire d'ex-
cellente Fonte douce qui ne le céderait en rien
a la Fonte d'Angleterre, mais que c'était seu-
lement dans certaines localités." [179] p.2.

. En 1874, la Fonte douce d'un H.F. de HIE-
FLAU (Autriche) fabriquée avec du Vent a
175/200 °C, avait pour analyse: C 2,95 %; Si
0,093 %; P 0,0063 %; S 0,036 %; Mn 0,923
%, d'apres [2472] p.337.

¥ Au 20¢me s., la "Fonte douce (est) obtenue
en chauffant les pieces en Fonte avec du Char-
bon de Bois, puis en les refroidissant lente-

ment. (Elle est) utilisée pour les segments de Pis-

tons." [2752] p.22.
MAMAN : Appellation douce a meére.

FONTE DOUCE ET MALLEABLE : 9
Selon le contexte, il s’agit d’une Fonte douce
qu’on usine facilement.

. ”M. le marquis de LOUVROIS & ANCY-le-
Franc (89160) a envoyé des échantillons d’une
Fonte douce et malléable. Cette Fonte se lais-
se Limer, Buriner, Tarauder et travailler au
Tour; elle est susceptible d’un Poli analogue
a celui de I’acier.” [3842] Chap.XIX, p.215.

FONTE DOUCIE : 9 Au début du 20eme s.,
"Fonte Recuite dans du Charbon de Bois et
refroidie lentement." [152]

FONTEDUC : § Mot assez cocasse, créé par M. BUR-
TEAUX, pour désigner un tuyau qui aurait pu servir a
I’évacuation de la Fonte, en Coulée continue, -voir
cette exp..

FONTE DU COMMERCE : § -Voir: Fontes du

commerce.

FONTE DUCTILE : § Fonte qui “supporte
une certaine déformation élastique.” [21] du
Sam. 14.09.1996, p.30 ou I.

-Voir: Souplesse d’emploi.

.'A partir d'un bain d'une Fonte grise (C =35
a4 %;Si#2%;P<0,1 %;S <001 %, (car
Mg est avide de Soufre), qui se solidifie avec
du Carbone sous forme de lamelles de Gra-
phite qui sont des amorces de ruptures, on
plonge du magnésium pur ou sous forme
d'Alliages qui passent en solution. Pendant la
solidification du Métal obtenu, le Graphite se
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met sous forme arrondie de taille et nombre
plus ou moins grands, selon le traitement.
Ceci est le résultat de recherches systémati-
ques faites pendant la Guerre de 1939/45, aux
US.A., par Albert-Paul GAGNEBIN et Keith MILLS
qui cherchaient a pallier le manque de chro-
me', d'aprés texte de Jacques LEGER.
. ’La Fonte ductile n’est pas un matériau uni-
que, mais est une famille de matériaux qui
offre une large gamme de propriétés en fonc-
tion du contrdle de la microstructure. Le trait
commun que toutes les Fontes ductiles parta-
gent est la forme grossierement sphérique des
Nodules de Graphite. Ces Nodules agissent
comme des arréts de Fissures et font que la
’Fonte ductile’ est ductile. La présence des
Nodules sphériques est essentielle pour la
Qualité et la conformité de la Fonte ductile, et
est mesurée et controlée avec beaucoup de
précision dans les Fonderies de Fonte ductile
compétentes. Avec un grand pourcentage de
Nodules de Graphite dans la structure, les
propriétés mécaniques sont déterminées par la
matrice.” [3639]
. A P’occasion d’une visite d’élus du canton
de CATTENOM, & P.A-M., on reléve que les tra-
vaux des chercheurs et les outils mis au point
“ont ouvert la voie vers une Fonte ductile, par
effet de Cristallisation du Carbone non plus
sous forme de lamelles mais de spheres de
Graphite, grice a l'ajout de Magnésium, a
l'origine de Graphite sphéroidal se substituant
aux lamelles fragilisant la Fonte grise. C'est
ce Graphite sphéroidal qui confere a la Fonte
des propriétés mécaniques exceptionnelles,
avec haute limite élastique, grande résistance
aux chocs et a la traction. Qualités indispen-
sables dans la mise en ceuvre de réseaux d'ad-
duction d'eau potable' et d'assainissement.”
[21] éd. THIONVILLE-HAYANGE, du Vend.
31.10.2008, p.12.

¢ CAS PARTICULIERS ...
* Fonte ductile centrifugée)@ ... Fonte a Gra-
phite sphéroidal Coulé sur Machine a Centri-
fuger -type PONT-A-Mousson, par ex.- et dont
la structure finale est obtenue par un traite-
ment thermique en aval de I’extraction du
produit.
() ... Source: ‘fig.5 : Fonte ductile centrifugée -
Tuyaux- attaque nital, grossissement 100', in [prob.
C.E.T-L.T. de THIONVILLE, cours de technologie], in
[300] a ... FONTE.
* Fonte ductile Coulée en Sable, a structure Ferriti-
que -type ‘C’-2@ ... La Fonte ductile désigne
souvent aussi la Fonte & Graphite sphéroidal,
appelée aussi parfois: Fonte nodulaire ... La
structure Ferritique indique que la matrice de
Fonte est du Fer o dans lequel trés peu de
Carbone est dissous; cette matrice ductile par-
ticipe grandement a la malléabilit¢ de la
Fonte ... la Coulée en Sable est par ex. prati-
quée a la Fonderie de BLENOD ... Le Type ‘C’
est une forme particuliere sous laquelle se
présente le Graphite®).
(2) ... Source: ‘fig.4 : Fonte ductile Coulée en Sable 2
structure ferritique -type C-, attaque Nital, grossisse-
ment 100", in [prob. C.E.T-L.T. de THIONVILLE, cours
de technologie], in [300] a ... FONTE.
(3) ... Dans la matrice, la forme et la répartition du Gra-
phite lamellaire sont appréciées micrographiquement
par comparaison avec des structures types: — A: as-
pect courant. — B: Graphite en rosettes. — C: lamelles
superposées. — D & E: fin et interdentritique ... L’éva-
luation des lamelles a été normalisé:{ASTM (A-247 -

1978}, {ISO (945 -1975}, {NF A32-100 -1975},

d’apres [626]

@ ... d’apres notes de R. VECCHIO.

* Types de Fontes, d’apres [3639] ...
Te de Fe ductile Matrice Re T+ MPa
ferritique Ferrite 414
ferritique/perlee Ferrite+perlite grade 5 552
perlitique Perlite grade 3 690
martensitique ~ Martensit+Austee rése 793
bainitique bainite -
austénitique Austénite grade 230 310
austempéring ~ ADI Martensite 1.050
austempéring  ADI grade 150 1.600

Te de Fe ductile = Type de Fonte ductile // Re Te MPa
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= Résistance a la traction MPa // perles = perlitique //
Austee rése = austénite résidu /

*¢ UNE SPECIALITE DE PONT-A-Mousson ...
En Fonderie de Fonte, syn. de Fonte & Gra-
phite sphéroidal.
-Voir, ci-devant: * Fonte ductile centrifugée.
-Voir, a Santé de Fer, la cit. [1564] p.171.
. A PONT-A MOUSSON, ‘la Fonte ductile appa-
rait, en 1948', d’apres[2317] t.2, p.81 ... Roger
MARTIN écrit: “C’est a un Congres de Fonde-
rie qui se tint en 1948 a PHILADELPHIE que
les chercheurs de la Société canadienne Inter-
national Nickel révélerent les résultats de
leurs travaux et la possibilité d’obtenir des
Fontes 2 a 3 fois plus résistantes que les Fon-
tes normales. Jean CAVALLIER, en Avr. 1949,
ramena d’un voyage en Amérique du Nord
des Echantillons de Fonte ductile suffisam-
ment convaincants pour qu’André GRAND-
PIERRE, quelques mois plus tard, engagea
avec International Nickel une négociation qui
aboutit & un accord de licence signé au début
de 1950. // L’emploi éventuel de cette Fonte
pour la Fabrication des Tuyaux permettait
d’escompter une réduction considérable des
épaisseurs et des poids, mais il y avait un sé-
rieux chemin a parcourir entre les Eprouvet-
tes d’I. N. et les Tuyaux de PONT-A-Mousson --
-.// 10 années furent --- nécessaires aux hom-
mes des Fonderies et du Centre de Recherche
pour parvenir a des certitudes décisives sur la
Fonte ductile, et il en fallut dix de plus pour
que le nouveau Tuyau évince du marché le
Tuyau de Fonte grise centrifugée. Seul le
temps pouvait d’ailleurs apporter la certitude
que la Nodulisation de la Fonte et 1’épaisseur
réduite du produit ne compromettaient pas sa
résistance a la corrosion.” [1753] p.156/57.
. "C'est pour montrer que la Fonte est un pro-
duit qui sait s'adapter que PONT-A-Mousson, le
premier producteur mondial de canalisations
en Fonte ductile, a présenté hier une utilisa-
tion inattendue de ce matériau: des robes du
soir a base de Paillettes de Fonte (qui ne sont
pas en Fonte ductile) et mousseline de soie ---
" [353] du 11.12.1987.
. “St-GOBAIN PAM: fabuleux contrat ... St-G P. vient de
signer --- avec un émirat du Golfe Persique. Le plus
important (contrat) jamais conclu puisqu’il porte sur la
réalisation et la livraison de 460 km de canalisation
d’eau en Fonte ductile pour ABU DHABI, ce qui repré-
sente 410.000 t de Tuyaux, et bien évidemment du tra-
vail pour la Fonderie mussipontaine ---. // La livraison
--- s’échelonnera sur une période de 20 mois ---.” [21]
du Vend. 26.07.2002, p.21.
. “La branche canalisation de S-GOBAIN a signé un
accord --- avec la Sté chinoise XUZHOU GENERAL
IRON AND STEEL --- en vue de produire et de com-
mercialiser des Tuyaux en Fonte ductile dans la
gamme 300 a 1.000 (cm de @) ---. Cet accord --- per-
mettra a la branche de consolider ses positions acqui-
ses en Chine ---, (et ainsi) la branche renforcera sa po-
sition de leader mondial des canalisations en Fonte
ductile.” [21] du Sam. 30.11.2002, p.32.
* Escalier en Fonte ductile ... Produit €laboré par les
Fonderies de P.A. M., & la fin des années 1960/début
des années 1970 ... Ce type d’escalier se composait
d’éléments préfabriqués boulonnés, véritable systeme
modulable; les marches étaient fixées sur un ‘limon’
central, composé de supports boulonnés les uns aux
autres -largeur: 1,20 m; hauteur de marche réglable de
15 a 20 cm; poids d’une marche 21 kg, d’un élément
de limon: 11 kg; possibilité de revétir les marches de
plastique pour les bureaux, logements-. P.A M. vantait
la résistance au feu, mais ce fut un échec commercial,
selon note rédigée par J-M. MOINE, d’apres [3972]
dossiers 400414/415/416/474 ... L’idée n’était pas
neuve, poursuit notre Universitaire, car dans [3972]
liasse 7.288, il y a un dossier Escaliers en Fonte, en
1919/21.

FONTE DUCTILE AYANT SUBI L’AUSTEMPE-
RING : 9§ Trad. de I’exp. ang. Austempered Ductile
Iron -ADI- ... "Dans la Fonte ductile ayant subi I’ Aus-
tempéring, la Ferrite aciculaire a grains extrémement
fins donne une combinaison exceptionnelle de haute
résistance avec de bonnes ductilité et ténacité.” [3639]

FONTE DUCTILE TRAITKEE ET USINABLE : §

Sorte de Fonte pour pieces mécaniques.
. D'aprés I'Intermet Corp., Lynchburg, en Virginie,
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”les Vilebrequins en Fonte ductile traitée et usinable -
MADI: Machinable Austempered Ductile Iron- apportent
un gain de poids important. Ces Fontes Moulées ducti-
les ont une bonne résistance, une bonne ténacité, une
bonne usinabilité, pour un coft faible. / Des Vilebre-
quins allégés ont été mis au point; la réduction du
poids a été de 10 a 50 %.” [2643] <ASM Newsletter> -
06.09.2006.

FONTE DU DIMANCHE : § Au HF., exp.
des années (19)50/60 entre autres, relevée
dans un cours de I'EM.OM. de THIONVILLE
(?), in [630] p.14 ... A cette époque, les acié-
ries Thomas s'arrétaient le dimanche; les
H.Fx devaient assurer la 'Sécurité Gaz'. La
Fonte élaborée était Coulée soit en Halle,
sous la forme de Gueuses, soit en Poches puis
en Fosse, en Plaques. La Fonte en Gueuses ou
en Plaques était alors Cassée a la Boule puis
reprise a 1'Aimant. C'est cette Fonte, recyclée
au Gueulard des H.Fx congus pour cela, qui
portait le nom de Fonte du dimanche.

. A propos d’une étude faite en 1925, sur la
Maison DE WENDEL, on reléve: “Parfois, on
est obligé de Couler la Fonte en Gueuses;
c’est ce qui arrive par ex., pour la Fonte de
Moulage, qui doit étre repassée au Cubilot, ou
pour le Fonte du dimanche, qui ne peut étre
traite immédiatement par I’aciérie. A cet
effet, on utilise les Halles de Coulée, dont le
sol comporte un grand nombre de Rigoles pa-
ralleles dans le Sable ou la Fonte se solidifie;
on la Casse ensuite en morceaux facilement
maniables, que 1’on reprend avec un Pont rou-
lant a Electroaimant.” [2764] p.113/14.

FONTE DU LANCASHIRE : § En 1920,
Fonte destinée a étre Affinée selon la Métho-
de du Lancashire, et fabriquée par Avesta
Jernverks (= Us. a Fer) A-B., a AVESTA
(Suede), d’apres [2643] www.lysator.liu.se/
runeberg/steelswe -2004.

FONTE DU METROPOLITAIN : § Les Pigces en
Fonte employées par GUIMARD pour les abris et les
décorations des bouches du métro ont été Coulées au
VAL D'OSNE en Hte-Marne; d'apreés [3732] séance du
26.01.2010, exposé de M. DESCOUTURELLE.

FONTE DU MINERALI : § Exp. syn. de Mé-
thode des H.Fx.

. “Le Traitement du Minerai dans un H.F. d'ou
le Métal sortait liquide était appelé Fonte du
Minerai des le 14éme s.” [S5183] p.774.

FONTE DU MONT-BLANC : ¥ "Les Forges de RI-
VES tirent leurs Fontes des Mines du voisinage ---. Les
plus voisines sont celles de Fer spathique d'ALLEVARD
---; les Mines de Fer spathique de St-GEORGES et de
St-ALBAN, en Maurienne, fournissent aussi beaucoup
de Fonte aux Aciéries de RIVES. La Fonte qui en pro-
vient, connue sous le nom de Fonte du Mont-Blanc est
d'une Qualité supérieure a celle dALLEVARD ---, in
extrait Mémoire sur les Aciéries de RIVES, d'apres
Journal des Mines t. XXXVI, p.166 et s.." [768] p.207.

. Un collégue pince-sans-rire proposait d'appeler cette
Fonte, Fonte des neiges !

FONTE D'UN BLANC MELE : 9 Au 18eme s., exp.
syn. de Fonte truitée.
-Voir, a Degré de chaleur, la cit. [238] p.158.

FONTE D’UN GRIS FONCE : § Type de
Fonte proche de la Fonte noire, -voir cette
exp..

. "Fonte d'un gris foncé qui prend I'empreinte
du Marteau, se casse et Fond facilement, a
une texture granuleuse et se forme dans les
H.Fx surchargés de Combustible par rapport
au Minerai." [291] et [350] ... "... et elle pré-
sente de gros Grains avec du Graphite. Elle
est la plus fusible des quatre (les autres étant
les Fontes: blanche, grise et truitée); elle se
produit avec un exces de Charbon; c'est celle
que 1'on emploie pour les Fusions." [372] ... a
FONTE.

. Au début du 20eéme s., "Fonte d'un gris fon-
cé, Cassante, facilement fusible, et qui se pro-
duit dans les H.Fx lorsque le Combustible y
est employé en exces." [152] & [372] a ...
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FONTE.

FONTE DURCIE : 9 A la fin du 19¢me s.,
sorte de Fonte trempée Coulée en Coquille ...
-Voir: Fonte de GRUSON.

. "Les grands inconvénients que possédaient les Poin-
tes de coeur (pieces d'aiguillage) fabriquées de bouts de
Rail, amenerent GRUSON a fabriquer ces objets en
Fonte durcie ---. Les premieres Pointes de cceur Cou-
lées en Coquille --- se comporterent tellement bien que
de nombreuses commandes suivirent cet Essai." [2472]
p.197.

FONTE DURE : § Fonte de H.F. dont la du-
reté vient de 1'élaboration.
¢ Antonyme: Fonte douce.
. En 1874, la Fonte dure d'un H.F. de HIE-
FLAU (Autriche) fabriquée avec du Vent a
175/200 °C, avait pour analyse: C 3,43 %; Si
0,11 %; P 0,0066 %; S 0,016 %; Mn 1,01 %,
d'apres [2472] p.337.
9 Fonte dont a durci la surface par un Traite-
ment particulier.
. Au début du 19¢me s. le durcissement pro-
venait probablement de la Décarburation su-
perficielle de la Fonte par une Cémentation
oxydante. Vers 1820, un Fondeur parisien fa-
briquait des Cylindres de Laminoir en Fonte,
dont la périphérie était en Fonte dure, d'apres
[2670].
. Vers 1880, le durcissement superficiel est
obtenu par Coulage de la Fonte en Coquille
métallique ... -Voir: Fonte durcie, Fonte GRU-
SON, Métal GRUSON.
. Fonte facile a Mouler, utilisée vers 1880
comme Cuirassement pour renforcer les case-
mates abritant les Canons des forts ainsi que
pour les tourelles tournantes d’Artillerie. Ce
matériau résistait aux projectiles a Poudre
noire, d’apres [232] éd. 1991, p.28/29 &
[1712] p.33/34.
-Voir: Fer Laminé sous les mémes réf..
9 Au début du 19¢me s., qualification d’une
Fonte en fonction de 1’ Affinage.
. ”On désigne ordinairement sous le nom de
Fontes dures celles qui sont longues a Affiner,
telles que les Fontes grises, truitées grises,
blanches compactes, grenues et lamelleuses.”
[4468] 2eme partie, p.35.
9 En Styrie, “on nomme Fonte dure celle qui
est reconnue pour étre la plus propre a procu-
rer de 1'Acier et Fonte tendre celle qui est la
plus propre a procurer du Fer.” [4792] t.3,
403

HIVER :
TY.

Devient dur quand il est trop froid. Guy BROU-

FONTE DURE GRUSON : J Fonte utilisée dés 1876
dans le Cuirassement des fortifications, d'apres [455]
t2,p.613,a ... CUIRASSEMENT.

Voir: Fonte de GRUSON.

FONTE DURE INUSABLE : § Fonte de
Moulage pour pieces devant résister a 1'usure
par abrasion.

. Ce sont les Fontes: blanche normale, blan-
che martensitique -dite aussi: 'Ni-hard'-,
d'apres [635] p.109, texte et notes 5 & 6, ou
leurs analyses sont précisées.

FONTE DU RHIN : 9 Sorte de Fonte riche
en Manganese.

Exp. syn. de Fonte blanche du Rhin.

- En 1864, "Sanson JORDAN, futur professeur de Métal-
lurgie a I'Ecole Centrale publie Etat de la métallurgie
du Fer dans le pays de SIEGEN ... Dans son introduc-
tion JORDAN indique que les Fontes du Rhin, apres
quelques années de relatif oubli, sont devenues indis-
pensables a la nouvelle Méthode d'affinage BESSE-
MER.” [4082] p 4.

FONTE DU SIEGERLAND : § En 1967, Fonte mar-
chande a grande Teneur en Manganese, -1 a 6 %-,
d’apres [4568].

FONTE DU TRIANGLE : § Fonte de Moulage pro-
duite dans les 3 départements 51 & 52 de Champagne-
Ardenne, et 55 de Lorraine ... Cette exp. a été relevée
dans le sommaire de Fontes, in [1178] n°13 -Mai

1994, p.3: ‘Dossier: Les Fontes du triangle a PARIS,
Dominique PERCHET, Elisabeth ROBERT-DEHAULT, p.S
..., ot le titre est devenu: Dossier - Ces Fontes de Hte-
Marne, Meuse et Marne qui ornent PARIS.

FONTE ECOSSAISE : JAu 1%me s,
Fonte de moulage fabriquée en Ecosse.

-Voir: Fonte d’Ecosse.

. ”La Fonte écossaise était surtout une Fonte
de Fonderie; on ne pouvait la Puddler en Fer
malléable aussi facilement que la Fonte an-
glaise. En 1847, presque 75 % de la Produc-
tion écossaise était expédiée vers 1’ Angleterre
et a I’étranger, et les Fontes de Fonderie écos-
saises devinrent connues du monde entier.
BESSEMER, en tant que Président du lron and
Steel Institute, pendant sa visite en Ecosse en
1872, disait: *Partout ou la civilisation a avan-
cé, la Fonte en Gueuse écossaise a montré la
voie’.” [4439] ... ”"Mr MESSNER fut notre pre-
mier chimiste 2 BRIER HILL (Ohio) ---. Pendant
qu’il était avec nous, il se distingua en faisant
de la ’Fonte écossaise’ de premiere classe a
partir de Minerais du Lac Supérieur, et, alors
qu’au début nous efimes a garder un peu de
Fonte importée d’Ecosse a I’'usage des Saints
Thomas, en peu de temps il y eut, dans tout le
pays, une forte demande pour ’I’écossaise de
BRIER HILL’.” [4450]

FONTE ECREMEE : J§ Fonte débarrassée
du Laitier et des Impuretés qui flottent sur le
bain ... Contrairement au Lait, c'est pour elle un enrichis-
sement ! .

-Voir: Ecrémer & Ecrémeur.

FONTE ECUMEE : § Au 182me s., Fonte
débarrassée du Laitier, d'apres [1444] p.219.
-Voir: Fonte écrémée.

FONTE ELECTRIQUE : § Fonte produite au Four
ou au H.F. électrique, a partir du Minerai de Fer.

-Voir: Four électrique (a Fonte).

-Voir, a Hérédité (des Métaux & Alliages Fondus), la
cit; [730] p.11.

. "A coté de ce type de producteur (le H.F. électrique)
de Fonte électrique d'autres appareils se rapprochant
plus ou moins du H.F. ordinaire ont été ou sont en mar-
che, 2 HEROULT (Californie) et TINFOS (Norvege) ---.
Pour en terminer avec cette rapide énumération des
principaux producteurs de Fonte électrique, citons en-
core des appareils tout a fait éloignés du H.F.: ce sont
les appareils Noble-Héroult, Keller et Helfenstein, ana-
logues aux fours a Acier Héroult et aux fours a carbure
Helfenstein." [1569] p.7.

. "Quelques exemples d'application: --- cylindres a ai-
lettes ---, matrices d'emboutissage---, batis et pieces de
machines-Outils ---, colonnes de radiale pour perceuse
---, impulseurs, corps de servo-moteurs, turbo-souf-
flantes, pompes, pieces d'usinage délicat ---, batis, cu-
lasses et chemises de Diesel ---, pieces d'automobile et
de machine agricole ---, segments de piston ---, pieces
de compresseurs et moteurs marins ---, robinets et van-
nes ---, cylindres de Laminoirs ---, moules de verrerie,
pieces pour 1'Industrie chimique, réalisation de caracté-
ristiques mécaniques élevées en Fonte malléable ---,
pieces saines malgré de fortes différences d'épaisseur --
-,etc.." [730] p.13.

9 Fonte produite au Four électrique par refusion de
Fonte solides.

9 "En France, on désigne sous le nom de Fonte électri-
que une Fonte qui a été traitée au Four électrique a sa
sortie du H.F. ou aprés Fusion au Cubilot ---. Cette
Fonte électrique s'obtient par un procédé analogue a la
marche en superaffinage pour Acier (voir: Duplex); la
composition chimique moyenne est la suiv.. C = 2,5
%;Mn=09 %;Si=122a23%."[770]t2,p.157.

FONTE ELECTRIQUE ET E‘LECTRONIQUE
ROMBAS : § Aux H.Fx de ROMBAS, "Fonte Electri-
que et Electronique ROMBAS, c'est le sigle du service
chargé de la Maintenance des équipements d'électrici-
té, de régulation et d'instrumentation des Aggloméra-
tions, H.Fx et Annexes de I'Us. de ROMBAS. // Son
role principal est bien siir la Maintenance avec ses as-
pects ‘dépannage’ -qui ne connait 8 ROMBAS le poste
7150 ou sont regroupés tous les appels suite a panne?-
et ‘Entretien programmé’ avec toutes les fonctions bien
connues de préparation, gestion des stocks, ordonnan-
cement ... // Le rayon d'action est particuliérement
vaste: le secteur H.Fx et Energie, les 2 Chaines d’Agglo,
le Parc d’Homogénéisation des Matiéres avec ses Dé-
chargements et son Broyage, avec des incursions aux
passages a niveaux de ROMBAS. // Vastes également



sont la variété des matériels et les types d'intervention:
depuis les disjoncteurs 63.000 V jusqu'aux cartes a mi-
croprocesseurs, en passant par les galeries a cébles -
certaines datent des années 20- les moteurs de tous
types, les batteries d'analyse, les concentrateurs de
données, les réseaux d'éclairage et de prises de cou-
rant... La polyvalence est de rigueur. // Bien entendu,
un Service de Maintenance ne saurait se contenter de
faire fonctionner ou de maintenir a I’identique; son ac-
tivité est aussi tournée vers la recherche d’un meilleur
Taux de marche, un cofit d’Entretien moindre, ou de
Conditions de Sécurité accrues, par adaptation de mé-
thodes d’Entretien, les périodicités, ou par recherche
de matériels plus fiables ou d’entretien moindre ---.”
[675] n°19 -Fév. 1990, p.7.

FONTE EMAILLEE : § Fonte Moulée recouverte
d'une couche d'émail, d'apres [477] p.313.

-Voir, 4 Fonte de batiment, la cit. [1178] n°57 -Avr.
2005, p.10.

. "On observe méme que la Fonte déja tres-bonne
qu’ils emploient, est encore adoucie et rendue moins
cassante par I’action de 1’émail dont ils la revétent.”
[3842] Chap .XIX, p.216.

. Vers 1880, en Russie, "4 Fonderies du gouvernement
de PIETRKOV et 1 Fonderie du gouvernement de KA-
LOUGA ont fabriqué ensemble 2584 t de Fonte émail-
Iée." [2472] p.795.

FONTE EMMEL : § Traduction de l'exp. anglaise
emmel iron.

. "On l'obtient en versant des mélanges spécialement
fondus et contrdlés, dans des Moules en Sable ordinai-
re. Un ex. typique contient 2,6 % de Carbone; 0,75 %
de Carbone combiné; 2,3 % de Silicium; 0,17 % de
Phosphore; 1 % de Manganese; 0,11 % de Soufre. Ré-
sistance a la traction de 22 tonnes par pouce carré
(30,8 kg/mm2, soit 302,5 MPa)." [2362] p45.

FONTE EN BLOCAILLE : § Au début du
19¢me s., a MOYEUVRE, Fonte préparée pro-
bablement en morceaux relativement petits,
et qui servait presque uniquement a alimenter
le Four a Puddler.

-Voir, a Blocaille, la cit. [1899] p.98.

FONTE EN BOCAGES : J Au 19%me s.,
c'était, semble-t-il, la Fonte Moulée au H.F.,
mais inutilisable.
. On lit dans un tableau concernant la Produc-
tion de 1834:

- "Fonte brute en Gueuses: 1.575.888 quint. métr.

- Fonte brute en Bocages: 21.619 quint. métr.

- Fonte Moulée de Premiere Fusion: 341.109 quint.
métr." [1502] -1834, p.12.

FONTE EN CAFFUTS : § Débris de Fonte.
. "Parfois on applique la dénomination de Caffuts a
des débris de Fonte de toute provenance; on dit dans
ce sens, de la Fonte en Caffuts.” [4210] a ... CAFFUT.

FONTE EN CAPSULE : § Traduction de
I'exp. allemande Kapselguss, qui, au 19¢me
s., désignait une Fonte Coulée dans un Moule
métallique -en forme de capsule-, et dont la sur-
face était donc Trempée, et par la, dure,
d'apres renseignements de G. MUSSELECK .

FONTE EN COQUILLE : § Fonte Coulée
dans un Moule métallique -en forme de coquille-,
. Pour le 18¢me s., -voir, a Fonte, l'extrait
[330] p.69/70.

. Au milieu du 19¢me & début du 20eme s.,
"Fonderie (action de Fondre et de Mouler)
dans des Moules de Fonte, pour les pieces
auxquelles on veut donner une grande dure-
té." [152] & [372] a ... FONTE.

.1l s’agirait, suggere G. MUSSELECK, de la tra-
duction de I’exp. allemande Coquillenguss,
qui, au 19¢me s., désignait un Moule dont la
surface était trempée, et par la, dure.

* Répartition du Carbone (au 20eme s.) ... C graphi-
tique 0,19 %; C de carbure 2,43 %; C de Trempe 0,58
%; C total 3,20 %, d'apres [2126] p.5.

FONTE EN DEUXIEME FUSION CYLINDRE : §
Au milieu du 19¢me s., aux H.Fx de HAYANGE, cylin-
dres (de Machine & Vapeur ou de laminoir ?) Moulés
en Fonte de Cubilot, d’apres [3686].

FONTE EN FER : § Fonte produite par le
HEF.
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. ”Ordonnance du 31.12.1830: Son Altesse
Royale la Princesse Eugene-Adélaide-Louise

d'ORLEANS, Madame, notre bien aimée soeur
(1) est autorisée a établir sur la riviere de Blai-
se, dans la commune d'ECLARON (52290) ---
un H.F. destiné a la fabrication de la Fonte en
Fer.” [138] 2¢me s., t.VIII -1830; p.315 ...
C'est la soeur du roi LOUIS-PHILIPPE, précise
[’historien M. BURTEAUX.

FONTE EN FUSION : § Syn. de Fonte li-
quide.

. Vers 1860, on lit dans un article du TIMES:
"Les obus en acier contenant de la Fonte en
Fusion peuvent étre employés contre les navi-
res cuirassés." [1047] p.84 ... "LANCASTER &
SCOTT font des obus creux revétus de Terre
Réfractaire pour contenir de la Fonte en Fu-
sion, qui répandent l'incendie en se brisant."
[1047] p.96.

¢ Pour le Four a Puddler ...

. ”D’ordinaire les Gueuses venant du H.F.
sont refondues dans le Four a Puddler ... A
HOURPES (Hourpes/Sambre, hameau de
Thuin dans le bassin de CHARLEROI) ---, la
Fonte en fusion venant du H.F. est versée di-
rectement dans le Four & Puddler, en grosses
charges d’environ 1 t, qui sont ainsi environ 4
fois plus importantes que dans les Fours a
Puddler habituels. Ces grosses charges sont
Puddlées par deux équipes de 4 hommes, et
on fait une grande économie de Combustible
et de main-d’oeuvre.” [4454] a ... IRON AND
STEEL.

* Curiosité ... "Tout le monde a entendu dire
que les Ouvriers Fondeurs s'amusaient par-
fois, pour étonner les spectateurs, a tremper le
doigt dans cette Fonte en Fusion ---. Le fait
est possible, et en voici I'explication. La sueur
qui entoure le doigt ou I'humidité qu'on y dé-
pose en le mettant préalablement dans la bou-
che prend 1'état sphéroidal a cette haute tem-
pérature et empéche la Fonte liquide de
toucher la peau." [1754] t.I, p.30.

FONTE EN GLAISE : Y Exp. involontairement hu-
moristique, qui, dans un journal du 19¢me s., a désigné
la Fonte anglaise.

. "A Marseille, on cote --- Fonte en glaise fr. 10, dito
de Corse fr. 15." [1427] -1859, p.27.

FONTE EN GRAINAILLE : § Au 18¢me
s., Fonte en grains, provenant peut-étre du
Bocardage du Laitier de H.F. ... -Voir, a Fer-
raille Battue, la cit. [2407].

FONTE EN GRAINS : 9 Vers 1830, au
H.F., sorte de Fonte qui a de gros Grains (-
voir: Grain de Fonte), d'apreés [1932] t.2,
p-xxiij.

FONTE EN GRENAILLE : § Fonte réduite
en petits morceaux a la Coulée du H.F..

. “Le Canal en Brasque dans lequel coule la
Fonte --- se dirige vers une Fosse de 1,63 m
de profondeur sur 1,63 m en carré. Le Canal
est prolongé jusqu'au milieu de la Fosse par
un conduit en bois garni de Brasque et termi-
né par une espéce d'Ecumoire percée de 5 a 6
trous. Pendant la Coulée un homme armé d'un
Réteau remue constamment la Fonte tombée
en Grenaille ---. On fait arriver d'un c6té un
courant d'eau froide, tandis que l'eau chaude
s'écoule de l'autre coté.” [138] t.xXVII -1840,.
p.243. Tiré de [SIBX].

FONTE EN GRILS : 9§ Grils en Fonte Moulée ... -
Voir a Fonte en Taques la cit. [1888] p.97.

FONTE EN GUEUSE() : § Nom de la
Fonte du H.F. qui est coulée en Gueuse, par
opposition a la Fonte en Poterie; -voir cette
exp..

Loc. syn.: Fonte Coulée en Gueuse(s), Fonte
en Saumons, Fonte solide.

-Voir, a Blocaille, la cit. [1899] p.98.
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Y En Fonderie de Fonte, loc. syn.: Fonte
brute, Fonte de Premiere Fusion (-voir cette
exp.), Fonte neuve.

9 Fonte du commerce.

. “Nous disposons dans l'immédiat de 60.000 Tf en
Gueuse: Fe =92 %; C =2,00 % a 5,00 %; Si =030 %
2120 %;Mn=18 % a3 %;P=0,060 %;S =0,060
%. Dimension = Longueur extérieure 510 mm; Lon-
gueur de base 410 mm; Largeur 285 mm; Hauteur 85
mm. Poids du lingot avec une cannelure: 45 a 55 kg;
Poids du lingot a deux cannelures: 45-65 kg. Prix FOB
296 $ US.” [2643] <L'Tmportateur> -2010.

FONTE EN HALLE : § Au HF., syn.: Fon-
te Coulée en Halle.

FONTE EN JETS : § Exp. syn. de Fonte
Moulée.

. Vers la moitié du 19eéme s., en Italie, "la
Production de Fonte atteignait 290.000 quin-
taux dont 100.000 de Fonte en Jets de Premie-
re et Deuxiéme Fusion." [29] 2-1964, p.176.

FONTE EN LANGUES DIVERSES : § -Voir:

Langues diverses (En).
JOB : Occupation étrangére. Michel LACLOS.

FONTE EN LIMAILLE : § Petite particule de Fonte
qui, étymologiquement, vient de I’emploi d’une Lime.
Exp. syn. de Limaille de Fonte.

. “100 parties de Fonte treés grise en Limaille et 100 de
la méme substance préalablement oxidée, ont produit
un Acier d’un beau damassé, propre a la fabrication
des Armes blanches.” [1645] tXII, p.281, a ... LI-
MAILLE.

FONTE EN MARCHANDISE : § Au
18&me s., Fonte Moulée en objets divers, par
opposition a la Fonte en Gueuse.

. "La Fonte en marchandise demandait qu'il y
elit des Fourneaux en Marchandise." [1444]
p-213.

FONTE EN MASSE : § A la fin du 192me
s., cette exp. opposée a "objets en Fonte" est
probablement syn. de Fonte en Gueuse.

. En 1887, la Suede a exporté 49.285 t de
Fonte en Masse et 181 t d'objets en Fonte,
d'apres [2472] p.695.

FONTE EN MOULERIE : § Loc. syn. de
Fonte de Moulage, -voir cette exp..

. "Le peu de Fonte en Moulerie qui se fabri-
que dans le département (Dépt des foréts =
Luxembourg) est débitée dans le voisinage
méme des H.Fx. La fabrication en est grossie¢-
re. Les H.Fx qu'on emploie un certain temps
de I'année a ce genre de travail sont ceux de:
LASAUVAGE, de CLAIREFONTAINE, et de BER-
BOURG." [3796] p.72.

FONTE EN NATURE : § Loc. syn. de
Fonte brute.

. D’aprés I’enquéte de DE DIETRICH, an VIII, a propos
de MOUTERHOUSE, on reléve: “On débite de la Fonte
en nature pour quelques Plaques de cheminées, Four-
neaux, etc..” [4713] p.359.

FONTE EN PLATINES : § Au 18&me s.,
Fonte Coulée en Plaques, peut-étre sous
forme de Taques.

. A MAGNY-Vernois, on produisait "... 60
Milliers (# 30 t) de Fonte en Sablerie et 40
milliers (# 20 t) de Fonte en Platines ---. La
Fonte Coulée (s'emploie) pour bombes, ca-
naux, marmites, chaudiéres, Platines, four-
neaux, etc." [29] -1961/4, p.262/63.

FONTE EN POTERIE : § Nom de la Fonte
qui, au 18&me s. au moins, était Coulée en
Poterie, dans ce qui s'appelait une Sablerie
(?), par opposition a la Fonte en Gueuse; ...
c'est donc, en fait, ce qui aujourd'hui s'appelle
Fonte de Moulage.

. Dans 1'Enquéte de 1772, présentée par B.
GILLE, dans la Subdélégation de CONCHES,
on note: "Le plus grand nombre des Maitres
de Forges vendent le quintal de Fer 20 livres,
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le quintal de Fonte en Poterie 15 livres, et le
quintal de Fonte en Gueuse ou Lingot 4 livres
17 sous 5 deniers." [60] p.26.

. Dans la Généralité de BESANCON, a FAL-
LON: "Consistance: un Fourneau ---; Fonte
1.000.000 livres converties en Poteries ---;
observations: ce Fourneau est un de ceux de
la Province le mieux Exploité: on y Coule des
bombes et boulets." [60] p.42.

FONTE EN PROJECTILE : § Fonte destinée a la
confection de projectiles militaires.

. Au milieu du 19¢me s., aux HFx de HAYANGE,
Boulets de Canons en Fonte Moulée, d’apres [3686].

FONTE ENRAGEE : § Sorte de Fonte citée
par GRIGNON, in [3038] p.593, a ... FONTE ...
On trouve comme ex., dans OUDIN: "Du vin enragé, de
I'eau." [3059], et dans FURETIERE: "Musique enragée,
qui ne vaut rien." [3018] ... On peut en déduire,
conclut M. BURTEAUX, que la Fonte enragée
n'est bonne a rien.

FONTE EN SABLE : § Au début du 19¢me
s., exp. désignant les objets en Fonte, Moulés
dans un Moule en Sable.

. En 1813, ces objets représentaient 41,8 %
des ventes de CREUTZWALD, d'apres [1888]
p.104.

FONTE EN SABLERIE : § Au 18éme s.,
exp. syn. de Fonte Moulée, d'apres [1444]
p.77.

FONTE EN SABOT : § Matiere premiere de
Cubilot en forme de Gueuset, dénommé géné-
ralement Sapot, mais ici appelé Sabot, apreés
entretien avec E. ROBERT-DEHAULT -Dim.
16.01.2011..

. Dans un art. présentant SAINT-EVE, Fondeur
et Ferronnier d'art, "l'annuaire du Doubs, en
1848, décrit ainsi la Fonderie: ‘la Fonderie de
2¢me fusion de MM. St-EVE --- se compose
d'un Cubilot avec Ventilateur. Elle emploie
comme Maticre premicre des Fontes en sabot
pour 800 quintaux, provenant de CLERVAL et
de la Haute-Sa6ne ---'.” [1178] n°79 -Déc.
2010, p.17.

FONTE EN SAUMONS : J Au 18éme s.,
exp. syn. de Fonte en Gueuse.
. "Fonte en Saumons pour Lest." [1444] p.214.

FONTE EN TAQUES : J Taques en Fonte
Moulée.

. Au début du 19¢me s., a CREUTZWALD, des
"Produits sont élaborés a partir de Moulages
réalisés directement sur le sol, devant le Creu-
set (du Fourneau): Fonte en Taques ou en
grils ou pieces de Forges." [1888] p.97.

FONTE EN TERRE : § Au début du 19¢me
s., exp. désignant les objets en Fonte, Moulés
dans un Moule en Terre.

. En 1813 ces objets représentaient 28,8 %
des ventes de CREUTZWALD, d'apres [1888]
p.104.

FONTE EPAISSE : Y Au HF., Fonte qui
s'écoule difficilement.

-Voir: Epaisse.

. "Ayant voulu tirer partie d'un trés vieux tas
de Mine contenant prés d'un tiers de zinc sul-
furé ---, M. SALVAIN (a PINSOT) a essayé d'en
passer pendant 8 jours a raison de 3/100 de
part de mélange. Il a eu des Laitiers tres
beaux, trés chauds, mais une vilaine Fonte,
constamment épaisse." [3195] p.112.

Y Au 18&me s., désigne probablement un
rebut, selon M. BURTEAUX -Fév. 2014 ... Cette
exp. a été relevée, in [EN] 189AQ78, en Déc.
1779, a hauteur de 9.942 livres, au H.F. BE-
NONY de la Maison DE W., a I’Us. de FOUR-
NEAU, 2 HAYANGE.

FONTE (épaisse &) LOUCHE : § Fonte

© LE SAVOIR ... FER Glossdtrs du H.F. sems édition - J. C.

Le Savoir ... FER - 581 - Séme éd.

claire dont la température est trop peu élevée.
. "Le manque de Fondant calcaire produirait
l'effet contraire; il en résulterait un Laitier
gras, pateux, d'une température peu élevée, et
outre le travail pénible que nécessiterait le
Halage d'un pareil Laitier hors de I'Ouvrage
d'un H.F., on n'obtiendrait qu'une Fonte épais-
se et louche.” [12] p.50.

FONTE EPUREE : § Au 19me s., syn. de
Fonte Mazée ... "Fonte épurée dite Mazée."
[179] p.29.

9 Au début du 20eme s., Fonte Déphospho-
rée.

Exp. syn.: Fonte de Déphosphoration et Métal
BELL-KRUPP, d'apres [1599] p.5.

-Voir: Procédé BELL-KRUPP.

FONTE ESQUILLEUSE : ¥ Fonte dont la
cassure présente de ‘petites écailles sembla-

bles a celles que que l'on remarque sur les
cassures de la cire’, d’apres [152] a ... ES-
QUILLEUSE.

. "Ce métalloide (le Silicium) doit entrer dans
la composition des Fontes de Moulage : mais
a trop haute dose il rend la Fonte esquilleuse;
sa Teneur ne peut guere dépasser 3 %.” [995]

p.75.

FONTE ETERNELLE : 9 La Fonte, celle d’art en
particulier, si elle est entretenue comme il faut peut
étre assurée de la pérennité

. ‘La Fonte éternelle et Décorative !, telle est la pré-
sentation publicitaire que fait la S¢A.S. Métaux-
Barneoud Plan de Campagne -entre AIX & MARSEIL-
LE, 13480 CABRIES, in [3529] n°9 -Avr. 2004, p.21.

* Anecdote ... Si I’on consulte la 1ere page de la lére
éd. du Glossaire du H.F. -Aott 1980-, on peut lire les 3
sous-titres que j’y avais apposés a I’époque, le second
étant : Initiation au langage parfois ésotérique de
I’Homme de La Fonte ... éternelle (?) ... Lorsqu’en
1990 apres la sortie de la 3eme éd. -1989-, je faisais sa
promotion, I’'un des pdles de présentation a été les sec-
tions du Rotary Club, car la présence dans 1’assemblée
de membres de passage m’a permis d’étendre peu a
peu les cercles d’information ... Un jour je me trouvais
au Rotary Club de PONT-A-Mousson qui se réunissait
dans I'une des salles du rez-de chaussée de 1I’Abbaye
des Prémontrés a deux pas de la Moselle ... Ma présen-
tation au rétro projecteur consistait a monter 1’évolu-
tion de I’ouvrage d’une édition a I’autre ... En particu-
lier je projetais et commentais les sous-titres ... Tout
d’un coup un Ingénieur de 1'Us. de P.A.M. célebre pour
la fabrication par Centrifugation de ses Tuyaux en
Fonte G.S. se leve et m’interpelle avec vivacité et me
reproche avec véhémence d’avoir placé le *?” derriere
le mot ‘éternelle’, ce qui signifiait que je mettais en
doute la longévité prétendue éternelle de la Fonte et
donc des Tuyaux ! ... Sur le coup, j’étais interloqué et
je ne sais ce que j’ai pu répondre .. Le Chef de service
des H.Fx d’alors, a la sortie, de me rasséréner en me
disant que I’intervenant était comme cela et qu’il ne
fallait pas chercher plus loin ... Quant a la durée de vie
de Tuyaux en Fonte, il faut se rappeler le grave acci-
dent mortel de MULHOUSE qui a conduit G.D.F. a ter-
miner le remplacement de ses vieux tuyaux en Fonte
grise (-voir, a cette exp. le §*Canalisations pour le Gaz
de ville) qui n’avaient pas les Qualités des Tuyaux
G.S. de maintenant -signé J. CORBION, ce Mar.
12.07.2005-.

FONTE ET LE FER (La) : § Journal métallurgiste
bi-mensuel imprimé au Mans ... L’année 1881 est ré-
pertoriée au Dép. "Sciences et Techniques, d'apres
[2964] <www.bnf.fr>, catalogue Opale Plus -Avr.
2007.

FONTE EUROPEENNE : § Exp. abrégée
pour Fonte malléable européenne.

. "On distingue deux especes de Fonte malléa-
bles ---. Ce sont: la Fonte européenne ou
Fonte REAUMUR, et la Fonte américaine ou
Fonte a coeur noir." [2514] t.2, p.2.580.

FONTE EUTECTIQUE : § Fonte contenant
4,3 % de Carbone, d'apres [1794] p.26.

. “Une Fonte eutectique a une fusion franche, sembla-
ble a la glace et non pateuse comme c'est généralement
le cas; cette propriété est liée a une analyse chimique
bien précise -4,27 % de Carbone pour un mélange Fer-
Carbone, sans aucun autre élément d’Alliage-.” [21] du
Sam. 14.09.1996, p.30 ou I.

FONTE EXTRA-PHOSPHOREUSE : § A
la fin du 19¢me s., sorte de Fonte THOMAS.

. "Il faut dire quelques mots des Fontes extra-
phosphoreuses destinées a l'opération basi-
que. Cette fabrication qui, en 1880, n'existait
pas d'une maniere courante, et que 1'on obte-
nait par des mélanges que 1'on fondait au Cu-
bilot (-voir: Cubilot d'aciérie), s'obtient de-
puis plusieurs années (on est en 1894) au
H.F.." [2472] p.128 ... C. HELSON cite, in
[2472] p.129, les Teneurs en Phosphore sui-
vantes: ILSEDE 3,27 %, Westphalie 2,6 %,
Luxembourg 1,86 %, Lorraine 1,72 %, HOER-
DE 1,60 %.

FONTE EXTRA-SILICEUSE : § A la fin
du 19¢me s., exp. syn. de Ferro-silicium.

. "Un caractere général de la fabrication des
Fontes extra-siliceuses, c'est la facilité avec
laquelle le Laitier est entrainé a I'état de pous-
siere dans les Gaz. Il se forme, sans doute de
la Laine de Scorie par filage du Laitier sous
l'action des Tuyeres." [2472] p.1001.

FONTE EXTRA-SILICIEE : § Fonte ayant
une forte Teneur en Silicium.

Exp. syn. de Fonte super-siliciée.

. “Les chefs de H.Fx, particulierement ceux
qui produisent de la Fonte pour le procédé
BESSEMER, ont été appelés a étudier les
conditions sous lesquelles la Fonte dite ‘tres’
chaude, contenant de 1,5 4 2,5 % de Silicium,
est produite; quelques-uns ont méme fabriqué
de la Fonte extra-siliciée en contenant 7 a 8
%.” [4923] vol. 27 -1873, p.243.

FONTE FATALE : § Au HF., malgré une
volonté (ou une nécessité) d'Arrét général,
quantité de Fonte qu'on est cependant con-
traint de produire dans une Division de H.Fx
pour assurer la Sécurité des Installations;
cette Fonte est, en général, Coulée a terre.

... Rien a voir, de toute fagon, elle est d'ailleurs beaucoup
plus dispendieuse, avec la femme du méme qualificatif.

FONTE/FER/ACIER : § Avant REAUMUR -
1722-, tel était le Classement en pureté de ces
3 Métaux a base de Fer; -voir, a Acier, la cit.
[1171] p47.

FONTE FER FORT : § Au 19¢me s., en
Belgique, Fonte qui, a 1'Affinage, donnait du
Fer fort.

Loc. syn.: Fonte pour Fer fort.

-Voir, a Fonte d'Affinage, la cit. [2224] t.3,
p.684.

FONTE FERREUSE : § Fonte (tres) froide.
. "Le Creuset se remplit aussi quelquefois de
Fonte Ferreuse rendue infusible par insuffi-
sance de Carbone et de Silicium; l'arrivée dans
le Creuset de Minerai non Réduit ou de 1'Eau
des Tuyeres occasionne cet Accident." [180]
p.32/3.

9 Exp. employée pour désigner un produit intermédiai-
re dans la production de Manganése a partir de Nodu-
les polymétalliques.

. "Le résidu manganésifére apres Lixiviation est séché
et bouleté avec addition de Charbon. Les boulettes sont
calcinées en Four tournant. Une premiere fusion réduc-
trice en four électrique en présence d'Anthracite permet
I'élimination du Phosphore sous forme d'une Fonte Fer-
reuse. Dans un second four sous lit de Carbone, on ob-
tient un silico-manganese a 81 % Mn, 14 % Si, 2,5 %
Fe et moins de 2 % C.” [2643] site de Marine Geos-

ciences.

FONTE FERRITIQUE : J Fonte dont la matrice mé-
tallique est composée de Ferrite, d’apres [1266] p.55.

. L'un des trois types de la Fonte grise (de Moulage) (-
voir cette exp.), pour laquelle "les constituants (de la
matrice) sont essentiellement la Ferrite et accessoire-
ment la Perlite; la structure de base est celle d'un Acier
doux." [300]

. Fonte d'une faible Dureté, mais résistante a la chaleur
et a la corrosion, d'apres [1794] p.52.

FONTE FERRITO-PERLITIQUE : § Fonte dont la
matrice métallique est composée de Ferrite et de Perli-



te, d’apres [1266]p.55.

FONTE FER TENDRE : § Au 19¢me s., en
Belgique, Fonte qui, a 1'Affinage, donnait du
Fer tendre.

Loc. syn.: Fonte pour Fer tendre.

-Voir, a Fonte d'Affinage, la cit. [2224] t.3,
p.684.

FONTE FF : § Abrév. de Fonte de Fer Fort,
-VOir cette exp..

. "Fonte FF -donnant du Fer fort (= Métal) par
Affinage- " [3796] p.166.

FONTE FIBREUSE : § Au 19¢me s., Fonte
dont la Cassure présentait un aspect fibreux.
-Voir, a Fonte grenue, la cit. [401] p.76.

FONTE FINE : § Parlant de la Fonte produi-
te au H.F. de RIA (Pyrénées-Orientales), cette
exp. désigne la Fonte blanche manganésée; -
voir, a Charge (du H.F.), la cit. [383] p.56/57.
. Les Minerais "des Basses-Pyrénées (mainte-
nant Pyrénées-Atlantiques) ont moins de 2 % de
Manganese, ils ont aussi l'appréciable Qualité
pour la fabrication des Fontes fines, d'étre
purs en Phosphore." [2646] p.18.

9 Fonte de Moulage issue du H.F. et traitée
ensuite au Four électrique.

. Les Fontes RATY électriques, "sont des Fon-
tes fines ou Affinées." [203] p.24.

9 Sorte de Fonte marchande.

. "Cours des Fontes fines aux Foires de BE-
SANCON de 1855 a 1864." [29] 2-1962,
p-122.

. Dans le courant du 19¢me s., l'opinion est
que "pour maintenir la valeur de la 'Fonte fine
de Franche-Comté', il faut continuer a ne la
fabriquer qu'au Charbon de bois; 'les Mine-
rais de PESMES et d'AUTREY donnent des
Fontes et des Fers d' une Qualité tellement
précieuse et recherchée qu'il ne peut étre
question de les traiter autrement qu'avec du
Charbon de bois'." [1432] p.138.

. pl. Vers 1861, encore dites "de premiere
classe (-voir: Fontes neuves), ces Fontes pro-
viennent toutes de H.Fx au Charbon de Bois
et de Minerais ne renfermant, en fait de ma-
tieres étrangeres, que le Silicium et une tres-
minime proportion de Phosphore ou de Sou-
fre. // Les Fers qui en proviennent sont pre-
miere Qualité, comme Fers a Nerfs. // Quand
il n'y a ni Phosphore ni Soufre, ils sont pre-
miére Qualité & Grains et conviennent pour la
fabrication de 1'Acier; il est méme quelques-
uns de ces Fers qui, contenant soit du Soufre,
soit du sulfure de Cuivre, sont employés avec
succes dans la fabrication des Aciers com-
muns; leur seul défaut est de gercer sur les
bords, quand on les passe au polisseur. En re-
vanche, il n'est pas une seule Fonte qui, con-
tenant méme des traces de Phosphore, puisse
étre affectée a la fabrication de I'Acier (... le
procédé THOMAS n'est pas encore inventé!).
Comme types de Fontes fines se rencontrant sur les
marchés francgais, on peut citer:

- les Fontes de Corse, avec Minerais d'Algérie, les
Fontes de Savoie, malgré une faible proportion de Py-
rite cuivreuse, les Fontes grises de BAIGORRY -Bas-
ses-Pyrénées-, bonnes pour Fers a Grain;

- les Fontes de Corse, avec Minerais de I'fle d'Elbe,
des Basses-Pyrénées, avec Minerai de BILBAO -Espa-
gne-, de Franche-Comté, du Berry, bonnes pour Fer a
nerf;

- les Fontes du Périgord, bonnes pour Fer a Nerf en
général, et, en quelques points, pour Fer & Grain.
Nous désignons par 'bonnes pour Fer a Nerf',
les Fontes dont les Fers ont plus de propen-
sion pour le Nerf que pour le Grain; cela ne
veut pas dire qu'on ne puisse, en réglant I'Af-
finage convenablement, les obtenir a Grain.
Toutes ces Fontes conviennent pour la fabri-
cation des Fers et Toles Forgés et Fers forts a
Nerf ou a Grain." [555] p.184/85.

* Ant. ... Fonte grossiere.
9 En Fonderie de Fonte, terme désuet ... “Fon-
te élaborée avec soin. Elle possede en consé-
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quence des propriétés mécaniques et des Qua-
lités physiques améliorées (par. ex. 1’aptitude
a donner des Moulages compacts et homoge-
nes, exempts d’anomalies de Trempe) qui la
distingue des Fontes de Moulage ordinaire-
ment employées en Fonderie. Sa composition
chimique usuelle (C, Si, Mn, S, P) ne présente
néanmoins aucune particularité évidente (sauf
éventuellement des Teneurs trés réduites en S
et P).” [633]

. "La société (CHATILLON—COMMENTRY &
NEUVES-MAISONS) manifeste I'intention de
construire 8 ROUEN 2 H.Fx destinés a produi-
re des Fontes fines." [1601] p.187 ... Les
H.Fx de ROUEN, rappelle M. BURTEAUX, ont
ét€ mis a feu pendant la Grande Guerre et ar-
rétés en 1967. Les Fontes fines dont il est
question étaient des Fontes de Moulage.

. Dans les années 1950, "les Fontes fines se
distinguent des Fontes phosphoreuses par
leurs Teneurs trés variables (dans le cadre de
la spécification) en Carbone -graphitique et
combiné-, en Silicium, en Mangangse, en Sou-
fre et naturellement en Phosphore." [2946] p.2.

FONTE FINEE : § Au début du 20eme s.,
"Fonte grise devenue blanche par une Refon-
te au Coke dans un Foyer soufflé -Finerie ou
Mazerie- qui enléve le Silicium. // Clest ce

qu'on appelle en ang.: plate metal ou Fine
metal." [152]

FONTE FINIE : § Au 19¢me s., erreur pro-
bable de transcription pour Fonte fine.

. En 1809, & St-GERVAIS, "on fabrique par
mois 30 Canons, 120 quintaux (probablement
environ 6 t) d'Acier naturel, indépendamment
de 400 quintaux (probablement environ 20 t)
de Fonte finie qui sont employés par les fabri-
cants d'Acier de RIVES et des environs." [261]
p474.

FONTE FM : 9 Abrév. de Fonte de Fer
Métis, -voir cette exp..

. "Fonte FM -donnant du Fer Métis (= Métal)-
" [3796] p.166.

FONTE FORGEABLE : § Syn. de Fonte
malléable.

. "REAUMUR réussit a faire, par voie théori-
que, deux découvertes excessivement impor-
tantes, a savoir: la Fabrication de 1'Acier par
Cémentation et la Production de la Fonte For-
geable." [1457] p.7.

FONTE FORTE : 9 Fonte “a base de Mine-
rai alluvionnaire trés riche (donc a base de
Minerai de Fer fort).”[413] n°2 -Juin 1998,
p.201, note 29.

-Voir: Fonte métissée.

. A propos d’une étude sur les Forges de BU-
RE & du DORLON (M.-M.), on note qu’en
1847, la production du ‘Vieux DORLON* a été
de 603,7 Tf et celle du site de BURE de 71,1
Tf -de Fonte forte, d’aprés [413] n°2 -Juin
1998, p.190 ... Ces deux H.Fx étaient approvi-
sionnés avec du Minerai de Fer fort de St-
PANCRE, en particulier.

. “Les Fontes employées pour le Coulage des
Canons proviennent de Minerais destinés a la
fabrication du Fer fort, et sont connues dans
le commerce sous le nom de Fontes fortes.”
[5450] p.27. Tiré de [SIBX].

9 Au 19¢me s., nom donné a une Fonte belge
... Une telle Fonte était produite par 1'Usine
COCKERILL vers 1850 ... "Echantillon --- de
Fonte blanche forte pour Affinage." [1641]
p-99.

-Voir, a Fonte d’Affinage, la cit. [2224] t.3,
p.684.

FONTE FORTE DE FORGE : § Au 19¢me
s., sorte de Fonte destinée a la fabrication du
Fer, d'apres [2224] t.3, p.357 ... Cette Fonte,
suggeére M. BURTEAUX, donnait probablement

Association Le Savoir

e

Fer

7, rue du Parc, 57290 SEREMANGE

tél.: 03 8258 03 71

courriel: ass.lesavoir fer @free.fr

site: http://savoir fer free.fr/

du Fer fort.

FONTE FORTE DITE A CANON : § Sorte
de Fonte fabriquée, vers 1830, 8 COUILLET en
Belgique, d'apres [4811] p.337.

FONTE FORTEMENT ALLIKEE : § En
Fonderie, ”les Fontes fortement alliées for-
ment une catégorie a part, elles englobent les
Fontes grises, les Fontes a Graphite sphéroi-
dal et les Fontes blanches. Dans ces Fontes,
la Teneur en éléments d’Alliage est suffisam-
ment élevée pour changer profondément et
non simplement modifier, les caractéristiques
de la Fonte de base. La quantité importante
d’éléments d’Alliage utilisée -de 3 a 40 %-,
ne permet plus d’introduire ceux-ci dans la
Fonte liquide par simple addition en poche.”
[3767]

FONTE FRANCHE : § Clest probablement
une Fonte qui se Moule facilement.
-Voir, a Fonte soyeuse, la cit. [2477] p.48.

FONTE FRIABLE : § Fonte qui se délite ...
Cette exp. désigne peut-&tre, propose M. BUR-
TEAUX, une Fonte extrémement chargée en
Silicium, treés noire, avec de gros nids de Gra-
phite, qui faisaient que les Grains, gros,
étaient peu li€s les uns aux autres.

. Lors des premiers Essais d'enfournement de
Coke au H.F., "les expérimentateurs n'ont pas
retenu certains détails de fabrication; ils n'ont
pas remarqué la nécessité d'une puissante
Soufflerie. Une nouvelle tentative, menée a
HAYANGE en 1773 avec le concours du tech-
nicien GENSSANE, aboutit a un échec. On
n'obtient qu'une Fonte friable, sans consistan-
ce." [10] p.84.

FONTE FRITTEE A CHAUD : § Fonte finement di-
visée et agglomérée par Frittage, d'apres [2530] p.546.
. "JONES s'est occupé de la compression a chaud de la
Poudre de Fonte -Pacteron- ---. La matiere premiére
n'est pas autre chose que de la fine Grenaille de Fonte
que 1'on utilise pour le sablage." [2530] p.245.

FONTE FROIDE : § Au HF., Fonte qui,
selon M. BURTEAUX, sur le plan métallurgique
peut recouvrir trois aspects ...

* Fonte chimiquement froide: sa Teneur en Sili-
cium et parfois en Carbone, est anormalement
basse, et c¢’est souvent une Fonte blanche ...

* Fonte physiquement froide: sa température est
anormalement basse -ce peut étre le cas pour
une Mise en route de H.F. ot la Fonte est trés
chargée en Silicium -donc chimiquement
chaude- avec une température faible car le
Creuset n'est pas encore assez chaud- ...

* Fonte froide: sa Teneur en Silicium et sa tem-
pérature sont anormalement basses, elle est
toujours blanche et c’est le signe d'un Refroi-
dissement du Creuset du H.F. ...

-Voir: Fonte & Fonte chaude.

-Voir, a Aspects de la Fonte lors de la Cou-
1ée, la cit. [20] p.58.

9 Fonte solide enfournée au H.F..

-Voir: Fonte a repasser.

. "Le Coke était chargé directement des Wa-
gons dans les Bennes, ainsi que la Mitraille et
la Fonte froide." [1649] p.106.

. A AUDUN-le-Tiche, vers 1950, un stagiaire
présentant le Rapport de Fabrication du 31.
03.1950, fait apparaitre a I’Enfournement la
rubrique Fonte froide, in [51] n°87, p.A16.

9 “En fonderie, Fonte de moulage épaisse et
paresseuse qui ne se verse pas rapidement
parce que sa température est trop basse.”
[4555] p.98.

9 Incident de Marche au Cubilot.

. "Manmrestations: Fonte froide (dont la tempé-
rature est trop faible). Causks: au début, Sole
froide ou premiére charge trop pres des Tuye-
res; pendant la Fusion, Charges de Coke mal
proportionnées. Remipes: veiller aux charges
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de Coke et au volume d'Air soufflé, surtout
quand on emploie des Riblons d'Acier."
[1823] p.116.

9 Dans ’opération du convertisseur (BESSE-
MER a I’époque de la cit.), ”’si la Fonte em-
ployée contient un pourcentage trop faible de
Silicium -Fonte froide; Fonte froide a souf-
fler-, on a le résultat inverse (de celui de la
Fonte chaude: pas assez de chaleur).” [4555]

p.20.
GIT : Demeure froide.

FONTE FROIDE A SOUFFLER : § Fonte
trop chargée en silicium ... -Voir, a Fonte froi-
de, la cit. [4555].

FONTE FROIDE CAVERNEUSE : § Sorte
de Fonte de H.F.; sa nature caverneuse, qui
est souvent le signe d’une Teneur en Soufre
élevée, est due, lors de la solidification, a la
sortie difficile des gaz inclus.

-Voir, a Fonte grise a gros Grains, la cit.
[3757].

FONTE FUNERAIRE : § Ens. des objets en Fonte
Moulée liés aux sépultures, entourages de tombes et
plus croix sépulcrales, en particulier; -voir: Fonte d’art
et d’ornement, in [1896] p.5.

-Voir, a2 Fonte de batiment, la cit. [1178] n°57 -Avr.
2005, p.10.

. "A cette époque, les fabrications principales étaient
les Fontes funéraires, Christ, vases Médicis, coupes,
entourage de cimetiere." [517] p.33.

. Concernant 1’Us. ‘du Bas’ de DOMMARTIN-le-Franc,
on reléve: “A la mort de Fd (DE CHANLAIRE) en 1895,
Charles DE CHee et son neveu Ch. DE MAGNIENVILLE
s’associent et créent la St Les Héritiers de Fd DE CHes -
--.// En 1910, ils rachetent a son inventeur le brevet de
la fameuse Cheminée-cuisiniére MAILLARD qui con-
naitra un grand succes et créent un atelier spécifique.
Ils produisent également des Fontes d‘album, des poé-
les et appareils de chauffage central d’église, des cuisi-
nieres, des Fontes funéraires et vinicoles.” [1178]
n°64/65 -Mai 2007, p.21.

* “Patrimoine funéraire — Inventaire en Mayenne
... ‘Les croix de Fonte d’art disparaissent de nos cime-
tieres. Cela a été une pratique funéraire répandue pen-
dant 50 ans, ente 1890 et1940. C’était moins onéreux
que la pierre. Maintenant les concessions arrivent a
terme ou les gens rajeunissent leur monument, les
croix cassent et partent a la Ferraille ---.” explique Pier-
re MARTIN, membre de la St d’archéologie et d’histoi-
re de la Mayenne ---. // Sur 18 cimetiéres de la Mayen-
ne dans la partie de canton d’EVRON (53600), 643 croix
étudiées sont de 200 modeles différents dont: 113, une
seule occurrence; 75, entre 2 a 9 occurrences; 9, de 10
a 20 occurrences; et 3 croix ont été rencontrées 26, 30
et 32 fois. Au cours de ces recherches, Pierre Martin a
pu retrouver les Fonderies suiv.: 1) Fonderie DUCEL a
POCE-s/Cisse -1-&-L.-; 2) Fonderie PORTILLON-
TOURS a St-CYR-s/Loire -1.-&-L.-; 3) Fonderie A. COR-
NEAU, puis PAILLETTE & DEVILLE, a CHARLE-
VILLE-MEZIERES -Ardennes-; 4) Fonderie BAYARD et
StDIZIER -Ht-Marne-; 5) Fonderie BARBEZAT & Cie
dite VAL D’OSNE, a OSNE-le-Val -Hte-Marne-; 6) Fon-
derie de DOMMARTIN-le-Franc -Hte-Marne-; 7) Fonderie
DURENNE a SOMMEVOIRE; 8) Fonderie DELACOURT
4 PONT-s/Saulx-ROBERT D’ESPAGNE -Meuse-; 9) Fon-
derie SALIN a DAMMARIE-s/Saulx -Meuse-; 10) Fonde-
rie de TUSEY a VAUCOULEURS -Meuse-; 11) Fonderie
DENONVILLERS a SERMAIZE-s/Saulx -Marne- ---.”

[1178] n°99 -Déc. 2015, p.38/39.

FONTE FUSEE : § Fonte a I'état liquide,
Fondue (fondre et fuser viennent tous deux du latin
fundere, d’apres [525]).

. "Le travail d' Affinage commengait aussitdt
le chauffage terminé; cet ouvrage consistait a
remuer et a travailler intelligemment, au
moyen du Ringard, le Métal, qui, de Fonte
fusée, se transformait graduellement pour de-
venir une Loupe de Fer a Forger." [9] p.48.

FONTE G.L. : § En Fonderie, nom donné a
la Fonte a Graphite Lamellaire.

-Voir, a Fonte mince, la note d’E DEHE, GHM
WASSY -Nov. 2010.

FONTE GLACEE : § Fonte trés chargée en
Silicium et dont la Cassure est douce au tou-
cher.

Exp. syn.: Fonte brillante et Fonte vernie.

. "On a parfois 1'emploi de Fontes trés char-
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gées de Silicium ---. Elles sont moins fusibles,
mais tres fluides, sans aucune ténacité ni so-
norité; les Gueusets cassent en tombant a
terre; le Grain de la Cassure est plat, schis-
teux, luisant et clair; il semble enduit de
plombagine, il est doux au toucher; c'est pour-
quoi ces Fontes ont recu le nom de Fontes
glacées." [180] p.82/83.

. A propos de 1'Us. de LA PROVIDENCE-RE-
HON, on releve: "La Mise a feu du Fourneau 1
- Fév. 1866 ... La Production est enregistrée
avec précision: 15.740 kg de Fonte glacée;
122.960 kg de Fonte truitée; 35.035 kg de
Fonte blanche; 11.000 kg de Mitraille, soit
184.735 kg a 7 frs le cent.” [3261] n°1 -Mai
2002, p.32/33.

9 Dans les années 1970, aux H.Fx de DUN-
KERQUE, Fonte tres froide.

FONTE GLOBULAIRE : § Fonte ou le
Graphite se trouve sous forme de globules.
Exp. syn.: Fonte a Graphite sphéroidal.

. "On a récemment (on est en 1957) découvert
la possibilité de provoquer la séparation du
Graphite sous la forme de globules au lieu de
lamelles ---. (La Fonte) est appelée Fonte no-
dulaire, globulaire ou sphérolitique." [2484]
p.60.

FONTE GRAINEE : § Au 18&me s., Fonte
dont la Cassure présente des Grains.

"Les (Fontes) grainées varient par leurs
Grainures: quelques-unes ont de gros Grains,
tandis que d'autres en ont de fins." [1932]
2&me partie, p.324.

FONTE GRANULEE : § Fonte fragmentée
suite a une trempe brutale d’un flot de Fonte
liquide par un violent jet d’eau qui intervient
dans le Bec de granulation au moment de la
chute ... La technique est semblable a celle
utilisée pour le Laitier; il se forme alors des
billes de Fonte; la reprise peut se faire au
Grappin ou a I'Aimant.

Syn.: Fonte grenaillée, -voir cette exp..

-Voir: Grenaillage de la Fonte, Granulation
de la Fonte.

. “La Fonte granulée est enfournée sans in-
convénient au H.F.; certaines aciéries la con-
somment en remplacement des Ferrailles.
Une prise en masse rapide (par la Rouille) et
une grande hétérogénéité de la granulométrie
pénalisent la Fonte granulée; elle ne peut étre
stockée longtemps. Si oui, il y a lieu de pré-
voir un conditionnement: démontage (?, dé-
mottage !) notamment.” [2204] p.18.

. "Sa densité en vrac va de 3,2 a 5,5 selon la
dimension et la forme des grains." [250] XI,
p-M2.

. En Allemagne, au début du 19¢me s., il est
signalé qu’une quantité assez importante de
Fonte est granulée, qui est ensuite utilisée
pour faciliter la réduction des minerais de
plomb argentifére ... -Voir, a Allemagne, la
cit. [1637] p.60 a 63, a ... MINE, particuliere-
ment 1’extrait relatif au Hartz (sic) ... Elle est
aussi désignée sous le nom de Fonte de Fer en
Grenaille; -voir, a Fondant, la cit. [1637]
p-88/89 a ... MINERAIS.

. Au sujet du Procédé GRANSHOT, "UDDE-
HOLM (le fournisseur) dit que la Fonte granu-
1ée est une excellente matiére premiere pour
les ateliers en aval, tel que le Four électrique -
--. Le matériau est manipulé facilement et
montre peu ou pas de signes de vieillissement
chimique (de Rouille)." [2643] site de Metal

Producing et Processing -Juil. 2003.
AMAS : Etape avant l'agrégation.

FONTE GLUANTE : § Au H.F., Fonte qui
s'écoule difficilement, d'apreés [3195] p.82.

FONTE GONFLEE : 9 Au H.F., Fonte qui,
a l'état solide, présente des enflures en surfa-
ce; cela se trouve en particulier avec des Fon-

tes trop chaudes tres chargées en Silicium et
qui sont en méme temps trouées, d'apres
[3195] p.82.

FONTE GRAINELEE : ¥ Au 18eme s., au

H.F., Fonte liquide qui présente des gru-
meaux.

. En Suede, la Fonte provenant du Minerai

des marais, “est épaisse, grainelée, Coule len-

tement et s'épaissit avec facilité.” [5035] t.II,

p.373. Tiré de [SIBX].

FONTE GRAPHITEE : 9 Fonte riche en Si-
licium; celui-ci fait déplacer le Carbone li¢ au
Fer sous forme de Carbure de Fer, et le Car-
bone alors libre se présente sous le nom de
Graphite, d'ou 1'aspect noiratre de I'Echantil-
lon et la présence abondante des paillettes de
Graphite autour de la Rigole et sur les véte-
ments des servants; la Fonte est alors dite
chaude.

FONTE GRAPHITEUSE : § Exp. syn. de
Fonte graphitée ... "Les Fontes graphiteuses
sont généralement siliceuses; si I'on en chasse
le Silicium elles deviennent blanches et leur
Graphite se transforme en Carbone combiné."
[1496] p.10.

FONTE GRAPHITIQUE : § Fonte de Moulage.
Loc. syn.: Fonte malléable a cceur noir.

. Dans le catalogue de magasins de 1’Us. de THION-
VILLE, on reléve, en 1949: "Soudobrasure ... Prépara-
tion des piéces ... Les parties a assembler doivent étre
propres ---. . // On meulera ou limera soigneusement
apres burinage (le chanfrein pour) les Fontes graphiti-
ques ou malléables a cceur noir afin d’éviter les plans
de graphique (de Graphite ?) qui constituent un obsta-
cle a son (la soudure) accrochage.” [2959] p.42.

FONTE GRASSE : § Exp. employée par
GRIGNON 2 ALLEVARD (cf [17] p.110).

-Voir: Fonte grasse et pesante.

9 Aux H.Fx de NEUVES-MAISONS en particu-
lier, cette exp. désigne une Fonte trés chaude,
donc riche en Silicium et par conséquent en
Carbone graphitique lequel est trés GRAS et
noircit les doigts dés qu'on y touche; -voir:
Fonte.

-Voir, a Aspects de la Fonte lors de la Coulée,

la cit. [20] p.58.
DEVORER : Action de grasse.

FONTE GRASSE ET PESANTE : § Re-
groupant les deux exp.: Fonte grasse et Fonte
pesante, P.LEON note qu'il s'agit "d'une Fonte
qui Coule mal, par conséquent trop décarbu-
rée." [17] p.125, note 59 ... La qualification
de cette Fonte, note M. BURTEAUX, indique
surtout qu'elle a du mal a s'écouler: ce peut
étre parce qu'elle est physiquement trop froi-
de (et en méme temps peu Carburée), ou
parce qu'elle est chimiquement trop chaude
(et donc trop chargée en Silicium) comme la
‘Fonte grasse’ de NEUVES-MAISONS et la
Fonte citée a Fonte grise, in [17] p.140/41.

. Par opposition, il y a la Fonte douce, -voir

cette exp., sous la méme réf..
MICHE /| MIE : On l'apprécie quand elle est complétement
beurrée.

FONTE GREGORINI : g Vers la fin du
19¢me s., Fonte produite par G.-A. GREGORINI
en Italie, & LOVERE, sur la rive du lac Iseo.

. “Des Essais furent effectués en aofit 1890, pour com-
parer des Boulets de Canon faits avec de la Fonte de
KAMAISHI, et ceux faits avec de la Fonte italienne
GREGORINI. Les résultats ont montré que la Fonte ja-
ponaise n'était pas inférieure, sinon supérieure, a la cé-
lebre Fonte GREGORINI, connue mondialement.”
[4803] p.454.

FONTE GRENAILLEE : § Syn. de Fonte
granulée.

. La Fonte grenaillée a été employée comme
réducteur dans la métallurgie du plomb ... "Le
traitement par le Fer (de la galéne, minerai de plomb)
est pratiqué dans les Usines du Har(t)z (Allemagne) ---
. On forme un lit de fusion, composé de minerai de tri-



age (minerai gros trié a la main) et schlichs (minerai
plutét fin provenant du Boccard); on y méle différents
produits secondaires du traitement du plomb --- enfin
on ajoute une certaine quantité de Fonte grenaillée ---.
La fusion a lieu dans un Four a cuve ---. (Dans le creu-
set) la couche inférieure est du plomb métallique; la
couche supérieure est formée de sulfure de plomb,
mélé a d'autres sulfures métalliques qui se trouvaient
dans le minerai, et au sulfure de Fer qui provient de la
réaction du Fer métallique sur la galéne (PbS + Fe ->
Pb + FeS)." [802] p.223 et 225.

FONTE GRENUE : § Au 19¢me s., Fonte
dont la Cassure présentait un aspect granu-
leux.

. "Les Fontes blanches sont divisées en Fontes lamel-
leuses, dont la Cassure présente des facettes miroitan-
tes, Fontes grenues, Fontes fibreuses, diverses d'aspect
et de Qualités." [401] p.76.

FONTE GRIFFIN : § Marque protégée par un brevet
déposé par les Fonderies de GORCY (M.-&-M.). Elle
concernait la fabrication de Pieces mécaniques devant
présenter des résistances a 1’usure, particulieres: roues
de Wagons, cylindres de meunerie, pignons a denture
brute, etc.. On utilisait des refroidisseurs métalliques
pour les parties devant avoir une grande dureté et, par
le choix du lit de fusion et de I’analyse, on obtenait de
bonnes caractéristiques mécaniques dans les parties a
usiner, d’apreés note de A. BARBEYRAC.

-Voir: Procédé GRIFFIN.

FONTE GRISATRE : § Au 19¢me s., type
de Fonte de H.F..

. "La Fonte blanche lamelleuse, qui est la plus
riche en Carbone, est plus longue a se conver-
tir en Fer que certaines Fontes truitées ou gri-
satres." [1912] t.I, p.243.

FONTE GRIS BRUN : J Au 18&me s., sorte
de Fonte grise; -voir, a Fonte brilée, la cit.
[1444] p.77.

FONTE GRIS-CLAIR : § Loc. syn. de
Fonte grise claire, -voir cette exp..

FONTE GRISE : § "De couleur gris clair et
méme noire qui se laisse facilement limer et
percer." [155] p.361.

-Voir: Couleurs (de la Fonte), Fonte piquée,
Point de concentration de contraintes.

-Voir, a Fonte, in [1637] p.350, une breve
déf. de ce corps, dans la 1ere moitié du 19¢me

S..
-Voir, a Fontes (Variétés de), la cit. [372].

. ”Dans la Fonte grise ---, le Carbone est sous
la forme de flocons de Graphite dans une ma-
trice de Ferrite, Perlite ou un mélange des
deux.” [3639]

. "Les Fontes grises qui sont connues sous les
noms de grises claires, grises truitées, grises
noires, etc. sont poreuses et a Cassure grenue.
Elles contiennent du Graphite qui, se trouvant
en contact avec le Fer, forme un couple vol-
taique qui opere la décomposition de 1'Eau et
fait Oxyder le Métal. Cette Fonte est la moins
dure; on peut la limer, la couper et la forer
assez facilement; sa densité n'est jamais supé-
rieure a 7, tandis que celle de la Fonte blan-
che est de 7,85. Les Fontes grises --- sont
plus longues et plus difficiles a Affiner que
les Fontes blanches ---." [372] ... @ FONTE.

. En I'An II, Gaspard MONGE note: "Quand,
dans la Charge (du Fourneau), on excede la
quantité de Charbon nécessaire ---, la Fonte
change de nature et d'aspect (par rapport a la
Fonte blanche plus froide) ---; le Fer absorbe
du Charbon, et s'en pénétre jusque dans son
intérieur ---; alors la Fonte refroidie n'est plus
blanche dans sa Cassure; elle est grise selon
qu'elle contient plus ou moins de Charbon ---,
et elle approche plus --- de la nature du Fer
doux; elle a plus de ténacité, elle est moins
fragile, et elle est propre a la confection des
objets qui doivent étre capables de résistance;
elle est aussi plus facile a entamer a I'Outil, et
c'est pour ces deux raisons que l'on exige que
les pieces a Canons qui doivent étre Forées,
et qui doivent ensuite résister a de grands ef-
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forts, soient toutes faites avec de la Fonte
grise." [711] p.16/17.

. P. LEON commentant des propos de GRI-
GNON écrit: "On distingue deux Qualités de
Fonte grise:

- la Fonte gris cendré, en petits Grains,
contenant une proportion optima de Carbone,
témoignant d'une Réaction parfaite et d'une
contexture homogene; ce type de Fonte ne
présente ni Cendrures ni Cinéreuses, sortes de
veines dans la masse du Métal, qui interrom-
pent sa continuité et par conséquent dimi-
nuent sa ténacité et sa résistance; enfin, il se
révele tres fluide, casse difficilement, et a
méme une certaine €lasticité;

- la Fonte gris foncé, tirant sur le noir,
moins carburée Coulant mal -grasse-, a gros
Grains, par conséquent moins tenace et de
Qualité plus médiocre -GRIGNON, Mémoire
sur les métamorphoses du Fer, in Mém. de
Physique, p.68-." [17] p.140/41, note 44.

* Fonte d’Affinage ou de conversion ...

-Voir, a Grain, la cit. [17] p.132.

. Au 19¢me s., "on Affine les Fontes grises
qui donnent des Fers fins, et les Fontes blan-
ches en vue d'obtenir des Fer communs."
[375] p.145.

* Fonte de Moulage ...

-Voir: Fonte grise (de Moulage).

-Voir: Fontes (Trois catégories de) et Fontes
ordinaires.

. KARSTEN, in JULLIEN, dit: "'La Fonte grise
peut étre regardée comme un mélange de Fer
aciéreux et de Graphite'." [555] p.1.

. "Dans la Fonte grise, ainsi nommée d'aprés
la Couleur que présente sa cassure, une partie
seulement du Carbone est combinée au Fer; le
reste est disséminé dans la masse a 1'état de
paillettes de Graphite plus ou moins grosses.
La Fonte grise est tendre, se laisse facilement
attaquer par les Outils; son poids spécifique
varie de 6,8 a 7,0; elle Fond a 1.200 °C et sa
fluidité permet d'obtenir facilement par Mou-
lage des objets de forme quelconque: candéla-
bres, corps de fourneaux, marmites, etc.. On
la Coule dans des Moules de Sable humide
tassé." [233] p.225.

* Au 19¢mess. , “la Fonte grise, voire noire, a la
Cassure, se Moule, se Lime, se Perce. Elle est
plus tendre. Affinée, elle donne des Fers
sains. La différence provient de la structure
interne du Métal: dans la Fonte grise, une par-
tie du Carbone est ‘libre’ ce qui n'est pas le
cas dans la Fonte blanche.” [4057] p.16.

. Vers 1860, elle "provient de bons Minerais et
d'une Fusion bien conduite; elle a une solidité
et une ténacité remarquables; on peut la tour-
ner et la forer; on s'en sert pour Couler des
Bouches a Feu; quand il y a exces de Char-
bon, on la nomme Fonte truitée ou mélée:
c'est un passage de la Fonte grise a la Fonte
blanche."[154].

. Au début du 20eme s., "la Fonte grise a une
Cassure a Grains fins, d’un gris plus ou moins
foncé; elle fond de 1.150 a 1.250 °C; elle pese
6.800 a 7.400 kg/m3; elle est douce aux Ou-
tils, se Burine, se Lime et se perce facilement;
elle peut méme étre Martelée sans rompre.
Elle est surtout particulicrement propre au
Moulage et présente peu de Soufflures.”
[2630] p.3.

Y Matiere premiere des Produits en Fonte
Moulée, et particulierement des Tuyaux en
Fonte.

. "Dans les années précédant 1914, I'ens. des
Fonderies frangaises avaient expédié annuel-
lement de I'ordre de 150.000 t de Tuyaux et
raccords en Fonte grise ---. Ce tonnage de
Fonte grise fut retrouvé en 1947." [1564]
p.114.

. En cette fin du 20éme s., syn. de Fonte de
Moulage, c’est 1'une des trois Qualités de
Fontes produites; -voir, a Fontes (Qualités
de), la cit. [21] du Sam. 14.09.1996, p.30 ou I.
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“Gaz de France a annoncé hier que le controle et la re-
cherche systématique de fuites de gaz dans les canali-
sations en Fonte auraient désormais lieu trois fois par
an au lieu d'une seule actuellement, aprés l'explosion
d'un immeuble & Mulhouse qui a fait 17 morts fin Déc.
(2004). // ‘Gaz de France a décidé de renforcer la sur-
veillance du réseau résiduel de Fonte grise’, indique le
groupe. G.D.F. avait reconnu mercredi 'existence d'une
fente sur la canalisation en Fonte située prés de 1'im-
meuble de MULHOUSE ---. // A ce jour, 28.000 km ont
été changés dont 2.600 km dans le cadre du dernier
contrat de service public. ‘Toutes les Fontes grises se-
ront supprimées d'ici 2007', affirme le groupe. // A fin
2004, les réseaux de distribution en Fonte grise sont de
2.000 km, soit environ 1 % de I'ensemble du réseau. //
Le nouveau programme permettra de remplacer 850
km de Fontes grises des 2005, 800 km en 2006, et un
peu moins de 400 km en 2007.” [22] du Mar.
07.01.2005, p.11.

“G.DF. accélere le remplacement de ses canalisations
en Fonte ... Ce type de raccordement, qui concerne 1,2
% du réseau -2.000 km sur un total de 201.0000 km-,
devrait avoir disparu a la fin 2007 ... (Aprés d’autres,
I’accident de MULHOUSE du 26.12.2004, et ses 17
morts, le) Jeu. 6 Janv. (2005) Gaz de France indiquait
donc que son programme national de résorption des
canalisations en Fonte grise serait achevé fin 2007 ---.”
[162] du 08.01.2005.

. “*... il ne faut pas oublier qu’en 20 ans, en Lorraine,
on a changé 60 % du réseau’ ---. ‘La Fonte grise qui
constituait I’essentiel du réseau, était certes résistante,
mais elle présente le défaut d’étre cassante. La Fonte
ductile, plus élastique, est moins fragile, mais elle se
corrode. Avec le polyéthylene, il n’y a plus de proble-
me ---, cette matiere est insensible aux agressions chi-
miques du sol ---. / En Lorraine, les 227 km de Fonte
grise vont &tre changés dans les 3 ans a raison de 75
km/an. ‘Cela concerne principalement les villes et leur
centre’, précise GdF ---.” [21] du Jeu. 10.03.2005, p.11
... Comme le note R. VECCHIO: ‘La canalisation dé-
faillante était bien en Fonte grise, ou Fonte lamellaire
... Ce type de Fonte cassante n’est plus fabriqué a
PONT-a-Mousson depuis 1970, année de la fabrication
de tous les produits de I'Us. en Fonte & Graphite sphé-
roidal ... P.-a-M. fabrique toujours des tuyaux gaz en
Fonte GS, essentiellement pour I'Ttalie et I'Allemagne.
CAPORAL : Il se laisse rouler quand il est gris.

FONTE GRISE ACIEREUSE : § Type de
Fonte de H.F..

. "Lorsque les Fourneaux a Fonte a acier du
Grand Duché du Rhin sont en bonne Allure et
que la charge de Minerai est trop faible, ils
produisent de la Fonte grise aciéreuse.” [138]
3eme s., t.XIV -1838, p.466; d'apres la méme
source, cette Fonte contient 4,45 % de Carbo-
ne et 74 % de Manganese.

FONTE GRISE A FER : § Au 19me s.,
sorte de Fonte, destinée au Puddlage.

-Voir, a Fonte blanche a Acier, la cit. [2224]
t.3,p.316/17.

FONTE GRISE A GRAPHITE LAMEL-
LAIRE : § Fonte grise ordinaire, ou le Gra-
phite se trouve en lamelles.

. "Le Graphite primaire est en grosses pla-
quettes incurvées atteignant plusieurs mm de
longueur, tandis que le Graphite eutectique se
présente sous forme de lamelles plus fines ou
en amas." [770] t.1, p.129 ... Résistance a la trac-
tion: 120 a 180 N/mm?2, d'apres [770] t.1, p.137.

FONTE GRISE A GROS GRAINS : §
Sorte de Fonte de H.F..

. A.POURCEL écrivait au 19¢me s.: "Mes obs-
ervations ont porté pendant cinq ans sur les
Fontes fabriquées en France aux H.Fx de LA-
VOULTE et du POUZIN, avec des Minerais tou-
jours semblables a eux-mémes; et régulicre-
ment j'ai pu constater que la Fonte grise, a
gros Grains, enfermait environ 0,60 % de
Phosphore; la Fonte traitée (pour truitée) 0,38
a 0,40; la Fonte blanche 0,30 a 0,32; la Fonte
froide caverneuse, 0,18 2 0,20.” [3757]

FONTE GRISE AIGRE : § Au début du
19¢me s., sorte de Fonte du H.F..

. ”La Fonte grise aigre éprouve beaucoup de
déchet dans 1’Affinage et donne un mauvais
Fer.” [3816] t.1,p.312.

FONTE GRISE ALLIEE A HAUTE RE-
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SISTANCE : § Sorte de Fonte pour Moula-
ge.

. "On utilise des Fontes grises a faible Teneur
enNi-12a3 %-etenCr-02a0,8 %-." [770]
t.1, p.211 ... Résistance 2 la traction: 750 a 1.200 N/
mm?2, d'apres [770] t.1, p.137.

FONTE GRISE CENTRIFUGEE® : § Fon-
te dont la Cassure est grise, une partie du car-
bone s’y présentant sous forme de Graphite
libre; la surface de Cassure apparait ainsi
sombre parce qu’elle suit préférentiellement
les lamelles de Graphite qui fragilisent la
structure ... La Fonte grise centrifugée, est
précisément la structure des produits de cer-
taines Us. de SG PAM, telles que les Us. de LI-
VERDUN & BAYARD(2).

Loc. syn.: Fonte lamellaire, Fonte de batiment
(pour descentes d’eau, dauphins, canalisations d’incen-
die a I’intérieur d’immeubles, etc.)(**),

() ... Source: ‘fig.3 : Fonte grise centrifugée -Tuyaux
DE LAVAUD- sans attaque, grossissement 100', in
[prob. CE.T-L.T. de THIONVILLE, cours de technolo-
gie], in [300] ¢ ... FONTE

(@) ... d’apres notes de R. VECCHIO.

FONTE GRISE CLAIRE : § Au 19¢me s.,
type de Fonte de H.F..

Loc. syn.: Fonte gris-clair.

. "La Fonte grise claire provient, comme la
précédente (la Fonte grise), d'une bonne Mar-
che du H.F.. Sa Cassure est homogene, com-
pacte et a Gains fins." [1912] t.I, p.66 ... En
Angleterre, "la Fonte de Forge n°l est gris-
clair, brillante, et peut servir au Moulage de
Pieces qui ne demandent pas d'ajustage."
[1912] t.I, p.305.

FONTE GRISE D'AFFINAGE BESSE-
MER ACIDE : § Exp. syn. de Fonte BESSE-
MER.

. "Elle se rapproche (de la Fonte grise de
Moulage), mais c'est surtout sa Teneur en Si-
licium que l'on recherche, car pendant 1'Affi-
nage c'est ce corps qui sera le combustible
principal." [3360] p.240.

FONTE GRISE DE FORGE : § Au 19¢me

s., sorte de Fonte, destinée a I'Affinage,
d'apres [2224] t.3, p.349.

FONTE GRISE DE FUSION : 9 Au 19¢me
s., sorte de Fonte, destinée au Moulage,
d'apres [2224] t.3, p.659.

FONTE GRISE DOUCE : § Au début du

19¢me s., sorte de Fonte du H.F...

”La Fonte grise douce est la plus estimée;
elle est quelquefois plus difficile a Affiner
que la premicere (la Fonte grise aigre).” [3816]
t.1,p.312.

FONTE GRISE FONCEE : § Au HF,, sorte
de Fonte solide caractérisée par I'aspect de sa
Cassure, d'apres [1599] p.1.

9 Au 19¢me s., sorte de Fonte de H.F. produi-
te a LOLLING, Carinthie, d’apres [3790] t.V,
classe 40, p.383.

FONTE GRISE (de Moulage) : § "La prin-
cipale Qualité de la Fonte grise est sa facilité
de mise en oeuvre qui permet d'obtenir, a des
prix modérés, des pieces Moulées saines, de
formes trés variées ---. Elle présente, a un de-
aré élevé, cette Qualité appelée Coulabilité (-
voir ce mot) ---. / Dans le cas de la Fonte
grise, le retrait est nettement plus faible que
pour les Fontes malléables et les Aciers, en
raison de l'intervention d'un phénomene parti-
culier qu'est la Graphitisation (-voir ce mot) --
-. // En premiere approximation, la Fonte
grise peut étre considérée comme constituée
d'une matrice d'Acier dans laquelle sont inclu-
ses des lamelles de Graphite ---. // Les diffé-
rents aspects de la matrice peuvent étre divi-
sés en trois classes (et donner naissance) --- a
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la Fonte ferritique ---, & 1a Fonte perlitique ---,
a la Fonte truitée (-voir ces exp.) ---. // Le
champ d'application des Fontes grises est tres
vaste ---. A 1'heure actuelle, les résistances a
la traction des Fontes mécaniques de Qualité
atteignent et dépassent 35 et méme 40 daN/
mm? ---. // Mentionnons --- la place tres im-
portante qu'elles tiennent dans tous les pro-
duits de la construction mécanique et la varié-
té extréme des dimensions et des poids réali-
sables allant de la piece mince de 3 & 5 mm
d'épaisseur jusqu'a I'élément de plusieurs me-
tres pesant des dizaines de tonnes." [300]
-Voir: Fontes (Classification des) de Moula-
ge.

. "Le symbole de la Fonte grise non alliée est
Ft (Fonte traction) suivi de la valeur de la ré-
sistance minimale a la traction en daN/mm?2.
Ex: Ft 20 ---." [300]

FONTE GRISE HYPEREUTECTIQUE :
9 Fonte grise dont la teneur en Carbone équi-
valent est supérieure a 4,3 %.

. En 1948, "au congres de I’AF.S. (American
Foundry Society), Henton MORROUGH du Bri-
tish Cast Iron Research Association annonga
le succes de la production de Graphite sphé-
roidal dans une Fonte grise hypereutectique
avec une addition de petites quantités de Cé-
rium.” [3639]

FONTE GRISE NOIRE : § Au HF., sorte
de Fonte solide caractérisée par I'aspect de sa
Cassure, d'apres [1599] p.1.

FONTE GRISE ORDINAIRE : § Au
19¢me s., "en Belgique, on distingue --- les
Fontes grises ordinaires, classées en trois nu-
méros, suivant qu'elles se rapprochent plus ou
moins de la Fonte noire." [2224] t.3, p.684.

FONTE GRISE TRUITEE : § Vers 1830,
au HF., sorte de Fonte, d'apres [1932] t.2,
pxxiij.

FONTE GROSSIERE : 9 Sorte de Fonte
aux caractéristiques peu précises; c'est peut-
étre, au 18eme s., de la Fonte de Moulage.

. Vers 1760, "HAYANGE possede 2 H.Fx, 5
Fours d'Affinerie, des Platineries, Fonderies
et Usines de Moulage, et fournit la Fonte
grossiere. CREUTZWALD a 2 H.Fx et fait la
Fonte fine." [10] p.60.

FONTE GRUMELEUSE : §J Au H.F., Fonte
qui présente des grumeaux.

. On écrit au 18eme s.: "Quand la Fonte ne
Coule pas convenablement, mais est épaisse
et grumeleuse, c'est le signe qu'elle n'est pas
suffisamment séparée du Minerai ou du Lai-
tier.” [4249] p.607, a ... EISEN.

FONTE G.S. : J Loc. désignant la Fonte a
Graphite sphéroidal, -voir cette exp..

-Voir également: Fontes (Classification des),
Fontes (Trois catégories de), Fonte(s) spécia-
le(s).

. Dans le rapport d’un stagiaire de PONT-A-
Mousson, présent a UCKANGE en Fév. 1978, on
releve I’analyse d’une Fonte a Graphite sphé-
roidal: "Marque G.S. 4, a titre indicatif: C: 4,3
% Si: 0,60 - 0,80 %; Mn: 0,05 - 0,008

FONTE HEMATIQUE . 9 Fonte obtenue a
partir de Minerais Hématites renfermant peu
de Phosphore, d’apres [2642] p.106.

FONTE HEMATITE : § Clest le type de
Fonte produite au H.F., a partir de Minerais
non phosphoreux ... “Fonte brute contenant
moins de 0,2 % de Phosphore, élaborée a par-
tir de Minerai Hématite. On la désigne quel-
quefois en Fonderie sous le nom d’Hématite.”
[633]
On dit souvent simplement: Hématite.
. "Fonte hématite: P < 0,16 %. Elle a une ré-
sistance et une dureté tres grandes. (Comme
Fonte de Moulage), elle est employée: dans
les fabrications d'armement, dans la construc-
tion des moteurs et dans la construction des
machines-Outils, ainsi que pour les grosses
pieces d'Outillage, les Lingotieres, les Cuves
a Laitier, les éléments de machines et certains
cylindres de Laminoirs. Analyse (classique ou
mécanique): P =0,08 20,12 %; Si=22a 3,5
%; Mn=0,72a12 %;S <005 %." [250] XI,
p.D3et4.

*¢ FONTE D’AFFINAGE OU DE CONVER-
SION ...
Type de Fonte produite en général dans le
monde, les Minerais étant, la plupart du
temps non phosphoreux (hors Suede et Lor-
raine) ...
. La Lorrame -qui a dii sa fortune a la Fonte
THOMAS ou phosphoreuse- a vu peu a peu -et
pour survivre encore quelque temps- poindre
I’impérieuse nécessité de se convertir a la
Fonte Hématite: “Le passage des Installations
de LORFONTE au tout Hématite (Fonte Héma-
tite) est désormais programmé. Il suit 1’arrét
d’Extraction de la Minette lorraine ---. Le
H.F. R7 (de ROMBAS) passera le 10 aoit
(1993) a 100 % Hématite ---. Le R5 mis en at-
tente passera en tout Hématite le 25 aofit avec
le P3 (PATURAL a HAYANGE).” [21] du
31.07.1993.

*s FONTE DE MOULAGE ...
Syn.: Fonte Migra.
-Voir: Classification des Fontes Neuves de
Moulage, Fonte Hématite de Moulage & No-
menclature des Fontes de Moulage de Qualité
courante.

. Le tableau joint —ﬁg.556—, extrait de
[1866] p.17, présente différentes analyses de
Fontes hématites destinées a la production de
Fonte a Graphite sphéroidal.

. C’est 'une des trois grandes familles des
Fontes neuves de Moulage, a c6té de la Fonte
phosphoreuse et du Spiegel ... Elle comprend
la Fonte Hématite proprement dite, I’Hémati-
te pour lingotiere et 'Hématite pour Fonte a
Graphite sphéroidal ... -Voir: Classification
des Fontes Neuves de Moulage.

. La Fonte hématite de Moulage permettait la
fabrication de Cuves a Laitier ... -Voir, a
Poche a Laitier, la cit. [1355] p.237.

. Elle se caractérise ...

* Minéral Ferrifere ... importé.

* Analyse ...C=39 %;Si=15245%;Mn=
0,7a1 %;P=0,102a0,12 % ... Cette Fonte
est un élément sérieux et régulier du Lit de
Fusion en Fonderie mécanique.

%; S: 0006 a 0,009 %; P: 005 %.”
[511n°177, p 4.

FONTE GUIMARD : 9 Fonte de Moulage
dont le créateur est GUIMARD, -voir ce nom.

. "90 maisons de St-DIZIER sont équipées de
Fontes GUIMARD. Certaines sont bourgeoises,
d’autres modestes.” [1178] n°34/5 -Juil. 1999,
p.32/33, textes et illustrations.

FONTE HAUTE : § Aux HFx de
JEUF en particulier, loc. syn. de Fonte
au Chio, -voir cette exp., d’aprés note
de G.-D. HENGEL.
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Nomenclature des Fontes Hématites pour la
fabrication des Fontes a Graphite sphéroidal

d’apres [1866] p.17.

n° C% Si% Mn % S %# P %#

7410 39 <020 0042008 000420009 0,05
7420 4,1 0,20/0,40 0,0420,08 0,00420,009 0,05
7430 43 040/0,60 0,0420,08 0,00420,009 0,05
7440 43 0,60/0,80 0,0420,08 0,00420,009 0,05
7450 43 0,80/1,10 0,0420,08 0,00420,009 0,05
7460 43 1,10/1,50 0,0420,08 0,00420,009 0,05
7470 43 1,50/1,80 0,0420,08 0,00420,009 0,05
7480 43 1,80/2,30 0,0420,08 0,00420,009 0,05
7490 43 >230 0042008 000420009 0,05
Marque // n° = Numéro de nomenclature ~ fig.556




¢ Usages ...

. Industrie automobile, armement, construc-
tion de moteurs, de machines-Outils, Fonde-
ries de malléable et d’acier pour régler les Te-
neurs en C, Si & Mn, d’apres [1866], notes
regroupées par P. PORCHERON.

. A propos du four électrique de MARCINELLE (Belgi-
que), est présenté le Char a scorie “... la scorie est re-
cueillie dans un grand pot, appelé cuvier --- qui est en
porte-a-faux sur le char, ce qui permettra d’éviter tout
endommagement du char par suite des chutes de cras-
ses ---. // Le nouveau char est --- équipé, sur toute sa
largeur, d’un bouclier en Fonte hématite -la scorie ne
colle pas sur ce matériau-, qui non seulement le prote-
ge contre les projections et la chaleur ambiante, mais
fait ausm office de chasse-pierres pumqu ’il descend
jusqu’au niveau du sol.” [1656] n°112 -Sept. 1997,
p4.

FONTE HEMATITE A BAS CARBONE :
9 Aux H.Fx d’ISBERGUES, I’'un des 3 types de
Fontes produits a la fin des années (19)70 ...
Un stagiaire d’'UCKANGE, présent en Mars
1978, écrit: "Analyse: C = 2,40 a 3,50 %,
avec les mémes gammes de Si & Mn que les
Fontes (hématites) ordinaires. Ces Fontes
sont obtenues par traitement de la Fonte au
convertisseur.” [51] n°178, p.2 ... Pour avoir
un ‘bas Carbone’, précise B. COLNOT, le
Haut-Fourniste vise un indice de Laitier assez
bas (= 1,0), ce qui abaisse naturellement le
Carbone de la Fonte, mais a tendance a faire
grimper le Soufre ... Pour atteindre 1’objectif,
il y a effectivement 1’ Affinage de la Fonte au
convertisseur, mais également le traitement
en Poche, avec une lance a Air comprimé ou
a Oxygene.

FONTE HEMATITE A CARBONE MO-
DERE : § Aux H.Fx d’ISBERGUES, I’'un des 3
types de Fontes produits a la fin des années
(19)70 ... Un stagiaire d’'UCKANGE, présent
en Mars 1978, écrit: "Analyse: C = 3,50 a
3,80 %, avec les mémes gammes de Si & Mn
que les Fontes (hématites) ordinaires. La cor-
rection du Carbone se fait par addition de
chutes d’acier au Silicium dans la Poche
avant la Coulée au H.F..” [5S1] n°178, p.2.

FONTE HEMATITE BESSEMER : §
Fonte produite a partir de Minerai hématite et
destinée a étre convertie en acier dans le
convertisseur BESSEMER.

-Voir: Fonte BESSEMER.

. En 1925, une analyse typique était: C combiné 0,46
%; C Graphite 342 %; Si 248 %; Mn 046 %; S
0,04%; P 0,05 %; Fe 93 49 %, d'apres [2126] p.3.

FONTE HEMATITE DE MOULAGE :
9 -Voir: Fonte Hématite, * Fonte de Moulage.

. A propos de 1’Usine d’ISBERGUES, un sta-
giaire écrit, en Mars 1971, concernant le H.F.
n°5: "Pendant la période du stage, la Produc-
tion des H.Fx était axée sur la Fabrication de
Fonte Hématite de Moulage. //Analyse visée:
C#4 %;Si:25a3%;Mn:0,8al %;S: <
0,040 (%); P < 0,080 (%).// 1l y a aussi Fabri-
cation de Bas Carbone et de Carbone modéré.
/I Le Carbone modéré est obtenu par addition
de Ferrailles dans les Poches avant la Coulée.
Le Carbone bas est obtenu dans un Convertis-
seur a Oxygene.” [51] -86, p.8/9.

FONTE HEMATITE FINE : § Fonte desti-
née, vraisemblablement, a la fabrication de
Fers fins.

-Voir, a Pas-de-Calais / Usine Outreav, la cit.
[2835] p.245/46.

FONTE HEMATITE ORDINAIRE : § Aux
H.Fx d’ISBERGUES, I'un des 3 types de Fon-
tes produits a la fin des années (19)70 ... Un
stagiaire d’UCKANGE, présent en Mars 1978,
écrit: "Fonte hématite ordinaire: C = 3,80 a
420 %; Si = 1,50 a 400 %; Mn = < 0,70 -
070210-102a15%;P=<0,10%;S =<
0,060 %.” [5S1] n°178, p.2.
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FONTE HEMATITE QUALITE DIS-
TINGTON : 9 Vers 1930, sorte de Fonte de
Moulage, d'analyse: C=38a43 %;Si=2a
3%;Mn=0420,6 %;P=008 % max; S =
0,03 % max.

. "Fabrication de Lingotieres trés résistantes." [1557]
p.15

FONTE HEMATITE QUALITE LINGO-
TIERES : Y Vers 1930, sorte de Fonte de
Moulage, d'analyse: C =38 24,3 %; Si=
3%;Mn=0,6208 %;P=0,08 %max;S:
0,03% max.

. "Fabrication de Lingotiéres." [1557] p.15.

FONTE HEMATITE QUALITE MANGA-
NESEE : Y Vers 1930, sorte de Fonte de
Moulage, d'analyse: C=352a45 %;Si=15
425 %;Mn=22a3 %;P=008% max; S =
0,03 % max.

. "Additions améliorantes pour cylindres de Laminoirs
et pieces en Fonte trempée." [1557] p.15.

FONTE HEMATITE SYNTHETIQUE : § Fonte
produite & PONT-A-Mousson, depuis 1942 env. jusque
vers 1965, dans une aciérie THOMAS: dans un premier
convertisseur, on €laborait un acier THOMAS classique
avec P = 0,1 % que ’on transvasait dans un 2&me
convertisseur contenant un lit de Coke incandescent;
un soufflage de quelques minutes provoquait la disso-
lution de Carbone; on rajoutait du Ferrosilicium selon
la Teneur souhaitée. On obtenait une Fonte hématite de
base pour la Fonte ductile des tuyaux. Ce procédé était
aussi appelé F.AH. (Fonte Aciérie HAGONDANGE),
car probablement mis au point dans cette Usine,
d’ aprev note de B. PINAN-LUCARRE.

-Voir, a Fonte blanche martensitique, la cit. [46] n°147
-Avr. 1974, p.60.

FONTE HEMATITIQUE : § Au 202me s.,
sorte de Fonte marchande.

. "La Société GHM achete pour son Usine de
SOMMEVOIRE (Haute-Marne) de la Fonte bré-
silienne dite hématitique, parce qu'élaborée a
partir de Minerais composés d'Hématite et
non phosphoreux." [2145] p.158.

FONTE HIEROGLYPHIQUE : § En terme d’arts graphi-
ques, police de caracteres, dans laquelle chacun d’eux repré-
sente un hiéroglyphe.

- Le bouquiniste S. & J.-P. CUMER-FANTIN, 34, r. Miche-
let 42000 St- ETIENNE, preseme dans son catalogue n°51 -
2006, p.12, sous la réf. n°111: ‘Archéo. Catalogue de la
Fonte hiéroglyphique de I’imprimerie de I'l.F.A.O. --- LE
CAIRE -1983, grand in 8° broché, VIII-503pp. // Comporte
plus de 7.000 signes différents ---', in [300] a ... LE BOU-
QUINISTE.

FONTE HONTEUSE : § Au 19¢me s., au
H.F., mauvaise Fonte.

. "Le Maitre Fondeur relate de nombreux In-
cidents qu'il attribue soit a la mauvaise Quali-
té des Mines, 'qui sales -sic- donnent des Fon-
tes honteuses', soit a celle du Charbon, trop
souvent du sapin qui ‘brile sans chauffer’."
[3195] p.57.

FONTE H.S. : § A PONT-A-Mousson, abréviation de
Fonte Hématite Synthétique, -voir cette exp..

FONTE HUILEE : § Appellation curieuse
pour la Fonte qui est dite habituellement trui-
tée.

. "Fonte huilée. Constituée par un mélange de
Fonte blanche et de Fonte grise. Elle est pres-
que exclusivement réservée a la construction
des Cylindres (de moteurs) car elle occasion-
ne un frottement peu élevé." [2745] p.55.

FONTE HUMAINE (La) : ¥ Titre d’une allégorie ré-
volutionnaire de Robert GUERARD®), interprétée par
I’auteur aux goguettes® mensuelles de la Muse rouge
3, in [4313], t.1, p.21 ... Selon notes de J.-M. MOINE
qui apporte les compléments ci-aprés: ) Chansonnier
révolutionnaire, auteur, par ex. de: Si les métaux par-
laient, qui semble avoir apprécié les images métallurgi-
ques dans ses textes... @ Réunions ot I’on chantait ...
3 St¢ chantante d’extréme gauche, créée en 1901, dont
le nom officiel était Groupe de poétes et chansonniers
révolutionnaires.
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FONTE HYDRAULIQUE : § Moulage de Fonte
sous forme de Tuyaux, coudes, raccords, pour le
Transport des liquides ou des gaz, bornes d'incendie,
bouches d'égout, in [1027] n°124, p.3 et 6.

FONTE HYPEREUTECTIQUE : § Fonte dont le
Carbone équivalent est supérieur a 4,3 %. La composi-
tion eutectique de la Fonte correspond a un Carbone
équivalent CE = 4,3 %, d’apres [1266] p.23.

La Fonte blanche hypereutectique est constituée par un
mélange de Cémentite et de (Fonte) eutectique, d'apres
[1794] p.26.

FONTE HYPOEUTECTIQUE : 9 Fonte dont le
Carbone équivalent est inférieur 2 4,3 %. La composi-
tion eutectique de la Fonte correspond a un Carbone
équivalent CE =43 %, d’apres [1266]p.23.

La Fonte blanche hypoeutectique est constituée par un
mélange de Perlite, de Cémentite et de (Fonte) eutecti-
que, d'apres [1794] p.26.

FONTE INACHEVEE : § Fonte qui, selon
J.-G. PLATON, in la Conduite du H.F., n'a pas
encore atteint les Teneurs maximales de ses
différents composants.

. "Les Coulées de Fonte peuvent se situer
avant que les Réductions directes -pratique-
ment irréversibles- soient achevées, ou, au
contraire ---. Dans les Fontes du premier type
de Coulée, que nous dirons inachevées, le
Laitier est en surchauffe de sa température
d'inertie au contact du Coke ---. Pour des
Fontes inachevées, il faut un Creuset étroit ---
, petit et des Coulées fréquentes ---. Les
moyens de Soufflage des H.Fx modernes sont
si puissants qu'en général on y est en fabrica-
tion de Fontes inachevées, corrigées instincti-
vement ou empiriquement par l'apport de ca-
lories -température du Vent et consommation
de Coke-, compensé d'ailleurs par les moin-
dres pertes de chaleur aux Parois, grace a I'in-
tensité de la Production." [120] p.14/15 ... -
Voir: Fonte achevée.

FONTE INDIGENE : § Fonte produite dans
le pays dont on parle.

. “Balance du commerce des Fontes en 1844:
Fontes neuves indigénes provenant des H.Fx
du Royaume 4.271.753 quintaux métriques.”
[5499] p.63. Tiré de [SIBX].

FONTE INDUSTRIELLE :
commerce.

. “Les Fontes industrielles sont en général,
loin d'étre saturées en Carbone, ce qui fait
que l'on ne trouve pas de corrélation bien
nette entre les doses de Carbone, Silicium,
Manganese, Soufre, etc. qu'elles renferment.”
[5547] p.229. Tiré de [SIBX].

9 Matériau pour fabriquer des Pieces métalli-
ques.

Exp. généralement syn. de Fonte de Moulage
et/ou de Fonte mécanique ... On y trouve en
particulier des Pi¢ces pour l'industrie automo-
bile, d'apres [2643] ... “Il n'y a pas de Fontes
blanches industrielles.” [2740] p.20.

Y Fonte du

FONTE INGENSE : § Au 18eme s., exp.
qui désignait la Fonte sous forme de Gueuse
(au sens de 1'époque, donc d'un poids de 0,5 a
1t).

. "Des fonctionnaires assermentés, les Com-
mis a la Marque des Fers seront alors chargés
'de ne point quitter les Fourneaux, d'enregis-
trer au fur et a mesure les Fontes ingenses et
marchandes qui seront Coullé (sic), les faire
peser regullierement (sic) et ne rien omettre
de tout ce qui conviendra pour prévenir toute
fraude." [245] p.220 ... L'adjectif latin ingens
qui signifie "d'une grandeur non ordinaire,
grand, énorme" [889], confirme qu'il s'agit de
la grande Gueuse du 18¢me s., se plait a
ajouter M. BURTEAUX.

FONTE INOCULEE : 9 En Fonderie, Fonte

dans laquelle on a effectué une Addition,
avant la Coulée, pour en modifier la structure.
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FONTE INOXYDABLE : § "Alliage de Cuivre, de
Fer et de Zinc ou ce dernier métal domine." [152],
[291] & [372] a ... FONTE.

. "Un Alliage formé de 80 % de Zinc, 10 % de Cuivre
et 10 % de Fer a été proposé par M. SOREL, sous le
nom; de Fonte inoxydable ou de Laiton blanc." [2224]
t.2,p. 270.

FONTE INTERMEDIAIRE : § Type de
Fonte produite par le H.F..

. "Les Fontes intermédiaires sont des Fontes
qui sont tantdt truitées et présentent des ta-
ches grises sur fond blanc ou des taches blan-
ches sur fond gris, tantdt rubanées, c'est-a-
dire présentant des couches grises et blanches
nettement séparées." [1515] p.43.

FONTE JUSTE : § Vers 1960, aux H.Fx de
SENELLE, Fonte plutdt froide ... HF 4, le 08.
03.1958: "Coulée n°388, a 1h10. Si 0,28 %; S
0,150 %. Fonte juste. Laitier noir et lourd."
Essai de Descente des Charges au H.F 4, in
[2004].

FONTE LACHEE : § Exp. notée aux H.Fx
de LA PROVIDENCE-REHON, a propos d’une
Lachée ... de Fonte au Trou de Coulée ... Au
H.F4, on reléve: "8 Mai 1956: Fonte Lachée
en retirant la Machine.” [2714]

Loc. syn.: Fonte sauvée.

FONTE LAIDE : § Au HF. mauvaise
Fonte, d'apres [3195] p.82.

FONTE LAMELLAIRE : § Type de Fonte,
dans laquelle le carbone se présente majoritai-
rement sous forme de Lamelles.

Loc. syn.: Fonte a Graphite lamellaire, Fonte
grise centrifugée et Fonte lamelleuse.

FONTE LAMELLEUSE : § Au 19me s.,
Fonte riche en Manganese dont la Cassure
présente des facettes ou Lamelles.

-Voir, a Fontes (Variétés de), la cit. [372].

-Voir, a Rohstahleisen, la cit. [3790].

. On écrit en 1868: “Pour la Métallurgie sué-
doise, on peut citer les Fontes blanches, cris-
tallines, lamelleuses -Spiegeleisen- d’OELS-
BODD, obtenues par I’addition de Minerais de
manganese, etc..” [3790] t.V, classe 40,
p.534/535.

. "Dans le Dauphiné et I'Isere --- se rencontraient les
conditions nécessaires a l'existence des Forges a Acier
et ou s'était concentrée la fabrication de 1'Acier de Fon-
te ou de Forge par la Décarburation, au Petit Foyer des
Fontes lamelleuses au (Charbon de) Bois." [52] p.6.

FONTE LANCASHIRE : § Fonte destinée a
étre Affinée en Fer selon la Méthode du Lan-
cashire.

. En 1912, dans le H.F. électrique de TROLLHAT-
TAN, "du 19 avril au 8 mai, on eut en vue des Fontes
Lancashire --- (qui) tenaient: C = 2,7 %; Si = 0,23 %;
Mn =022 %; S =0,020 %; P =0,042 %." [1569] p.88.

FONTE LANTZ : § Traduction de l'exp. anglaise
lantz iron.

. "Elle contient 3 % de Carbone; 0,9 % de Silicium;
0,35 % de Phosphore; 0,7 % de Manganese. Elle a une
résistance a la traction de 20 tonnes par pouce carré
(28 kg/mm? soit 275 MPa) et une grande résistance aux
chocs." [2362] p.66.

FONTE LD : § Fonte non phosphoreuse des-
tinée aux convertisseurs LD -soufflage a I’Oxyge-
ne-.

. A propos du H.F.3 d’OUGREE, F. PASQUASY
écrit: “Il sera Remis en service pendant quel-
ques mois en 1969, pour produire de la Fonte
LD.” [4434] p.206.

FONTE LEDEBURITIQUE : § Sorte de Fonte blan-
che, qui vers 1150 °C contient de la Lédéburite.

. "Comme le produit de décomposition de la Lédéburi-
te est visible dans la structure, on parle de Fonte 1édé-
buritique." [2484] p.60.

FONTE LEGERE : § En Fonderie, Piece de

© LE SAVOIR ... FER Glossdtrs du H.F. sems édition - J. C.

Le Savoir ... FER - 587 - Séme éd.

Fonte de faible épaisseur.

. "La classification de la Société américaine d'Essais
de matériaux (est) basée sur 1'épaisseur: 1° Fontes 1ége-
res, ayant en certains endroits moins de 1/3 pouce (8,5
mm) d'épaisseur; 2° Fontes lourdes, n'ayant en aucun
endroit moins de 2 pouces (50,8 mm) d'épaisseur; 3°
Fontes moyennes, n'entrant dans aucune des deux pre-
mieres classes." [15]-1911, p.81.

9 Sorte indéterminée de Fonte employée dans I'ameu-
blement.

. "Lit de repos en Fonte 1égere." [1777] n°1, p.64.

FONTE LIMAILLEUSE : § Fonte & gros Grains pré-
sentant des cavités bourrées de Graphite; syn.: Fonte
bourrue, d'apres [664].

FONTE LIMPIDE : § Au HF., exp. néodo-
mienne pour désigner une Fonte qui Coule ...
limpide, -voir cette exp. ... -Voir également, a
Aspects de la Fonte lors de la Coulée, la cit.
[20] p.58.

FONTE LINGOTEE : 9 En mati¢re de Fon-
derie, Fonte qui a été¢ Coulée en Lingoticre.

. Pour Enfourner des Tournures au Cubilot,
on peut les noyer dans des Gueuses ... "Des
Tournures sont jetées dans une Poche de Cou-
1ée, en méme temps qu'on la remplit de Fonte
liquide. Une tonne de Fonte peut, tout en gar-
dant une coulabilité suffisante, dissoudre en-
viron 200 kg de Tournures. On Coule la Fonte
dans des Lingotieres préalablement remplies
de Copeaux, d'ou une nouvelle introduction
de 10 % de Tournures ---. Ce procédé permet
d'introduire 20 a 30 % de Tournures dans la
Fonte lingotée." [3313] -10.1954, p.4.188.

FONTE LINGOTIERE : § Dans les années 1960,
sorte de Fonte de Moulage fabriquée aux H.Fx du
BOUCAU (P.-A)) ... -Voir: Fonte pour lingotiere.

. Destinée a la fabrication de lingotieres pour les acié-
ries, elle a pour analyse: C = 3,5/42 %; Si = 2/3 %;
Mn = 0,5/0,85 %; P < 0,08 %; S < 0,03 %, dapres
[2936] p.13.

FONTE LIQUIDE : § Matiere liquide UTILE
issue du H.F. qui devient la maticre de base
pour la fabrication de 1'Acier ou de la Fonte
de deuxiéme Fusion. Cette Fonte liquide est
Coulée en Poches ou parfois Moulée directe-
ment au pied du H.F. pour étre ensuite expé-
diée vers les utilisateurs.

Loc, syn.: Fonte en Fusion, -voir cette exp..

. L'Evacuation et la canalisation de la Fonte
liquide sont, parmi d'autres, deux des préoc-
cupations des Exploitants.

. Le rythme d'Evacuation de la Fonte liquide
est 1ié a la Production horaire du H.F., a la ca-
pacité du Creuset, a I'état thermique du H.F..
La canalisation de la Fonte liquide exige un
Plancher de Coulée correctement étudié. Les
Rigoles sont revétues de Produits Réfractaires
d'excellente qualité. Elles sont généralement
couvertes pour limiter les Pertes thermiques
de la Fonte liquide et améliorer les Condi-
tions de travail et de Sécurité du personnel
Fondeur.

® Usage trés ... spécial ...

. Au 19¢me s., on a imaginé des obus creux pouvant
étre chargés en Fonte liquide ... "Obus de SCOTT de-
vant renfermer de la Fonte liquide." [2927] p.88 ...
"Obus de LANCASTER devant renfermer de la Fonte li-
quide." [2927] p.89.

FONTE 'LODED' : § Traduction de l'exp. anglaise
‘loded" iron.

. "Fonte grise enticrement perlitique, contenant 1 a4 %
de chrome, et, si nécessaire, du molybdéne. Résistante
a la chaleur. Dureté BRINELL 300 a 400. Résistance a
la traction de 16 a 19 tonnes par pouce carré (224 a
26,6 kg/mm2, soit 220 4 261 MPa)." [2362] p.70.

FONTE LONGWY : § -Voir Fonte phospho-
reuse type LONGWY.
-Voir: Fonte DEUTSCH.

FONTE LORRAINE : § Fonte qui était fa-
briquée en Lorraine, pour le Moulage, a partir
de Minette phosphoreuse. Les Fontes de cette

région (le Bassin de LONGWY) étaient systé-
matiquement dépréciées. 'Un kilogramme de
Fonte lorraine dans un Wagon de Fonte an-
glaise, disaient les Fondeurs, gate toute la Fu-
sion'." [131] p.165.

9 Au début du 21eéme s., Fonte de H.Fx fabri-
quée en Lorraine a partir de Minerais non
phosphoreux importés.

-Voir, a Injection de Charbon, la cit. [694]
n°37 -10/2005, p.6/7.

FONTE LORRAINE (Nouvelle) : § -Voir:
Nouvelle Fonte lorraine.

FONTE LOUCHE : § -Voir: Fonte (épaisse
&) louche.

FONTE LOUPANTE : J Dans le Feu d'Affi-
nerie de 1830, Fonte apte a Louper; -voir, a
Affinage par refroidissement, la cit. [108]
p-81.

FONTE LOURDE : § Au HF., Fonte qui
s'écoule difficilement.

-Voir, a Amalgme, la cit. [3195] p.62.

. "Lorsque I’Allure seéche se manifeste, la
Fonte devient blanche, et celle-ci, comme dis-
ent les Fondeurs, est lourde, c.-a-d. moins li-
quide.” [4468] 1ere partie, p.131.

.Le 16 novembre 1853, a SttHUGON, au matin
"la Coulée donnera 'une Fonte lourde car mé-
diocrement chaude'." [3195] p.161.

9 En Fonderie, Piece de Fonte de forte épais-
seur ... -Voir, a Fonte 1égere, la cit. [15] -
1911, p.81.

FONTE LUXEMBOURG : § Type de Fonte

phosphoreuse de Moulage.

-Voir: Fonte DEUTSCH.

. Les Fontes phosphoreuses type LONGWY "peuvent

étre vendues sur analyse d'aprés leur Teneur en Sili-

cium suivant la Classification ci-apres ..." [582] p.19.
Silicium (%)

1,8a225 appelées aussi Fontes Luxembourg III.
25a3 -idem-

3a35 appelées aussi Fontes Luxembourg I.
4as -idem-

. “FoNTE PHOSPHOREUSE DE MOULAGE - Us. d’OTTANGE
(Moselle) ... Nos Us. d'OTTANGE fournissent une excel-
len!e Fonte d'enrichissement (en Silicium) et une Fonte
douce destinée a la fabrication de Picces fines. Les
Fontes normalement fournies par ces Us. ont une te-
neur en Si de 1,4 % a 4 %, elles sonl classées de la
fagon suivante:

— l1a1,5 % (exceptionnel)

—152a18%

—182a25%oul7a25 %I

—25a3%ou2.3a3 %un
am dénommée aussi LUXEMBOURG 11T

— = 3.5 %, dénommée aussi LUXEMBOURG I

—3.5%24 %

— plus de 4 % (exceptionnel).

En ce qui concerne les Teneurs des autres éléments,
elles sont indiquées ci-aurés:

— la Teneur en Mn. est de 0,40 a 0,45 %;

— la Teneur en Phest de 1,75 4 1,85 %;

— la Teneur en Carbone total est d’env. 3,5 % pour
la Fonte de 2,5 2 3 % de Si, et diminue avec une plus
forte et plus faible Teneur en Si;

— la Teneur en Soufre est de 0,010 % env. pour les
Fontes a forte et moyenne Teneur en Si. et va en aug-
mentant jusque max. 0,05 % pour les Fontes plus pau-
vres en Si.” [4897] p.9.

FONTE MACEREE : § Au 182me s., Fonte
qui a subi la Macération, d'apres [1444] p.479.

FONTE MACULEE : § Exp. syn. de Fonte
truitée.

. ’La Fonte truitée ou maculée n’est qu’un
mélange de Fonte grise et de Fonte blanche,
ou de Fonte grise et de Fonte noire.” [4528]
t.2,liv.10éme, p.264.

FONTE MALLEABILISEE : § "Au-des-sous de la
température de Fusion de la Fonte, en opérant sur le
Métal solide, on peut éliminer par Oxydation le Carbo-
ne qui, comme on sait, se diffuse facilement dans le
Fer; mais le Si, le Mn et le P ne sont touchés que dans
la zone tout a fait superficielle; c'est ce qu'on appelle la
fabrication de la Fonte malléable, qu'il serait plus logi-



que d'appeler Fonte malléabilisée." [1679] p.151.

FONTE MALLEABLE : § "Alliage Ferreux intermé-
diaire entre la Fonte et 1'acier, Coulé d'abord en Fonte
blanche dans des Moules, puis rendu plus ou moins
malléable par un Traitement thermique des Pieces ap-
pelé Recuit." [626] p.304.

-Voir, a Affinage a la température d’incandescence, la
cit. [182] -1895, t.1,p.287.

-Voir, a Fer recuit, la cit. [2484] p.94/95.

-Voir, a Moulage d’Acier, la cit. [1496] p.1.

. “Fonte ayant une capacité accrue de déformation ob-
tenue en soumettant une Fonte blanche a un traitement
de Malléabilisation (par Graphitisation ou par Décar-
buration) qui en modifie la structure ou la composi-
tion.” [633]

¢ Un rapide historique ...

. “REAUMUR, dans sa vision globale des choses,
croyait d'ailleurs que son invention (-voir: Sidérurgie
scientifique, sous la méme réf.) allait révolutionner
I'industrie. En réalité, ses idées avaient devancé son
époque et ses espérances ne se réaliseront ni de son vi-
vant, ni pendant la deuxieéme moitié du 18eme s.. Ce
sont les Anglais, vers 1810, qui, devinant les premiers
le parti a tirer des conceptions géniales si parfaitement
incomprises, prennent en toute tranquillité des brevets
décrits dans les mémoires de 1722. Les Fonderies bri-
tanniques de Fonte malléable travaillent d'ailleurs fort
bien et inondent le marché d'objets de Serrurerie, de
Coutellerie, d'accessoires d'harnachement, comme de
pieces d'armement dont le bas prix consterne leurs
concurrents européens. // Le hasard accomplit le reste
et un ingénieur ang., Seth BOYDEN, installé aux Etats-
Unis, perfectionne sans le vouloir, vers 1820, le procé-
dé de REAUMUR en voulant 1'appliquer aux Fontes gri-
ses américaines. Il semble méme que BOYDEN soit
tout d'abord désappointé de ne pas avoir produit de
Fonte malléable a coeur blanc; mais les propriétés phy-
siques du Métal obtenu sont telles qu'il s'aventure a
vendre les Moulages réalisés. 1l faut attendre 1881
pour comprendre que la composition chimique des
Fontes grises américaines, comportant moins de Sou-
fre et plus de Manganese que celles d'Europe, a provo-
qué durant le Traitement thermique, non pas la Décar-
buration classique, mais une précipitation du Graphite
sous forme de Nodules grossiers et dispersés. // L utili-
sation de la Fonte malléable marque un progres sensi-
ble, mais son emploi demeure trés longtemps limité a
la production de Moulages de faible importance, qui
ont encore l'inconvénient d'exiger d'interminables Trai-
tements thermiques. Il n'en demeure pas moins qu'a la
fin du 19¢me s., les Métallurgistes les plus avertis,
comme I'Anglais TURNER qui découvre les effets du
Silicium, ont pleinement deviné que la Fonte n'est pas
seulement un Métal qui se coule bien, mais qu'elle re-
cele d'extraordinaires possibilités. // 11 reste a les dé-
couvrir et la Fonte, qui vit avec son temps, passe du
stade artisanal a 1'¢re industrielle. // Le développement
de la science métallurgique et des techniques s'accom-
plit deés le début du siecle (le 20eme), sur un rythme in-
habituel ---. Il semble méme un temps que 1'industrie
de la Fonte marque le pas. En réalité, elle souffre de la
dispersion de ses entreprises et de l'absence de puis-
sants moyens de recherches. A ces facteurs économi-
ques s'ajoute le fait que la Fonte est, au point de vue
métallurgique, un Métal beaucoup plus complexe que
l'acier et plus difficile a contréler.” [46] n°83 -Janv./
Fév. 1963, p.43/44.

* Modes de fabrication ...

. "On est arrivé, depuis quelques années, a produire un
Meétal intermédiaire entre la Fonte et le Fer, dit Fonte
malléable, et qui convient particulierement a la fabri-
cation de petites Pieces de Serrurerie ou de Quincaille-
rie a bon marché. Les Pieces Moulées en Fonte blan-
che bien exempte de Silicium, sont recuites pendant
quatre a cinq jours dans des Creusets ol on les entoure
d’Hématite rouge ou Oxyde de Fer qui produit une Dé-
carburation plus ou moins profonde, de la surface au
centre. Les objets produits, travaillés a la Lime, pren-
nent 1’aspect du Fer; ils se polissent comme 1’acier. La
Fonte malléable est bien moins fragile que la Fonte,
mais elle ne peut cependant pas supporter de chocs un
peu violents sans rompre. Son usage est limité aux Pie-
ces qui n’ont pas plus de 0,03 a 0,04 m d’épaisseur;
pour les Pieces plus fortes, il faut avoir recours aux
Moulages d’acier." [2630] p.3.

. "... Pour la Fabrication de la Fonte malléable, on em-
ploie des sortes de Fontes spéciales, de préférence de
la Fonte, au Bois, de Suede; on peut toutefois em-
ployer également de bonnes Fontes au Coke ---." [482]
p.677, chap. Fonderie, composition de la Fonte pour
Fabrication de Fonte malléable.

. Au début du 20éme s., "Fonte blanche débarrassée
du Carbone dissous, par un Recuit dans I'Oxyde de
Fer." [152] ... "Toutes les fois que le Métal d’une Piece
ne doit pas étre soumis a des efforts importants de
flexion et de chocs, et que cette Piece présente des for-
mes compliquées, on préfere la Fonte au Fer.” [2630]
p-3 ... La suite de ce texte se trouve, ci-dessus dans la
méme entrée au § MODES DE FABRICATION.
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* Deux sortes ...

. C'est l'une des grandes catégories des Fontes de Mou-
lage; certaines sont a ceeur noir, d'autres a ceeur blanc;
-voir: (Classification des) Fontes de Moulage ... En
effet, comme il vient d’étre noté, deux types de Fontes
malléables peuvent étre répertoriés, d’apres [2030]
p.50.

- CELLES A ceuR BLANC: le Recuit s’effectue dans un
milieu oxydant; il fait disparaitre la Cémentite et le
Carbone ... Ex. d’analyse: C = 0,35 %; Si : 0,44 %; Mn
=0,30 %; S =021 %; P=0,06 %.

- CELLES A c@euR NOIR: le Recuit est effectué a 920
°C afin d’obtenir la décomposition de la Cémentite en
Austénite et Graphite; il est suivi d’un refroidissement,
soit rapide pour obtenir une structure perlitique, soit
lent pour avoir une structure ferritique avec des nodu-
les de Graphite ... Ex. d’analyse: C =2,6 %; Si: 1,2 %;
Mn=04 %;S =008 %;P=0,10,Cr=001 %.

* Sur site ...

. A propos de I'Us. SEYNAVE-DUBOCAGE, & CROIX -
59170- appartenant Aux Aciéries et Forges de FIRMI-
NY, on reléve: "... un atelier --- procede sur la base de
70 a 80 t/mois, a I’'usinage de raccords en Fonte mallé-
able blanche regus bruts des Aciéries et Forges de FIR-
MINY.” [2844] p.51.

FONTE MALLEABLE ACIEREUSE : §
”L’ Affinage direct sans fusion consiste a
Oxyder lentement le Carbone de la Fonte par
voie de Grillage ou par des agents oxydants
solides. Si I’ Affinage est partiel, on obtient la
Fonte malléable aciéreuse.” [4210] a
ACIER, p.400.

FONTE MALLEABLE A CEUR BLANC : J Sorte
de Fonte malléable, -voir cette exp..
Loc. syn.: Fonte malléable européenne ou Fonte malléa-
ble REAUMUR, d'apres [2215] p42.

FONTE MALLEABLE A C(EUR NOIR : § Sorte
de Fonte malléable, -voir cette exp..

Loc. syn.: Fonte malléable américaine, d'apres [2215]
p42.

FONTE MALLEABLE AMERICAINE : § "On
l'obtient par un Recuit prolongé de pie¢ces en Fonte
blanche, a une température de 880 a 930 °C, suivi d'un
refroidissement trés lent. Le Carbure de Fer de la Fonte
initiale se décompose, pendant le chauffage, en Fer et
Graphite; ce dernier en forme de nodules.” [1163]
p-159.

Loc. syn.: Fonte malléable a cceur noir, d'apres [2215]
p42.

FONTE MALLEABLE BRUTE : § Fonte
brute a transformer en Fonte malléable; elle
contient 2,3/34 % de Carbone, d'apres
[5638].

FONTE MALLEABLE EUROPEENNE : § Fonte
de Seconde Fusion.Sorte de Fonte malléable, d'apres
[2215] p42.

Loc. syn.: Fonte malléable a cceur blanc ou Fonte mal-
léable REAUMUR.

. “... on Moule avec de la Fonte blanche, puis les Pie-
ces démontées, trés fragiles sont emballées dans des
caisses métalliques avec des Minerais de Fer -Magnéti-
te- et des Battitures -Oxyde produit par le Martelage du
Fer au rouge-, on chauffe pendant 8 jours a 950 °C; la
partie superficielle de 1’objet est Décarburée et elle se
comporte comme si elle était en acier doux -robinets,
raccords, cadres de bicyclette, etc.- ---.”” [2642] p.106.

FONTE MALLEABLE FERRITIQUE : § Sorte de
Fonte malléable obtenue par un refroidissement lent et
un séjour isotherme vers 735 °C, d'aprés [770] t.1,
p-133 ... Résistance a la traction: 310 a 400 N/mm?2,
d'apres [770] t.1, p.137.

FONTE MALLEABLE PERLITIQUE : § Fonte 2
nodules de Graphite dans une masse perlitique, princi-
palement utilisée pour des pieces soumises a de trés
gros efforts, telles que: fourches de cardans, vilebre-
quins, d'apres [624].

. Résistance a la traction: 490 a 550 N/mm?2, d'apres
[770] t.1,p.137.

FONTE MALLEABLE REAUMUR : § Sorte de
Fonte malléable, d'apres [2215] p.42.

Loc. syn.: Fonte malléable a cceur blanc ou Fonte mal-
1éable européenne.

FONTE MANGANEISEE : § Exp. syn. de Fonte
manganésifere, d'aprés [1501] p.100 et 151.
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FONTE MANGANESEE : § Au HF., loc. syn.:
Fonte manganésifere.

. "L’Us. vient de produire (1862) ses premiéres Fontes
manganésées. La Fonte sortie de St-LOUIS (de MAR-
SEILLE) contient alors 3 a2 6 % de Manganese. 2 an-
nées plus tard, la proportion de Manganese passe a 10
% -Fonte Spiegeleisen-." [2548] n°3 -Mars 1999, p.23
... “En 1875, les H.Fx de St-LOUIS livrent au commer-
ce des Fontes manganésées a 75 %. cette prouesse
technique est récompensée 1’année suiv. par une mé-
daille d’or lors de I’Exposition universelle de PHILA-
DELPHIE. 3 années plus tard, la Teneur passe a 87 %.
L’Us. produit alors de véritables Fontes de Mangane-
se.”[2548] n°3 -Mars 1999, p.24.

. "TERRENOIRE produisit alors des Fontes mangané-
sées contenant 25 % de chrome ou 24 % de tungsténe,
qui firent sensation a 'Exposition de 1878.” [3757]

FONTE MANGANESEE THOMAS : J Au
H.F., exp. syn. de Fonte M.M..

-Voir, a Allure d'Affinage, la cit. [2370] p.27/
28.

FONTE MANGANESIFERE : § Fonte riche en
Manganese, d'apres [835] p.241.

FONTE MANGANEUSE : § Exp. syn. de Fonte
manganésifere.
. "L'Affinage de Fontes manganeuses, par Décarbura-
tion incompléete peut conduire a une forme d'Acier dit
naturel, rare dans nos régions (Le Cher et la Ni¢vre)."
[1862] p.48/49.

FONTE MANGANISEE : 9 Exp. typique aux H.Fx
d’OUGREE-LIEGE, pour désigner une Fonte brillante a
I’examen visuelle de la Cassure d'un Echantillon. Une
telle fonte, fortement prisée par le Haut-Fourniste, di-
vulgue rapidement et indéniablement sa Qualité super-
be, tandis que toutes les personnes présentes s’excla-
ment: ‘elle est manganisée, d’aprés note de L.
DRIEGHE ... L’aspect de la Cassure de cet Echantillon
rappelait tout a fait celui de la Fonte miroir, de la Fonte
M.M. ou du Spiegel.

FONTE MARCHANDE : § Fonte qui n’est
pas destinée a 1’Affinage et qui se vend en
Gueuses ou en objets Moulés.

¢ "Celle qui se vend en nature, au lieu d'étre Affi-
née pour étre Convertie en Fer." [152] &
[372] a ... FONTE ... "Toutes celles qui ne sont
pas destinées a &tre converties en Fer malléa-
ble." [350] et [291]

. Dans I'Encyclopédie, "désigne toutes celles
qu'on dispose a rendre d'autres services que
celui d'étre converties en Fer. Les services
que les Fontes nous rendent dans cette partie,
sont d'autant plus précieux qu'ils sont en
grand nombre, d'un usage ordinaire, et d'un
prix médiocre. // Le FEW atteste en ancien
frangais marchant: vendable en 1238, en nou-
veau francais marchand: qu'on trouve ordinai-
rement dans le commerce depuis COTGRAVE
1611, Fer marchand: Fer qu'on trouve ordinai-
rement au marché, depuis I'Encyclopédie
1757 et Fonte marchande: Fonte qui se vend
en nature au lieu d'étre Affinée pour étre Con-
vertie en Fer depuis 1757 jusqu'au LAROUSSE
1872." [330] p.54/55.

o Aux 18/19éme s., catégorie de Fonte de Moula-

ge ...
Syn. de Poterie, d’apres [131] p.3.

. A DILLING, en 1785, I’'un des Produits de la
Forge ... Syn.: Poterie; -voir, a Fers (Appella-
tions des), la cit. [66] p.397.

. Vers 1815, les Fontes marchandes font par-
tie des Fontes ouvrées, d’apres [3255] p.2 ...
Ex.: Pots, Marmites, Plaques de cheminée, d’apres
[3255] p.2.

. Dans une étude sur les Fers & Fonte proto-
industriels dans le Nord-lorrain, J.-Cl. DELHEZ
écrit, a propos de la Forge de PIERRARD (Bel-
gique): “En 1856-58, la Fonte de Moulage n'y
peése que 1.4 % de la Production du Fourneau.
Outre les Débris de Fonte, qui entrent dans ce
chiffre pour 27 %, on ne trouve plus que deux
catégories d'objets (au lieu de 4: -voir, a Cou-
lage, la [3600] p.60): les Fontes marchandes
pour usage particulier -37 %- et les Pieces de
Forge -36 %-. Les Fontes marchandes sont re-
présentées, pour l'essentiel, par les Taques de
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foyer -33 %- pesant de 10 a 144 kg l'unité,
par les Marteaux de Forge -19 %- pesant de
86 a 258 kg 'unité, et par les Contrevents -5
%-. Les Pieces de Forge, quant a elles, sont
des Pilettes de Bocard (28%), des Taques de
Four a Chaux -14 %-, des Cames de Bocard -
8 %-, des fonds de Bocard -6 %- ou encore
des Coclets -4%-. On le voit, I'Outillage des
Us. sidérurgiques vient toujours au premier
rang de ces genres de Produits.” [3600] p.60.

9 Exp. relevée, in [EN] 189AQ78, a hauteur
de 384 livres, au H.F. BENONY ... Ces deux li-
gnes -avec la Fonte pour les Forges et Fonte
épaisse- font suite -dans un tableau intitulé
Consommation et produit du Fourneau BENO-
NY, Déc. 1779- aux consommations de Ban-
nes de Charbon et de Baches de Mine de
Roche, ainsi qu'aux productions de Bombes
de 10 et de 8 pouces et d'Obus de 8 pouces ...
Il semble donc, ajoute M. BURTEAUX -Fév.
2014, qu'il y ait 3 Fontes: la marchande, qui
se vend, la Fonte pour Forge et 1'épaisse qui
est probablement un rebut.

FONTE MARGINALE : § Au HF., tonna-
ge de Fonte produit au-dela de la Production
normale.

. On considere généralement que la Fonte
marginale ne supporte que la part proportion-
nelle du prix de revient, la totalit€ des frais
fixes étant attribuée a la Production normale.

. Le prix de I'Oxygene de Suroxygénation du
Vent "limite --- son emploi aux tres fortes Al-
lures, quand la Fonte marginale peut cofiter
tres cher." [2879] p.99.

FONTE MARQUE THOMAS : § Sorte de
Fonte, considérée dans le commerce comme
une Fonte THOMAS, alors que le contexte in-
dique qu'il s'agit d'une Fonte produite essen-
tiellement a partir de Scories riches et de dé-
chets Ferreux divers.

. “La fabrication de la Fonte, marque THO-
MAS n'est faite a ces conditions de prix que
par 2 ou 3 Us. ayant a leur disposition dispo-
sition d'anc. Scories de Puddlage et de ré-
chauffage.” [5517] du 26.07.1891, p.120.

FONTE MARTIN ACIDE : § Fonte desti-
née a étre traitée dans un four MARTIN dont le
revétement de la sole est en briques acides ...
De ce fait, cette Fonte ne doit &tre ni phos-
phoreuse ni sulfureuse, note M. BURTEAUX.

. Dans son ouvrage, La Pratique du H.F.
(1940), THIERRY note: "Au four MARTIN, on
peut enlever a la Fonte, le Silicium, le Phos-
phore, le Manganese, le Carbone et le Soufre
---. Certaines aciéries MARTIN spécialisées
dans les Aciers de hautes Qualités, traitent
des Fontes Hématites d'Affinage qui contien-
nent: Si=15a2%; Mn=32a4%;P =005
20,10 %; §=0,022a0,04 %." [87] p.83.

FONTE MATE : § Fonte plutét froide, dont
la Cassure de I’Echantillon présente un aspect
... mat, non brillant.

-Voir, a Aspects de la Fonte lors de la Coulée,
lacit. [20] p.58.

FONTE MAZEE : 9 Vers 1860, "c'est une
espece de Fonte blanche refroidie brusque-
ment par une aspersion d'Eau froide." [154] -
Syn.: Fonte finée, d'apres [152] ... Le mazéa-
ge (-voir ce mot), note M. BURTEAUX, est une
sorte de Préaffinage, le refroidissement brus-
que est une opération annexe au Mazéage, qui
a pour but de permettre de casser facilement
la Fonte solide.

-Voir, a Taquette, la cit. [1448] t.V, p.24.

FONTE MAZEE ET DESULFUREE : § A
la fin du 19¢me s., Fonte qui a été traitée au
Cubilot ROLLET, d'apres [2472] p.1109.

. Les analyses se présentent ainsi, d’aprés [2472]
p.1110 ...
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- FonTE AVANT TRAITEMENT: C 2,55 %; Si 045 %; S
0,52 %; P 1,95 %.

- FonTE APRES TRAITEMENT: C 2,81 %; Si 0,12 %; S
0,04 %; P 042 %.

FONTE MECANIQUE : 9 Exp. qui désigne
parfois la Fonte grise.

. “Fonte grise ou Fonte mécanique ou Fonte de Cubi-
lot: Fonte a cassure grise contenant de 3 2 5 % de Car-
bone et s'usinant facilement.” [2643] Hachette Multi-
média -02.2004.

9 Fonte de Moulage pour piéces mécaniques.

-Voir, a Ferraille / Autres déf., la cit. [954] n°7 -1€r
trim. 1959, p.21/22.

. Il existe des Fontes pour pieces mécaniques de deux
types: a haute résistance ou a caractéristiques mécani-
ques moyennes, dénommées: normale, au molybdene,
au nickel, au molybdéne-nickel, d'aprés [635] p.108,
ol leur analyse est précisée.

. Les Fontes grises mécaniques ont deux champs d'ap-
plication demandant des propriétés différentes. Elles
peuvent nécessiter:

- soit une grande résistance a des sollicitations pure-
ment mécaniques: traction, flexion, choc, ce qui est
possible avec des Fontes peu graphiteuses, le Graphite
étant un élément de faiblesse;

- soit plus particulierement une résistance a l'usure,
le Graphite, ici, améliorant les conditions de frotte-
ment, d'apres [239] p.425/26.

. Les Fontes dites de mécanique générale concernent
les pieces Moulées en Fonte grise non alliée possédant
des propriétés d'utilisation précises. Les types de Fonte
répondant a ces critéres vont de la FT 18 a la FT 30;
mais la FT 22 serait la plus caractéristique, 22" n'étant
pas une alerte a la police, mais la résistance a la trac-
tion en daN/mm?2, d'apres [636] p.94. Recherches de D.
HENGEL.

.En 1961, au BOUCAU (P-A.), elle a pour ana-
lyse: C =3,75/4,2 %; Si=2/3,5 %; Mn =0,7/
1,1 %; P < 0,10 %; S < 0,04 %, d'apres
[2936] p.13.

FONTE MECANIQUE A HAUTE RESISTANCE :
9 C'est un "mélange de Fonte grise et d'Acier. R (résis-
tance a la rupture) comparable a celle de 1'Acier -200 a
300 N/mm2-." [2752] p.23.

FONTE MEDIOCRE : 9 Au 18eme s., Fon-
te qui donne beaucoup de déchet lors de I'Af-
finage, donc peut-étre trop riche en Carbone
et Silicium.

. REAUMUR écrit: "L'expérience a appris que
mieux la Loupe a été paitrie, mieux elle a été
chauffée, et plus-longtemps, et plus doux est
le Fer qu'on en tire; mais aussi moins on en a.
On brusle plus les Soufres, on emporte mieux
les sels, mais en méme temps on brusle plus
de Fer; aussi plus on fait le Fer doux, surtout
avec des Fontes médiocres, et plus on trouve
de déchets." [1444] p.234.

FONTE MEEHANITE : § "Nom donné 4 un certain
nombre de Fontes élaborées suivant les procédés de la
Meehanite Co, chacune d'elles ayant une combinaison
différente de caractéristiques: emploi général (symbole
G), résistance a la chaleur (H), résistance a 1'usure (W),
résistance a la corrosion (C), ductilité (D). Les procé-
dés Meehanite concernent la Fusion, les Additions et la
Coulée. En particulier, ils visent a obtenir des Fontes
grises a tres haute résistance mécanique en partant
d'une Fonte blanche élaborée avec 50/80 % d'acier,
surchauffée, puis inoculée a la poche de coulée avec du
silico-calcium." [626] p.305.

On trouve aussi: Fonte méhanite.

FONTE MEHANITE : ¥ Var. orth. de Fonte Meeha-
nite.

. Aux H.Fx de MICHEVILLE, vers les années (19)60, la
description de la Hotte d’Allumage de 1’Aggloméra-
tion MAC DOWELL, se présente ainsi: “... la Volte
suspendue constituée de Briques spéciales Réfractaires
2 40/42 % d’ Alumine, épaisseur 230 mm, montées sur
supports en Fonte méhanite ---.” [51] n°49, p.14.

FONTE MELEE : § Syn. de Fonte truitée, -
voir cette exp., ainsi que Couleurs (de la
Fonte).

. Au 18eme s., le Fourneau de MOULIN-
Chapelle "Coule par mois 120 milliers de
Gueuses, il Tire ses Mines de la forest de
CONCHES, et sa Fonte est mellée (mélée)."
[29] 1968-4,p.271.

FONTE METALLIQUE : § Exp. désignant un Car-
bure de métal.

. "Les Carbures métalliques sont tous des solides, dont
l'aspect permet un classement en deux groupes: Les
uns ressemblent a des métaux, comme la Fonte ressem-
ble au Fer; ce sont de véritables Fontes métalliques, de
composition définie. Les autres ressemblent aux sels
halogénés et aux sulfures." [2820] p.21.

FONTE METIS : ¥ Fonte produite en utili-
sant comme Combustible un mélange de Coke
et de Charbon de Bois.

. "On a pu, sans trop de difficultés, substituer
partiellement le Coke au Charbon de Bois et
produire des Fontes métis un peu moins che-
res, mais beaucoup moins bonnes que celles
au Bois seul. C'était une Métallurgie de trans-
ition, a peu pres disparue aujourd'hui (1885) -
--." [180] p.101.

9 Au début du 19¢me s., dans la partie nord
de la Lorraine, c'était probablement une Fonte
faite avec un mélange de Minerais, ce qui la
distinguait de la Fonte forte (faite uniquement
avec du Minerai de Fer fort); cette Fonte de-
vait donner un Fer métis, de qualité inférieure
au Fer fort, propose M. BURTEAUX.

Exp. syn.: Fonte métissée.

-Voir, a Blocaille, la cit. [1899] p.98.

. En janvier 1822, a MOYEUVRE, "pour la Fon-
te métis, c'est la quasi totalité de ce qui a été
produit -1.914.129 kg- qui a été consommé
aux Fours a Affiner (Fours a Puddler)." [1899]
p-100.

FONTE METISSE : § Au 19¢me s., exp. lié-
geoise désignant une Fonte d’Affinage.

Loc. syn. probable de Fonte métis, selon
[1427] -1858, p.419.

-Voir: Fonte pour Fer métis.

9 Vers 1861, encore dites "de la deuxiéme
classe (-voir: Fonte neuve), ces Fontes que
l'on rencontre dans les Forges de Haute-
Marne proviennent toutes de H.Fx au Char-
bon de Bois et de Minerais plus ou moins
phosphoreux. Les Fers qui en proviennent
sont tantOt nerveux, tantdt cassants a froid,
tant6t intermédiaires ---. En général, les Fon-
tes blanches donnent des Fers plus nerveux
que les Fontes truitées, et les Fontes truitées
que les Fontes grises --- (en raison de) la pré-
sence de Phosphore. Une seule chose nous
étonne (note JULLIEN), c'est que ces Fontes
qui sont toutes Coulées en Sable crayeux,
puissent étre blanches quoique n'accusant nul-
lement la présence de Soufre. Nous excep-
tons, bien entendu, les Fontes provenant de
H.Fx ol on mélange du Coke avec du Char-
bon de Bois, H.Fx dont le nombre augmente
malheureusement (!, on est en 1861) tous les
jours ---. Les Fontes de la 2éme classe, Affi-
nées pures, conviennent particulierement pour
la fabrication du Fer Maréchal et des Toles
métisses." [555] p.185.

9 Au début du 20&me s., sorte de Fonte qui
contient des Scories (trad. de l'exp. all. schlacken-
haltiges Roheisen), d'apres [1599] p.6.

FONTE METISSEE : § Au milieu du
19¢me s., dans la partie nord de la Lorraine,
“mélange de Fonte forte (-voir cette exp.) et
de Fonte obtenue a partir de Minette.” [413]
n°2 -Juin 1998, p.201, note 29 ... Il s’agissait
probablement, note M. BURTEAUX, d’une Fon-
te faite avec un mélange de Minerais.

Exp. syn.: Fonte métis.

. A propos d’une étude sur les Forges de
BURE & du DORLON (M.-&-M.), on reléve que
la Production de BURE, en 1863, en Fonte
forte et (Fonte) métissée est de 1.049.800 kg,
d’apres [413] n°2 -Juin 1998, p.201.

FONTE MIGRA® : § En Fonderie de Fonte, “dési-
gnation commerciale des Fontes brutes, de type Héma-
tite, fabriquées en Allemagne.” [633]

Syn. de Fonte Hématite, -voir cette exp..

M N'est-ce pas (?) une abrév. pour Fonte mi-grasse,
s’interroge M. BURTEAUX.



9 En 1967, Fonte marchande 2 bas Carbone -2.4 4 2.8
%-, d’apres [4568]

FONTE 1900 : § Ornement en Fonte dans le style en
usage au début du 20eme s., d'aprés [2455]

FONTE MINCE® : § Type de Fonte se ca-
ractérisant par une faible épaisseur, une Te-
neur en Silicium de 252435 %et35a4 %
de Carbone ce qui augmente la résistance.

¢ Emploi en automobile ...

. Deux types de Fonte mince pour bloc moteur -
épaisseur de la paroi = 5 mm- sont, ici, évoqués® ...

— Les fabrications courantes de bloc moteur se fait
sur la base d’une Fonte G.L. classique avec principale-
ment un travail axé sur la réalisation des Noyaux.
L’avantage de cette Fonte est une bonne usinabilité,
ainsi qu’une bonne absorption des vibrations.

— Un autre type de fonte est actuellement dévelop-
pé, mais son application en série reste particulierement
délicate; il s’agit d’'une Fonte C.G.I. (Compact Graphit
Iron), ou Fonte vermiculaire ... Le principe d’élabora-
tion est basé sur une Fonte G.S. avec un faible taux de
Mg générant de maniere maitrisée un Graphite dégéné-
ré (-voir cette exp.) ... Ce type de Fonte offre une
meilleure résistance mais avec une usinabilité inférieu-
re a celle de la Fonte G.L. ... Cette fonte a été présentée
dans une étude de la S« SinterCast.

. En 1981, RENAULT pour sa R9, utilise un bloc en
Fonte mince, fondu d'aprés uns technique inédite mais
lourde ---; grace aux progres des métaux, la tenue des
cylindres s'est trouvée accrue dans des proportions
considérables ce qui supprime pratiquement les échan-
ges dits’ coups de fouet’, dapres [3310]
<club.doctissimo.fr/blog/eighties-vulgaire-ferrari> -
Oct. 2010.

. Pour ce qui concerne le moteur de la BMW Z4M
coupé, le carter est en fonte mince hautement résistan-
te, dapres [3310] <motorlegend.com/../bmw-z4-
coupe/2,13106.html> -Oct. 2010.

. Chez PEUGEOT, on a des blocs en Fonte mince: cofit
moindre, usinage facile, silencieux, d'aprés [3310]
<forum.auto.com> -Oct. 2010.

M selon note d’E DEHE, GHM WASSY -Nov. 2010.

¢ Emploi hors automobile ...

. On trouve également de la Fonte mince dans la fabri-
cation d'obus de mortier CELLERIER -guerre de 14/18-
: ‘On rencontre également de courts projectiles cylin-
driques en Fonte mince dont le fond était percé pour le
passage de la meche-détonateur ..., d'apreés [3310]
<pages14-18.mesdiscussions.net/.../tranchee-mortier-
sujet_15_1.htm> -Oct. 2010. ,

@ Cette entrée a ¢été réalisée avec la complicité d’E &
A. ROBERT-DEHAULT, et R. SIEST -Nov. 2010.

FONTE MINVAR : § Fonte ayant un faible coeffi-
cient de Dilatation linéaire; -voir, a cette exp., la cit.
[226] p.228/29.

FONTE MIROIR : § "Le Manganése tend & fournir
des Fontes d'un aspect spécial, d'un blanc éclatant, a
larges facettes, qui portent dans 1'industrie le nom ex-
pressif de Spiegeleisen ou Fonte miroir. Ces Fontes
sont de véritables Alliages de Fer et de Manganese,

elles contiennent jusqu'a 12 % de ce métal ---." [590]
p-131.
MIROIR : Fait des réflexions pas toujours agréables. Mi-

chel LACLOS.

FONTE MIROITANTE : § Fonte de H.F., dite enco-
re, “Spiegeleisen, ou par abréviation Spiegel, lors-
qu’elle (la Teneur en Manganése) varie de 10 a 20 %.”
[995] p.81.

Loc. syn.: Fonte a facettes (-voir a cette exp., la cit.
[2578] p.253), & Fonte spéculaire, d'apres [152] &
[375].

-Voir, a Sud-Ouest (Grand), la cit. [2835] p.280 a 282.
MALGRACIEUX : Envers des polis.

FONTE MIROITEE : § Exp. syn. de Fonte
miroitante.

. ’La Fonte de CHATENAY, prés de BELFORT,
qui donne un bon Acier est aussi miroitée,
mais les miroirs sont semés de veines poreu-
ses qui paraissent grises: c’est une de ces
Fontes que 1’on nomme persillée.” [4393]
p-181.

FONTE MIXTE : § Fonte produite dans des
Fourneaux utilisant un Combustible mixte:
Charbon de bois et Coke.

Exp. syn. de Fonte aux deux Combustibles (le
Charbon de Bois et le Coke).

-Voir: Mixte.

-Voir, a Cher, usine de TORTERON, la cit.

Le Savoir ... FER - 590 - S¢me éd.

[1844] p.433.

. "Pour limiter 'effet vicieux du Soufre intro-
duit par les Houilles stéphanoises, la Charge
des H.Fx de TORTERON comprend un mélan-
ge en mixité de Charbon de Bois et de Coke."
[1862] p.149 ... "Le quart des Fontes mixtes
frangaises sort alors de TORTERON qui Four-
nit en tout 13.500 tonnes." [1862] p.150.

9 Exp. syn. de Fonte truitée, d'apres [2477]
p44.

FONTE M. M. (mit Mangan) : § Fonte dans laquelle
la Teneur en Manganese est supérieure a 0,7 %, d'apres
[8211 § M 1772.

. Analyse moyenne, en 1929, d’apres [1985] p.72 ...

Si% Mn% S%
PATURAL 0,523 1,349 0,055
FOURNEAU 0463 1,323 0,067 ...

avec des Laitiers titrant:

- pour PATURAL HAYANGE (en %): SiO2: 3145;
A2O3: 1524; CaO: 44,64; MgO: 3,33, MnO: 2,52;
FeO: 1,58; Mn: 1,95; Fe: 1,22.

- pour FOURNEAU HAYANGE (en %): SiO2: 31,14;
A203: 1522; CaO: 4420; MgO: 3,30, MnO: 323;
FeO: 1,71; Mn: 2,53; Fe: 1,33.

FONTE MODULAIRE : § Erreur de transcription
probable pour Fonte nodulaire.

. Pour la résistance au froid, "en présence de sollicita-
tions élevées, le choix s'oriente vers des Fontes modu-
laires ou malléables, les premicres étant préférées pour
les Pieces épaisses et de taille importante." [171] n° du
19.01.1994,p.11.

FONTE MONUMENTALE : § Monument imposant,
Coulé en Fonte de Moulage.

. Apres I’exposition internationale de LONDRES, ou la
Fonte d’art frangaise a ét€ remarquée, on note: "M. DE
L. recommande (pour I’attribution de la Légion d’hon-
neur): ‘3 hommes de la situation’: V. THIEBAUT pour
ses grandes Fontes monumentales parfaitement réus-
sies, BARBEDIENNE pour son influence considérable
sur la production générale, ses efforts incessants et ses
produits nombreux et excellents, DURENNE pour les
Fontes de Fer d’art, mots qui n’ont jamais été accou-
plés ---' [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.15.

FONTE MOIREE : § Au HF., Fonte qui,
I'état liquide, présente en surface des reflets
changeants, d'apres [3195] p.82.

FONTE MORTE : § Au H.F., exp. néodo-
mienne pour désigner une Fonte trop froide ...
Il s’agit d’une Fonte ancienne ne communi-
quant pas avec les zones actives de Produc-
tion de Fonte du H.F.. On peut également
trouver de la Fonte morte au Trou de Coulée
lors des Démarrages de H.F. ou lors des Blo-
cages. C’est tres facile a reconnaitre, mais ce
n’est généralement pas le signe d’un bon indi-
ce de fonctionnement de I’Engin. Le Loup
comporte également une part de Fonte morte,
d’apres note de J.-L. LEBONVALLET.

-Voir: Mini-Creuset & Nid de Fonte.

-Voir, a Aspects de la Fonte lors de la Coulée,
la cit. [20] p.58.

. A NEUVES-MAISONS en particulier, “Il arrive
qu’il soit impossible de Déboucher au Rin-
gard (le Chio a Laitier) -s’il y a de la Fonte,
par ex.-. On Perce alors a 1’Oxygene. // Le
Premier Fondeur se charge souvent de cette
opération délicate. Il n’est pas rare dans ce cas
que de la Fonte morte Coule, mélangée au Lai-
tier. Le Décrasseur nettoie aussitot la Tuyere

(a Laitier) de la Fonte qui sort.” [20] p.71.
CADAVRE : Nature morte.
MORTE : Partie du monde.

FONTE MOUCHETEE : § Exp. syn. de
Fonte truitée, d'apres [2208] p.353.

FONTE MOUILLEE : § Exp. relevée dans
les statistiques préfectorales de plusieurs For-
ges des P.-O. de 1816 a 1828 (A.D. 66, 6 M 760,
8 S 145) ... Cette.curieuse exp. locale aurait pu
désigner la Fonte liguide produite par le H.F.,
mais il semble plus vraisemblable de penser,
et M. WIENIN partage ce point de vue, qu'il
faut interpréter 'mouillée’ pour ‘Moulée’, ci-
blant ainsi la Fonte utilisée en Moulage, par
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opposition a celle destinée a sa transforma-
tion en Fer par Affinage ... Cette hypothése
est battue en breche, puisqu’il s’agit de For-
ges catalanes ot 1’on produit du Fer et non de
la Fonte ! ... Une autre piste est suggérée par
M. W.: en catalan (mollar) comme en occitan
pyrénéen (molhar) -équivalents du frangais
‘mouiller’- sont employés dans le sens de
Tremper (le Fer); reste a deviner ce qui peut
se cacher derriere cette Fonte qui ne peut pas
en étre (7 !).

-Voir, a Accier, la cit. relative au H.F. de PUI-
VALADOR, en 1823.

FONTE MOULEE : § Exp. générique dési-
gnant I’ens. des branches de production de ce
type de matériau ... . "On appelle Fonte Mou-
1ée celle qui, Coulée dans des Moules spécia-
lement préparés, se trouve convertie en objets
de formes diverses, fourneaux, colonnes,
grilles, etc.." [182] -1895,t.1,p.2.

Loc. parfois syn. de Fonte de Moulage.

Loc. syn.: Fonte en Sablerie.

-Voir: Fonte d’art & d’ornement, Fonte utili-
taire, Qualités des Fontes Moulées.

-Voir, a Matériau composite naturel, la cit.
[3639].

* Résistance a corrosion ...

. “La monographie des Alliages de Fer de 1930, indi-
que que, grice a une meilleure adhérence de la
Rouille, la résistance a la Corrosion de la Fonte Mou-
Iée dépasse celle de tous les aciers, a l'exception des
aciers inoxydables ---. Le Practical of Industrial Mate-
rials signale que la Fonte moulée grise Ferrito-
perlitique --- est peu attaquée par I'eau, et les solutions
d'alcalin ou de carbonate du sol, mais est moins résis-
tante aux acides dilués. Le ASM Metals Handbook ---.
indique que le Silicium et le Phosphore diminuent la
vitesse de Corrosion.” [4982]

* Adage ...

. A propos de la résistance de la Fonte, A. Mc
WILLIAM et P. LONGMUIR rapportent "le vieil
adage: Fonte Moulée faible a la traction, forte
ala compression." [1660] p.293.

® Variétés selon les modes de fabrication ...

. ”La présence de traces d’éléments, 1’addi-
tion d’éléments d’Alliage, la modification du
mode de solidification et les traitements ther-
miques apres solidification, sont employés
pour changer la microstructure de la Fonte
Moulée, en vue d’obtenir les propriétés méca-
niques souhaitées dans les types suivants de
Fonte Moulée: Fonte blanche, Fonte grise,
Fonte malléable, Fonte ductile.” [3639]

¢ Usages au fil du temps ...

. ”La Fonte Moulée a été trés employée dans nos villes
pour les réseaux d’eau et I’éclairage des rues. En archi-
tecture, elle a rendu possible des avancées hardies dans
la conception et la technique de construction (-voir, a
Fagade, les cit. [2643]), tout en permettant une riche
ornementation.” [2643] National Park Service.

. "Vers la moitié du 19¢me s., la Fonte Moulée était
utilisée pour de si nombreux emplois qui nous sem-
blent inadéquats et bizarres, qu'il est a peine surprenant
que les gens se tournerent, avec soulagement, vers des
métaux plus légers et plus sophistiqués, ou vers des
matieres faites par 'homme, quand ils devinrent dispo-
nibles. La Fonte Moulée était employée partout: dans
la construction et la décoration des immeubles, dans
toutes les pieces de la maison, dans le jardin, dans et
sous les rues, a la ferme, pour les ponts, et méme pour
les jouets et la bijouterie. Elle était robuste et solide,
mais en méme temps pouvait étre Moulée sous des for-
mes compliquées et avec une grande finesse des dé-
tails; elle était bon marché, mais pouvait durer éternel-
lement. Dans un sens, c'était 'le plastique' de I'époque."
[1393] p. de couverture, traduit par M. BURTEAUX.

. En 1962, on reléve: "En ce qui concerne les Fontes
Moulées,

- D’une part, plusieurs branches d’utilisation ont a-
peu-pres completement disparu, telles que: Fontes
d’ornement, Locomotives a Vapeur, ou sont fortement
ralenties, comme Machines fixes & Vapeur ou machi-
nes marines. / En méme temps des débouchés nou-
veaux se sont créés, qui ont remplacé -et au-dela- ceux
qui disparaissaient.

- D’autre part la fabrication des Fontes Moulées
s’est nettement améliorée, aussi bien dans les équipe-
ments d’ateliers et les moyens de production que par
les caractéristiques du Métal Coulé.” [1027] n°124 -
Oct. 1962, p.3.

* Dans le domaine de Part ...
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. "Ce qui a surtout compromis l'art de la
Ferronnerie, c'est la Fonte, qui donne a
bon marché des ceuvres lourdes, empa-
tées, sans lignes serrées, sans vives aré-
tes, n'ayant pas la qualité essentielle du
Métal, la solidité, ni ce qui faisait I'agré-
ment des Pieces Forgées aux siecles pas-
sés, le golt et la finesse du dessin."
[1256] -1875, p.104 ... -Voir: Ersatz de
Fer Forgé.

. Un Don QUICHOTTE en Fonte Moulée
illustre cette entrée sous la réf. de la

ﬁg.401 ... Cette Statue a été pro-
duite par 1'Us. de KASLI, Oural, Us. cé-
Iebre pendant la deuxieéme moitié du
19eme s. pour ses Fontes Moulées, selon
note de M. BURTEAUX.

® Sur la planche a dessin ...

. Au début du 20eme s., pour le dessin
industriel, “la couleur conventionnelle

Quichotte

Don FONTENAY-LA-FONTE : 9§ Belle erreur ty-
pographique ou d’ignorance, dont la découverte
est signée J.-M. MOINE, in [300] L’'OFFRE IM-
MOBILIERE, n°283 -2005, p.6 ... Cette exp.
notée: ‘FONTENAY-la-Fonte -Village du livre-’
désigne, sans ambiguité, le village de 54120
FONTENOY-la-Joiite, célebre par sa ‘foire aux li-
vres’ quasi permanente.

FONTE NATURELLEMENT BLAN-
CHE : 9 Fonte dont la Cassure est blan-
che parce qu'elle est peu Carburée ou
que le Carbone s'y trouve a l'origine
sous forme de Carbure comme c'est le
cas pour la Fonte a forte Teneur en
Manganése.

. “JARS introduit la notion de Fonte na-
turellement blanche en opposition a
celle de Fonte grise rendue blanche par

pour représenter la Fonte moulée est un
mélange d’encre de Chine pale, de bleu de Prusse et de
carmin.” [4114] p.84.

FONTE MOULEE ARCHITECTURALE : § Ens.
architectural en Fonte Moulée.

-Voir: Fagade, en tant que partie avant d’un batiment.
-Voir, a Batiment en Fonte Moulée, la cit. [2643].

. ”La plus grande partie de la Fonte Moulée architectu-
rale est constituée de nombreux petits Moulages as-
semblés par Boulons et Ecrous.” [2643] National Park
Service.

FONTE MOULEE A VENDRE : § Fonte
Moulée au H.F..

. On la distingue ainsi de la Fonte pour Affi-
nage et de la Fonte Moulée pour les besoins
propres de 1'Us., d'apres [4246] p.36.

FONTE MOULEE DE DEUXIEME FU-
SION : § Loc. syn. de Fonte de Deuxi¢me fu-
sion ... Cette exp. a été relevée, in [3622]
p.164, sur encart publicitaire.

FONTE MOULEE EXEMPTE DE
SABLE : § Fonte en Gueuses qui n’est pas
souillée par le Sable.

. "La Fonte Moulée exempte de Sable est demandée
impérativement pour le four MARTIN basique. La Sili-
ce libre du Sable adhérent a la Fonte, est beaucoup plus
corrosive pour le revétement basique que la Silice (pro-
venant du Silicium) combiné au métal ---. Une Tf
Moulée en Sable pese, en termes de commerce, 2.268
livres, alors que 2.240 livres® de Fonte exempte de
Sable sont acceptées pour le poids d’une tonne.”
[4537] p.36 ..., avec les commentaires suiv. de M.
BURTEAUX: ® On considere donc que la ‘“Tf” com-
prend 2268 - 2240 = 28 livres de sable ... @ C’est la
valeur normale de la longue tonne.

FONTE MOYENNE : 9 En Fonderie, Piece
de Fonte dont 1'épaisseur est intermédiaire
entre celles de la Fonte légere et de la Fonte
lourde ... -Voir, a Fonte 1égere, la cit. [15] -
1911, p.81.

FONTE MURE : ¥ En Chine, dans les an-
ciens procédés d'Affinage, produit intermé-
diaire entre la Fonte et le Fer.
"Nous savons qu'apres 2 ou 3 Affinages la
Fonte devient miire et se transforme en Fer
Forgeable." [29] 1-1962,p 4.

FONTE MUSCULAIRE : 9 Une nouvelle Fonte dé-
couverte le Jeu. 16.01.1986 sur un "manuscrit" disposé
dans la vitrine de la pharmacie du 75 Bld de STRAS-
BOURG - PARIS 10&me, et ainsi libellé: "Apres I'effort,
ne mangez pas de viande, de poisson; mangez 1égere-
ment salé. ---> lutter contre les courbatures et la Fonte
musculaire. ---> NERGI Sport, Sodium Protection." Je
livre ce texte, brut de Fonderie a qui voudra bien I'in-
terpréter ou suivre ses conseils ! Pourquoi pas.

. D'un article de Ca m'intéresse, on peut extraire les
quelques phrases ci-apres: "Sport. Les forcats de la
Fonte ---. Un seul credo pour les adeptes de cette disci-
pline de Fer: la beauté par le muscle ---. Manifeste-
ment, faire de la Fonte, n'a rien d'un jeu. Il faut souffrir
pour étre beau ---. Le body-builder fait de la Fonte 2
ou 3 heures par jour ---. L'irruption des femmes: des
Vénus de Fer. On a pu constater, lors du Miss Olympia
1988: les femmes rivalisent désormais avec leurs com-
pagnons ---." [16] n°104, p.14 a 17.
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un refroidissement rapide.” [5183]
p.775.

FONTE NEUTRE : § Au 19¢me s., aux
Etats-Unis, Fonte obtenue a partir d’'un mé-
lange de Minerais.

-Voir: Fonte cassante a chaud et Fonte cas-
sante a froid.

. ”La Fonte neutre est faite dans le Fourneau,
en mélangeant dans des proportions convena-
bles des Minerais ’cold-short’ et ’red-short’;
c’est le meilleur métal d’emploi général.”
[3605] p.76.

FONTE NEUVE : § pl. Ce "sont celles qui
proviennent directement des H.Fx." [555]
p.183.
-Voir, a Fontes (Qualités de), la cit. [21] du
Sam. 14.09.1996, p.30 ou I.
. "En général, les Fontes neuves destinées a la
fabrication du Fer sont aussi peu carburées
que possible ---. On divise les Fontes neuves
en trois classes, savoir 1ére classe: Fontes fi-
nes, 2éme classe: Fontes métisses (et) 3¢me
classe: Fontes au Coke." [555] p.184.
* En Fonderie de Fonte ...
Loc. syn.: Fonte brute, Fonte de Premiere Fu-
sion (-voir cette exp.), Fonte en Gueuses.
. Dans une étude sur la Fonte a Graphite la-
mellaire, on "a montré que la Fonte neuve ...

a) exerce une influence favorable sur 1'éli-
mination des Défauts de Coulée d'origine mé-
tallurgique,

b) permet de réduire le Taux de Masselot-
tage requis,

¢) améliore l'usinabilité des Pieces Cou-
1ées." [2643] -site du C.T.LF..
. A propos de la saga des Maitres de Forges
‘VIRY’, on releéve: "... Pour assurer dans les
meilleures conditions 1‘approvisionnement en
Fonte neuve (des Fonderies L. B. VIRY & Fils),
L. B. VIRY (L pour Louis -1835/1914-, B pour Ber-
nard -1874/1938-) participe en 1910 avec d’au-
tres Fondeurs haut-marnais a la hauteur de 10
% au rachat de la St des H.Fx de MAXEVILLE
pres de NANCY.” [4173] p.49.
. A RUELLE, pour les Canons, ”1’Ordonnance
de 1786 prévoit de n’employer dans ces Fours
que des Fontes de bonne Qualité. C’est pour-
quoi les vieux Canons doivent étre reconnus
comme tels avant d’étre cassés et refondus.
Les proportions sont alors de 2/5 ¢me de
Fonte neuve pour 2/5 éme de vieux Canons et
de 1/5 éme de Masselottes, Chenaux ou Cou-
1ées. S’il n’est pas fournit de vieux Canons,
on pratique comme suit: 1/4 de Masselottes
pour 3/4 de Fonte neuve.” [3760] p.21.

FONTE NICKELEE : J Type de Fonte au Nickel.
LA propos d’un Fer a repasser, “ci-contre, Fer en
Fonte nickelée, d’origine all. ---. Il est chauffé au gaz a
I’aide d’une rampe intérieure, 1’alimentation se fait
grice a un flexible, c’est un Fer propre. Il a la particu-
larité d’avoir un corps réversible qui pivote autour de
la rampe du brileur. Chaque face fait donc office de
Semelle ---.” [3423] p.57, texte et illustration.

FONTE NICKELIFERE : § “La fabrication des Fon-
tes nickéliferes est aujourd’hui (début du 20eme s.)

abandonnée, a cause de la difficulté qu’on éprouve a
les débarrasser, dans le traitement ultérieur, du Soufre
qu’elles retiennent ---.” [995] p.80.

. Le Four électrique a Fonte “de SAULT-Ste-Marie fut
acquis par la Lake Superior Corporation, qui y poursui-
vit I'étude des Fontes nickéliferes --- tenant Si = 2,75
%; S =001 %; P=003 %; Cu=08 %; Ni=4%."
[1569] p40.

FONTE Ni-HARD : 9§ Type de Fonte électrique du
genre "Fonte blanche martensitique --- (dont) la dureté
(peut atteindre) 700 points Brinell, (avec la composi-
tion suivante): C = 3 %; Si < 0,7 %; Mn < 0,8 %; S =
0,02 %; P=02 %; Cr=2 % Ni=2 % ---. // Les Fon-
tes Ni-hard s'utilisent essentiellement pour les pieces
d'abrasion: pieces de broyeurs et de pompes, tuyaux,
cylindres de Laminoirs, éléments de machines a sabler
et a grenailler." [730] p.22.

-Voir, a Fonte blanche martensitique, la cit. [46] n°147
-Avr. 1974, p.60.

FONTE Ni(-)RESIST : 9 Sorte de Fonte alliée em-
ployée pour le Moulage.

-Voir, a Fonte blanche martensitique, la cit. [46] n°147
-Avr. 1974, p.60.

. "Fontes austénitiques du type Ni Résist. Ces Fontes
contiennent des pourcentages importants de Nickel va-
riant selon les types de 13 a 17,5 %; de 18 a 22 % pou-
vant aller jusqu'a 34 a 38 %; des pourcentages de chro-
me de 1,75 a 2,5 % pouvant aller jusqu'a 45255 %."
[1027] n°124, p.15.

FONTE NI-TENSYL : § "Sorte de Fonte de Moulage
alliée contenant environ 1,5 % de Nickel et de Sili-
cium. Elle a une grande résistance a la traction -25 ton-
nes par pouce carré (soit 35 kg/mm? ou 343 MPa)- et
donne des Moulages sains, a Grain fin. Elle peut subir
divers traitements thermiques et est employée pour les
Moulages de Pieces mécaniques lourdes, comme par
ex. les volants." [2362] p.85.

FONTE NITRUREE : 9 Fonte dont la surfa-
ce a été durcie par Nitruration.

. "Les Fontes nitrurées sont des Fontes spécia-
les, auxquelles on a fait subir 1'action de gaz a
des températures relativement basses qui limi-
tent les déformations de la Piece, l'action de
ces gaz produisant une couche superficielle
treés dure de Fonte dite nitrurée." [2745] p.56.

FONTE ‘n’NAIRE : § Fagon de désigner une Fonte
qui contient ‘n’ éléments particuliers. Ces appellations
(Fonte primaire, binaire, etc.) ont ét€¢ peu employées a
cause de I'ambiguité de la déf., d'aprés [1679] p.8 et 11.

FONTE NODULAIRE : 9 En France, cette
exp. est plutot réservée a la Fonte a Graphite
sphérique obtenue par Traitement thermique
(Fonte malléable), alors qu’a 1’étranger, on
admet la synonymie avec Fonte a Graphite
sphéroidal, d’apreés note de P. PORCHERON.

. “Au cours des années qui ont suivi la fin de la Guerre
(la Deuxieéme Guerre Mondiale), on a développé un
procédé permettant de fabriquer une Fonte grise ou le
Graphite est précipité sous forme de boules. Cette
Fonte nodulaire présente les avantages de la Fonte
grise en méme temps qu’une grande résistance a la
traction et une meilleure élasticité.” [1005] col.120.

. La revue FONTES signale que les1.500 montants de
brise-vent du viaduc de MILLAU (12100) en Fonte no-
dulaire ont été fabriquée par FERRY-CAPITAIN en Hte-
Marne, d’aprés [1178] n°69/70 -Juil. 2008, p.?.

FONTE NOIRCIE : § Type de Fonte mar-
chande pour objets ménagers, au coloris noir.
 Petit conseil pratique ...
. "Vernis pour poéles, grilles de cheminées et autres
objets en Fonte noircie ... Méler 1 kg d’Asphalte com-
mune, avec 600 g d’huile de lin et 2 1 d’essence de té-
rébenthine. On met ce mélange dans des bouteilles de
grés pour 'usage et on I’étend avec une large brosse a
peindre. Lorsqu’il devient trop épais, on y ajoute un
peu d’essence.” [2710] -1934, p.117.
* A ’aube du 21¢me s. & du 3eme millénaire ...
. Aujourd’hui, note P. PORCHERON, deux solutions
sont retenues pour obtenir cet effet sur les Pieces con-
cernées, telles que Plaques de cheminée, par ex.:

- soit badigeonner les éléments avec de I’huile de vi-
dange,

- soit utiliser de la graisse graphitée ou graisse de
Graphite que I’on étend a la maniére du cirage.

FONTE NOIRE : § Au début du 19¢éme s.,
exp. générique ... “On dit Fonte verte pour dé-
signer le bronze, Fonte noire pour désigner la



Fonte de Fer.” [4759]

9 Cette Fonte est noire a cause de sa forte Te-
neur en Graphite.

-Voir: Fonte d’un gris foncé.

-Voir, a Fonte, in [1637] p.350, une bréve déf.
de ce corps, dans la 1ére moitié du 19¢me s..
-Voir, a Fontes (Variétés de), la cit. [372].

. Pour la fabrication des cornues pour la Dis-
tillation du Charbon, “la Fonte noire, qui est
trop carburée, devient bientdt perméable au
Gaz lorsque dans les opérations, elle s'est al-
térée a l'intérieur par la combinaison du Fer
avec une proportion de Carbone encore plus
grande.” [1645] t.VIl, p.402, a ... ECLAIRAGE.

. Vers 1860, elle "s'obtient dans les H.Fx ou
I'on a employé plus de Charbon que de Mine-
rai; cette Fonte renferme beaucoup de Carbo-
ne; sa couleur est foncée; elle cede sous le
Marteau." [154]

. “Dans ces années 1830, VIVENOT-LAMY
s’affirmait (, note J-M. MOINE), comme un
Maitre de Forges trés soucieux de perfection-
nement technique. C’est ainsi qu’on le voit
agrandir les Roues hydrauliques de CHAMPI-
GNEULLES & ALLIEPONT, dont il a pris aussi
le bail, ce qui lui permet d’augmenter la Pro-
duction; entreprendre un voyage a St-ETIENNE
& GRENOBLE pour étudier ‘le nouveau mode
de Fabrication par I’application de I’ Air chaud
au H.F. qu’il adopte a son retour; étudier
avec son Chef Puddleur les meilleures dimen-
sions a donner au Four a Puddler afin de ré-
duire la consommation de Houille; effectuer
des Essais sur la composition des charges de
combustible dans le H.F. en mélangeant Coke
et Bois vert en vue de Produire une Fonte
noire destinée a la seconde Fusion et capable
de soutenir la concurrence des Fontes anglai-
ses.” [1178] n°15 -Nov. 1994, p.13.

EVEIL : Son état peut étre gardé par des noirs trés forts.
J.-M.DE KERGORLAY .

FONTE NOIRE D'ANGLETERRE : § Au
19¢me s., Fonte pour Moulage.

. Pour couler les Canons, “on mélange 180/
1000 de vieille Fonte a 780/1000 de Fonte de
NEVERS, de Champagne, du Nivernais ou du
Berry et a 40/1000 de Fonte noire d'Angleter-
re.” [3760] p.21.

FONTE NOIRE SUPERSATUREE : § Au
19¢me s., exp. probablement une Fonte trés
riche en Carbone, d'apres [1932] 2éme partie,
p-320.

MESSE NOIRE : Autel de vils.

FONTE NOMAG : J Cette Fonte contient 10 % Ni et
5 % Mn. Elle a une haute résistivité, et est employée
pour faire des résistances électriques, d'aprés [1794]
p.54.

FONTE NON ACIEREUSE : § Fonte im-
propre a la fabrication de I'Acier.
-Voir, a Minerai aciéreux, la cit. [180] p.49/50.

FONTE NON BRULEE : § Désigne proba-
blement une Fonte trop froide, impropre a
I’aciérie et au commerce, et repassée au H.F.,
note R. SIEST.
. Ce type d’Addition figurait dans I’enfourne-
ment des H.Fx de MOYEUVRE, en 1929; on
releve en effet, in [1984] p.14 ...

- ‘Fonte briilée et non br.: -() kg/Tf” ...
(*) 50 Tf -au total- ont été recyclées en 1929, soit 0,11
kg/Tf.

FONTE NON OUVREE : § Compte tenu
que ouvrer = "Mettre en oeuvre, travailler"
[152], sans doute (?), s'agit-il de Fonte brute
(?7) -c'est-a-dire non encore travaillée- Coulée
en Gueuse -donc de Premiere Fusion- et qui
n'a pas encore été Moulée ... A noter que
ouvré est syn. d'ouvragé, d'aprés [455].

. "En l'an V, (la Forge de) LA BRAME (en
Agenais) était Exploitée par S. & E., Maitres
de Forges a GREZES, qui y fabriquaient de la
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Fonte non ouvrée pour la Marine, qu'ils li-
vraient au port de LIBOS." [551] p.159 ... Cet-
te Fonte non ouvrée, en Gueuses, servait pro-
bablement de lest dans les navires, note M.
BURTEAUX.

FONTE NON REDUITE : 9 Dans I'Enfour-
nement du H.F., c'est I'ens. des Oxydes de Fer
...-Voir, a Aggloméré, la cit. [2937] p.8.

FONTE NORMALE : J "C'est une Fonte
dans laquelle ne sont présents que les élé-
ments dits normaux, c'est-a-dire: Si, Mn, P et
S, en plus bien entendu de Fe et C." [635]
p-74.

Les exp. : Fonte normale et Fonte ordinaire
sont équivalentes, la seconde ne devant plus
étre employée pour des raisons péjoratives
(Fonte ordinaire # Qualité inférieure !), d'apres
[635] p.9.

FONTE O. M. (ohne Mangan) : § Fonte dans laquel-
le la Teneur en Manganése est inférieure a 0,7 %,
d'apres [821] § M.1772.

FONTE ORDINAIRE : § A TAMARIS, dési-
gnait a la fin du 19¢me s., par opposition a la
Fonte de Qualité, une Fonte peut-&tre destinée
a l'Affinage, suggére M. BURTEAUX.

-Voir, a Appareil LANGEN, la cit. [1738]
p.962.

9 Au début du 20eme s., "si I'on y (dans les
Fontes) introduit intentionnellement un métal
ou un métalloide, on a des Fontes spéciales.
Ceci permet de classer en Fontes ordinaires
(celles) qui, aux Impuretés pres, ne contien-
nent que du Fer et du Carbone." [3066] t.I,
p-6l.

9 En 1912, "suivant 1'état du Carbone qu'elles
contiennent, elles (les Fontes ordinaires) sont
désignées sous les noms de Fonte blanche,
Fonte grise, Fonte truitée ... Dans la Fonte
blanche, tout le Carbone est a I'état de Carbu-
re (de Fer); de ce fait, elle possede une tres
grande dureté. Sa densité varie de 7,58 a 7,73.
/I Dans la Fonte grise, une partie du Carbone
est a 1'état de Graphite. On les (les Fontes gri-
ses) classe suivant cette Teneur et leur grain.
Elles sont moins dures et moins fragiles que
les Fontes blanches, car elles contiennent de
la Ferrite. // On les utilise pour les Moulages.
Leur densité est comprise entre 7 et 7,2. La
formation du Graphite dépend de la vitesse de
refroidissement; mais le Silicium aide a cette
formation. // La Fonte truitée est une Fonte
intermédiaire qui contient peu de Graphite."
[149] p.24.

. Autrefois, les Fontes ordinaires étaient dites
MM mit Mangan = avec Manganese ou OM:
ohne Mangan = sans Manganese.

Y Par opposition a la Fonte pure, c’est une
Fonte sans exigence particuliere au niveau
des Résiduels.

-Voir, a Fonte pure, les cit. [51] -102.

FONTE ORNEE : § Loc. syn.: Fonte d’ornement.

. A propos de I'Exposition universelle de LONDRES,
en 1862, on reléve: "Le rapport des membres --- de la
section francaise, classe XXXI, section VIII, Ouvrages
en métaux, bronzes d’art, Zincs cuivrés et Fontes or-
nées --- est éloquent ---.” [1178] n°19/20 -Juil. 1995,
p42.

FONTE ORNEMENTALE : § Fonte ornée ou Fonte
d’ornement.

-Voir, a Fonte de Fer/ « Fonte destinée au Moulage/ ¢
Au fil du temps, la cit. [4707] n°38 -Sept./Oct. 2011.
-Voir, a Poilu en Fonte, la cit. [1178] n°19/20 -Juil.
1995, p.51.

. A propos de I'Us. de WASSY, en Hte-Marne, on rele-
ve: “Le H.F. s’arrétera a la fin du 19¢me s. et I’Us. sera
transformée, en 1882, en une Fonderie de Seconde fu-
sion qui fabriquera des obus pendant la lére guerre
mondiale, puis s’orientera vers la Fonte ornementale.”
[478] n°3-4 Juil. 1991, p.6.

. “Au l4eéme s., des Moulages de Fonte ornementale
étaient faits dans le Sussex (Gde-Bretagne).” [4454] a
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. Les Actes du Colloque de St-DIZIER (52100) de Sept.
2014, sous la plume de Frédéric DESCOUTURELLE, lui
consacrent un chap. intitulé: La diffusion des Fontes
ornementalesV) d’Hector GUIMARD, in [5611] p.24 a
26 ... ® Fontes d’Art Nouveau, souligne E. ROBERT-
DEHAULT -Janv. 2016 ... On peut en retenir: “On
connait bien la chronologie des créations et produc-
tions d’Hector GUIMARD. Ses rapports avec la Fonte
sont anciens. De 1895 -école du Sacré-Ceeur- a I'im-
médiat avant-guerre en 1913, il utilisera la Fonte
comme d’autres matériaux -céramique, grés, verres par
ex. ...- pour ce qu’elle a de plastique et d’industrialisa-
ble ---. // La Fonte produit un art de série qui s’adresse
a une clientele de classes moyennes dont le golit est
tout sauf en rupture. GUIMARD et les Fonderies de St-
DIZIER (52100) pouvaient-ils alors réussir ?” [5611]
p-24 & p.26.

FONTE OUVRAGEE : 9 Cette exp., au
temps de la Révolution, a le méme sens que
Fonte (en/de) Poterie ou encore Poterie (de
Fonte), ou Fonte de Moulage (ou Moulée) ou
Fer Coulé, -voir toutes ces exp. ... A noter
que ouvré est syn. d'ouvragé, d'apres [455].

. "Le H.F. de ZINSWILLER (Bas-Rhin) fabri-
que annuellement 7.000 a 8.000 quintaux de
Fonte ouvragée: Plaques de cheminées, Four-
neaux, Tuyaux, marmites, casseroles, poé-
lons, Fers a repasser, poids ---." [11] p.365,
note 5.

. A propos des Forges et Fourneaux de ZINS-
WEILER (ce sont les mémes installations que
ci-dessus, mais l'orth. a changé), DE DIE-
TRICH écrit: "Le Haut Fourneau est a coté de
la Forge, et le Gueulard presque de niveau
avec le terrain, de maniére qu'il n'en cofite
que fort peu de peine pour y conduire la
Mine, les Charbons et la Castine. La plus
grande partie du produit de ce H.F. se vend
en Fonte ouvragée. Les Ateliers des Mouleurs
en Sable et en Argile --- sont placés pres de la
Fonderie; la Forge renferme deux gros Mar-
teaux a Drome et quatre Feux ---. Il se vend
annuellement & ZINSWEILER 7 a 8.000 quin-
taux de Fonte ouvragée en Plaques de chemi-
nées, Fourneaux ronds Moulés en Terre Glai-
se, Fourneaux carrés Moulés en Sable ---."
[65] p.351. ... Sont-ce ces deux techniques
qui peuvent différencier les travaux de Mou-
lerie et de Sablerie, contrairement a ce qui est
évoqué par ailleurs concernant une évolution
technique dans le temps ?

FONTE OUVREE : § Clest, vraisemblable-
ment, la Fonte ouvragée, ou Fonte de Moula-
ge pour machines ou Poteries domestiques,
donc de Deuxieme Fusion ... Un certain nom-
bre de firmes ont entrepris depuis quelques
années la diffusion grand public de diverses
fabrications (appareils de chauffage, garni-
tures de cheminées, réverberes d'extérieur,
etc.) de style 1880-1910 en Fonte pour répon-
dre au goft actuel du public. Ces appareils
comportent, sous un carénage d'aspect anc.,
des dispositifs modernes de fonctionnement
qui satisfont au confort de notre époque.
-Voir: Ouvrages en Fonte.

-Voir: Fonte marchande, d’apres [3255] p.2.

. Dans sa these relative a la Forge de SAVI-
GNAC-LEDRIER (Dordogne), Y. LAMY note,
pour la période 1900-1912: "En Dordogne, il
ne reste plus que le H.F. de SAVIGNAC dont
le maintien est en grande partie conditionné
par le marché de RUELLE, ce qui est le cas
également de LABOUHEYRE dans les Landes
et de RIA dans les P.-O.. Des petites Unités de
Fonderie de deuxieme Fusion, au nombre de
huit, subsistent, produisant 1.000 tonnes de
Fonte ouvrée." [86] p.441

. Nom d'une Fonte Moulée qui était vendue
en 1908 par le VAL d'Osne (Hte-Marne), pro-
bablement utilisable en 1'état (tuyaux, poéles,
chenets, etc.); cette appellation, lue sur une
facture, ne concernait ni la Fonte d'art, ni la
fonte mécanique, d’apres [1727] txt de C. DU-
REPAIRE.

. Désignation d’un type de Fonte de Moulage
pour les Piéces suiv.: Fontes de canalisations,

©_LE SAVOIR ,,, PER Glossalre du H.F, seme iditlon - 4, C,



Association Le Savoir ... Fer
7, rue du Parc, 57290 SEREMANGE

tél.: 03 8258 03 71

courriel: assle.savoir.fer @free.fr

site: http://savoir fer free.fr/

Tuyaux et accessoires divers; dauphin, coudes
raccords, gargouilles; plaques de regard,
grilles d’égout, chéssis, colonnes en Fonte;
Fontes d’ornement, poids a peser, bouches
d’incendie, etc., d’apres [3215] p.247 a 257.

FONTE QUVREE DE PREMIKERE FU-
SION : 9 A la fin du 19¢me s., Fonte Moulée
au H.F., d'apres [2472] p.509.

FONTE-OXIGENEE : § A Ia fin du 182me
s. et au début du 19¢me s., exp. désignant la
Fonte du Fourneau, qui, croyait-on, contenait
de I'Oxygene; -voir, a Fonte charbonnée, la
cit. [1444] p.107.

FONTE OXYDEE : § Au HF., Fonte dont
la Teneur en éléments divers (principalement
Silicium, mais aussi Manganese et parfois
Carbone) est abaissée par suite de la présence
dans le Creuset, d'Oxydes provenant du Mine-
rai mal Réduit.

-Voir, a Température chimique, la cit. [120]
p.35.

9 Au Cubilot, "si le Laitier est franchement
noir et la Cassure terne, c'est signe de déregle-
ment -Fonte Oxydée- par suite d'une Paillasse
trop basse, d'une insuffisance de Castine ou
d'une autre cause." [1650] p.17 ... C'est, dans
certains cas, ajoute M. BURTEAUX, une Fonte
coulée a une température inférieure a la tem-
pérature d'équilibre.

. “Etant données les trés fortes concentrations en élé-
ments désoxydants, la présence d’oxygene en solution
dans les Fontes est pratiquement impossible. ---. Les
dosages d’Oxygene dans les Fontes montrent de Te-
neurs de 20 a 120 ppm ---. Cet Oxygene ne peut exister
que sous forme d’Oxydes en petites inclusions SiO2,
FeO, MnO ---." [1799] p.39.

FONTE ou ... ACIER : ¥ ... Ce n'est quand méme pas
la méme chose, -voir ces deux mots !!!

. “P.BLAYAU, P.D.G. de PAM S.A. --- avait donné des
tuyaux en Fonte --- pour le spectacle ‘Les pulseurs de
Fonte’, (mis au point par un groupe de musiciens Les
Bronx (?)). Normal. Depuis le spectacle --- s’est expor-
t¢ ---. Aujourd’hui, il a été rebaptis€é ‘Tonnerre
d*Acier’, ce qui n’est pas du goiit des promoteurs de
l'idée originelle ---. Pardi, la Fonte ce n'est pas de
I'Acier (!). Loin s’en faut. ‘Il y va de l'image de notre
Société, dit (P. B.) ---'. Tonnerre ... de BREST.” [21] éd.
M.-&-M., du 03.05.1992.

FONTE PAMEE : § Sorte de Fonte citée par
GRIGNON, in [3038] p.593, a ... FONTE
Pour [152], se Pamer signifie: ‘tomber en dé-
faillance’; il se peut donc, note M. BURTEAUX,
qu'il s'agisse d'une Fonte solidifiée, mais sans
consistance.

FONTE PAR CYCLE (Production de) : § Au
H.F., "quantité théorique de Fonte que per-
mettent de fabriquer les Matieres Chargées au
cours d'un Cycle." [723] p.A 20 & [1313] p.5.

FONTE PARTICULIERE : § “CLOUET (a) donné le
nom de Fonte particuliere au Régule qu'il a obtenu en
fondant du Fer avec du verre, et cela parce que le culot
qui en provenait n'était pas susceptible d'étre Forgé.”
[4426] t.3, p.180, note 1.

FONTE PATEUSE : § Fonte “dans laquelle
le métal ne se sépare point des Scories, qui
elles-mémes ne sont pas assez liquides pour
Couler hors du Fourneau, ce qui arrive dans
les Fontes (ici le métal) par le mélange avec
les Charbons; d'ou dépend en particulier la
durée d'une Fonte (ici un Fondage) bien
conduite par ailleurs.” [4970] t.XVIII, p.82.

FONTE PEAU LISSE : § Sorte de Fonte de
Moulage; par abrév., Fonte P.L..

. "Les Fontes phosphoreuses sont également
classées en Fontes Peau lisse dans lesquelles
la Teneur en Silicium varie de 2,5 a 3,5 %, et
en Fontes Peau rugueuse, dans lesquelles
cette méme Teneur oscille entre 1,2 et 2,5 %."
[1823] p.9.
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FONTE PEAU RUGUEUSE : ¥ Sorte de
Fonte de Moulage; par abrév., Fonte P.R..
-Voir, a Fonte Peau lisse, la cit. de [1823] p.9.

FONTE PERFOREE : Y Piece de Fonte Moulée
ayant des perforations, soit venues au moment du Mou-
lage, soit pratiquées sur la piéce aprés Moulage.

. Vers 1876, a Philadelphie, l'architecte Frank FUR-
NESS utilise une décoration florale en Fonte perforée,
d'apres [4775] p.41.

FONTE PERLITIQUE : § L'un des trois types de la
Fonte grise (de Moulage) (-voir cette exp.), dont "la
Perlite est le constituant unique de la matiere, la struc-
ture de base est celle d'un Acier perlitique." [300]

. Fonte ayant une grande résistance mécanique, d'apres
[1794] p.52.

. Dans le catalogue de magasins de 1’Us. de THION-
VILLE, on reléve, en 1949: "Garnitures pour freins ...
Métal de friction - Jante ... Le meilleur métal de fric-
tion est la Fonte perlitique a Grains trés fins. Sa résis-
tance a I’usure et aux érosions est excellente; son coef-
ficient de frottement est régulier et, enfin, sa ténacité
lui permet de supporter, dans une certaine mesure, les
dilatations inégales.” [2959] p.59bis.

LARMES : Produit de la fonte. Michel LACLOS.

FONTE PERLITIQUE A BAS CARBONE :
Y Dans les années 1960, sorte de Fonte de
Moulage RATY électrique ... Elle contient
2,65 % de Carbone, d'apres [203] p.27.

FONTE PERSILLEE : § Au HF., Fonte
qui, a I'état solide, présente de fines Fissures,
d'apres [3195] p.82.

-Voir, a Fonte miroitée, la cit. [4393].

. ”’Il y a une autre espece de Fonte que 1’on
nomme Fonte persillée, qui est le signe d’une
digestion intermédiaire du Fourneau; c’est un
mélange de Matiéres qui n’ont pas été Fon-
dues également.” [4393] p.101.

FONTE PESANTE : § Exp. employée par
GRIGNON a ALLEVARD ... "Fonte qui Coule
mal, ou le Carbone est en quantité insuffisan-
te." [17] p.137, note 15.

-Voir: Fonte grasse et pesante.

-Voir, a Grand Foyer, la cit. [17] p.129.

FONTE PEU FLUIDE : § Au HF., Fonte
qui coule mal.

® Les raisons du manque de fluidité ...

— UNE opPINION DU 18EME s. ... “La vue d'une
Fonte peu fluide n'est pas un mauvais signe.
Quand c'est le cas, elle se solidifie calmement
et donne une Surface lisse avec une Couleur
dite de Fer: ceci montre qu'elle est achevée.
Au contraire, quand elle Coule comme de
l'eau, et que beaucoup d'étincelles en jaillis-
sent, c'est le signe d'une forte Teneur en Sou-
fre; elle est inachevée.” [4249] p.607, a
EISEN.

— UNE OPINION MODERNE ... La Fonte peu flui-
de est soit le résultat d'un Refroidissement,
parfois dangereux, du H.F., soit le résultat
d'une Teneur en Silicium beaucoup trop éle-
vée, selon le rédacteur du 21éme s., M. BUR-
TEAUX.

FONTE PHLOGISTIQUEE : § Clest le Fer
selon la théorie du Phlogistique, d'apres [2]
p.50.

FONTE PHOSPHOREUSE : J "Toutes les
Fontes contenant une quantité de Phosphore
supérieure a 0,20 % sont considérées comme
appartenant a la catégorie des Fontes phos-
phoreuses ... Ces Fontes sont classées comme
les (Fontes) Hématites. Leur numéro est fonc-
tion de leur Teneur en Phosphore (-voir ci-
apres) ---. // Ces Fontes dont la Teneur en Si-
licium peut étre basse, sont appelées Fontes
THOMAS ---. Les Fontes phosphoreuses ser-
vent au Moulage dans les Fonderies de
Deuxiéme Fusion. Elles sont chargées au Cu-
bilot avec les Bocages dont elles régénerent la
Qualité. // La Production des Fontes phospho-
reuses a tres haute Teneur en Phosphore -1,2

a 2 %- est tres importante en France. Les Fon-
tes courantes anglaises de ce type ont une Te-
neur en Phosphore généralement inférieure de
0,25 a 0,50 % aux Fontes de Lorraine. La
quantité de Phosphore contenue dans les Fon-
tes américaines atteint rarement 1 %. // Les
Fontes phosphoreuses sont généralement clas-
sées en deux catégories importantes:

- les Fontes a Peau lisse dont la face supérieu-
re, aprés Coulée et refroidissement, présente une Peau
unie et dénuée de toutes rugosités;

- les Fontes a Peau rugueuse dont la face su-
périeure, trés caractéristique, porte parfois des rugosi-
tés et des cavités appelées Nids a rats.

Cette différence d'aspect de la Peau est fonc-
tion de la Teneur en Silicium: la Peau sera
d'autant plus lisse que la Teneur en Silicium
sera plus élevée." [691] t.IV,p.179.

* Fonte d’Affinage ou de conversion ...

Fonte qui est destinée a étre convertie en
acier. Le type de cette Fonte était la Fonte
THOMAS fabriquée a partir du Minerai lor-
rain; la Fonte lorraine contenait environ 1,8 %
de Phosphore car le Minerai titre environ 0,6
% de phosphore, et il en fallait 3 t pour faire 1
Tf

-Voir: Fonte THOMAS.

. “Fonte brute dont la Teneur en Phosphore
est comprise entre 1.4 & 2 %.” [633]

* Fonte de Moulage ...

-Voir: Classification des Fontes Neuves de
Moulage, Nomenclature des Fontes de Mou-
lage de Qualité courante, Peau (Aspects de la)
& PL3.

-Voir, a Fonte de Quincaillerie, la cit. [203]
p-6.

» C’est 'une des trois grandes familles des
Fontes neuves de Moulage, a c6té de la Fonte
Hématite et du Spiegel ... Elle comprend la
Fonte phosphoreuse proprement dite, la Fonte
Cleveland et la Fonte Semi-phosphoreuse.

. Elle se caractérise ...

- MineraL Ferririre ... Les Minerais provien-
nent de Lorraine et de Normandie.

~Anawyse ... C =36 %; Si=1,52a4,5 %;
Mn=0,6%;P=142a1,8 % ... Le Phosphore
améliore la Coulabilité de la Fonte.

- Usaces ... Ces Fontes sont utilisées pour
Couler des Pieces plates de faible épaisseur
(quincaillerie, ornement, tuyaux), des fabrica-
tions sans spécification de résistance ou
d’étanchéité, ou des Pieces soumises au frot-
tement (sabots de frein, chemises de mo-
teurs), d’apres [1866], notes regroupées par
P.PORCHERON.

- La ~umgroration de ces Fontes, qui était
adoptée par le London Metal Exchange, repri-
se par [332], se présente comme suit, selon
note de M. BURTEAUX:

n° % Si % S % P
1 25a35 0,04 1,00
2 25a35 0,05 1,25
3 1a3s 0,08 1,65
4 1a3 0,10 1,75

FONTE PHOSPHOREUSE BASIQUE : § Ty-
pe de Fonte qui était fabriquée a UCKANGE
(Moselle).

. "Ces Fontes, utilisées dans les aciéries basi-
ques -convertisseurs THOMAS ou Fours MAR-
TIN- sont désignées sous le nom de Fontes
THOMAS MM (Mit Mangan); leur composition
moyenne est la suivante: Silicium 0,5 & 1 %;
Manganese 0,9 a 1,5 %; Phosphore 1,5 a 1,7
%;, Soufre 0,08 a 0,1 %; Carbone total 3,5 %
environ." [582] p.23.

FONTE PHOSPHOREUSE TYPE LONG-
WY : § Type de Fonte phosphoreuse de Mou-
lage.

. "Les Fontes phosphoreuses type LONGWY
sont généralement classées d'apres leur Grain
-gros Grain ou Grain serré- et leur Peau -lisse
ou rugueuse-." [582] p.17 ... Cette Fonte, "est
caractérisée par une Teneur en Phosphore de
1,5 a 1,8 %; sa composition moyenne est la



suivante: Silicium 14 & 5 %; Manganese 0,5
a 0,8 %; Soufre 0,01 a 0,03 %; Carbone total
3,6 4 4%; Carbone combiné 0,3 2 0,5 %; Car-
bone graphitique 3,3 a 3,5 %. Ces Qualités
peuvent étre vendues d'apres la Peau:

- Peau lisse gros Grain -n°3 PL.-, Grain
moyen -n°4 P.L.-, Grain serré -n°5 P.L.-

- ou Peau rugueuse, gros Grain -n°3 PR.-,
Grain moyen -n°4 PR.-, Grain serré -n°5 PR.-
" [582] p.19.

FONTE PHYSIQUEMENT CHAUDE : § Au
H.F., Fonte dont la température de Coulée est
supérieure a celle que 'on vise ... La tempéra-
ture visée, qui est généralement définie par
une fourchette, rappelle M. BURTEAUX, est va-
riable dans le temps, selon le lieu, selon la na-
ture de la Fonte (Hématite, phosphoreuse,
spéciale ---), etc. Le tableau donne des ex. de
Fonte physiquement chaude pour une tempé-
rature en °C ...

* > 1480 °C, années (19)90 Fonte hématite H.F. de
@c 8,5 m (*), et > 1.510 °C en I’an 2000, retient M.
HELLEISEN;

* > 1495 °C, années (19)90 Fonte hématite H.F. de
@c 11 m

* > 1500 °C, années (19)90 Fonte hématite H.F. de
@c 14 m, d'apres [1313] p.17.

. "Si on fait une Fonte physiquement trop
chaude, ralentir le rythme des Coulées et ne
pas Vider complétement le Creuset; corriger
par ailleurs la Chaleur chimique." [120] p.16.
-Voir: Suivi thermique du H.F...

. Dans un cours des années (19)40, destiné
aux futurs Professionnels de ROMBAS, on re-
leve: “Pour prolonger la durée de Campagne
des Poches, il importe de les remplir avec une
Fonte tres fluide, n’entrainant pas de Laitier
avec elle. Il faut éviter la formation de Loups
de Métal ou de Crasse qui s’accrochent aux
parois et arrachent les Briques lorsqu’on les
retire; la Fonte THOMAS par ex. devra é&tre
physiquement Chaude -température élevée- et
chimiquement Froide -Teneur en Silicium

voisine de 0,30 %-.” [113] p.25.
FEMELLE : Bien couverte par temps chaud. Michel LA-
CLOS.

FONTE PHYSIQUEMENT FROIDE : § Au
H.F., Fonte dont la température de Coulée est
inférieure a celle que 1'on vise ... La tempéra-
ture visée, qui est généralement définie par
une fourchette, rappelle M. BURTEAUX, est va-
riable dans le temps, selon le lieu, selon la na-
ture de la Fonte (hématite, phosphoreuse, spé-
ciale, etc.) ... Le tableau donne des ex. de
Fonte chimiquement froide pour une tempé-
rature en °C ...

* < 1450 °C, années (19)90 Fonte hématite H.F. de
@c 8,5 m (*), et < 1.420/30 °C en I’an 2000, retient M.
HELLEISEN;

® < 1475 °C, années (19)90 Fonte hématite H.F. de
@c 11 m;

* < 1480 °C, années (19)90 Fonte hématite H.F. de
B¢ 14 m, d'apres [1313] p.17.

-Voir: Suivi thermique du H.F...

-Voir, a Fonte physiquement Chaude, la cit.
[113] p.25.

. A noter, signale M. HELLEISEN, que la lere
Coulée qui suit un Arrét programmé est en
général plus froide, a cause des Caissons re-
froidis a I’air sur lesquels circule la Fonte li-
quide.

ETE : Reste froid quand il est pourri. Guy BROUTY .

FONTE PHYSIQUEMENT FROIDE &
CHIMIQUEMENT CHAUDE : § Dans le
H.F. lorrain, Fonte a Teneur élevée en Sili-
cium (parfois > 1 %), mais physiquement
froide (< 1.350 °C), chargée en Soufre, qui
Coule difficilement et dont le Laitier de Cou-
1ée est calcaire, froid et ne Coule pas ou tres
mal ... Ce phénomene était di a la recircula-
tion trés endothermique des Alcalins dans le
HF. ... Le reméde immédiat consistait a aug-
menter le Rapport Coke/Mine afin de pouvoir
Souffler avec du Vent plus froid favorisant la
remontée de la température au Gueulard, fac-
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teur de I’élimination des Alcalins par les Gaz
... Les entrées d’Alcalins par les Matieres en-
fournées faisaient I’objet de Bilans systémati-
ques afin d’apporter les corrections appropriées
a la Charge, afin de réduire I’importance de
leur accumulation (ou de leur rétention) dans
les Etalages, d’aprés notes de R. SIEST & CI.
SCHLOSSER.

g Clest aussi la Fonte que 'on obtient lors de
la Mise en route d'un H.F. neuf, ou lors d'une
Remise en route apres un long Arrét. Dans les
premieres heures de Marche, la consomma-
tion de Coke a la Tf est beaucoup plus élevée
qu'en Marche normale: la Fonte est de ce fait
tres chargée en Silicium, et donc chimique-
ment tres chaude; par contre, cette Fonte est
recueillie dans le Creuset qui est encore relati-
vement froid, et elle se refroidit au contact
des Parois, elle est physiquement froide ... Ce
type de Fonte, ajoute encore M. BURTEAUX,
était peu apprécié des aciéristes traitant la
Fonte THOMAS, parce qu'elle provoquait
beaucoup de projections hors du convertis-
seur, et qu'a cause de sa Teneur en Silicium,
sa conversion était trés lente.

Y En Minerai lorrain, type de Fonte obtenue
lors des Essais de fonctionnement en Marche
acide, qui se sont déroulés a PATURAL, dans
les années (19)60, avec un suivi de I'IRSID, la
Fonte étant traitée a 1’aciérie THOMAS de SOL-
LAC, rappelle Cl. SCHLOSSER.

FONTE PIQUEE : § Se dit de la cassure de
I'Echantillon de Fonte (-voir ce mot), lorsque
celle-1a présente une zone plus ou moins noi-
ratre, Grise, indiquant que le Carbone est a la
fois sous forme de Carbone graphitique et de
Carbure de Fer, lequel est majoritaire dans la
Fonte blanche ou Spiegel ... La Fonte est a
moitié, aux trois-quarts ... piquée.

FONTE P.L. : § Type de Fonte de Moulage;
abrév. pour Fonte Peau Lisse.

-Voir, a Fonte phosphoreuse type LONGWY,
la cit. [582] p.19.

-Voir, a Fontes produites sur un méme site
(Variétés de), le tableau concernant les Quali-
tés de Fontes produites & AUDUN-le-Tiche.

FONTE PLATINIFERE : 9 Au 19¢me s., Fonte
contenant du platine.

. "D'aprés GUEYMARD, certaines variétés de Fontes de
la Savoie sont platiniferes." [2224] t.2, p.303.

FONTE PLOMBEE : § Au HF, sorte de
Fonte trés chargée en Carbone.

. A la mise en route, “la premiére Coulée a
produit en Fonte grise surcarburée dite plom-
bée: 910 kg.” [4873] p.240.

FONTE POINTEE : § Exp. notée a SAVI-
GNAC-LEDRIER (Dordogne), in [86] p.343 ...
Cette exp. a, peut-étre (?), le méme sens que
Fonte piquée.

-Voir: Degré de la Fonte.

FONTE POSTHUME : § Fonte de Moulage réalisée
apres la mort du Sculpteur.

. Dans un art. d’Ph. DAGEN, on releve: “MATISSE-
RODIN: 2 géants pour une exposition pesante ... Res-
tent aussi les MATISSE, leurs disproportions violentes,
I’insistance avec laquelle ils font I’apologie de certai-
nes parties du corps féminin. Mais 1a encore, le plaisir
n’est pas intact, car des Fontes posthumes de I’un et de
I’autre artiste tirées dans les années 1950 ou 1960 dé-
concertent par leur modelé mou et comme empaté, a
I’opposition des lignes vives des tirages des années
1910.” [162] du Mar.10.11.2009, p.?.

FONTE POTERIE : § Syn.: Poterie(s) de
Fonte, -voir cette exp..

-Voir, a Ferraille / Autres déf., la cit. [954]
n°7 -lertrim. 1959, p.21/22.

FONTE POUR ACIER BESSEMER : §
Fonte destinée a étre transformée en acier par
le procédé BESSEMER.
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. "Le site de BEAUCAIRE permettait de réunir les Mi-
nerais importés -ou des Pyrénées proches- et les
Houilles et Cokes du Bassin du Gard, pour fabriquer
les Fontes pour acier BESSEMER.” [3716] p.40.

FONTE POUR ACIERIES AVEC GA-
RANTIES MAXIMA : J Sorte de Fonte
d'Affinage produite au H.F. dans les années
1950 ... Elle contient: Mn =2 a4 %; P =0,06
2 0,10 %; Cu < 0,10 %; Cr < 0,05 %; Sn <
0,05 %; As et Pb = traces, d'apres [2946] p 4.

FONTE POUR ACIER MARTIN : § Exp.
syn. de Fonte pour acier sur sole.

. En 1920, en Sueéde, Fonte destinée a étre af-
finée au four MARTIN, et fabriquée a Horks
Masugn (= H.F.), A-B, d’aprés [2643]
www .lysator liu.se/runeberg/steelswe -2004.

FONTE POUR ACIERS : § Vers 1940,
Fonte destinée a étre Affinée en acier, d'apres
[456] p.204.

FONTE POUR ACIER SUR SOLE : § "Ces
Fontes sont destinées a la fabrication de
I'acier par le Procédé MARTIN. Leur composi-
tion peut varier dans des limites extrémement
étendues, suivant la formule de travail adop-
tée ---. Les Fontes pour MARTIN acides doi-
vent &tre d'une grande pureté en S et en P
(Soufre et Phosphore)." [1501] p.151.

FONTE POUR AFFINAGE : § Vers 1968,
Fonte destinée a étre Affinée en acier.

. "Fontes pour Affinage. Elles servent a la fa-
brication de 1'acier MARTIN ---. D'une facon
générale, les Fontes pour four MARTIN doi-
vent étre assez manganésées." [1511] p.159.

FONTE POUR AFFINAGE BESSEMER :
9 A la fin du 19¢éme s., exp. syn. de Fonte
BESSEMER.

. "Les Fontes pour Affinage BESSEMER qui
sont des Fontes grises spéciales (doivent)
contenir une assez forte dose de Silicium."
[901] p.117.

FONTE POUR AFFINAGE SUPERIEUR :
9 Désigne, peut-étre (?), la Fonte destinée a
étre affinée par le procédé BESSEMER.

-Voir, a Bouches-du-Rhone / Usine pe St-Louss,
la cit. [2835] p.246 a 248.

FONTE POUR BATIMENTS : § Au 192me s., pour
une Cie de Chemin de Fer, ens. de Pieces Moulées en
Fonte comprenant: "les balcons ---, les barres d'appui -
--, les candélabres ---, les caniveaux ---, les chasse-
roues ---, les chéssis ---, les Chenets ---, les Décrottoirs
---, les garde-cendres ---, les gargouilles ---, les gout-
tieres ---, les grilles d'égout ---, les Plaques de Foyer --
-, les poids ---, les porte-pelles, porte-pincettes, porte-
parapluies ---, les trappes de regard ---, les tuyaux de
descente --- et autres objets en Fonte brute." [2661]
p.592.

FONTE POUR CYLINDRES LAMI-
NOIRS : § Sorte de Fonte obtenue en Fonde-
rie.

. "La rubrique 'Fontes Trempées, Fontes pour
cylindres Laminoirs a cessé en 1984(")'"."
[3134] p.17 ... ) Parce que les Laminoirs
n'emploient plus de cylindres en Fonte, expli-
que M. BURTEAUX.

FONTE POUR DEPHOSPHORATION : §
A la fin du 19¢me s., exp. syn. de Fonte THO-
MAS, d'apres [2472] p.128.

FONTE POUR DEUXIEME REFUSION :
g Fonte de H.F. destinée a étre repassée au
H.F., vraisemblablement.

Loc. syn.: Fonte de repasse.

. A propos de PATURAL, en 1947, on releve:
"Fonte pour 2¢me refusion dans les H.Fx:
néant cette année.” [2854] -1947, p.10(P).

FONTE POUR DUCTILE : § En 1961, sor-
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te de Fonte fabriquée au BOUCAU (P.-A.). Elle
est destinée a la fabrication d'objets en Fonte
ductile et a pour analyse: C = 3,80/4,3 %; Si
0,5/1,5 %; Mn < 0,25 %; P < 0,70 %; S <
0,05 %, d'apres [2936] p.13.

FONTE POUR EGLISE : J Loc. syn.: Fonte reli-
gieuse, -voir cette exp.

. "En 1870, le Pape PIE IX remet un des 17 grands prix
de I’Exposition internationale des objets de piété a un
certain Antoine DURENNE fabricant de Fontes pour
églises ---.” [1178] n°19/20 -Juil. 1995, p.5.

FONTE POUR FER : § -Voir: Fonte brute
pour Fer.

FONTE POUR FER FORT : § Au 19¢me
s., en Belgique, Fonte qui, a I'Affinage, don-
nait du Fer fort.

Loc. syn.: Fonte Fer fort, d'apres [2224] t.3,
p.636.

FONTE POUR FER METIS : § Au 19¢me
s., en Belgique, Fonte qui, a I'Affinage, don-
nait du Fer métis, d'apres [2224] t.3, p.636.

FONTE POUR FER TENDRE : § Au
19¢me s., en Belgique, Fonte qui, a 1'Affina-
ge, donnait du Fer tendre.

Loc. syn.: Fonte Fer tendre, d'apres [2224]
t.3, p.636.

FONTE POUR GRAPHITE SPHEROI-
DAL : 9 Dans les années 1960, sorte de Fonte
fabriquée a SAULNES (Meurthe-et-Moselle).
Loc. syn.: Fonte pour G.S..

. "Ces Fontes brutes sont utilisées comme ma-
tiére premiere unique pour la fabrication des
Fontes a Graphite sphéroidal." [203] p.18.

. La base a pour analyse: C = 4 %; Si = 0,6/
0,8 %; Mn =0,3 %; S =0,03 %; P=0,08 %,
d'apres [203] p.19.

FONTE POUR G.S. : § Type de Fonte fabri-
quée au BOUCAU, destinée a étre transformée
ensuite en Fonte G.S.. Sa fabrication était tres
difficile; en effet, 1’obtention de I’analyse sui-
vante: Si =0,8 %, Mn =0,25 %, S = 0,004 %
P = traces, nécessitait une Allure trés froide,
d’apres note de M. PINAN.

FONTE POUR LAMINOIR : § Trad. litté-
rale de I’exp. anglaise mill iron, employée
pour indiquer que cette Fonte est destinée a
étre transformée en Fer, lequel Fer sera mis
en forme par le Laminoir.

Exp. syn.: Métal pour Forge.

. Dans le comté de Clarion, Pennsylvanie, le
H.F. ”Prospect est construit en 1845. Hauteur
9,15 m, @v 244 m. 1l est Soufflé au Vent
froid fourni par une Soufflante & Vapeur ---.
En 1856, il produit 1.450 t de Fonte pour La-
minoir en seulement 39,25 semaines, a partir
du Minerai calcaire de la Veine de Charbon
bleu. Il est abandonné en 1862.” [2643] Cla-
rion county genealogy and history webs site.

FONTE POUR L'ARTILLERIE : § Au
19eme s., exp. syn. de Fonte & Canons.

. Vers 1865, en Suede, "lI'Air chaud est en
usage dans tous les Fourneaux, excepté(s)
ceux de DANNEMORA et ceux ou l'on fabrique
de la Fonte pour I'Artillerie." [2224] t.3, p.98.

FONTE POUR LE BESSEMER BASI-
QUE : 9 A la fin du 19¢me s., exp. syn. de
Fonte THOMAS.

. "La Fonte pour le BESSEMER basique con-
tient: 1,522 % deP; 1215 % de Mn; 1 a
1,25 % de Si; 0,25 % de S." [2472] p.592.

FONTE POUR LE PROCEDE BASIQUE :
9 A la fin du 19¢éme s., Fonte phosphoreuse
destinée a étre convertie en acier par le Procé-
dé THOMAS.

. "L'auteur donne I'analyse suivante de la Fon-
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te pour le Procédé basique: Phosphore, maxi-
mum 3 %; moyenne 2 a 2,3 %; minimum 1,5
%. Silicium, maximum 2 %. Manganese, tres
favorable 2,2 a 3 %; moyenne 2 %; minimum
1 %. Carbone, ordinairement 3 %. Soufre,
maximum 0,1 %;s'ilyalal,5 % de Manga-
nese, la proportion de Soufre peut aller
jusqu'a 0,15 %; 0,08 % est a présent (on est
en 1894) général, mais quelquefois 0,05 %."
[2472] p.248.

FONTE POUR LE PROCEDE BESSE-
MER : § Au début du 20éme s., sorte de
Fonte destinée a la conversion en acier dans
le convertisseur BESSEMER.

Exp. syn.: Fonte BESSEMER, d'apres [1599]

p8.

FONTE POUR LE PROCEDE MARTIN :
9 Au début du 20eme s., sorte de Fonte desti-
née a la conversion en acier dans le Four
MARTIN.

Exp. syn.: Fonte pour Acier, d'aprés [1599]
p-8.

FONTE POUR LE PROCEDE THOMAS :
¥ Au début du 20eme s., sorte de Fonte desti-
née a la conversion en acier dans le convertis-
seur THOMAS.

Exp. syn.: Fonte basique et Fonte THOMAS.

. "En Amérique: Fonte avec plus de 1,5 % de
Phosphore et moins de 0,5 % de Silicium."
[1599] p.8.

FONTE POUR LINGOTIERE : § Métal avec lequel
on Moulait les lingotieres pour l'acier, d'apres [2480]
p.18 ... "Les lingotiéres sont toujours en Fonte hémati-
te: C35%;Si13a20%; Mn05a1l%;S < 0060
%; P < 0,20 %. Pour certaines lingotieres borgnes de
petites dimensions, la Fonte a Graphite sphéroidal a
trouvé récemment des applications." [2480] p.246.
-Voir: Fonte Lingotiere.

FONTE POUR MALLEABLE : § Dans les
années 1960, sorte de Fonte destinée a la fa-
brication d'objets en Fonte malléable.

. Au BOUCAU (P-A)), elle est fabriquée au
H.F. et a pour analyse: C = 3,75/4,25 %; Si <
0,5 %; Mn < 0,7 %; P < 0,10 %; S < 0,05 %,
d'apres [2936] p.13.

. A SAULNES, elle est également fabriquée au
H.F. (-voir: Fonte a garantie de pureté pour
malléable), mais aussi traitée ensuite au Four
électrique (-voir: Fonte RATY électrique),
d'apres [203] p.28 ... Truitée, elle a alors
comme analyse: C = 2,65 = 0;15 %; Si = 0,5/
0,10 %; Mn=0,30 = 0,15 %; P < 0,10 %; S =
0,02 %; Cr < 0,06 %, d'apres [203] p.29.

FONTE POUR MOULAGE EN CO-
QUILLE : § Au début du 20éme s., sorte de
Fonte apte a étre Trempée, d'apres [1599] p.6.

FONTE POUR NITRURATION : § "Les Fontes
pour Nitruration contiennent également du chrome et
de I'aluminium. Ces Fontes subissent aussi, avant Ni-
truration, une Trempe et un Revenu qui leur donnent
une texture fine et homogene." [1339] p.137.

-Voir: Nitricastiron.

FONTE POUR PROCEDE BASIQUE : § Exp.
syn. de Fonte THOMAS.

. En 1925, une analyse typique était: C combiné 0,83
%; C Graphite 2,56 %; Si 0,98 %; Mn 1,63 %; S 0,07
%; P 1,83 %; Fe 92,10 %, d'apres [2126] p.3.

FONTE POUR PUDDLAGE : § Dans les
années 1950, sorte de Fonte, qui malgré la
disparition totale du Puddlage, figure encore
dans les classifications ... Elle contient: C
total = 4 %; C combiné = 1,5 %; Si =2 %; P
=0,10 %; S = 0,080 %, d'apres [2946] p 4.

FONTE POUR RAILS : § Au 19%me s.,
Fonte propre a la fabrication de Fer destiné a
faire des Rails.

. "Le probléme a résoudre --- était de fabri-
quer a bas prix des Fers grenus, d'une nature

soudante, pour Rails ---. Ces Essais, couron-
nés de succes, n'ont pas tardé a étre imités par
la plupart des grandes Usines belges marchant
en Fonte pour Rails." [2224] t.3, p.604/05.

FONTE POUR SIMCA : § Type de Fonte pour tam-
bours de freins, carters, etc., fabriqué au BOUCAU jus-
que vers 1960, puis repris 8 ROUEN de 1966 jusqu’a la
fermeture en 1968 ... Cette Fonte était produite par
Campagnes de 3 jours seulement; en effet, d’analyse:
Si =325 % et C: 3,8/39 %, elle nécessitait une Mar-
che trés chaude et trés basique, entrainant souvent une
valse des Tuyeres, d’apres note de M. PINAN.

FONTE P.R. : § Type de Fonte de Moulage;
abrév. pour Fonte Peau Rugueuse.

-Voir a Fonte phosphoreuse type LONGWY, la
cit. [582] p.19.

-Voir, a Fontes produites sur un méme site
(Variétés de), le tableau concernant les Quali-
tés de Fontes produites 2 AUDUN-le-Tiche.

FONTE PREMIERE : Y Fonte de Premiére
fusion.

. Pour Couler des canons, “j'avais pensé
d'abord que la Fonte premiére comme étant la
plus légere et conséquemment la plus élasti-
que, cédant plus facilement a l'impulsion de
la poudre, devoit étre moins sujette a casser
que la Fonte seconde, c.-a-d. la Fonte refon-
due, qui est plus pesante.” [4998] p.354/55,
note 2.

FONTE PRIMAIRE : 9 Fonte contenant
moins de 5 % de Manganese ou de Silicium,
moins de 0,5 % de Phosphore, de Soufre, de
Chrome, de Nickel, etc., d'apres [664] p.54.

9 Dans un Appareil de réduction/fusion, Fon-
te produite dans la Zone de Fusion ... -Voir, a
Phase hyper-réductrice, la cit. [1834] p.1.

. "Le Soufre présent dans le H.F. provient es-
sentiellement du Coke. Le Soufre du Coke est
libéré, pour la plus grande part, dans les Eta-
lages et la Zone des Tuyeres lors de la Com-
bustion. Ce Soufre est libéré sous forme ga-
zeuse et est capté par la Fonte et le Laitier
lors du Contre-courant entre le Gaz et les Li-
quides. // La Fonte primaire est tres sulfureu-
se. // La Désulfuration de la Fonte est faite
par le Laitier. Elle commence dans la Zone
des Etalages, mais 1’essentiel se produit dans
le Creuset en dessous du niveau des Tuyeres -
-7 [2767] p.139.

. Au HF., "la Fonte primaire --- est déja
Phosphorée et un peu Carburée comme ['ont
montré des investigations effectuées a ce ni-
veau (sous la Zone de fusion)." [3359] p.720.

FONTE PRIMITIVE : § Fonte des Fours a
Masse perfectionnés en taille et en moyens de
Soufflage; -voir, a Fourneau, la cit. [29] 1-
1960, p.55/58.
Syn.: Fer cru.

FONTE PROPRE AU MOULAGE : § Au
19¢me s., Fonte pour la Fonderie.

. "C'est dans cette Allure (en Fonte grise) que
I'on doit maintenir un Fourneau lorsque 1'on
tient & produire de la Fonte propre au Moula-
ge, car la Fonte grise est la seule qui puisse
donner des Pieces résistantes et faciles a tra-
vailler." [1912] t.I p.236.

FONTE PROVENANT DES LAVOIRS :
9 Grains de Fonte récupérés dans le Laitier
dans un Bocard humide, d'apres [1599] p.358.

FONTE PRUSSIENNE : § Fonte produite en Prusse.
Loc. syn.: Fonte de BERLIN ... -Voir, a Eventail en
Fonte, la note () de J.-M. MOINE.

FONTE PULTASEE : Y Sorte de Fonte
citée par GRIGNON, in [3038] p.593, & ... FON-
TE ... 1l s'agit d'une Fonte qui coule difficile-
ment, comme une bouillie (-voir: Pultasé/ée).

FONTE PURE : § Fonte exempte de Rési-



duels, -voir cette exp..

-Voir, a Fonte semi-hématite, la cit. [51] -
102, p.11.

-Voir, a Puddlage pour Acier, la cit. [2814]
p.22.

. A propos de 1I’Us. de CHASSE-s/Rhéne, un sta-
giaire écrit, en Janv. 1966: "Les H.Fx --- spé-
cialisés dans les Fontes pures peuvent produi-
re toute la gamme des Fontes hématites,
Semi-hématites de Moulage et d’Affinage,
ainsi que les Spiegels.” [51] -102, p.1/2.

FONTE PURE OBTENUE PAR SYNTHESE : ¢
”Le dép6t d’un brevet (par Ch-A. KELLER) en Nov.
1908, pour la fabrication de "Fontes pures obtenues par
synthese’, plus connues sous le nom de Fontes synthé-
tiques, ouvre la voie a la Production de Fonte au Four
électrique.” [4088] texte de S. VINCENT, p.169.

FONTE PURULENTE : § "Suppuration consécutive
a l'inflammation, et s'étendant a tout le tissu d'un orga-
ne: Fonte purulente a I'eeil." [372] ... a FONTE.

FONTE QUI MARCHE : § “En Amérique -
--, la Fonte sortie d'un H.F. se Moule dans le
Sable, se refroidit, se Démoule, remonte au
plan incliné, se brosse pour enlever le sable et
tombe dans les Wagons. On pourrait appeler
cela la Fonte qui marche.” [5439] du
14.09.1915, p.1084.

FONTE RADIEE : § Fonte de H.F..

Exp. syn.: Fonte rayonnée.

. "En Styrie et en Carinthie, avec des Mine-
rais analogues (spathiques), on ne consomme
que 650 a 700 kg de Charbon (de Bois) en
obtenant une Fonte compacte et radiée."
[2472] p.856.

FONTE RAFFINEE : § Traduction de l'exp. anglaise
refined pig iron; c'est une Fonte grise que I'on a traitée
au Four Martin avec un Laitier oxydant qui I'a Désili-
ciée: on transforme ainsi une Fonte grise en Fonte
blanche. Au Four Martin basique, on obtient une Fonte
tres pure: le Métal lavé, note établie par M. BUR-
TEAUX, d'apres [1660] p.292.

FONTE RAFFINEE POUR FONDERIE : § Tra-
duction de l'exp. anglaise refined foundry pig iron ...
"La plupart des Fontes raffinées pour Fonderie sont en
réalité des mélanges de deux ou plus de deux sortes de
Fontes, Fondues avec plus ou moins de Ferrailles
d'acier, et Moulées en Gueuses." [1660] p.292, traduit
par M. BURTEAUX.

FONTE RAPIDE : § Fonte pauvre en Silicium et en
Manganese, d’apres [836], ... et donc rapide a Affiner,
ajoute M. BURTEAUX.

FONTE RATY : § Type de Fonte électrique produit &
SAULNES, a I’Us. RATY.

. A propos d'une étude sur le site d'UCKANGE, on relé-
ve: "La rationalisation de cette nouvelle Sté (la Sté des
H.Fx Réunis de SAULNES & UCKANGE -HFR.S.U.-) a
entrainé la fermeture de SAULNES et le report des Pro-
ductions sur 1’Us. d’"UCKANGE, a I’exception des Fon-
tes électriques dites RATY.” [2503] p.32.

FONTE RATY ELECTRIQUE : § Dans les années
1960, sorte de Fonte de Moulage fabriquée a SAUL-
NES (M.-&-M.).

Loc. syn.: Fonte RATY.

. "Les Fontes 'RATY électriques' sont produites par
l'association du H.F. et du Four électrique ---. Leur
mode d'élaboration particulier permet, entre autres, un
dosage précis des divers constituants normaux -Carbo-
ne, Silicium, Manganése- ou spéciaux -nickel, molyb-
dene, chrome, titane, etc.- ---. Leur caractéristique es-
sentielle --- est leur aptitude générale a donner des
Moulages sains." [203] p.24.

FONTE RATY ELECTRIQUE ALLIEE : § Dans
les années 1960, sorte de Fonte de Moulage fabriquée
a SAULNES (Meurthe-et-Moselle) ... Ce type de Fonte
comprend la Fonte réfractaire au chrome (Cr = 0,7 %),
la Fonte au chrome-titane (Cr = 0,7 %; Ti = 0,3 %), la
Fonte au vanadium-titane (Va = 0,7 %; Ti = 0,3 %),
les Fontes au chrome-nickel (par ex. Cr = 1,2 %; Ni =
4.5 %), les Fontes au nickel-cuivre-chrome (par ex. Ni
=1,5 %; Cr =2 %; Cu =3 %), la Fonte au nickel-mo-
lybdene (Ni =14 %; Mo =0.8 %), la Fonte NI-RESIST
(Ni=14 %; Cu =6 %; Cr =2 %), la Fonte a haute Te-
neur en chrome (Cr = 32 %), les Fontes au Silicium (Si
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=7 ou 18 %), d'aprés [203] p.32 a 37.

FONTE RAYONNEE : § Cette Fonte donne
une tres belle cassure blanche; c'est le syn. de
Fonte Spiegel.
APICULTRICE :
Michel LACLOS.
Le secret d'une culture intelligente, c'est de savoir sur quel
rayon de la bibliothéque se tient le Larousse. Sacha GUI-
TRY.

A la responsabilité de nombreux rayons.

FONTE RAYONNEE BLANCHE : § Sorte
de Fonte manganésée qui servait a la fabrica-
tion d’acier Puddlé; d’apres [3790] t.V, classe
40, p.526.

FONTE-REACTIF : § Nom parfois donné a
des Fontes spéciales utilisées comme Addi-
tion.

. "Ces Fontes spéciales sont exclusivement employées
a 'élaboration d'aciers spéciaux et peuvent étre nom-
mées Fontes-réactifs." [103] p.42 ... "Depuis les tra-
vaux de MUSHET -1862- on emploie comme Fonte-
réactif (pour désoxyder le bain d'acier) les Fontes au
Manganese de diverses nuances, Spiegels ou Ferro-
manganeses." [103] p.56.

FONTE REAUMUR : § Exp. syn. de Fonte malléa-
ble REAUMUR.

. "Dans la Fonte REAUMUR, (pendant la Décarbura-
tion) on chauffe jusqu'au voisinage de 1.000 °C et on
maintient cette température durant 90 heures environ;
le refroidissement se fait trés lentement." [2215] p.43.

FONTE RECHANITE : § Sorte de Fonte te-
nant 2,6 a 3,6 % de Carbone, d'apres [5638].

FONTE RECTIFIEE : 9 Piéce en Fonte dont 1’état
de surface a été parachevé par meulage apres usinage.

. Cela concerne certains Outillages (cylindres de lami-
noirs, semelles de rabot, tables de raboteuse, chantour-
neuses, gauchisseuses) ou quelques articles ménagers
(Fers a repasser), selon note de R. SIEST -Mai 2010.

FONTE RECUITE : § Clest probablement une an-
cienne sorte de Fonte malléable.

-Voir, & Fer recuit, la cit. [2484] p.94/95.

. "Un siécle aprés avoir maitrisé la fabrication de la
Fonte, les Chinois inventérent la Fonte recuite: mainte-
nue pendant une semaine a trés haute température, la
Fonte devenait ensuite beaucoup moins cassante, ce
qui permit de perfectionner encore les Socs, et surtout
de fabriquer des pieces plus grandes qu'auparavant."
[2065] p.144.

FONTE RECYCLEE : Y Au H.F., Fonte en
Gueuse ou Fonte Granulée, repassée dans la
Charge du H.F. ou dans une autre installation.

FONTE REDUITE : § Au début du 192me
s., exp. qui désigne une Fonte obtenue par
une bonne Réduction du Minerai de Fer.

. RAMBOURG écrit: "En combinant les Mines
d'une maniere convenable aux substances qui
les composent entre elles, j'ai eu un plus
grand résultat, une Fonte mieux réduite et de
meilleure Qualité." [30] n°2-1971, p.231.

9 Au H.F., cette exp. désigne vraisemblable-
ment le tonnage de Fonte réellement commer-
cialisable, partie plus ou moins importante de
la Fonte totale, le reste étant de la Fonte a re-
passer au H.F..

. A AUDUN-le-Tiche, vers 1950, un stagiaire
présentant le Rapport de Fabrication du 31.
03.1950, fait apparaitre 1’exp. Fonte réduite
liée a la Consommation de Coke (-voir cette
exp., sous la réf. ci-apres), in [51] n°87,
p.Ale6.

FONTE REDUITE EN FINE-METAL : §
Vers 1830, Fonte qui a été traitée dans la Fi-
nerie, [1932] t.2, p.xxiij.

FONTE REFONDUE : 9§ Aux HFx de la
S.M.N., désigne la Fonte provenant de la Halle
de Coulée ou de la Machine a Couler, notent
B.IUNG & X. LAURIOT-PREVOST.

-Voir, a Fonte Ballastiere, I’extrait de [51]
n°126, p.13/4.

. Un stagiaire de NEUVES-MAISONS, présent a
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la SM.N., en Mai 1976, détaille la Charge des
différents H.Fx ... On reléve qu’en 1974, a la
Tf, on a Enfourné de la ‘Fonte refondue’, a
savoir: 13,5 kg au HF. 1; 11,0 kg au HF. 2;
0,5 kg au H.F. 3; soit 8,1 pour I’ens. de la Di-
vision, in [51] n°140, p.18.

9 Fonte de Deuxi¢me fusion.

. “La Fonte refondue est beaucoup plus pe-
sante car elle pese 520 a 530 livres (748 a
7,62 kg/dm3) au lieu que 1'autre (la Fonte de
Premiére fusion) ne pese que 500 livres le
pied cube (7,19 kg/dm3).” [4998] p.354/55,
note 2.

FONTE REFRACTAIRE : § Type de Fontes de
Moulage pour pi¢ces soumises, entre autres, a I'action
de la chaleur et éventuellement des gaz de combustion;
on trouve ainsi les Fontes:

- perlitique normale, au Cr, au Mn, blanche au Cr,
au Mn, au Ni-Cr, au Cr-Ti,

- ferritique au Si, au Cr, d'apres [635] p.109, ou
leurs analyses sont précisées.
. “Fonte spéciale -au Chrome, au Nickel, au Silicium,
a 1'Aluminium- offrant une bonne résistance a l'oxyda-
tion a haute température et stable du point de vue di-
mensionnel -limitation du gonflement des Fontes ordi-
naires-, servant a la fabrication des pi¢ces de fours et
de Chaudieres -Grilles de foyers, Plaques de sols ou de
volites, etc.-.” [2643] Hachette Multimédia -02.2004.

FONTE RELIGIEUSE : § Ens. des objets ou Ouvra-
ges -a caractere religieux- réalisés en Fonte de Moula-
ge.
-Voir: Ouvrages en Fonte (de Moulage) / Réalisations
/ Art sacré.
-Voir, a Fondeur de Fer, la cit. [1178] n°19/20 -Juil.
1995,p.5.
-Voir, a Hte-Marne/VECQUEVILLE-BUSSY, la cit.
[1178] n°3-4 Juil. 1991, p.17, dans laquelle figure un
‘chemin de croix’.
. Dans la seconde moitié du 19¢me s., “du mobilier de
jardin, on passera trés vite au mobilier religieux et,
comme pour I’architecture, la Fonte va se substituer
aux matériaux traditionnels: ce sont d’abord des mode-
les de grilles de communion puis des fonts baptis-
maux, des bénitiers, enfin des dais, des campaniles.
Dans le domaine religieux, les entourages et les croix
des tombes connaissent des fortunes considérables.”
[1446] p.48 ... Ce qui ne sera plus vrai un si¢cle plus
tard: “Mais il est un domaine tout particuli¢rement me-
nacé, ¢’est celui de la Fonte religieuse: si elle ne repré-
sente pas un grand moment de création, elle doit &tre
regardée et conservée comme un témoignage non né-
gligeable de notre héritage culturel.” [1446] p.49.
. “Les Fontes religieuses peuvent étre classées en 3
groupes: statues, mobilier, art funéraire. Il est évident
que ce sont les statues qui seront le plus marquées par
I’esthétique féminine, partageant la représentation du
sacré avec les saints et les anges. Mais a la différence
de l'art profane, I’art sacré reste un art typiquement
masculin ot les saintes sont minoritaires ---. // Le Pa-
radis n’est pas tout a fait égalitaire (!)-. / Remarquons
la relative absence de Jeanne D’ARC qui était pourtant
best-seller a cette époque en statue de bronze ou de
Fonte comme le montre I’histoire des Fonderies DU-
RENNE, DENONVILLIERS, TUSEY et PIERSON a
VAUCOULEURS ---. // L’age d’or de la statue religieu-
se se termine avec la séparation de 1’Eglise et de I’Etat
---.// Quand faute de matiére premiere, on passa au
Cubilot les modeles profanes, un respect envers saintes
et saints, christs et vierges, empécha de refondre les
statues religieuses. C’est pour cette raison que les ré-
serves ont pris ce nom de Paradis et que les modeles
de christ, de vierges, de chemins de croix, sont plus
nombreux que ceux de bacchantes et autres femmes de
peu de foi !” [1178] n°22 -Juil. 1996, p.11 & 13.

** SUR LES SITES FRANCALIS ...
* CHRIST EN CROIX ... Statue religieuse qu’on peut voir
dans la basilique de (94600) CHOISY-le-Roi ... C’est
une Fonte de Fer peinte en blanc datée de 1857.
* SARRANCE 64490 ... L’église Notre-Dame-de-SAR-
RANCE est ornée extérieurement depuis 1880, de 6 sta-
tues religieuses en Fonte qui pourraient provenir de la
Fonderie de SOMMEVOIRE (52220). elles ont remplacé
des statues en bois du 17¢me s.. En 1919, les peres de
BETHARAM installérent, au pied de la montagne, un
calvaire avec croix, ainsi que la Vierge, Saint-Jean et
deux angelots, le tout en Fonte, d’apres [2964] <camp-
sarrance.skyrock.com/11.html> et <fontesdart.org> -
Fév.2012.
® “Parution en Meuse d’un Ouvrage sur les ceuvres re-
ligieuses en Fonte d’art, du diocése de, VERDUN: on
trouvera dans ce travail patient signé Et. L. et P. M.
des renseignements précieux; on y fera des découver-
tes, notamment sur les saillons -bénitiers-, les Fers a
hostie, les baptisteres et autres mobiliers ecclésiasti-
ques.” [1178] n°21 -Mai 1996, p.30.
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*¢ SUR LES SITES ETRANGERS ...
* CANADA, Québec ...
— Ste-ANNE-de-Beaupré (Laurentides): chemin de
croix complet, en Fonte bronzée, dont les stations fu-
rent coulées 2 VAUCOULEURS (55140) durant le pre-
mier quart du 20éme s.(D.
— HUBERDEAU (Laurentides): chemin de croix in-
complet, par suite du naufrage d’un bateau transportant
une partie des statues de Fonte. Il comporte 5 stations
présentant 27 statues en Fonte bronzée, coulées a VAU-
COULEURS (55140) entre 1910 et 1920
M ... d’aprés [2964] <patrimoine-culturel.gouv.qc.ca>
& <fontesdart.org> -Fév. 2012.

FONTE REPASSEE : § Au HF., Fonte en
Gueuse ou granulée qui est rechargée au
Gueulard pour produire de la Fonte a expé-
dier a l’aciérie ... En général, il s’agissait
d’une Fonte de propre production.

Loc. syn.: Fonte recyclée ou Fonte refondue.

. Aux H.Fx de LA PROVIDENCE-REHON, deve-
nus depuis 1966 ceux de COCKERILL-OUGREE,
cette exp. se retrouve dans le Cahier de Pro-
duction [2714], concernant ‘Les H.Fx du
01.10 au 31.12.1968', dans la liste des Addi-
tions métalliques Enfournées.

FONTE RESIDUELLE : § Au HF., exp.
syn. de Loup de Fonte.

. "Les travaux de Réfection d'un H.F. deman-
dent habituellement environ 100 jours, mais
le procédé de NSC (Nippon Steel), permettant de
remplacer des Réfractaires et Staves tout en
gardant de la Fonte résiduelle au fond du
Fourneau, peut raccourcir ce délai a 30 jours."
[1790] n°0036, p.2 ... Ce procédé ne peut
étre employé que si I'on ne refait pas le Creu-
set; il a souvent été employé en Lorraine, ol
I'on faisait deux (et parfois plus) Réfections
de Cuve avec le méme Creuset, rappelle M.
BURTEAUX.

FONTE RESISTANT A LA CORROSION : § "On
utilise des Fontes grises austénitiques -avec 15 % Ni; 3
% Cr; 6 % Cu-, ou des Fontes Ferritiques a haute Te-
neur en chrome -30 0 35 %-. Les Alliages a 15-18 %
de Si résistent remarquablement aux acides." [770] t.1,
p211.

FONTE RESISTANT AU FEU ET AUX ACIDES :
9 Fonte destinée au Moulage de pieces soumises a I'ac-
tion du feu et des acides.

. "Fonte résistant au feu et aux acides. Truitées ou
blanches a Grain serré." [3083] p.19.

FONTE RESISTANTE A BAS CARBONE : § Dans
les années 1960, sorte de Fonte de Moulage "se carac-
térisant par des Teneurs en Carbone sensiblement infé-
rieures a l'eutectique, ce qui correspond a l'absence
pratique de ségrégations graphiteuses dans les Gueuses
comme dans les pieces." [203] p.16.

. Cette Fonte est fabriquée en particulier 8 SAULNES
(Meurthe-et-Moselle) et au BOUCAU (P.-A.). Dans
cette derni¢re Usine, elle a pour analyse: C = 2,8/3.5
%; Si =15/3,5 %; Mn =0,7/1,2 %; P < 0,10 %; S <
0,05 %, d'apres [2936] p.13.

FONTE RONGEANTE : § Au HF., Fonte
qui attaque le Garnissage silico-alumineux du
Creuset; c'est le cas de certaines Fontes peu
carburées ou de Fontes riches en Manganeése,
d'apres [3195] p.82

FONTE ROUGE : § Au HF., appellation
rombasienne des Aciéristes THOMAS pour dé-
signer la Fonte froide, visqueuse (cf [387]
p.259) tres épaisse qui collait a la Rigole et
s'y agglutinait., selon note de G.-D. HENGEL.
. Les Hauts-Fournistes de NEUVES-MAISONS
utilisaient également cette exp.; -voir, a Cou-
ler mollement, la cit. [20] p.85.
9 Exp. colorée pour désigner la Fonte qui sort
du H.F., quelle que soit sa Qualité.
-Voir Cyclope d’Airain.
. Emile VERHAEREN (1855/1916), écrit dans Les ailes
rouges de la guerre, un poeme intitulé Les usines de
guerre, d’apres [4949] p.79 ...
... A'la® voir s’exalter derriere chaque front
En des usines d’or sous les hautes murailles,
On dirait un orage innombrable et profond
Auquel un peuple immense immensément travaille.
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Fonte rouge, qui peu a peu deviens acier,
Lorsque tu sors soudain, éblouissante et nue
Comme un sang de soleil de tes sombres cornues,

Tu éclaires, le soir, le pays tout entier ...

M L’industrie de guerre.

FONTE RS® A TRES BAS PHOSPHORE
1 9 Type de Fonte élaborée au four électrique
... Elle était typée avec un niveau de Phospho-
re de 0015 % et un maximum garanti de
0,025 %.

-Voir, a Qualité des Fontes, la cit. [675] n°5 -
Oct. 1988, p.8.

M ‘R’, de RATY, famille d'industriels ayant contribué a
la création du site de LONGWY, vers 1880 et surtout
référencée ici pour Jean RATY, ex-gérant de SAULNES,
ex-président de LORRAINE-ESCAUT et de la Chambre
Syndicale , entre autres fonctions. // ‘S’ pour type
‘Suede’, gage de pureté des Alliages ferreux, il y a en-
core trente ans.

FONTE RUBAN(n)EE : Y Fonte de H.F., “lorsque la
Teneur en Manganese varie de 3 a 10 %.” [995] p.80/1.

. "Ces Fontes présentent en alternance des couches gri-
ses et des couches a facettes.” [2578] p.253 ... "Qui est
marqué(e) de bandes en forme de rubans. Fonte ruba-
née." [23],a ... RUBANE.

. Au 19¢me s., c'est une superposition de Fonte blan-
che et de Fonte grise, d'ou la structure en rubans,
d'apres [1912] t.1p.67.

. Au début du 20eme s., syn. de Fonte truitée; c'est une
sorte de Fonte d'Affinage, "mélange de Fonte grise et
de Fonte blanche" [152], cataloguée en fonction de son
aspect et de sa Cassure ... -Voir, a Fonte Truitée, la cit.
[2630] p.3.

FONTES : § Syn. de H.F., probablement.

. "Lesdittes Forges et Fontes Outillées de tous
Outilz a ce requis pour icelles faire beson-
gner, tant Souffletz, Roues, Rouetz, Ringalz,
Tenailles, Fourgons et plusieurs autres a ce
servant.” [1094] p.258.

Y Nom de la revue publiée trimestriellement par
I’A.S.P.M., dont la réf. biblio est [1178].

FONTES (Classification des) : § "Les Fon-
tes (en 1861, pour JULLIEN) se divisent en
Fontes neuves et vieilles Fontes (-voir ces
exp.)." [555] p.183.

FONTES (Défauts des) : § -Voir: Défauts des Fontes.

FONTES (Numérotage des) : § Autrefois,
on appréciait la valeur d'une Fonte de Moula-
ge, donc généralement grise, par la grosseur
du Grain de la Cassure; le Numérotage per-
mettait de Classer les différents types de Cas-
sures. Comme le Grain indique principale-
ment la Teneur en Graphite et que son aspect
ne donne pas d'indication sur la Teneur en Si-
licium, le Numérotage a perdu, avec le progres
des analyses, son intérét pratique. Il variait
d'ailleurs quelque peu d'une région a l'autre:

- n°l trés gros Grains chargés de Graphite, Cassure
noire;

- n°2 gros Grains chargés de Graphite, Cassure noire;

- n°3 Grains moyens, Cassure gris foncé;

- n°4 Grains fins, serrés, Cassure grise;

- n°5 Grains fins trés serrés, Cassure gris clair;

- n°6 Cassure grise mouchetée de blanc, déja Truitée.
Cette note de syntheése a été rédigée par M.
BURTEAUX, a partir des réf. [332], [664] &
[665].

FONTES (Trois catégories de) : § “On dis-
tingue trois catégories essentielles de Fontes:

- Les Fontes GRISES, les plus siliceuses, les
plus riches en Carbone, ol une grande partie
de celui-ci est a 1'état de Graphite. La Cassure
présente des Paillettes de Graphite, interca-
lées entre les cristaux de Ferrite, de sorte que
le Métal est moins tenace; aussi, les Fontes
grises résistent mal a la traction, mais présen-
tent une bonne résistance a la compression.
D'autre part, elles sont faciles a travailler et
conviennent bien pour le Moulage.

- Les Fontes BLANCHES, ou le Carbone est
soit combiné avec le Fer, a 1'état de Carbure
de Fer, ou Cémentite -Fe3C-, soit dissous;
elles présentent une Cassure blanche et com-

pacte, sont dures, Cassantes, trés difficiles a
travailler a 1'Outil, plus fusibles que les Fon-
tes grises -1.100 °C contre 1.200 °C-, mais
elles restent moins longtemps liquides. Aussi
sont-elles employées pour I'Affinage, c'est-a-
dire pour la production du Fer et de 1'Acier.

- Les Fontes TRUITEES, de type intermédiai-
re, ou le Graphite est disséminé en taches fon-
cées, au milieu d'un Métal plus clair; elles
sont parfaitement rubannées, en bandes grises
et blanches, et proviennent d'une irrégularité
dans la Marche du Fourneau (!! -exclamation
de l'auteur-) -(d'aprés) [1037] p.35/36-. La
Teneur en Carbone n'est d'ailleurs pas le seul
élément de différenciation entre les diverses
catégories de Fonte; le Silicium joue égale-
ment un r6le important; ainsi, les Fontes
BLANCHES, qui ont une Teneur élevée en Car-
bone, ne comportent pas de Silicium; les Fon-
tes GRISES qui contiennent moins de Carbone,
sont saturées de Silicium. Le Manganése in-
tervient a l’inverse du Silicium: abondant
dans les Fontes BLANCHES, il est absent des
Fontes GRISES." [17] p.123, note 49.

FONTES (Types de) : § Grands ens. de Fon-
tes répertoriés, a la fin du 19¢me s. et pour le
20emes. ...

e VERS 1870, "la Fonte de Fer présente
différentes var. ...
e ... parmi lesquelles on distingue: les Fontes
blanches, les Fontes grises, les Fontes trui-
tées, la Fontes noires. // La premiere est bril-
lante d'une couleur argentine plus ou moins
prononcée; aussi l'appelle-t-on suivant les
cas: blanche argentine, blanche mate, blanche
vive, etc.. Elle est trés cassante et résiste a la
lime ---. Les Fontes blanches, étant faciles a
Fondre --- se laissent Affiner avec facilité et
passent promptement a 1'état de Fer ductile;
mais les Impuretés qu'elles contiennent ne per-
mettent d'obtenir que du Fer médiocre et de
mauvaise Qualité. Aussi dans I'Affinage d'une
telle Fonte est-on obligé de remédier a sa ten-
dance a prendre en masse, en retardant I'opé-
ration par une disposition particuliere du
Creuset ---. // Les Fontes grises qui sont
connues sous les noms de: grises claires, gri-
ses truitées, grises noires, etc., sont poreuses
et a Cassure grenue. Elles contiennent du
Graphite, qui, se trouvant en contact avec le
Fer, forme un couple voltaique, qui opere la
décomposition de I'Eau et fait Oxyder le
Meétal. Cette Fonte est moins dure ---; la den-
sité n'est jamais supérieure a 7, tandis que
celle de la Fonte blanche est de 7,85. Les Fon-
tes grises --- sont plus longues et plus diffici-
les a Affiner que les Fontes blanches, mais ---
ce sont les plus pures que 1'on puisse obtenir
avec la plupart des Minerais ---. La Fonte
blanche, Fondue et refroidie lentement perd
de son homogénéité et devient grise, tandis
que la Fonte grise, Fondue et refroidie brus-
quement devient blanche. // Les Fontes trui-
tées dont les propriétés participent de celles
des Fontes blanches et grises, sont celles que
l'on traite le plus ordinairement dans les Feux
d'Affinerie ---. // La Fonte noire prend l'em-
preinte du Marteau; elle se casse facilement,
et elle présente de gros Grains avec du Gra-
phite. Elle est la plus fusible des quatre, elle
se produit avec un exceés de Charbon ---. // On
distingue encore les Fontes lamelleuses ainsi
appelées parce qu'elles ont une texture cristal-
line a larges lames ---; elles contiennent du
Soufre, du Phosphore ou du Manganese dans
une assez notable proportion. On ne se sert
pas de cette espece de Fonte pour le Moulage;
on emploie préférablement la Fonte grise ---.
e ... Les Fontes peuvent encore &tre divisées
en deux classes, selon qu'elles proviennent de
la réaction du Charbon de Bois ou de celui de
la Houille sur les Minerais de Fer; on les
nomme alors Fontes au Charbon de Bois ou
Fontes au Coke.



e ... On les distingue encore sous le nom de
Fontes de Premiére, de Deuxieme ou de Troi-
sietme Fusion suivant qu'elles ont été prises
directement apres la Conversion du Minerai,
ou qu'elles ont été Refondues." [372] ... a
FONTE.

*s AU 20EME S., "trois catégories princi-
pales (de Fontes):

* les Fontes d'Affinage qui servent a la Fabri-
cation de I'Acier: elles sont caractérisées par
leur Teneur en Mangangse -AVEC ... Mn = 0,9
al,7% ;SANS .. Mn=0420,6 %-;

¢ les Fontes de Moulage destinées a la Fonde-
rie: elles sont vendues d'apres leur Teneur en
Manganese;

* les Fontes spéciales: Spiegel et Penos (-voir
ce mot !): elles sont utilisées pour modifier
les Qualités des Fontes et Aciers -les Aciers a
Rail nécessitent du Spiegel-.

Type de Fonte THOMAS: C =35 %; P =18
%; Si=04 %; Mn =05 %; S =0,8 % (hor-
reur !, sans doute, faut-il lire = 0,08 %, ... et
c'est encore beaucoup trop !)." [468] ... a FON-
TES.

*s EN CETTE FIN DE 20EME S., un lecteur
du REPUBLICAIN LORRAIN s’interroge sur les
Qualités de Fontes existantes ... Voici la ré-
ponse de I'IRSID a cette question: “Il existe 3
grandes Qualités de Fontes qui se distinguent
par leur analyse chimique:
¢ les Fontes d’Affinage destinées a 1’utilisation
en aciérie; elles contiennent entre 4 & 5 % de
Carbone, moins de 1 % de Silicium et doivent
avoir une Teneur en Phosphore aussi faible
que possible, mais (elles sont) liées a la na-
ture des Minerais utilisés. Ces Fontes sont
destinées a étre transformées en acier, directe-
ment dans les usines productrices; une faible
quantité se trouve toutefois sur le marché,
provenant principalement du Brésil et des
pays d’Europe de I'Est. Elles sont générale-
ment utilisées en tant que Fonte neuve pour la
fabrication des Fontes de Moulage.

* les Fontes de Moulage ou Fontes grises qui peu-
vent contenir jusqu’'a 4 % de Silicium et
moins de 1,5 % de Manganese. Elles sont
destinées a des fabrications diverses comme
par ex. des batis de machines-Outils, blocs-
moteurs Diesel, tuyauteries d’adduction
d’eau, plaques d'égout ...

* les Fontes alliées, dont en particulier le Spie-
gel -utilisés notamment pour la fabrication
d’obus-, trés riches en Manganese -jusqu’a 30
%-. Extrémement dures, elles sont utilisées
pour fabriquer des pieces devant résister a
I’usure. // En France, comme dans la plupart
des pays européens, les Fontes d’Affinage
sont produites au H.F. & partir de Minerai de
Fer, tandis que les Fontes de Moulage sont
généralement produites a partir de Ferrailles
et/ou de Fonte solide -Fonte neuve- dans des
Cubilots. II existe peu d’usines produisant di-
rectement des Fontes de Moulage au H.F.,
mais c’est le cas de PONT-A-Mousson qui
conserve cette filiere pour garantir le Qualité
des Fontes produites.” [21] du Sam. 14.09.
1996, p.30 ou 1.
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et fortement brilées;
- les Carcas de Fonderies; les Boulets ---." [555]
p.185/86.

FONTE SALE : § Au HF., Fonte produite
quand la Marche est trop froide, et qui con-
tient du Minerai Fondu mal Réduit ... -Voir:
Graine.

-Voir, a Température chimique, la cit. [120]
p-35.

FONTE SANITAIRE : § Moulage de Fonte qui
concerne les appareils sanitaires et principalement les
baignoires, in [1027] n°124, p.3.

FONTE SANS PHOSPHORE : § Au HF,,
loc. syn.: Fonte hématite.

. En 1990, B. IUNG écrit: "La découverte puis
la mise en Exploitation de vastes Gisements
riches en Fer en de nombreux pays du monde
et le développement du Transport maritime
par gros bateaux, vont conduire la Sidérurgie
frangaise a se tourner, elle aussi, vers ces
sources d’approvisionnement; c’est la nais-
sance de 2 Usines importantes au bord de la
mer: 1’Us. de DUNKERQUE en 1963, et 1’Us.
de FOS-s/Mer en 1972. Ces Us. sont approvi-
sionnées en Minerais et en Charbons impor-
tés; elles fabriquent de la Fonte sans Phospho-
re.” [2621] p.3.

FONTE SANS SABLE : § Au début du
20eme s., sorte de Fonte indéterminée, d'apres
[1599] p.5 ... I s'agit peut-étre (?), évoque M.
BURTEAUX, de Fonte Moulée débarrassée du
Sable du Moule.

FONTE SANS TACHE DESSUS : § Au
H.F., loc. néodomienne, syn. de Fonte claire -
VOir cette exp..

FONTE SAUMONEE : J Type de Fonte
dont la cassure de I'Echantillon -parfois appe-
1€ Lingotin- a un aspect brillant a facettes et
qui est parsemée de points de Carbone; cette
Fonte (-voir ce mot), est encore parfois nom-
mée Truitée.

... De toute fagon, c'est toujours une 'soupe' de poissons !

FONTE SAUVAGE : 9 Produit de la Réduc-
tion directe du Minerai de Fer.

. "Le traitement sur place, au Four tournant
(KRUPP-RENN), de Minerais trés anormaux,
par du Charbon de basse Qualité, pour Fabri-
cation de Fonte sauvage (1) remplacant la Fer-
raille, pourra certainement réussir dans des
conditions spéciales." [1027] n°61, p.39.

(1) L'appellation de Fonte concerne ici un produit dont
la Teneur en Carbone n'est pas beaucoup plus élevée
que celle qui correspond a la Teneur limite supérieure
des aciers (2 %).

9 Fonte dont le qualificatif reflete 1'état du
H.F. lors de sa Production.

. “Pour une analyse donnée, la Cassure de la
Fonte présente des différences sensibles,
selon que la Fonte est ‘sauvage', quand 'état
du Fourneau est irrégulier, ou que les condi-

1

tions sont normales et la Fonte ‘tranquille’.
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[5266] Fév. 1914, p.28.

FONTE SAUVEE : § Aux HFx de LA PRO-
VIDENCE-REHON, exp. syn.: Fonte lachée ...
Au H.F.6, on reléve: "4 Juin 1953: Fonte sau-
vée coin droit.” [2714]

FONTE-SCORIE : 9 Au 19¢me s., au HF.,
Fonte probablement de mauvaise Qualité.

. "C'est a ces conditions de Chargement, par
la circonférence et sans interruption, que M.
ESCALLE attribue la Production réguliere de
Fontes-Scories dans les H.Fx de GIVORS, mu-
nis de cet Appareil (I'Appareil PRENAT)."
[2224] t.3, p.527.

FONTES DE DEUXIEME FUSION (Clas-
sification des) : § -Voir: Classification des
Fontes de Deuxieme Fusion.

FONTES DE MOULAGE (Classification
des) : J -Voir: Classification des Fontes de
Moulage, Classification des Fontes neuves de
Moulage & Fontes (Numérotage des).

FONTES DE MOULAGE (Nomenclature
des) : §J -Voir: Nomenclature des Fontes de
Moulage.

FONTES DE PREMIERE FUSION (Clas-
sification des) : § -Voir: Classification des
Fontes de Premiere Fusion.

FONTES DU COMMERCE : § -Voir, dans l'encarté

joint -ﬁg.557-, comment ces Fontes se présen-
taient en 1912.

FONTE SECHE : § Désigne peut-étre (?),
une Fonte Blanche (-voir a cette exp., la cit.
[2606] p.106.), c’est-a-dire une Fonte ayant
peu de Carbone graphitique, par opposition a
la Fonte grasse riche en Carbone sous forme
de Graphite.

-Voir: Casse seche.

. "Le Fer, la Fonte malléable -exception faite
pour la Fonte seche- et I’acier se Soudent a
I’étain apres un sérieux Etamage des parties a
raccorder, au Fer, a la flamme ou mieux enco-
re au bain.” [2813] p.28.

FONTE SECONDE : § Produit intermédiai-
re dans 1I’Affinage de la Fonte pour faire de
I’Acier.

. ”Apres avoir enlevé la premiére couche, on
fixe de nouveau le dessus de la Loupe en la
mouillant. On retire encore cette crolte, et
I’on continue ainsi jusqu’a ce qu’il ne reste
plus de Métal dans le Creuset. On donne a ces
Gateaux le nom de Fonte seconde.” [4393]
p-194.

9 Fonte de Seconde fusion
premiere, la cit. [4998].

... -Voir, a Fonte

FONTE SEMI-CARBUREE : § A UCKAN-
GE, Fonte a bas Indice de Carburation; -voir a
ce mot, la cit. [582] p.21.

FONTES (Vieilles) : § Vers 1861, ce "sont
celles qui proviennent soit de I'intérieur de
I'Usine a I'état de pieces cassées ou brilées,
soit de I'extérieur, affectant un grand nom-
bre de variétés différentes." [555] p.184.

. "On compte, au moins, 10 especes de vieilles Fon-
tes ---, soit parce qu'elles exigent des modes d'Affi-
nage différents, soit parce qu'elles donnent des Fers
de Qualités différentes, savoir:

- les grosses Fontes mécaniques --- pouvant étre
employées a la Fonderie de Fonte, en mélange avec
des Fontes neuves, fortement carburées, anglaises
ou autres;

- les Fontes mécaniques ordinaires et boites de
roues ---, Fondues, comme les précédentes, mais
pouvant, néanmoins, étre Affinées pour Fer, au be-
soin;

- les grosses et petites Fontes mécaniques infé-
rieures --- a Affiner;

- les Fontes marmites ---; les Fontes légérement

FONTES DU COMMERCE

"Dans le Commerce (en 1912), on classe les Fontes d'apres l'usage et d'apres le Combustible employé pour les

obtenir: en %:

® d'apres l'usage, on connait:

- La Fonte d'Affinage employée pour la préparation du Fer et de 1'Acier

(Puddlage et Affinage sur Sole),

- la Fonte BESSEMER, utilisée pour 1'Affinage au convertisseur acide: elle est

riche en Silicium et pauvre en Phosphore,

- la Fonte THOMAS, traitée au convertisseur basique pour la préparation de

I'Acier. Elle contient beaucoup de Phosphore,

- la Fonte de Moulage avec laquelle on obtient des objets Moulés en premiere
ou deuxieme Fusion. Ce sont, en général, les plus riches en Carbone,

¢ d'apres le Combustible, on distingue:
- la Fonte au Coke, obtenue dans les H.Fx,

- la Fonte préparée avec du Charbon de Bois; cette derniere est tres estimée,
car le Charbon de Bois, étant toujours plus pur que le Coke, diminue
I'absorption des corps étrangers par la Fonte. (Elle) constitue la Maticre
premiere des Aciers de Qualité supérieure (Aciers au Creuset, avec) Fe =

95,709 et ... ." [149] p.24/25.

fig.557
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. "Les Usines d'UCKANGE se sont spécialisées
en particulier dans la fabrication --- des Fon-
tes 'semi-carburées' Qualité 'Deutsch I' et
'Deutsch IIT'." [582] p.17.

FONTE SEMI-HEMATITE : § Type de
Fonte de moulage.

. "Fonte semi-hématite: P =0,3 20,5 %. Les caractéris-
tiques mécaniques de la Fonte sont maximales pour P
=0,3204 %. Elle peut remplacer avantageusement les
Fontes hématites dans de nombreux emplois. Analyse
d'une Fonte: P < 0,7 %; Si=052a1,5 %; Mn <ou =
0,25 %; S <005 %;C=382a43 %."[250] XI,p.D 3.

. "Additions améliorantes pour Moulages or-
dinaires ou mécaniques." [1557] p.15.

. A propos de 1’Us. de CHASSE-s/Rhéne, un sta-
giaire écrit, en Janv. 1966: "Les Fontes semi-
hématites en contiennent (du Phosphore) de
0,120 a 0,500 (%). Ce sont des Fontes a Tex-
ture grise d’une analyse moyenne de: Si: 2 a
3%;Mn:0,7a1 %;C:3,5a4 %.// Ces Fon-
tes peuvent étre ordinaires, c’est-a-dire sans
garantie de Résiduels, soit pures de Cr, Sn,
Cu, Mo, Ti, etc ..., suivant les exigences des
clients.” [51] -102, p.11.

FONTE SEMI-HEMATITE RESISTANTE A BAS
CARBONE : J Dans les années 1960, sorte de Fonte
de Moulage RATY électrique; elle contient 2,65 % de
Carbone, d'apres [203] p.27.

FONTE SEMI-PHOSPHOREUSE : § Cette
Fonte est I’'une des trois Fontes appartenant a
la famille: Fonte phosphoreuse (-voir cette
exp.) ... “Fonte brute contenant entre 0,5 & 1
% de Phosphore.” [633]

-Voir: Classification des Fontes Neuves de
Moulage & Nomenclature des Fontes de
Moulage de Qualité courante.

® Caractéristiques ...

» MiNeraL FERRIFERE ... Minerai lorrain jus-
qu’aux années (19)70, apres, il y a eu apport
de Ferro-phosphore.

. A noter qu’a MONDEVILLE, il y avait du Mi-
nerai Hématite.

® ANALYSE ... C=3.8 %; Si=15244,5%; Mn=0,6
%, P=0,52a0,7 % ... Les caractéristiques mécaniques
maximales correspondent a des Teneurs en P = 0,3 a
0.4 %; la résistance a ’usure est améliorée pour P al-
lant jusqu’a 0,6 %.

¢ Usages ... Construction mécanique courante, ma-
chines agricoles, radiateurs, certains cylindres de lami-
noirs, certaines piéces d’automobiles, d’apres [1866],
notes regroupées par P. PORCHERON.

*¢ SUR LES SITES ...

¢ Un stagiaire d’ISBERGUES, présent a UC-
KANGE en Mars/Avr. 1957, écrit: "H.F. n°2
... Lorsque nous sommes arrivés, il Marchait
en Fonte semi-phosphoreuse, mais depuis le
19 Mars, il est passé en CLEVELAND ---. //
Fonte CLEVELAND = 12412 % P;250a3 %
Si ---. // Fonte semi-phosphoreuse: 0,7 a 1 %
P;2,50 a3 % Si.” [51] n°169, p.24 & 25.

* “Fontes ... 'Les Us. d'UCKANGE se sont
spécialisées en particulier dans la fabrication
des Fontes phosphoreuses de Moulage type
‘Longwy’, des Fontes ‘semi-phosphoreuses’
m@ Qualité ‘Deutsch 1' et ‘Deutsch IIT’, et des
Fontes d'Affinage THOMAS.” [4659] p.(e) ...
““A - FONTE PHOSPHOREUSE DE MOULAGE ---. // B - FONTE
SEMI-PHOSPHOREUSE DE MouLaGe(D) ... Cette fonte est
caractérisée par une Teneur en Phosphore de 0,6 a 1 %.
/I Elle est livrée en Gueuses du méme type que les
Gueuses de Fonte phosphoreuse décrites plus haut. //
Sa composition moyenne (en %) est la suivante: Si =
1844, Mn=0420,6;S=003max.;Ph=0,62a1;
Carbone total = 3.6 a 4: Carbone combiné =0,3 a40,5;
Carbone graphitique = 3,3 a 3,5. / a) Type américain
... Cette Fonte contient de 0,8 a 1 % de Phosphore. // b)
Type écosse ... Cette Fonte a une Teneur en Phosphore
de 0,6 2 0,8 %. // Les Fontes semi-phosphoreuses des
H.Fx d'UCKANGE, par leur composition générale et
leur Teneur en Phosphore conviennent pour les pi¢ces
de machines, engrenages, etc.. Les Teneurs en Ph les
plus convenables semblent étre les suivantes: — petites
pieces de machines = 0,5 a 1 % de Ph; — pieces de di-
mensions moyennes, piéces mi-dures -engrenages, cy-
lindres-, etc. = 0,5 2 0,8 % de Ph; — piéces de grandes
dimensions, pieces dures, etc. = 0,3 a 0,7 % de Ph. //
L'emploi des Fontes semi-phosphoreuses s'est tres lar-
gement développé en Amérique et en Allemagne; en
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France leur développement est devenu plus important
ces derniers temps; il est en effet indiscutablement plus
str d'employer une Fonte dont la Teneur en Phosphore
convient pour les pieces a fabriquer, que de faire un
mélange de Mitrailles d'acier et de Fonte a haute teneur
en Phosphore, a cause des irrégularités qui résultent
toujours d'un mélange rarement assez intime. // Les
H.Fx d'UCKANGE peuvent livrer de la Fonte semi-
phosphoreuse avec une Teneur en Manganese de 1 a
1,3: cette Fonte, utilisée quand on veut obtenir des pie-
ces trés dures, convient tout spécialement pour la fabri-
cation des Barreaux de grilles. // C - FONTES PHOSPHO-
REUSES cLassIQuEs ---.” [4659] p.(f)+(g) ... ® On
peut légitimement penser que les Fontes DEUTSCH an-
noncées comme Fontes semi-phosphoreuses p.(e) ont
pour composition les analyses décrites p.(f)+(g)), puis-
qu’il s’agit de ’explication relative aux Fontes semi-
phosphoreuses ... @ A propos des Fontes semi-phos-
phoreuses d’'UCKANGE, R. VECCHIO écrit -Déc. 2009:
‘Les Fontes semi-phosphoreuses -dans les années
1960, en particulier- étaient d'abord classées en 2 caté-
gories selon leur Teneur en Phosphore: — 0,5a 0,7 %
et — 0,72a 1 % ... Ensuite, les répartitions en Silicium
intervenaient de 0,5 en 0,5 % ... A partir des années
1980, HF.R.S.U. étendait, pour ces Fontes, ses gammes
de Side 1.5 24.5 %, comme il est indiqué sur la Noti-
ce commerciale SU3 de 1982 (Imp. HEMMERLE)'.

FONTE SEMI-PHOSPHOREUSE DE QUALITE
‘DEUTSCH I’ ET DEUTSCH II®’ : § Type de
Fonte produite a 1’'Us. d’"UCKANGE, en particulier.
-Voir: Fonte DEUTSCH.

. Dans Il était une fois le Sidérurgie, J.-Cl. BERRAR
écrit: "Au début des années 1960, 1'Us. d'UCKANGE
entreprend la diversification de ses Productions. Elle se
spécialise dans la Production de Fontes phosphoreuses
de Moulage de type ‘Longwy’, des Fontes semi phos-
phoreuses de Qualité ‘Deutsch I’ et ‘Deutsch IID’,
ainsi que des Fontes d'Affinage THOMAS. Le Phospho-
re augmente la fluidité de la Fonte a la Coulée, permet-
tant ainsi de créer des pieces creuses et minces. Cepen-
dant, il diminue la résistance tout en augmentant la
dureté.” [4562] p.77 ... W Grace a Th. SPETH, la source
de cette information -non mentionnée dans [4562]- a
été identifiée; il s’agit de [4659] sp., dans lequel il est
fait mention des Fontes D... I & III (et non II).

FONTE SEMI-PHOSPHOREUSE TYPE
AMERICAIN : § Type de Fonte de Moulage
... "Cette Fonte contient 0,8 a 1 % de Phos-
phore." [582] p.22.

. "Moulages mécaniques qualité courante, cylindres de
moteurs." [1557] p.15.

FONTE SEMI-PHOSPHOREUSE TYPE
ECOSSALIS : § Type de Fonte de Moulage;
on disait aussi type Ecosse ... "Cette Fonte a
une Teneur en Phosphore de 0,6 0,8 %." [582]
p.22.

. "Moulages mécaniques." [1557] p.15.

FONTE SERREE : § Au 19¢me s., Fonte
dont les Grains sont resserrés ... -Voir, a Ooli-
the miliaire, la cit. [1912] t.I, p.164.

Y A PONT-A-Mousson, dans les années 1950/
60, désignait une Fonte plus blanche que celle
que l'on visait, d’aprés note de B. PINAN-
LUCARRE.

FONTES GRISES (Désignation des) : §
"Le symbole utilisé est Ft; il est suivi d'un
nombre représentant la valeur minimum de la
charge de rupture a la traction. Cinq qualités
sont prévues pour la norme:

- Fontes ordinaires: Ft 14, Ft 18, Ft 22.

- Fontes résistantes: Ft 26, Ft 30." [1794]
p.53.

FONTE SILAL : 9 "Sorte de Fonte de Mou-
lage contenant de 5,5 & 7 % de Silicium."
[2362] p.106.

. “Fonte réfractaire contenant 5 a 8 % de Sili-
cium, 2 a 2,60 % de Carbone, 0,60 a 1,00 %
de Manganese et dont la structure est consti-
tuée uniquement de Ferrite et de lamelles de
Graphite. Le point de transformation perlitique est
relevé au-dela de 1.000 °C. L’absence de Carbone
combiné supprime le phénomene de gonflement di a la
Graphitisation. Au chauffage, elle se recouvre d’une
pellicule d’oxyde -Silice- adhérente et imperméable au
gaz. Ses caractéristiques mécaniques sont faibles: Rt =
15 a4 20 kg/mm?2. Par contre, I’usinage est facile: HB =
280 a 300. Elle est élaborée a partir de lingots titrés ou

par lingotage ou refusion -exsudations graphitiques-.
On I'utilise pour sa bonne Résistance a I’oxydation et
au gonflement. Ses principales applications sont: les
grilles, les barreaux de grilles, les pieces fixes de
foyers, etc..” [626] p.585.

FONTE SILICEE : § Fonte de H.F. riche en
Silicium.

. "Fontes grises silicées: 3,5 a 5 % de Si (Sili-
cium)." [1511] p.155.

FONTE SILICEUSE : § “Les Fontes sili-
ceuses, peu fusibles, mais tres fluides, sans té-
nacité ni sonorité, a Cassure esquilleuse, ren-
fermant jusqu’a 12 % de Silicium.” [995]
p-80.

. "Le Silicium favorise la séparation du Car-
bone a I'état de Graphite; les Fontes siliceuses
seront donc, en général, des Fontes grises."
[1679] p.11.

. A la fin du 19¢me s., en Fonderie, "la Fonte
siliceuse doit étre considérée comme un cor-
rectif, un améliorant, chaque fois qu'on vou-
dra employer des Fontes trop pauvres en Sili-
cium." [2472] p.515.

DEGEL : Tout en fonte. Michel LACLOS.

FONTE SILICEUSE GLACEE : § Aux
H.Fx de I’Us. a Fonte d’AUDUN-le-Tiche, 1’un
des 3 types de Fonte d’Enrichissement (-voir
cette exp.) caractérisée principalement par un
Grain serré et un aspect glacé, d’apres [3851]
p-45, in Tableau des Fontes produites a I’ Us.
d’AUDUN-le-Tiche.

FONTE SILICEUSE POUR MELANGES :
9 A la fin du 19¢me s., type de Fonte du com-
merce.

. "Fontes siliceuses pour mélanges. Ces der-
nieres sont trés recherchées par les Fondeurs
en Seconde fusion soit pour relever la Teneur
des Fontes dépourvues de Silicium, soit pour
utiliser de la petite Mitraille, voire méme de
la Fonte bralée." [2472] p.515.

FONTE SILICIEE : § En Belgique, en parti-
culier, Fonte riche en Silicium.

Loc. syn. localement: Fonte Silicée, Fonte Si-
liceuse, Fonte silicieuse

® Anecdotes ...

« Jeune Ingénieur, se souvient P. BRUYERE, il m’arrivait
de parler de Fonte siliceuse; je me faisais taper sur les
doigts parce qu’on devait dire Fonte siliciée.

« Au sujet de la Fonte trop chaude, comme on disait sur le
terrain, M. BURTEAUX expose ce que pourraient étre ses
SOuvenirs ...

- A SENELLE, I'Ingénieur disait: ‘Fonte dont 1’as-
pect de la Cassure permet de penser qu’elle est proba-
blement fort chargée en Silicium’.

- A SENELLE toujours, le chef de service disait plu-
tot: ‘Fonte qui va encore faire raler ’aciérie’.

- A DUNKERQUE, tout le monde s’accordait pour
dire: ‘Fonte qui, au niveau du Silicium, a été beaucoup
avantagée par le Coefficient de partage’ (c’est quand
méme beau la science !, ajoute J. CORBION).

FONTE SILICIEUSE : § Déformation pour
Fonte siliceuse.

-Voir, par rapprochement, Minerai silicieux.

. Cette exp. avait parfois cours a ROMBAS,
rappelle G.-D. HENGEL.

. A la SMXK., ainsi avait-on tendance a dési-
gner une Fonte trés chaude chimiquement,
Fonte riche en silicium, d’aprés souvenirs de
B.BATTISTELLA.

FONTE SILICIFERE : Y Au 19¢me s., Fon-
te riche en Silicium.

. "Une Scorie obtenue en Affinant de la Fonte
silicifere avait la formule ...

2 (FeSiO4) + 2 FeO.Si03." [2224] t.3, p.469.

FONTE SILVER : § En 1967, Fonte marchande a bas
Carbone -2.4 a 2,8 %-, d’aprés [4568]

FONTES NEUVES DE MOULAGE (Clas-
sification des) : § -Voir: Classification des
Fontes neuves de Moulage.



FONTE SOLIDE : 9 Contrairement au Fer
qui peut &tre produit a I'état solide, la Fonte
est toujours produite a I'état liquide ... Lors
du refroidissement, la Fonte se solidifie, en
fonction de sa Teneur en Carbone, a la tem-
pérature indiquée par le Diagramme Fer/
Carbone. L'aspect de la Cassure d'un Echan-
tillon de Fonte solide est un critére important
car il donne des indications sur la structure de
la Fonte.

* Désignation des Fontes solides ... Elle dépend
de I'aspect de leur Cassure ou de leur struc-
ture ... -Voir les Fontes ... & cassure compac-
te, a cassure conchoide, aciculaire, a facettes,
a grands cristaux, a Graphite vermiculaire, ai-
guillée, a structure spéciale, bainitique, blan-
che, blanche argentine, blanche grenue, blan-
che miroitante, bourrue, brune, caverneuse,
claire, compacte, diamantée, d'un blanc mélé,
esquilleuse, Ferritique, Ferrito-perlitique, fi-
breuse, glacée, grainée, graphitée, graphiteu-
se, grenue, grisatre, gris-brun, grise, grise
claire, G.S., intermédiaire, lamelleuse, li-
mailleuse, mate, mélée, miroir, miroitante,
mouchetée, nodulaire, noire, noire supersatu-
rée, perlitique, piquée, rayonnée, ruban(n)ée,
saumonée, serrée, spéculaire, striée, truitée,
truitée/grise.

* Fonte Coulée a terre ...

Dans la zone Fonte de I'Usine intégrée, I'exp.
Fonte solide désigne la Fonte qui, n'ayant pu
étre livrée a 1'état liquide a I'aciérie pour des
raisons diverses, a été soit Coulée a terre, en
Halle, en Fosse ou a la machine, soit granu-
lée, donnant selon les circonstances des
Gueuses, des Plaques, des Gueusets ou de la
Fonte granulée.

. A la fin des années (19)70 et au début des
années (19)80, le patron des Usines a Fonte
de la Vallée de I'Orne faisait systématique-
ment comptabiliser a part toute Tf Coulée en
Halle ou en Fosse par la faute des aciéristes.
En accord avec le patron de ’aciérie de GAN-
DRANGE, cette Fonte solide lui était revendue
au prix de la Fonte liquide, selon souvenir de
G.-D. HENGEL.

* Fonte d’Affinage ...

. Jusqu'a l'apparition des Fours BESSEMER et
MARTIN, la Fonte était toujours livrée a 1'état
solide aux Forges d'Affinage, car on ne savait
pas utiliser directement la Fonte liquide.

* Fonte de Moulage ...

Dans 1'Usine a Fonte produisant des Fontes
de Moulage ou des Fontes spéciales (Spiegel,
Ferromanganese, etc.), la Fonte est livrée au
client sous la Forme solide ... Notes réorgani-

sées par M. BURTEAUX.

“S’il y eut, pendant le 19éme et au début de 20éme s., une
belle époque, ce fut surtout pour le calembour et I’a-peu-
prés. Souvent les jeux de mots qu’on fabriquait alors étaient
en Fonte solide de fagcon a ce qu’ils fissent de l'usage et
qu’on les entendit tomber de loin ! Dentelliéres s‘abstenir - -
Claude GAGNIERE-.” [3498] p.82.

FONTE SOLIDE D’UN BLANC MELE :
9 -Voir: Fonte d’un blanc mélé.

FONTE SOLLAC : 9§ Aux H.Fx de ROUEN,
nom donnée a la Fonte d’Affinage produite
par le HF. n°1, en 1958 ... -Voir, 2 ROUEN, la
cit. [S1] -165, p.1.

FONTE SOUFFLEE : 9 "Fonte soufflée (sic !)
rendue impropre par la présence (de bulles) d'air."
[594] p.12.

-Voir: Soufflé.

. “On désigne sous le nom de Fonte soufflée
(celle) qui est produite par une Surcharge du
Fourneau ou par un Lit de fusion trop Réfrac-
taire.” [5576] t.11, p.173/74.

FONTE SOUFFLEUSE : § Au HF., Fonte
qui, a I'état solide, présente des Enflures en
surface ... Cela se trouve en particulier avec
des Fontes trop chaudes trés chargées en Sili-
cium et qui sont en méme temps trouées.
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Exp. syn.: Fonte boursouflée.

. Pour le Moulage, "les Fontes souffleuses,
Ferreuses ou bourreuses, trop épaisses et cas-
santes car contenant trop de Mines douces ne
sont pas toujours adaptées." [3195] p.157.

FONTE SOYEUSE : § Exp. probablement
syn. de Fonte douce.

. Le "Silicium --- donne des Fontes soyeuses,
franches." [2477] p.48.

FONTE SPATHIQUE : § Fonte produite a
partir de Minerais spathiques, et donc manga-
nésifere.

. "Analyse de ce qu'on est convenu d'appeler
Fonte 'spathique' ---: Silicium 0,09 %; Man-
ganese 11,59 %; Soufre traces; Phosphore
0,53 %; Fer 84,5 %." [2224] t.3, p.340.

FONTE SPATHIQUE ACIEREUSE : § Au
19¢me s., Fonte produite a partir de Minerai
spathique, et destinée a é&tre convertie en
acier.

Exp. pratiquement syn. de Fonte aciéreuse et
miroitante.

. ”La réduction du prix de revient des Fontes
spathiques aciéreuses a contribué et contri-
buera encore au développement de plus en
plus considérable des Aciers Puddlés et BES-
SEMER.” [3790] t.V, classe 40, p.360.

FONTE SPECIALE : § Fonte produite au
H.F. ou au Four électrique, et qui contient des
éléments inhabituels comme le chrome, le ni-
ckel, etc. ou, en quantité anormalement forte,
des éléments contenus habituellement dans la
Fonte comme le Silicium, le Manganese, etc.,
écrit M. BURTEAUX.

-Voir, a Fontes sur un méme site (Variétés
de), la * Réflexion !

. En 1912, "ce sont celles qui contiennent des
éléments (Métaux ou métalloides) spéciale-
ment ajoutés. Quand la Teneur d'un élément
étranger devient tres élevée, on leur donne le
nom d'Alliage Ferro-métallique ---. // Les
principales Fontes spéciales sont: Ferroman-
ganese, Ferro-Silicium, Ferro-chrome, Ferro-
tungstene, Ferro-molybdéne, Ferro-vanadium,
Ferro-Manganése-Silicium ou silico-Spiegel."
[149] p.25/26.

.“... on fabrique au H.F. des Fontes spéciales,
renfermant des proportions élevées de métal-
loides ou de métaux étrangers: Silicium, Man-
ganese, chrome, tungsténe, nickel, etc.

- La fabrication des Fontes nickéliferes est
aujourd’hui abandonnée ---. / Mais on ob-
tient au H.F. ...

- des Ferro-tungstenes ---;

- des Ferro-chromes ---.

- Les Fontes siliceuses ---.

- Mais parmi ces produits spéciaux, les plus
importants, au point de vue des applications
métallurgiques, sont ceux qui renferment du
Manganese: Fonte ruban(n)ée ---; Fonte mi-
roitante, Spiegeleisen, ou par abrév. Spiegel--
-; Ferromanganese ---. A mesure que la Te-
neur augmente, la Fonte prend un aspect cris-
tallin ---. La Teneur en carbone s’éleve avec
celle du Mangangese ---.

- On fabrique enfin au H.F. des produits te-

nant ensemble du Silicium et du Manganeése:
ce sont les Silico-Spiegels ---.” [995] p.80/81.
. "Les Fontes spéciales de Moulage sont de
véritables Alliages qui peuvent étre considé-
rés comme des aciers spéciaux contenant une
certaine proportion de Graphite, qui est d'ail-
leurs transformée par l'influence des éléments
spéciaux, a tel point que certaines Fontes spé-
ciales présentent des Textures si finement di-
visées, qu'elles n'ont plus de Fonte que le
nom." [2215] p.39.
. La “Fonte spéciale ou le syn. recommandé
Ferroalliage, (est) fabriquée dans des H.Fx de
moyenne grandeur.” [2643] Hachette Multi-
média -02.2004.
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COLT : Bloc d'acier qui se coule dans la fonte.

FONTE SPECIALE BASSES TEMPERA-
TURES : 9§ Fonte de Moulage élaborée et
traitée thermiquement apres solidification, de
facon a pouvoir résister a des températures
trés basses (jusqu'a - 200 °C dans certains
cas).

. Lors des Essais, "les valeurs obtenues par
les Fontes spéciales 'basses températures'
n'ont rien a voir avec celles des Fontes 'nor-
males', méme réputées pour leur résistance a
I'ambiante." [171] n° du 19.01.1994, p.12.

FONTE SPECIALE ELECTRIQUE RAF-
FINEE ET TITREE : J Sorte de Fonte fa-
briquée au Four électrique, et qui est em-
ployée pour la Charge du Cubilot.

-Voir, a Fonte brute électrique Raffinée et ti-
trée, la remarque de M. BURTEAUX.

. "Lit de fusion: 100 % de Fonte spéciale
électrique Raffinée et titrée de composition
suivante: Ct =2,59 %; Si=1,5 %; Mn = 0,88
%; P=0,045 %; S=0,011 %." [692] p471.

FONTE SPECIALE POUR DEPHOS-
PHORATION PAR LE PROCEDE THO-
MAS-GILCHRIST : § Vers 1890, exp. syn.
de Fonte THOMAS ... -Voir, a Meurthe-et-
Moselle, la cit. [4210].

FONTE SPECIALE POUR PIECES DE
MACHINES : § Au début du 20&me s.,
Fonte de Moulage non Alliée, de trés bonne
Qualité, d'apres [1599] p.6.

FONTE SPECULAIRE : Y "Fonte renfer-
mant une proportion de Manganese supérieu-
re a 4 ou 5 %. Cette Qualité de Fonte est
blanche, trés carbonée, car elle renferme
jusqu'a 6 % de Carbone combiné, sans aucun
Graphite, et sa Cassure est tout a fait différen-
te de celle des autres Fontes -nom allemand:
Spiegel-eisen-." [375]

* Autres déf. ...

. Type de Fonte, "appelée plut6t Spiegel de
nos jours et dont la cassure de I'Echantillon
réfléchit la lumiére comme un miroir." [14] a
... SPECULAIRE.

. Exp. notée a propos du Dauphiné et de la
Savoie par CHABRAND, d'apres [52] p.29 et
78.

. Au début du 20éme s., "Fonte de Fer qui
renferme plus de 4 a 5 % de Manganese;
(syn.): Fonte a facettes et Fonte miroitante."
[152] et d’apres [375].

. C'est un Alliage de Fer riche en Manganese
(20 % environ), utilisé a la production d'aciers
spéciaux, d'apres [446] t.3, p.120.

DEGEL : C'est de la fonte.

FONTE SPHEROLITIQUE : § Fonte ot le Graphite
se trouve sous forme de globules.

Exp. syn.: Fonte a Graphite sphéroidal.

-Voir, a Fonte globulaire, la cit. [2484] p.60.

FONTE SPIEGEL : § Fonte au Mangangse
(6225 %).

Syn.: Spiegel, tout simplement.

-Voir, a Fonte(s) ordinaire(s), l'usage des
symboles: MM & OM.

. Le Haut-Fourniste d'aujourd’hui (années
1960 a 1980) parle d'une Fonte Spiegel quand
elle a une Cassure blanche, trés blanche, trés
brillante et rayonnée, comme le serait 1'aspect
donné par la présence du Manganese (de I'al-
lemand Spiegel = miroir, glace).

FONTE SPIEGEL A HAUTE TENEUR
EN MANGANESE : 9 Au début du 20éme
s., au H.F., sorte de Fonte, d'apres [1599] p.3.

FONTE SPIEGEL A STRUCTURE GROS-
SIERE : § Au H.F., sorte de Fonte solide ca-
ractérisée par l'aspect de sa Cassure.

Exp. syn.: Fonte miroitante, d'aprés [1599] p.3.
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FONTE SPIEGELEISEN : § Au HF,, loc.
syn.. Spiegeleisen, Fonte miroir ou Fonte
Spiegel.

-Voir, & Fonte manganésée, la cit. [2548] n°3
-Mars 1999, p.23.

FONTE SPIEGEL GRISE : § Au HF,,
sorte de Fonte solide caractérisée par l'aspect
de sa Cassure, d'apres [1599] p.3.

FONTE SPIEGEL POUR PUDDLAGE : J Au
début du 20eme s., au H.F., sorte de Fonte a
étre Affinée en Fer au Four a Puddler, d'apres
[1599] p.8.

FONTES PRODUITES SUR UN MEME
SITE (Variétés de) : § Dans certaines divi-
sions de H.Fx, autrefois, il n’était pas rare de
proposer a la vente plusieurs types de Fontes,
nécessitant des Lits de fusion adaptés pour
chacune d’elles.

» On reléve dans le tableau ci-dessous ‘Quali-
tés des Fontes produites 2 AUDUN-le-Tiche‘ -

fig.558-, les fourchettes d’analyse et les
différents criteéres visuels et tactiles, permet-
tant d’identifier les Fontes produites.

. Au milieu du 19¢éme s., aux H.Fx de HAYANGE, on
produisait -en kg-, par ex. en 1844/45, d’aprés [3686]

Fonte brute métis au Bois ...
Fonte brute métis au Coke ..
Fonte forte au Bois .............
Fonte Moulée pour Us. au Bois® .
Fonte Moulée pour Us. au Coke
Fonte Moulée pour commerce au Bois® .
Fonte Moulée pour commerce au Coke N

M Pieces de Fonte Moulée pour I'usage des Us. DE
WENDEL.

@) pieces de Fonte Moulée vendues a des tiers.

. Au milieu du 19¢me s., aux H.Fx de HAYANGE, sont
signalées en 1840/41, d’apres [3686] ...

Fonte brute tendre au Bois ..
Fonte en projectile(a)
Fonte en terre pour le commerce(b) ...
Fonte en deuxieme fusion cylindre(a)
(a) voir ’entrée correspondante.

(b) pieces en Fonte Moulée en terre.

* Dans le rapport annuel -1929, des HJFx de
HAYANGE, on releve les tonnages des diffé-
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rentes Fontes produites, in [1985] p.111 & 116.
Patural Fourneau

F. manganésées en Poches ~ 227.243  292.646
F. manganésées en Gueuses ~ 58.321 56.141
F. de Moulage en Gueuses 39412 -
F. OM en Poches (1) - -
F. OM en Gueuses (2) - -
Fonte de Rigole (3) - -
Total 324976  348.787

F. = Fontes - FF = FOURNEAU Fabrication et PF =
PATURAL Fabrication
(1) Il est mentionné 58 Tf a FF, en 1913/4.
(2) 11 est mentionné 713 Tf a PF & 1.047 Tf a FF, en
1913/4.
(3) 1l est mentionné 135 Tf a PF & 287 Tf a FF, en
1913/4.
« Vers 1930, I'Usine de LONGWY des Aciéries
de LONGWY produisait les Fontes suivantes :

. Fonte phosphoreuse type Cleveland;

. Fontes semi-phosphoreuses type Ecosse et améri-
cain;

. Fonte semi-hématite;

. Fontes hématites Qualité normale, Qualité lingo-
tieres, qualité DISTINGTON, Qualité manganésée;

. Fonte phosphoreuse dite THOMAS;

. Fontes hématites qualit¢ BESSEMER normale,
Fonte blanche qualité normale;

. Fontes Spiegel, petit Spiegel, Spiegel, d'apres
[1557] p.15.
* Réflexion ... "Que penser d'un Haut-Fourniste
qui a la prétention de produire des Fontes:

- a Si, dans la gamme de 0,1 24 %,

-a Célevés et a C faibles,

- a P tant6t hauts (1 a 1,6 %), tantdt
moyens (0,5 20,7 %), tantot bas (<0,08 %),

- a S pouvant descendre tres bas,

- a Mn parfois tres faibles (<0,06 %) ou
parfois élevés (1,5 %).
Ce Haut-Fourniste est un fou, doublement
fou, parce que d'une part, il est Haut-Fournis-
te et que d'autre part, il fait des Fontes spécia-
les (Fonte d'Affinage, Fonte de Moulage,
Fonte Hématite ou phosphoreuse, Fonte de
base G.S., Fonte pour lingotieres, Spiegel,
etc.)." De notre envoyé spécial humoriste @ UCKAN-
GE.

FONTES SELON LEUR DESTINATION
(Classification des) : § -Voir: Classification
des Fontes selon leur destination.

FONTE STAR : § Fonte produite dans le Four STAR.
. "La Fonte STAR contient 10 % de Cr." [1790]
n°00.043,p.3.

FONTE STATUAIRE : 9 Exp. qui désigne les sta-
tues faites en Fonte moulée.

. "Dans la Sidérotechnie -1812-, HASSENFRATZ, qui
avait précédemment mené de longues missions
d‘enquétes en Europe, signale des Fontes statuaires en
Fer (en Fonte de Moulage) et particuliérement de
‘grandes et belles Statues’ produites par la Fonderie de
MUCKENBERG appartenant au Comte D’ENSIEDEL.”
[1178] n°73 -Juin 2009, p.15.

. Le premier ex. de Fonte statuaire est la Fontaine du
quai CONTI a PARIS, installée en 1810. Cette fontaine
de l'architecte VAUDOYER, comportait quatre lions en
Fonte, qui se trouvent actuellement 8 BOULOGNE-
BILLANCOURT. Le Moulage des lions a été fait au
CREUSOT, la Fonte liquide provenant de Fours a réver-
bere. Le Moulage de ces Statues en ronde bosse a été
fait a la cire perdue, procédé qui n'a plus été employé
ensuite pour le Moulage de Fonte; aprés fusion de la
cire, le noyau était maintenu par des tasseaux ‘artisti-
quement’ disposés. L'épaisseur du Métal varie de 18 a
22,5/27 mm. Les poids des lions sont respectivement
1.750, 1.875, 1.350 et 1.373 kg. L'ens. a été payé au
prix de 2 franc Germinal du kg (soit environ 7 euros/
kg), mais 1'Us. du CREUSOT a déclaré avoir travaillé a
perte, d'apres [3732] séances des 06 et 27.03.2008.

FONTE STERLING : J Alliage Ferreux.
Var. orth.: Fonte Stirling.

. Nous avons conseillé “de placer des Rognu-
res de Tole et des Riblons de Fer dans les Ri-
goles ol (on) fait les Coulées, pour obtenir de
la Fonte Sterling si estimée en Angleterre.”
[5466] p.308. Tiré de [SIBX].

FONTE STIRLING : § Alliage Ferreux.
Var. orth.: Fonte Sterling.

. “Il parait évident que I'Alliage du Fer métal-
lique et de la Fonte donne a celle-ci un degré
de résistance a la traction et a l'écrasement
beaucoup plus considérable que celui que
possede la simple Fonte ---. C'est sur un pa-
reil avantage qu'est fondée la fabrication de la
Fonte Stirling, connue en Angleterre sous le
nom de Toughened wrought iron (Fer malléa-
ble renforcé).” [5423] t.2, p.66/67. Tiré de

Désignation Aspect

Fonte siliceuse glacée
Fonte siliceuse
Fonte siliceuse Grains moyens et gros

Fonte n°1 P.L.
Fonte n°3 P.L.

Tres gros grains

est lisse au toucher
Fonte n°4 P.L.

Fonte n°5 P.L.

Fonte n°3 P.R.

gueuse au toucher.
Fonte n°4 P.R.

Fonte n°5 P.R. Fonte grains serrés. P.R.

OM.
MM.

Fonte blanche

P.L.=Peau Lisse. // P.R. = Peau Rugueuse.

Grain serré avec aspect glacé

Fonte grise; grains moyens P.L.

Fonte grise grains moyens. P.R.

Fonte blanche (Manganése)

Tableau des Qualites des Fontes produites a 1’Usine d’AUDUN-le-Tiche

Société Miniere des Terres Rouges, d’apres [2122]

Grains petits miroitants, couronne
de grains plus gros a la périphérie  3,50-4,00

Fonte grise. Cassure a gros grains
mélangés a des grains moyens. La
peau de la partie plate de la Gueuse

Fonte grise, petits grains tres ser-
rés, couronne de grains moyens
au bas de la Gueuse. Peau lisse.
Fonte grise a gros grains mélan-
gés de grains moyens. Peau ru-

fig.558

Si % P % Cgr%o Cc% Ct % Emploi
Fontes de Moulage phosphoreuses

+de4.00 1.80-2.00 2.60-2.09 0.10-0.20 2.80-3.00 Fonte d’enrichissement pouvant suppléer I’em-
ploi de Ferrosilicium {Cgr 2.60-2.09 ou 2.60-2.90 2}.
Fonte d’enrichissement pour pieces minces et

-id- 2,70-3,00 0,15-0,20 2,90-3,15 tres douces.

3,00-3,50 -id- 2,80-3,10 0,20-0,25 3,00-3,35 Fonte d’enrichissement convient pour les Picces trés
minces et trés douces et pour Pieces fines émaillées.

2,50-3,00 -id- 3,10-3,20 0,35-040 3.45-3,60 Fonte pour Pieces douces.
Fonte douce pour toute Piece de Fonderie. Pieces
minces -ornement, mécanique douce, poches,
baignoires et appareils sanitaires, Pieces a émail-

2,40-300 -id- 3,00-3,10 040-0,45 3,40-3,50 ler, Pieces d’€lectricité, etc.

2,30-3,00 -id- 2,75-295 0,45-0,60 3,30-340 Fonte douce pour mécanique, Pieces d’ornement,
Poterie, tuyaux de descente.
Fonte douce pour Pieces mécaniques, cylindres,
moteurs, ornement, tuyaux.

230-3,00 -id- 2,65-290 0,50-0,70 3,25-3.40
Fonte demi-douce convient pour Pi¢ces lourdes
et moyennes de mécanique.

1,90-2,30 -id- 2,80-3,00 0.45-0,65 3,30-3,55

1,80-2,10 -id- 2,70-2,90 0,50-0,70 3,20-3,40 Fonte pour Pieces 2¢me choix, ne devant pas étre
usinées, poteaux, Taques, etc.

1,60-2,00 -id- 2,60-2,80 0,60-0,80 3,20,3,40 Fonte d’addition ou pour Pieces ne demandant

Fontes de teneur améliorée en Phosphore

Fonte Thomas

pas d’usinage, poteaux, Taques, sabots, etc.

Ces Fontes son classées sous les mémes n° que les ordinaires Fontes selon 1’aspect du grain et de la peau. Les analyses sont les mémes sauf la teneur en Phosphore qui est:
Pour les Fontes A: P de 1,30 a4 1,50. // Pour les Fontes B: P: de 1,50 a 1,70. // Ces Fontes conviennent dans la fabrication des Pieces devant avoir une certaine résistan-
ce. Elles permettent par leur emploi de supprimer ou de diminuer selon le cas les Additions de Fontes hématites

0,40-0,80 1,80-2,00 0,40-0,60 2,90-3,00 3,40-3,60

0,40-0,80 1,80-2,00 0,60-0,90 2,80-2,90 3.40-3,70
Cgr = Carbone sous forme de Graphite. / Cc = Carbone sous forme de Carbure . / Ct = Carbone total = Cgr + Cc.

© LE SAVOIR ... FER Glossdtrs du H.F. sems édition - J. C.




[SIBX].

FONTE STRIEE : § Au 19¢me s., type de
Fonte de H.F.; exp. syn. de Fonte esquilleuse.
. "La Fonte esquilleuse ou striée --- a une
couleur d'un blanc mat ou bleuatre accompa-
gné de taches grises." [1912] t.I p.67.

FONTE SUB-LAMELLEUSE : § Sorte de
Fonte de H.F..

. "Les Fontes sont blanches, sub-lamelleuses,
c'est-a-dire a cassure rayonnée ---. A l'analy-
se, elles ont donné 3.4 % de Silicium. D'ail-
leurs elles se Puddlent avec une extréme faci-
lité." [2224] t.3, p.604.

FONTE SUEDOISE : 9 -Voir: Fonte de
Suede.

FONTE ... SUITES : J Au milieu du 19¢me
s., cette exp. évoque I’ens. des techniques
mises au point pour utiliser le plus efficace-
ment la Fonte produite au H.F., en tenant
compte de ses éventuelles imperfections (pré-
sence de Soufre anormale, par ex.) et des pro-
duits visés.

. “Pour accélérer et activer le travail de I’ Af-
finage, on emploie différents modes de prépa-
ration, compris sous les dénominations de
Blanchiment, de Mazéage et de Grillage, -
voir ces mots.” [372] a ... FONTE.

FONTE SULFUREE : 9 Au 19¢me s., Fonte synthé-
tique fabriquée pour tester l'effet du Manganese sur la
Teneur en Soufre ... Elle contenait 1,15 % de Soufre,
d'apres [2224] t.2, p.230.

FONTE SULFUREUSE : § Nom donné a la
Fonte trés terne a la Cassure et d’une Teneur
excessive en Soufre, d’apres note de L. DRIE-
GHE.

FONTE SUPER-SILICIEE : § Fonte ayant
une forte Teneur en Silicium.

Exp. syn. de Fonte extra-siliciée.

. Considérations sous lesquelles de la Fonte
super-siliciée est produite au H.F., titre d'un
art. de Samson JORDAN, in [4923],vol. 27 -
1873, p.243.

FONTE SUR ALBUM : § Moulage de Fonte exécuté
d'apres le catalogue du Fondeur; ce type de Moulage
concerne principalement le chauffage, central ou do-
mestique, les appareils sanitaires et les baignoires, in
[1027]n°124,p3 et 6.

FONTE SUR-CARBONATEE : 9§ A la fin
du 18&me s. et au début du 19¢me s., exp. dé-
signant une Fonte contenant beaucoup de
Carbone; on disait aussi: Fonte surcarbonée,
surcarburée, trés carburée.

-Voir, a Fonte charbonnée, la cit. [1444] p.107.
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FONTE SURCARBONEE : § A la fin du
18eme s. et au début du 19¢me s., exp. dési-
gnant une Fonte contenant beaucoup de Car-
bone; on disait aussi Fonte surcarbonatée,
surcarburée, trés carburée.

-Voir, a Fonte charbonnée, la cit. [1444] p.107.

FONTE SURCARBUREE : § A Ia fin du
18eme s. et au début du 19¢me s., exp. dési-
gnant une Fonte contenant beaucoup de Car-
bone; on disait aussi Fonte surcarbonatée,
surcarbonée, trés carburée.

-Voir, a Fonte charbonnée, la cit. [1444] p.107.
. ”On entreprit au CLOS MORTIER de fabri-
quer des Fontes de Moulage capables de riva-
liser avec les Fontes anglaises et on y parvint
en 1843 avec une Fonte surcarburée, douce a
la Lime, suffisamment tenace et ayant peu de
retrait.” [3792] p. 203/04.

FONTE SURCHARGEE DE PHLOGISTIQUE :
Y Au HF., dans le langage du 20éme s., c'est une
Fonte contenant beaucoup de Carbone sous forme de
Graphite.

. "On pouvait obtenir, d'apres les descriptions des
18&me et 19¢me s., deux sortes de Fontes principales:
la Fonte blanche et la Fonte grise. Une troisiéme varié-
té appelée Fonte noire était décrite 'surchargée de
Phlogistique', limailleuse et de couleur gris foncé."
[3146] p.298.

FONTE SURCHAUFFEE : § Au Cubilot,
Fonte qui a été échauffée au-dela de sa tem-
pérature de fusion.

-Voir: Surchauffe (Température de), d'apres
[1599] p.474.

FONTE SUR MODELE : § Moulage de Fonte exé-
cuté d'apres le Modele du client; ce type de Moulage
concerne en particulier la fourniture a la construction
mécanique, au machinisme agricole, a 1'automobile, a
la construction électrique, aux matériels de travaux pu-
blics et a la Sidérurgie, in [1027] n°124, p.3 et 6.

FONTE SUPERIEURE : § "Fonte ayant la Qualité
nécessaire a la fabrication de 1'Acier Martin." [911]
p.52.

. Au CREUSOT, vers 1900, on note: "Sur les 5 H.Fx en
Marche, 3 sont en Allure BESSEMER-THOMAS; les 2
autres marchent soit en Affinage, soit en Fonderie, ou
en Fonte supérieure, suivant les besoins." [779] p.26.
ARCONS : Retiennent les Fontes. Michel LACLOS.

FONTE SYNTHETIQUE : 9 Fonte de H.F.
traitée avant le Moulage ... "La Fonte de Pre-
miere Fusion subit une Désulfuration au Car-
bonate de Soude, une Déphosphoration par
traitement a 1'Oxygene et une Recarburation
au Coke. On aboutit, aprés ces divers traite-
ments, a une Fonte synthétique aux caracté-
ristiques  scientifiquement  déterminées."
[1027] n°124,p.27.

9 Exp. mussipontaine -de PONT-A-Mousson- dé-
signant une Fonte recréée, a partir de Fonte
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ordinaire produite par des H.Fx, devenue ba-
nalement ‘acier’ puis retransformée en Fonte
... particuliere ... “Prenons une Fonte phos-
phoreuse liquide (comme on savait faire en
Lorraine avec la Minette) et versons-la dans
une cornue THOMAS basique --- ol nous
avions mis de la Chaux au préalable, et souf-
flons par le fond du vent a la pression de 2,5
kg/cm?2. Dans ’ordre, le Silicium, le Manga-
nese et le Carbone briilent d’abord, puis c’est
le tour du Phosphore qui dégage une grande
quantité de chaleur. Le produit restant dans la
cornue n’est plus composé que de Fer et
d’une tres petite quantité de Carbone, c’est de
I’acier THOMAS. Pour en faire de la Fonte, il
suffit de le Recarburer, ce qui s’opére en ver-
sant I’acier liquide dans un 2éme convertis-
seur contenant du Coke chauffé au blanc. Le
dosage est excessivement précis. // 11 suffit
d’ajouter des Ferro-Silicium et Ferro-Manga-
nése en quantité convenable pour recréer syn-
thétiquement une Fonte dosée avec précision
en tous ses éléments actifs, et exempte de
Phosphore et de Soufre. On obtient une Fonte
synthétique. // 11 faudra des années d’efforts
aux commercants pour tuer cette propension
des Gad’zarts, fiers de leur ceuvre, a parler
sans arrét de Fonte synthétique. Quel horrible
relent d’ersatz, de produit de remplacement,
cela donnait dans les oreilles d’élus ayant
connu les deux Guerres (mondiales) !” [1564]
p.142/43.

Y Fonte généralement destinée au Moulage,
élaborée au four électrique a partir de Riblons
et d'additions diverses, d'apres [755].

. Cette exp. était également en usage chez
SCHNEIDER, au CREUSOT -Voir: Fonte
d’Aciérie, avec le méme sens.

.Le 03.07.1917, on évoque un procédé de fa-
brication de Fonte synthétique par transfor-
mation de Tournures d’acier en Fonte, in
[3785] réf.94.AP.117 (= Arch. d’Albert THOMAS, mi-
nistre de ’armement, en 1914/18).

. "Elles sont nées de la guerre (Premiére Guerre
mondiale 1914/18 «?»), des difficultés rencon-
trées dans la Production des Fontes non phos-
phoreuses, a partir de matériaux de seconde
Qualité, en particulier des Tournures d'Acier.
On les obtient par Carburation de I'Acier au
four électrique, en présence de Coke et par
addition des éléments habituels de la Fonte:
Silicium, Manganese. La réussite de cette
opération dépend de la désoxydation parfaite
des copeaux tres souvent Rouillés." [691] tIV,
p.179.

. A propos d’une Exposition -au Musée dau-
phinois de GRENOBLE- sur les Maitres de
l'acier des Alpes, on reléve: “A LIVET (38220),
KELLER se lance dans la Production de Fonte
synthétique par Carburation de rebuts de Fer
ou d’acier ---.” [2276] n°42 -Nov .-Déc. 1996,
p.72.
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